
http://www.voestalpine.com/welding


2      Digitales Handbuch  © voestalpine Böhler Welding

LEITFADEN

Mit diesem Handbuch setzen wir in der Welt der Schweißtechnik neue Maßstäbe in puncto 

Benutzerfreundlichkeit und Kundenerlebnis. Integrierte Videos, Quicklinks und übersichtli-

che Tabellen eröffnen Ihnen neue Möglichkeiten, unsere anspruchsvollsten und beliebtesten 

Gebrauchtprodukte interaktiv kennenzulernen.

Das neue Handbuch ist ein Hybrid aus Bekanntem und Gewohntem und den Vorteilen 

eines digitalen Handbuchs. Sie können direkt zum gewünschten Inhalt springen, in unserem 

Online-Shop suchen oder mit wenigen Klicks das Datenblatt abrufen. Kein lästiges Blättern 
mehr.

Allgemeine Information

DOWNLOAD

Um dieses Handbuch offline durchblättern zu können, müssen Sie es herunterladen. Sie finden  

den Download-Button in der rechten unteren Ecke. Bitte beachten Sie, dass bestimmte Funktionen  

wie Tags, Videos und Untertitel nicht verfügbar sind, sobald das Dokument lokal gespeichert wurde.

Hier habe sie auch die Möglichkeit den Katalog im Vollbildmodus anzusehen, zu teilen oder in ihm 

zu suchen.

ONLINE-SHOP

Alle können unsere Produkte ansehen, aber bitte beachten Sie, dass Sie sich registrieren müssen,  

um einkaufen zu können. Dazu wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen Händler.
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Die Energieerzeugung von heute   
wäre undenkbar ohne Schweißzusätze.   
Schweißen wäre undenkbar ohne Böhler Welding.



https://www.voestalpine.com/welding/de-de/unternehmen/ueber-uns/
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UTP Verschleißschutz und korrosionsbeständige
Zusatzwerkstoffe sind aus der heutigen
Rohstoffproduktion und -verarbeitung nicht
mehr wegzudenken.

taIlOr-MaDe 



https://www.voestalpine.com/welding/de-de/loesungen/full-welding-solutions/
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Schweißzusätze

Metallurgisches Know-how

Vorort- & Fernservice

JOIN! tHe FUll 
WelDINg SOlUtIONS! 



http://www.voestalpine.com/welding
https://www.voestalpine.com/welding/at-de/
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1  Produktname – Produktbezeichnung

2  Produktbeschreibung – Art der Legierung

3    Normeinstufung – EN ISO und AWS Einstufung,  

Werkstoffnummer wenn vorhanden

4  Eigenschaften und Anwendungsgebiete –  

z. B. Korrosionsbeständigkeit oder Rücktrocknungs-

angaben und typische Anwendungsbereiche

5   Grundwerkstoffe – bspw. Grundwerkstoffe, 

 welche durch den TÜV getestet wurden

6  Chemische Analyse – Typische chemische 

 Zusammensetzung des  reinen Schweißgutes in %

7  Mechanische Gütewerte –  

Typische mechanische Werte des reinen 

 Schweißgutes bei einer Raumtemperatur von 20 °C

8 Schweißanleitung –  

  Wie wird geschweißt: mögliche Schweißposition, 

 Polarität, Abmessungen

9 Zulassungen – vorhandene Zulassungen

Zeichen und Symbole

PFPEPD

PGPAPB

PC

Schweißpositionen nach EN ISO 6947

PA  Horizontalschweißen bei Stumpfnähten und Kehlnähten in Wannenposition

PB  Horizontalposition bei Kehlnähten

PC Querposition

PD Horizontal-Überkopfposition

PE Überkopfposition

PF Steigposition

PG Fallposition

 empfohlene Schweißposition

 nicht empfohlene Schweißposition
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2.2 JOIN!online

voestalpine Böhler Welding setzt einen neuen Standard im  

Bereich der Usability und Customer Experience in der Welt  

der Schweißtechnik.  24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche,  

365 Tage im Jahr: voestalpine Böhler Welding steht Ihnen  

ab sofort rund um die Uhr online zur Verfügung.

Viele der Produkte der Produktauswahltabellen dieses Katalogs  

sind mit unserem neu installierten Online-Shop JOIN!online  

verlinkt. Hierbei haben Sie neben vielen anderen Vorteilen,  

die Möglichkeit sich unser komplettes portfolio anzuschauen,  
nach Produkten gesucht werden oder Sie können sich Dokumente,  

wie etwa das produktdatenblatt per Mausklick herunterladen  
– 24 Stunden am Tag – 7 Tage die Woche – 365 Tage im Jahr.

 

BENUTZERFREUNDLICHKEIT

 » entdecken Sie unser komplettes produktportfolio – von Schweiß-

zusätzen, über Schweißmaschinen, bis hin zu Schweißhelmen und 

weiterem Zubehör.

 » eine fortschrittliche Suchfunktion unterstützt Sie dabei, produkte 
oder auch alternativen so rasch als möglich zu finden.

 » Alternativ zum Suchfeld können Sie auch bequem über 

Kategorie bäume zu gesuchten Produkten navigieren.

 » Sparen Sie Zeit durch eine intuitive und nutzerfreundliche 

Oberfläche.

 » Verschiedene Möglichkeiten, um Artikel dem Warenkorb hinzu-

zufügen. Je nach Anforderung kann dies einzeln über die Detail-

seite, als Schnellbestellung oder via CSV Datei-Upload erfolgen.

 » Sie erhalten ein vollständiges Handbuch mit Erklärungen zu sämt-

lichen Online-Shop Funktionalitäten. Zusätzlich sind die FAQs 

direkt im Online-Shop nur für Sie als registrierten User ersichtlich.

 » Bei weiteren Fragen steht Ihnen jederzeit über das Kontakt-

formular ein kompetenter Ansprechpartner zur Verfügung.

klick hier

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/
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ZEITERSPARNIS, EFFIZIENZ 

& perSONalISIerUNg

 » Die Möglichkeit, produkte und deren Kerneigenschaften direkt miteinander zu  vergleichen, 
unterstützt Sie bei der Auswahl und spart Ihnen Zeit.

 » Die produktdatenblätter stehen Ihnen direkt auf der jeweiligen produktdetailseite zum 
Download zur Verfügung.

 » Zulassungen von Dritten – wie z.B. tÜv Kennblätter oder DB-Zulassungen können Sie 
ebenfalls direkt von der Produktdetailseite herunterladen.

 » Bei Direktlieferung an Ihre Kunden können deren Adressen bereits im Online-Shop via 

drop-down ausgewählt werden.

 » Ein von Ihnen auszuwählendes Rollenkonzept mit unterschiedlichen Funktionalitäten opti-

miert die Online-Shop Erfahrung und Verwendung gemäß Ihren Anforderungen.

 » Setzen Sie individuelle Berechtigungen, Kostenstellen, Limits etc., um bereits bei der 

Bestellung Ihre internen Prozesse und Vorgaben im Online-Shop abzudecken.

 » Sie können Ihre eigenen Artikelnummern im Online-Shop zuordnen und verwenden.  

(Bsp. Suche oder Bestellung direkt mit Ihren Artikelnummern).

 » Sie können auf Artikelebene auch eigene Notizen hinzufügen, um den Online-Shop an 

Ihre Bedürfnisse individuell anzupassen.

 » Als angemeldeter User sehen Sie zur besseren Orientierung Ihre Listenpreise bzw. 

 kundenspezifische preise.

 » Sie können auch eine aktuelle Preisabfrage simulieren, da im Checkout- Prozess vor 

 Bestellabgabe sämtliche tagesaktuellen Preiskonditionen (Legierungszuschläge, 

 Mengenrabatte etc.) berücksichtigt und angezeigt werden.

 » Der aktuelle Status Ihrer Bestellung ist jederzeit für Sie im Online-Shop ersichtlich.

 » Sie können Ihre individuelle Einkaufshistorie der letzten 12 Monate einsehen.   

Bestellungen können auch mittels der „Wieder Bestellen“-Funktion als vorlage geöffnet, 
bei Bedarf adaptiert oder auch unverändert wieder platziert werden.
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3 PRODUKT AUSWAHL TABELLEN

3.1 Böhler Welding Namenserläuterungen

Produkttyp < 460 MPa Rohrstähle > 460 MPa Warmfest Martensitisch und 
ferritisch Austenitisch

Mischverbindungen, 
Besondere 
Anwendungen und 
hitzebeständig

Duplex, Super 
Duplex & Nickel und 
Nickellegierungen

Aluminium

Stabelektroden

BÖHLER FOX

BÖHLER Q

Phoenix

BÖHLER FOX BÖHLER FOX

BÖHLER FOX 

Phoenix 

Thermanit

WIG-Stab

BÖHLER EML 

BÖHLER EMK
BÖHLER

BÖHLER 

Union

Thermanit

Massivdraht

BÖHLER EMK 

BÖHLER Q 

ECOspark 

3Dprint

Pipeshield X
Union X 

3Dprint

BÖHLER

Union

Thermanit 

3Dprint

Nahtlose Fülldrähte diamondspark diamondspark diamondspark diamondspark 

Gefalzte Fülldrähte BÖHLER Q Pipeshield FOXcore

UP Massivdrähte Union Union Union
Union

Thermanit

Nahtlose UP Dähte diamondspark diamondspark diamondspark diamondspark

UP Pulver UV UV UV
UV

Marathon

3.1.1 Produktnamen Beschreibung

3Dprint BÖHLER CAT BÖHLER Q FOXcore

Avesta BÖHLER EMK diamondspark Marathon

BÖHLER BÖHLER FOX ECOspark Phoenix
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Produkttyp < 460 MPa Rohrstähle > 460 MPa Warmfest Martensitisch und 
ferritisch Austenitisch

Mischverbindungen, 
Besondere 
Anwendungen und 
hitzebeständig

Duplex, Super 
Duplex & Nickel und 
Nickellegierungen

Aluminium

BÖHLER FOX 

Avesta

BÖHLER FOX

BÖHLER Q

Thermanit

Avesta

BÖHLER FOX 

Thermanit 

Avesta

BÖHLER FOX 

Avesta

Thermanit 

BÖHLER CAT

Thermanit 

BÖHLER Q
Thermanit

Thermanit

UTP A
Union Al

Thermanit 

BÖHLER CAT

3Dprint

Thermanit 

BÖHLER Q 

3Dprint

Thermanit

Thermanit

UTP A 

3Dprint

Union Al

3Dprint

FOXcore

BÖHLER CAT
FOXcore FOXcore

Thermanit Thermanit Thermanit Thermanit

Marathon Marathon Marathon Marathon

Pipeshield (FCW) Union UV

Pipeshield X (solid wires) Union Al

Thermanit Union X
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3.2 UTP Namenserläuterungen

Name Produkttyp Schweißprozess

UTP 65 D Stabelektrode E-Hand

UTP A 6222 Mo Massivdraht/-stab MSG/WIG

UTP Robotic 600 Nahtloser Fülldraht (mit Schutzgas) MSG

UTP Robotic 300 NG Nahtloser Fülldraht (ohne Schutzgas) MSG

UTP PLASweldTM Ferro55 Metallpulver PTA & Laser

UTP COLDmeltTM Base 20 Metallpulver Flammspritzen

UTP SIMmeltTM NiBas 40 Metallpulver Flammspritzen

UTP SUBmeltTM NiBasW35 Metallpulver Flammspritzen

RECORD XXX Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung – Hartauftragung UP-Bandplattieren

RECORD RT XXX
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Niedriglegierte Auftragschweißung
UP-Bandplattieren

RECORD ES XXXX
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Rostfreie und hochlegierte Auftragschweißung
Elektroschlacken-Bandplattieren

RECORD EST XXX
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Rostfreie und hochlegierte Auftragschweißung
Elektroschlacken-Bandplattieren

RECORD ES XXXX-1
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Einlagige Rostfreie und hochlegierte Auftragschweißung
Elektroschlacken-Bandplattieren

RECORD EST XXX-1
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Einlagige Rostfreie und hochlegierter Auftragschweißung
Elektroschlacken-Bandplattieren

RECORD INT XXX
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Rostfreie Auftragschweißung
UP-Bandplattieren

RECORD NFT XXX
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Nickelbasis-Auftragschweißung
UP-Bandplattieren

RECORD S XXXX
Agglomeriertes Schweißpulver zur Bandplattierung  

– Einlagige rostfreie und hochlegierte Auftragschweißung
UP-Bandplattieren

SOUDOTAPE Bandelektrode UP- / Elektroschlacken-Bandplattieren

WEARstick Stabelektroden für Verschleißschutz SMAW

WEARtig WIG-Stäbe für Verschleißschutz GTAW

WEARmig Massivdrähte für Verschleißschutz GMAW

WEARcore Gas-geschützte Fülldrähte für Verschleißschutz FCAW

WEARcore x-O Selbstschützende Fülldrähte für Verschleißschutz FCAW-S

WEARspray x-M
Fülldraht zum Lichtbogenspritzen ohne Einschmelzen  

für Korrosions- und Verschleiß-Schutz
Lichtbogenspritzen

WEARspray x-MF
Fülldraht zum Lichtbogenspritzen mit anschließendem Einschmelzen  

für Korrosions- und Verschleiß-Schutz
Lichtbogenspritzen

WEARmig x-S UP-Massivdrähte für den Verschleißschutz UP

WEARcore x-S UP-Fülldrähte für den Verschleißschutz UP

Mehrzweck Dur Der Name steht für vielseitige Verschleißschutz-Produkte

Extremer Abrieb XD Der Name steht für Produkte mit extremen Verschleißschutz

Werkzeugstähle Tool Der Name steht für Produkte für die Reparatur von Werkzeugen

Kobaltlegierungen Co Der Name steht für Produkte mit Kobaltlegierungen
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3.3 Böhler Welding Auswahltabelle unlegiert – < 460 MPa

Stabelektroden WIG-Stäbe Massivdraht Rutile Fülldrähte – Nahtlos Metallfülldrähte  
– Nahtlos

Basische 
Fülldrahtelektroden 
– Nahtlos

UP Draht UP Fülldraht UP Pulver UP Kombination 
Draht / Pulver

UP Kombination 
Fülldraht / Pulver

<
 4

6
0

 M
P

a

BÖHLER FOX ETI BÖHLER EML 5 ECOspark 420 diamondspark 42 RC diamondspark 46 MC

BÖHLER FOX EV 40 BÖHLER EMK 6 ECOspark 460 diamondspark 44 RC-SR (C1) diamondspark 52 MC

BÖHLER FOX EV 47 BÖHLER EMK 8 ECOspark 4-NC diamondspark 46 RC diamondspark 54 MC

BÖHLER FOX EV 50 ECOspark 6-NC diamondspark 46 RC (C1)
diamondspark GUARD 420 
MC

BÖHLER FOX EV 50-W ECOspark 8-NC diamondspark 52 RC

BÖHLER FOX EV 55 BÖHLER EMK 6 diamondspark 53 RC

BÖHLER FOX Green BÖHLER EMK 8 diamondspark GUARD 420 RC

BÖHLER FOX HL 180 Ti BÖHLER Q G 3

BÖHLER FOX K 55 BÖHLER Q G 4

BÖHLER FOX KE

BÖHLER FOX Multifer 180

BÖHLER FOX OHV

BÖHLER FOX Red AR 160

BÖHLER FOX Red BR 160

BÖHLER FOX Red R 160

BÖHLER FOX SPE

BÖHLER FOX SUM

BÖHLER FOX Yellow

BÖHLER Q E 6013 RC

BÖHLER Q E 6013 RT

BÖHLER Q E 7018

BÖHLER Q E 7018-1

Phoenix 120 K

Phoenix BLAU

Phoenix Grün T

Phoenix SPEZIAL D
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Stabelektroden WIG-Stäbe Massivdraht Rutile Fülldrähte – Nahtlos Metallfülldrähte  
– Nahtlos

Basische 
Fülldrahtelektroden 
– Nahtlos

UP Draht UP Fülldraht UP Pulver UP Kombination 
Draht / Pulver

UP Kombination 
Fülldraht / Pulver

diamondspark 44 BC Union S 1 diamondspark S 55 HP UV 305
Union S 2 -  

UV 305

diamondspark S 55 HP -  

UV 306

diamondspark 52 BC Union S 2 diamondspark S 56 HP UV 306
Union S 2 -  

UV 306

diamondspark S 55 HP -  

UV 418 TT

Union S 2 Si UV 309 P 
Union S 2 -  

UV 400

diamondspark S 56 HP -  

UV 400

Union S 3 UV 310 P
Union S 2 -  

UV 420 TT-LH

Union S 3 Si UV 400
Union S 2 Si -  

UV 309 P

UV 418 TT
Union S 2 Si - 

UV 310 P

UV 419 TT-W
Union S 2 Si -  

UV 400

UV 422 TT-LH
Union S 2 Si -  

UV 418 TT

UV 511 TT
Union S 2 Si -  

UV 419 TT-W

UV 420 TT
Union S 3 Si -  

UV 418 TT

UV 420 TT-LH
Union S 3 Si -  

UV 419 TT-W

UV 420 TTR
Union S 3 Si -  

UV 422 TT-LH

UV 420 TTR-W

UV 420 TTR-C

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de-de/Kontakt/haendlersuche/


24      Digitales Handbuch  © voestalpine Böhler Welding

Stabelektroden WIG-Stäbe Massivdraht Rutile Fülldrähte – Nahtlos Metallfülldrähte  
– Nahtlos

Basische 
Fülldrahtelektroden 
– Nahtlos

UP Draht UP Fülldraht UP Pulver UP Kombination 
Draht / Pulver

UP Kombination 
Fülldraht / Pulver

>
 4

6
0

 M
P

a

BÖHLER FOX EV 60 Union I Ni 1 MoCr Union X 55 diamondspark Ni1 RC diamondspark Ni1 MC

BÖHLER FOX EV 62 Union I MoMn Union X 69 diamondspark Ni1 RC (C1) diamondspark Ni3 MC

BÖHLER FOX EV 63
BÖHLER NiCrMo 
2,5-IG

Union X 85 diamondspark Ni1 RC-SR diamondspark NiCu1 MC

BÖHLER FOX EV 64
BÖHLER NiCrMo 
2,5-IG

diamondspark Ni1,5 RC (C1) diamondspark 550 MC

BÖHLER FOX EV 65 Union X 90 diamondspark Ni2 RC diamondsparl 620 MC

BÖHLER FOX EV 70 Union X 96 diamondspark NiCu1 RC diamondspark 700 MC

BÖHLER FOX EV 70 MO BÖHLER X 70-IG diamondspark 550 RC diamondspark 900 MC

BÖHLER FOX EV 73 BÖHLER NiMo 1-IG diamondspark 620 RC* diamondspark 960 MC

BÖHLER FOX EV 75 Union Ni 1 MoCr diamondspark 700 RC diamondspark 1100 MC

BÖHLER FOX EV 85 Union MoNi diamondspark 700 RC (C1) BÖHLER alform® 700 L-MC

BÖHLER FOX EV 105 Union NiMoCr diamondspark 700 RC-SR BÖHLER alform® 900 L-MC

BÖHLER FOX NiMo
BÖHLER alform® 
1100-IG

BÖHLER alform® 960 L-MC

BÖHLER FOX NiCuCr
BÖHLER alform® 
700-IG

BÖHLER alform® 1100 L-MC

BÖHLER alform® 
960-IG

BÖHLER NiCrMo 
2,5-IG

BÖHLER NiCu 1-IG

3.4 Böhler Welding Auswahltabelle unlegiert – > 460 MPa
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Stabelektroden WIG-Stäbe Massivdraht Rutile Fülldrähte – Nahtlos Metallfülldrähte  
– Nahtlos

Basische 
Fülldrahtelektroden 
– Nahtlos

UP Draht UP Fülldraht UP Pulver UP Kombination 
Draht / Pulver

UP Kombination 
Fülldraht / Pulver

diamondspark Ni1 BC Union S 2 Ni 2,5 diamondspark S NiCu1 UV 305
Union S 2 Ni 2,5 -  

UV 418 TT

diamondspark S NiCu1 -  

UV 306

diamondspark NiCu1 BC Union S 2 Ni 3,5 diamondspark S 550 HP UV 306
Union S 2 Ni 3,5 -  

UV 418 TT

diamondspark S NiCu1 -  

UV 400

diamondspark 550 BC Union S 1 Ni 11 diamondspark S 700 HP UV 309 P 
Union S 1 Ni 11 -  

UV 511 TT

diamondspark S NiCu1 -  

UV 418 TT

diamondspark 700 BC Union S 3 TiB diamondspark S 770 UV 310 P
Union S 2 Mo -  

UV 309 P

diamondspark S 550 HP -  

UV 400

diamondspark 900 BC Union S 3 MoTiB diamondspark S 900 HP UV 400
Union S 2 Mo -  

UV 310 P

diamondspark S 550 HP -  

UV 422 TT-LH

Union S 2 NiMo 1 diamondspark S 960 HP UV 418 TT
Union S 4 Mo -  

UV 309 P

diamondspark S 550 HP-

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo UV 419 TT-W
Union S 4 Mo -  

UV 310 P

diamondspark S 700 HP -  

UV 422 TT-LH

Union S 3 NiMo 1 UV 422 TT-LH
Union S 3 TiB -  

UV 309 P

diamondspark S 770 -  

UV 418 TT

Union S Ni1MoCr UV 511 TT
Union S 3 TiB -  

UV 310 P

diamondspark S 770 -  

UV 422 TT-LH

Union S 3 NiMoCr UV 420 TT
Union S 3 MoTiB -  

UV 309 P

diamondspark S 900 HP -  

UV 422 TT-LH

UV 420 TT-LH
Union S 3 MoTiB -  

UV 310 P

diamondspark S 960 HP -  

UV 422 TT-LH

UV 420 TTR
Union S 3 MoTiB -  

UV 419 TT-W

UV 420 TTR-W
Union S 2 NiMo 1 -  

UV 418 TT

UV 420 TTR-C
Union S 2 NiMo 1 -  

UV 419 TT-W

Union S 2 NiMo 1 -  

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo -  

UV 420 TTR

Union S 3 NiMo -  

UV 420 TTR-W

Union S 3 NiMo 1 -  

UV 418 TT

Union S 3 NiMo 1 -  

UV 419 TT-W

Union S 3 NiMo 1 -  

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo 1 -  

UV 420 TTR-W

Union S Ni1MoCr -  

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMoCr -  

UV 418 TT

Union S 3 NiMoCr -  

UV 422 TT-LH
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3.5 Böhler Welding Auswahltabelle für rostfreie Stähle – EN ISO

EN ISO SMAW GTAW/GMAW SAW FCAW MCAW

19 12 3 Nb

BÖHLER FOX SAS 4 Thermanit A-318

BÖHLER FOX SAS 4-A

19 12 3 Nb Si Thermanit A-318 Si

19 13 4 L

Avesta 317L/SNR Thermanit 317L

BÖHLER FOX ASN 5

BÖHLER FOX ASN 5-A

20 10 3

BÖHLER FOX CN 19/9 M Thermanit 20/10 

20 16 3 Mn N L

Thermanit 19/15 H Thermanit 19/15

Z 20 16 3 Mn N L Thermanit 19/15 H

20 25 5 Cu L
Thermanit 20/25 Cu

20 25 5 Cu N L

Thermanit 20/25 CuW 

Avesta 904L

BÖHLER FOX CN 20/25 M 

BÖHLER FOX CN 20/25 M-A

21 10 N
Avesta 253 MA Thermanit 21/10 N

22 9 3 N L

Avesta 2205 Thermanit 22/09

Avesta 2205 BASIC

BÖHLER FOX CN 22/9 N-B 

BÖHLER FOX CN 22/9 N

22 12 H
Thermanit 309 H

22 12
BÖHLER FOX FF 

BÖHLER FOX FF-A
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EN ISO SMAW GTAW/GMAW SAW FCAW MCAW

Thermanit A-317 FOXcore 318-T0

Marathon 213 FOXcore 318-T1

Marathon 431

Marathon 805

Thermanit 317L FOXcore 317L-T0

FOXcore 317L-T1

Thermanit 20/10 

Marathon 805

Marathon 203

Marathon 213

Thermanit 19/15 

Marathon 104

Marathon 213

Thermanit 20/25 Cu 

Marathon 104

Thermanit 21/10 N

Marathon 805

Marathon 805 FOXcore 2209-T0

Thermanit 22/09 FOXcore 2209-T1

Marathon 431 FOXcore 2209-T1 HD

Thermanit 309 H

Marathon 104

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de-de/Kontakt/haendlersuche/
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3.6 Böhler Welding Auswahltabelle für rostfreie Stähle – AWS

AWS SMAW GTAW/GMAW SAW FCAW MCAW

316L

BÖHLER FOX EAS 4 M Thermanit GE-316L

BÖHLER FOX EAS 4 M-A

Avesta 316L/SKR

Avesta 316L/SKR-4D

316L

BÖHLER FOX EAS 4 M (LF) Thermanit GE-316L Cryo

316LSi Thermanit GE-316L Si

318

BÖHLER FOX SAS 4 Thermanit A-308

BÖHLER FOX SAS 4-A

318 (mod.) Thermanit A-308 Si

317L

BÖHLER FOX ASN 5 Thermanit 317L

BÖHLER FOX ASN 5-A

308Mo (mod.)

BÖHLER FOX CN 19/9 M Thermanit 20/10 

316LMn Thermanit 19/15 H Thermanit 19/15

316LMn (mod.)

Thermanit 19/15 H

385
Thermanit 20/25 CuW Thermanit 20/25 Cu

Avesta 904L

385 (mod.)
BÖHLER FOX CN 20/25 M 

BÖHLER FOX CN 20/25 M-A

2209

Avesta 2205 Thermanit 22/09

Avesta 2205 BASIC Thermanit 22/09 Si

Avesta 2205-PW AC/DC 

BÖHLER FOX CN 22/9 N-B 

BÖHLER FOX CN 22/9 N

309 (mod.)
Thermanit 309 H
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AWS SMAW GTAW/GMAW SAW FCAW MCAW

Thermanit GE-316L FOXcore 316L-T0 FOXcore 316L-MC

Marathon 431 FOXcore 316L-T1 

Marathon 213 FOXcore 316L-T1 Cryo

Marathon 805 FOXcore 316L-T0 DG

Marathon 203 FOXcore 316L-T1 C1

Thermanit GE-316L Cryo   

Marathon 203

Marathon 213

Thermanit A-308 FOXcore 318-T0

Marathon 213 FOXcore 318-T1

Marathon 431

Marathon 805

Thermanit 317L FOXcore 317L-T0

Marathon 805 FOXcore 317L-T1

Thermanit 20/10 

Marathon 805

Marathon 203

Marathon 213

Thermanit 19/15 

Marathon 104

Marathon 213

Thermanit 20/25 Cu 

Marathon 104

Marathon 805 FOXcore 2209-T0

Thermanit 22/09 FOXcore 2209-T1

Marathon 431 FOXcore 2209-T1 HD

Thermanit 309 H

Marathon 104

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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3.7 Böhler Welding Auswahltabelle für warmfeste CrMo-Stähle

Legierung/Qualität SMAW GTAW/GMAW SAW FCAW/MCAW

SA106 A,B,C (P265GH,P355GH)

BÖHLER FOX EV 50 / DMO Kb*

Grade 1 (15Mo3)

BÖHLER FOX DMO Kb* BÖHLER DMO-IG*

BÖHLER FOX DMO Ti

Phoenix Chromo 1

0.8Mo-0.3V (14MoV63) BÖHLER FOX DMV 83 Kb* BÖHLER DMV 83-IG*

Grade 11/12 (13CrMo4-5)

BÖHLER FOX DCMS Kb* BÖHLER DCMS-IG*

1Mo-1.25Cr-0.2V (G17CrMoV5-10) BÖHLER FOX DCMV*

Grade 22 (10CrMo9-10)

BÖHLER FOX CM2 Kb* BÖHLER CM 2-IG

Phoenix SH Chromo 2 KS

Grade 22V (13CrMoV9-10) BÖHLER FOX CrMo 2V* Union I CrMo 2 V

Grade 23 (7CrWVMoNb9-6) Union I P23*

Grade 24 (7CrMoVTiB10-10) Union I P24*

Grade 5 (X12CrMo5)
BÖHLER FOX CM 5 Kb* BÖHLER CM 5-IG*

Grade 9 (X11CrMo9-1) BÖHLER FOX CM 9 Kb* BÖHLER CM 9-IG*

Grade 91 (X10CrMoVNb9-1)
BÖHLER FOX C 9 MV* Thermanit MTS 3

BÖHLER FOX C 9 MV LNi* Thermanit MTS 3-LNi

Grade 911 (X11CrMoWVNb9-1-1) BÖHLER FOX C 9 MVW* Thermanit MTS 911*

Grade 92 (X10CrWMoVNb9-2)
Thermanit MTS 616* Thermanit MTS 616

Thermanit MTS 616 LNi* Thermanit MTS 616-LNi

Grade 93 (MARBN) BÖHLER FOX MTS 93 Thermanit MTS 93

CB2 (GX12CrMoCoVNbB9-2-1) Thermanit MTS 5 Co 1 Thermanit MTS 5 Co 1

X20 (X20CrMoV12-1) BÖHLER FOX  20 MVW* Thermanit MTS 4 / MTS 4 Si

VM12-SHC (X12CrCoWMoVNb12-2-2) Thermanit MTS 5 CoT*

Super VM12 (X15CrCoWMoVNbBN11-2-2) Thermanit MTS 5 CoTB

Thermanit MTS 5 Co 1 – Produkt nicht in den Auswahltabellen des Handbuchs enthalten

* VdTUV Zulassung vorhanden
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Legierung/Qualität SMAW GTAW/GMAW SAW FCAW/MCAW

Union S 2 / UV 420 TT-LH* diamondspark 52 RC*

UV 400 diamondspark 52 MC*

UV 305* 

Union S 3 Si / UV 418 TT*

Union S 2 Mo / UV 418 TT* FOXcore DMO RC* - diamondspark DMO RC

UV 420 TT-LH* diamondspark DMO MC 

UV 420 TTR* diamondspark  DMO BC*

UV 400*

UV 305*

Union S 2 CrMo / UV 420 TT-LH* FOXcore DCMS RC* - diamondspark DCMS RC 

UV 420 TTR(-W)* diamondspark DCMS BC

UV 305* diamondspark DCMS MC*

diamondspark  DCMV BC*

Union S 1 CrMo 2 / UV 420 TT-LH* FOXcore CM 2 RC* - diamondspark CM 2 RC 

UV 420 TTR(-W)* diamondspark CM 2 BC

UV 305* diamondspark CM 2 MC*

Union S 1 CrMo 2 V / UV 430 TTR W*

Union S P23 / UV 305*

Union S P24 / UV 305*

Union S 1 CrMo 5 / UV 420 TT-LH*

UV 420 TTR-C*

Union S 1 CrMo 9 / Marathon 543*

Thermanit MTS 3 / Marathon 543* FOXcore C 9 MV RC*

FOXcore C 9 MV MC

Thermanit MTS 911 / Marathon 543* FOXcore C 9 MVW RC

Thermanit MTS 616 / Marathon 543* FOXcore P92 RC

Thermanit MTS 93 / Marathon 593*

FOXcore CB 2 RC*

Thermanit MTS 4 / Marathon 543*

Thermanit MTS 5 CoTB / Marathon 512*
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3.8 UTP Auswahltabelle Nickellegierungen 

3.8.1 Nickellegierungen

Schweißprozess

SAW ESSC SASC

Legierung Legierungsklasse Zusammensetzung SMAW GMAW/GTAW FCAW Draht Pulver Bandelektrode Pulver Bandelektrode Pulver

Pure nickel 200 Ni99,2 UTP 80 Ni UTP A 80 Ni

NiCu 400 NiCu30Fe UTP 80 M UTP A 80 M

NiCr

600 NiCr15Fe UTP 7015 Thermanit Nicro 82 FOXcore Nicro 82-T0

UTP 7015 Mo FOXcore Nicro 83-T0

Thermanit Nicro 82

690 NiCr29Fe Thermanit 690 Thermanit 690

NiCrMo

59 NiCr23Mo16Al UTP 759 Kb UTP A 759

686 NiCr21Mo16W Thermanit 686

C-22 NiCr21Mo14W UTP A 722

C-276 NiMo16Cr15W UTP 776 Kb UTP A 776

NiCr14Mo7Fe UTP 7013 Mo

NiCr14Mo7Fe Thermanit 620

NiCr14Mo7Fe UTP Soudonel D

C-4 NiMo16Cr16Ti

825 NiCr21Mo UTP A 4221

NiCr29Fe26Mo Thermanit 30/40 E

625 NiCr21Mo9Nb UTP 6222 Mo UTP A 6222 Mo FOXcore 625-T1

UTP A 6222 Mo-3

NiCrCoMo 617 NiCr23Co12Mo UTP 6170 Co UTP A 6170 Co
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Schweißprozess

SAW ESSC SASC

Legierung Legierungsklasse Zusammensetzung SMAW GMAW/GTAW FCAW Draht Pulver Bandelektrode Pulver Bandelektrode Pulver

SOUDOTAPE NiTi RECORD EST 200 SOUDOTAPE NiTi RECORD Ni T

UTP A 80 M RECORD NiCu TW SOUDOTAPE NiCu7 RECORD EST 400 SOUDOTAPE NiCu7 Record NiCu TW

Thermanit Nicro 82 RECORD NiCrW 412 SOUDOTAPE NiCr3 RECORD EST 201 SOUDOTAPE NiCr3 RECORD NFT 201

SOUDOTAPE NiCr3 RECORD EST 236

SOUDOTAPE NiCrFe7 RECORD EST NiCrFe7 SOUDOTAPE NiCrFe7 RECORD NFT NiCrFe7

SOUDOTAPE 690 RECORD EST 690 SOUDOTAPE 690 RECORD NFT 690

SOUDOTAPE NiCrMo59 RECORD EST 259

SOUDOTAPE NiCrMo22 RECORD EST 259

SOUDOTAPE NiCrMo4 RECORD EST 259

SOUDOTAPE NiCrMo4 RECORD EST 276

SOUDOTAPE NiCrMo7 RECORD EST 259

SOUDOTAPE 825HS RECORD EST 825H HS

SOUDOTAPE 825HS RECORD EST 825-1 HS

UTP UP 6222 Mo RECORD NiCrW 412 SOUDOTAPE 625 RECORD ES6625 SOUDOTAPE 625 RECORD NFT 201

UTP UP 6222 Mo RECORD NiCrW 3000 SOUDOTAPE 625 RECORD ES6625-1

SOUDOTAPE 625 RECORD EST 625-1

SOUDOTAPE 625 RECORD EST 625-1 LD

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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3.8.2 UTP Kupferlegierungen 

Schweißprozess

SAW SASC

Legierung SMAW GMAW/GTAW Bandelektrode Pulver Bandelektrode Pulver

Reines Kupfer
UTP 39 UTP A 38

UTP A 381

CuSi3 UTP A 384

CuAl8 UTP A 34 UTP A 34 RECORD CuAlW

CuMn13Al7Fe3Ni2 UTP 34 N UTP A 34 N

CuNi30 UTP 387 UTP A 387 UTP A 387 RECORD CuNi30 TW SOUDOTAPE CuNi30 RECORD CuNi30 TW

CuAl8Ni2Fe2Mn2 UTP A 3422

CuAl9Ni5Fe3Mn2 UTP A 3444

CuSn6P UTP 32 UTP A 32

CuSn12P UTP A 320

3.8.3 UTP Bandplattieren von nichtrostenden Stählen

Material ISO Klassifizierung Stahlnummer Prozess Bandelektrode Pulver

318
19 12 3 Nb -14576 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 130

19 12 3 Nb -14576 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 130

347

19 9 Nb 14550 SASC SOUDOTAPE 347 RECORD INT 109

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 347 RECORD EST 122

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 347 RECORD EST 136

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 347 RECORD EST 347-1

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 122

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 129

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 347-1 HS

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 130

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 24.12LNb RECORD EST 136

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 24.12LNb RECORD EST 129

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 24.12LNb RECORD EST 347-1 HS

2209 22 9 3 N L -14462 SASC SOUDOTAPE 22.9.3L RECORD INT 109

307 18 8 Mn 14370 ESSC SOUDOTAPE 308L RECORD EST 307

254SMo 20 18 7 Cu N L 14547 ESSC SOUDOTAPE 254SMo RECORD EST 122

308L
19 9 L 14316 SASC SOUDOTAPE 308L RECORD INT 101

19 9 L 14316 SASC SOUDOTAPE 308L RECORD INT 109
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Material ISO Klassifizierung Stahlnummer Prozess Bandelektrode Pulver

308L

19 9 L ESSC SOUDOTAPE 308L RECORD EST 122

19 9 L ESSC SOUDOTAPE 308L RECORD EST 136

19 9 L ESSC SOUDOTAPE 308L RECORD EST 308-1

19 9 L ESSC SOUDOTAPE 22.11L RECORD EST 122

309L

23 12 L -14833 SASC SOUDOTAPE 309L RECORD INT 109

23 12 L -14833 ESSC SOUDOTAPE 309L RECORD EST 309-1

310MoLN

25 22 2 N L -14466 SASC SOUDOTAPE 310MM RECORD 13 BLFT

25 22 2 N L -14466 ESSC SOUDOTAPE 310MM RECORD EST 122

25 22 2 N L -14466 ESSC SOUDOTAPE 310MM RECORD EST 310MM HS

316L

19 12 3 L 14404 SASC SOUDOTAPE 316L RECORD INT 101

19 12 3 L 14404 SASC SOUDOTAPE 316L RECORD INT 109

19 12 3 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 122

19 12 3 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 136

19 12 3 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 316-1

19 12 3 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 122

19 12 3 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 136

19 12 3 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 316-1

317L

(18 15 3 L) -14438 SASC SOUDOTAPE 317L RECORD INT 101

(18 15 3 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 122Mo

(18 15 3 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 317-2

(18 15 3 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 317L RECORD EST 122

(18 15 3 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 136Mo

(18 15 3 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 317-1

385 (20 25 5 Cu N L) 14539 SASC SOUDOTAPE 20.25.5LCu RECORD INT 101

-385 20 25 5 Cu N L 14539 ESSC SOUDOTAPE 20.25.5LCu RECORD EST 122

385 (20 25 5 Cu N L) 14539 ESSC SOUDOTAPE 20.25.5LCu RECORD EST 385-1

-320 20 34 2 Cu Mn Nb 24660 ESSC SOUDOTAPE 825HS RECORD EST 320

-2209

(22 9 3 N L) 14462 ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L RECORD EST 122

(22 9 3 N L) 14462 ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L RECORD EST 4462-1

2209

22 9 3 N L -14462 ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L RECORD EST 2209-1

22 9 3 N L -14462 ESSC SOUDOTAPE 22.9.3L RECORD EST 122

22 9 3 N L -14462 ESSC SOUDOTAPE 22.9.3L RECORD EST 4462-1

2594 25 10 4 N L -14410 ESSC SOUDOTAPE 25.8.4L RECORD ES 2507

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1 SMAW – Stabelektroden

4.1.1 Unlegierter Stahl – Rutil umhüllt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Q E 6013 RT Stabelektrode, unlegiert, rutil umhüllt
C Si Mn 

0.08 0.35 0.55

BÖHLER Q E 6013 RC Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhüllt
C Si Mn 

0.08 0.4 0.5

BÖHLER FOX Green Stabelektrode, unlegiert, rutil umhüllt, für Dünnblech-Schweißungen
C Si Mn 

0.08 0.35 0.5

BÖHLER FOX SUM Stabelektrode, unlegiert, dick rutil umhüllt
C Si Mn 

0.07 0.3 0.5

BÖHLER FOX ETI Stabelektrode, unlegiert, rutil umhüllt
C Si Mn 

0.07 0.4 0.5

BÖHLER FOX OHV Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhüllt
C Si Mn 

0.06 0.4 0.45

BÖHLER FOX KE Stabelektrode, unlegiert, rutil umhüllt, Mischtype
C Si Mn 

0.06 0.3 0.5

BÖHLER FOX SPE Stabelektrode, unlegiert, rutil-basisch umhüllt
C Si Mn 

0.08 0.2 0.45

BÖHLER FOX Yellow Stabelektrode, unlegiert, rutil-basisch umhüllt
C Si Mn 

0.08 0.2 0.55

Phoenix Blau Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhüllt
C Si Mn 

0.09 0.35 0.5

Phoenix Grün T Stabelektrode, unlegiert, rutil umhüllt, gute Hefteignung
C Si Mn 

0.08 0.35 0.55
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV82MDEzX1JUX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU1VNIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggT0hWIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggS0UgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU1BFIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9ZZWxsb3dfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBCTEFVIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBHUlVFTiBUIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (12914), DB (10.014.101), DNV, CE
E6013 E 42 0 RR 1 2

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (12677), DB (10.014.50), DNV, CE
E6013 E 42 0 RC 1 1

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

DB (10.014.51), CE
E6012 E 42 0 R 1 2

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

CE
E6013 E 38 0 RR 1 2

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (01097), DB (10.014.102/01), ABS, BV, DNV, LR, CE
E6013 E 42 0 RR 1 2

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (05687), DB (10.014.12), ABS, DNV, LR, CE
E6013 E 38 0 RC 1 1

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

LR (2m)
E6013 E 38 0 RC 1 1

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (00731), DB (10.014.03), ABS, BV, DNV, LR, CE 
E6013 E 38 2 RB 1 2

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (01591), DB (10.014.56), ABS, BV, DNV, LR, CE
E6013 E 38 2 RB 1 2

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (00425), DB (10.014.86), DNV, CE
E6013 E 42 0 RC 1 1

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (00350), DB (10.014.52), ABS, BV, LR, DNV, CE
E6013 E 42 0 RR 1 2
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/68984
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/81520
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/19640
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11476
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11496
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11481
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11502
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/14517
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/13331
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/13334
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.2 Unlegierter Stahl – Basisch umhüllt – niedriger Wasserstoffgehalt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Q E 7018 Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, bis -40°C
C Si Mn

0.07 0.5 1.1

BÖHLER Q E 7018-1 Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, bis -50°C
C Si Mn

0.07 0.5 1.1

BÖHLER FOX EV 40 Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, sehr niedrig-fest
C Si Mn

0.06 0.3 1.0

BÖHLER FOX EV 47 Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, niedrige Festigkeit
C Si Mn

0.06 0.3 0.9

BÖHLER FOX EV 50 Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, bis -50°C
C Si Mn

0.08 0.4 1.2

BÖHLER FOX EV 50-W Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, geeignet für Wechselspannung
C Si Mn

0.07 0.5 1.1

BÖHLER FOX EV 55 Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, höhere Festigkeit
C Si Mn

0.07 0.35 1.4

BÖHLER FOX K 55 Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, speziell für Schienenstöße
C Si Mn

0.07 0.4 1.35

Phoenix 120 K Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, geeignet für DC +/- und AC
C Si Mn

0.07 0.35 1.2

Phoenix Spezial D Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, Doppelmantelelektrode
C Si Mn

0.06 0.65 1.05S
M

A
W

 –
 S

ta
b

e
le

k
tr

o
d

e
n

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV83MDE4X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV83MDE4XzFfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl80MF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNDcgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTAtVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9LXzU1X2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCAxMjAgSyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTUEVaSUFMIEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (19742), DB (10.014.103 ), DNV, CE
E7018 H4R E 42 4 B 4 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (12451), DB (10.014.100), DNV, CE, (CWB on demand)
E7018-1 H4 E 42 5 B 4 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

CE
E6018 (mod.) E 35 4 B 4 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (01098), DB (10.014.09), ABS, BV, DNV, LR, RINA, CE
E7016-1 H4R E 38 4 B 4 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A TÜV (00426), DB (10.014.02), ABS, BV, DNV, LR, RINA,  
CWB (Ø 3.2-6.0 mm), CEE7018-1H4R E 42 5 B 4 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (04180), DNV
E7016-1H4R E 42 5 B 1 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (03654), CE
E7018-1 H4R E 46 5 B 4 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (01807), DB (81.014.02), CE
E7016 E 46 4 B 3 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (00348), DB (10.014.83 ), ABS, BV, DNV, LR
E7018-1 E 42 5 B 3 2 H5

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (10572), DB (10.138.12 ), CE
E7016 E 42 3 B 1 2 H10 SM
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/81501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/11533
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/68550
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/11538
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/59865
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/24987
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/72295
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/78070
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.3 Unlegierter Stahl – Hochleistungselektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX Red R 160 Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhüllt, 160% Ausbringung
C Si Mn

0.07 0.35 0.65

BÖHLER FOX Red AR 160
Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil-sauer umhüllt, 

160% Ausbringung

C Si Mn

0.08 0.3 0.9

BÖHLER FOX Red BR 160
Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil-basisch umhüllt, 

160% Ausbringung

C Si Mn

0.08 0.4 0.85

BÖHLER FOX Multifer 180
Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhüllt, 180% 

Ausbringungency

C Si Mn

0.07 0.33 0.7

BÖHLER FOX HL 180 Ti Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhüllt, 180% Ausbringung
C Si Mn

0.07 0.5 0.8

4.1.4 Pipeline – Zellulose umhüllt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX CEL
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, Pipelineschweißungen, 

niedrige Festigkeit

C Si Mn

0.12 0.14 0.5

BÖHLER FOX CEL+
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, für Pipeline Wurzelschweißungen 

an DC +

C Si Mn

0.17 0.15 0.6

BÖHLER FOX CEL Mo
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, Mo-legiert, 

Pipelineschweißungen

C Si Mn Mo

0.1 0.14 0.4 0.5

BÖHLER FOX CEL 70-P
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, Pipelineschweißungen mit sehr 

intensivem Lichtbogen, niedrig-mittlere Festigkeit

C Si Mn Ni

0.15 0.1 0.45 0.17

BÖHLER FOX CEL 75
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, Pipelineschweißungen, niedrig-

mittlere 

Festigkeit

C Si Mn

0.14 0.14 0.7

BÖHLER FOX CEL 80-P
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, Pipelineschweißungen mit sehr 

intensivem Lichtbogen, mittlere-hohe Festigkeit

C Si Mn Ni

0.15 0.15 0.7 0.8

BÖHLER FOX CEL 85
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, Pipelineschweißungen, mittlere-

hohe 

Festigkeit

C Si Mn Ni

0.14 0.15 0.75 0.7

BÖHLER FOX CEL 90
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhüllt, Pipelineschweißungen, höchste 

Festigkeit

C Si Mn Ni

0.17 0.15 0.9 0.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMKyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIE1PIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDcwLVAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDc1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Cw5ZITEVSX0ZPWF9DRUxfODBfUF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDg1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9NdWx0aWZlcl8xODBfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfQVJfMTYwX2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDkwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfUl8xNjBfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggSEwgMTgwIFRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfQlJfMTYwX2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (00349), DB (10.014.53) ABS, BV, DNV, LR, CE
E7024-1 E 42 0 RR 5 3

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (00535), DB (10.014.84), ABS, BV, DNV, LR, CE
E7024-1 E 42 2 RA 5 3

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (01700), DB (10.014.85) ABS, BV LR, DNV, CE
E7028 E 42 2 RB 5 3

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (01598), DB (10.014.97), ABS, BV LR, DNV, CE
E7024 E 42 0 RR 7 3

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

ABS, DNV, LR, CE
E7024 E 38 0 RR 7 4

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (01281), DNV, CE
E6010 E 38 3 C 2 1

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (19380), CE
E6010 E 38 2 C 2 1

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (01325), ABS, CE
E7010-A1 E 42 3 Mo C 2 5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (11180), CE
E7010-P1 E 42 3 C 2 5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

CE
E7010-P1 E 42 3 C 2 5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (11181), CEE8010-P1
E8010-G

E 46 3 1Ni C 2 5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (01361), ABS, CE
E8010-P1 E 46 4 1Ni C 2 5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (01324), CEE9010-P1
E9010-G

E 50 3 1Ni C 2 5
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19674
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19683
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/18499
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19075
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/10127
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10011
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10025
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10400
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10019
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10022
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/78425
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/75583
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/46536
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4.1.5 Pipeline – Basisch umhüllt – Fallnahtschweißung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX BVD 85 Basische Fallnahtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweißung

C Si Mn Ni

0.05 0.4 1.1 0.9

BÖHLER FOX BVD 90
Basische Fallnahtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweißung, 

mittlere Festigkeit

C Si Mn Ni

0.05 0.3 1.2 2.2

BÖHLER FOX BVD 100
Basische Fallnahtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweißung, 

hohe Festigkeit

C Si Mn Ni

0.07 0.4 1.2 2.3

4.1.6 Pipeline – Basisch umhüllt – Steignahtschweißung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX EV PIPE
Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, 

Pipeline Steignahtschweißung, niedrige Festigkeit

C Si Mn

0.06 0.6 0.9

BÖHLER FOX EV 50 PIPE
Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, 

Pipeline Steignahtschweißung, niedrige Festigkeit

C Si Mn

0.06 0.55 1.0

BÖHLER FOX EV 60 PIPE
Stabelektrode, unlegiert, basisch umhüllt, 

Pipeline Steignahtschweißung, mittlere Festigkeit

C Si Mn Ni

0.07 0.6 1.2 0.9
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgUElQRSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl81MF9QaXBlX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjAgUElQRSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDkwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDg1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDEwMCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (03531), CEE8045-P2 H4 R
E8018-G H4 R

E 46 5 1Ni B 4 5 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

TÜV (03402), GAZPROM, CEE9018-G H4 R
E9045-P2 H4 R (mod.)

E 55 5 Z2Ni B 4 5 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

TÜV (06333), CEE10018-G
E10045-P2 (mod.)

E 62 5 Z2Ni B 4 5

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

TÜV (07620), DB (10.014.77), CE, NAKS, GAZPROM
E7016-1 E 42 4 B 1 2

A5.1 / SFA-5.1 2560-A

E7016 E 42 3 B 3 2

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

BV, CE
E8016-G H4R E 50 4 1Ni B 1 2 H5
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt%2C-Fallnaht//p/10497
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-Pipelineschwei%C3%9Fung//p/40671
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/69723
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.7 Niedrig legierte Stähle – Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX EV 60
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

1% Ni legiert

C Si Mn Ni

0.07 0.4 1.15 0.9

BÖHLER FOX EV 62
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

1% Ni legiert

C Si Mn Ni

0.07 0.25 1.5 0.95

BÖHLER FOX EV 63
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

unlegiert

C Si Mn

0.08 0.7 1.7

BÖHLER FOX EV 64
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiMo-legiert

C Si Mn Ni Mo

0.06 0.3 1.4 0.95 0.5

BÖHLER FOX EV 65
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiMo-legiert

C Si Mn Ni Mo

0.06 0.3 1.2 0.8 0.35

BÖHLER FOX EV 70
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiMo-legiert

C Si Mn Ni Mo

0.04 0.3 1.2 0.9 0.4

BÖHLER FOX EV 70 Mo
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiMo-legiert

C Si Mn Mo

0.06 0.4 1.6 0.5

BÖHLER FOX EV 73
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiMo-legiert

C Si Mn Ni Mo

0.06 0.25 1.4 1.8 0.45

BÖHLER FOX EV 75
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiMo-legiert

C Si Mn Ni Cr Mo

0.05 0.4 1.6 2.0 0.4 0.4

BÖHLER FOX EV 85
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiMo-legiert

C Si Mn Ni Cr Mo

0.05 0.4 1.7 2.1 0.4 0.5

BÖHLER FOX EV 105
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochfest, 

NiCrMo-legiert

C Si Mn Ni Cr Mo

0.08 0.4 1.45 2.2 0.8 0.5

BÖHLER FOX NiCuCr
Stabelektrode, niedriglegiert, basisch 

umhüllt, wetterfest

C Si Mn Ni Cr Cu

0.05 0.4 0.7 0.6 0.6 0.45

BÖHLER FOX NiMo
Stabelektrode, niedriglegiert, basisch 

umhüllt, hochfest, NiMo-legiert

C Si Mn Ni Mo

0.09 0.3 1.9 0.9 0.4
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzAgTU8gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl83M19kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgODUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl8xMDVfZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggTklDVUNSIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl82NF9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl82Ml9kZS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSIEZPWCBOaU1vIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjMgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (01524), DNV, CRS, VG 95132, ABS, CE
E8018-C3 H4R E 46 6 1Ni B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (00531), DB (10.014.58) ABS, BV, DNV, LR, 
VG 95132-1, CEE8018-G

(E8018-C3 mod.)
E 50 6 Mn1Ni B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (00730), DB (10.014.07 / 81.014.01), CE
E8018-G H4R E 50 4 B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (00512), KTA (08100), CE
E9018-G E 50 4 Z1NiMo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

TÜV (01802), NAKS, VG 95132, BV, ABS, CEE8018-G H4R
E8018-D1 H4R

E 55 6 1NiMo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

TÜV (00112),CEE9018-G H4R
E9018-D1 H4R (mod.)

E 55 6 1NiMo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

TÜV (01178), DB (10.014.91, 82.014.04), CEE9018-G
E9018-D1 (mod.)

E 55 3 MnMo B T 4 2 H10

A5.5 / SFA-5.5 18275-A TÜV (00547), DB (10.014.57), DNV, WIWEB (HY80 acc. 
AWS A5.5), CEE10018M E 55 5 2NiMo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

CEE10018-G H4R
E10018M H4R (mod.)

E 62 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

TÜV (04313), DB (10.014.22), BV, CEE11018-G H4R
E11018M H4R (mod.)

E 69 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

CEE12018-G
(E12018M mod.) 

E 89 4 Mn2Ni1CrMo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

CE
E8018-W2 H4R E 46 4 Z1NiCrCu B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 18275-A

CE
E10018-D2 H4 E 62 4 Mn1NiMo B 4 2 H5
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/46962
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/56936
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/43652
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/64675
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11558
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11560
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11563
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/18939
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/46881
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/61310
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/43661
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/19163
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/68457
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.8 Niedrig legierte Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX 2,5 Ni Stabelektrode, niedriglegiert, basisch umhüllt, kaltzäh, 2,5% Ni
C Si Mn Ni

0.04 0.3 0.8 2.4

BÖHLER FOX 3,5 Ni Stabelektrode, niedriglegiert, basisch umhüllt, kaltzäh, 3,5% Ni
C Si Mn Ni

0.04 0.3 0.8 3.4

4.1.9 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX Black
Stabelektrode, sauer umhüllt, 

verzinkte Bleche

C Si Mn Mo

0.1 0.08 0.60 0.45

BÖHLER FOX DMO Ti
Stabelektrode, rutil umhüllt, 

warmfest, 0,5% Mo

C Si Mn Mo

0.07 0.4 0.7 0.5

BÖHLER FOX DMO Kb
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, 0,5% Mo

C Si Mn Mo

0.08 0.4 0.8 0.5

BÖHLER FOX DMV 83 Kb
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, CrMoV

C Si Mn Cr Mo V

0.065 0.35 1.2 0.4 1.0 0.5

BÖHLER FOX DCMS Kb
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, 1% Cr, 0,5% Mo

C Si Mn Cr Mo Sn P As

0.09 0.3 0.8 1.2 0.5 ≤ 0.005 ≤ 0.010 ≤ 0.005 ≤ 0.005

BÖHLER FOX DCMV
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, CrMoV

C Si Mn Cr Mo V

0.12 0.3 0.9 1.2 1.0 0.22

BÖHLER FOX CM 2 Kb
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, 2,2% Cr, 1% Mo

C Si Mn Cr Mo Sn P As

0.08 0.3 0.7 2.2 1.0 ≤ 0.006 ≤ 0.010 ≤ 0.005 ≤ 0.005

BÖHLER FOX CM 5 Kb
Stabelektrode, rutil umhüllt,

warmfest, 5% Cr, 0,5% Mo

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.3 0.8 5.0 0.6

BÖHLER FOX CM 9 Kb
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, 9% Cr, 1% Mo

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.25 0.65 9.0 1.0

BÖHLER FOX C 9 MV
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, P91

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.2 0.6 0.5 8.5 0.9 0.05 0.2

BÖHLER FOX C 9 MV LNi
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, P91, Ni-reduziert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.2 0.8 0.1 9.0 1.1 0.05 0.2

BÖHLER FOX C 9 MVW
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, P911

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W 

0.1 0.2 0.6 0.6 8.5 1.0 0.05 1.0

BÖHLER FOX 20 MVW
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, X20CrMoV

C Si Mn Ni Cr Mo V W

0.18 0.3 0.7 0.55 11.0 0.9 0.25 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRENNViBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gNSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gOSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQyA5IE1WIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9DXzlfTVZfTE5pX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQyA5IE1WVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF8zXzVfTmlfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1WIDgzIEtCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1PIFRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggMiw1IE5JIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSIEZPWCBCbGFjayBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRENNUyBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1PIEtCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gMiBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggMjAgTVZXIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

TÜV (00147), DB (10.014.16), ABS, BV, DNV, LR, WIWEB, CE
E8018-C1 H4R E 46 8 2Ni B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

DNV, CE
E7018-C2L H4 E 42 6 3Ni B 3 2 H5

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.5 / SFA-5.5 2560-A

CE
E7020-G E 42 0 Mo A 1 2

3580-A TÜV (00018), DB (10.014.90), 
BV, DNV, CEE Mo R 1 2

A5.5 / SFA-5.5 3580-A TÜV (00019), KTA 1408.1 
(8053), DB (10.014.82), ABS, 
DNV, CEE7018-A1 H4 R E Mo B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (01094), NAKS, CE
E8018-G E MoV B 4 2 H5

Sb A5.5 / SFA-5.5 3580-A TÜV (00728), DB (10.014.42), 
ABS, DNV, NAKS ( Ø 3.2 mm; 
Ø 4.0 mm), CE≤ 0.005 ≤ 0.010 ≤ 0.005 ≤ 0.005 E8018-B2 H4 E CrMo1 B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (06077), LTSS, CE
E9018-G E Z CrMoV1 B 4 2 H5

Sb A5.5 / SFA-5.5 3580-A TÜV (00722), DB (10.014.81), 
ABS, DNV, CE, NAKS ( Ø 3.2; 
Ø 4.0 mm)≤ 0.006 ≤ 0.010 ≤ 0.005 ≤ 0.005 E9018-B3 H4 R E CrMo2 B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (00725), CE
E8018-B6 H4 R E CrMo5 B 4 2 H5

A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (02183), CE
E8018-B8 H4 E CrMo9 B 4 2 H5

N A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (06762), CE
0.04 E9015-B91 H4 E CrMo91 B 4 2 H5

N A5.5 / SFA-5.5 3580-A

CE
0.04 E9015-B91 H4 E Z CrMo91 B 4 2 H5

V N A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (09176), CE
0.2 0.04 E9015-B92 H4 (mod.) E ZCrMoWVNb 9 1 1 B 4 2 H5

3580-A TÜV (01082), KTA 1408.1 
(8088), CEE CrMoWV12 B 4 2 H5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/11591
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/12391
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/47712
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68455
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68442
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68450
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68399
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68429
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68432
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68390
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68394
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68242
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX CrMo 2V
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, 2,5%Cr, 1%Mo, V

C Si Mn Mo Cr V Nb

0.09 0.25 0.75 1.0 2.5 0.25 0.01

Thermanit MTS 616
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, P92

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W

0.11 0.2 0.6 0.6 8.8 0.5 0.04 1.7

Thermanit MTS 616 LNi
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, P92, Ni-reduziert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W

0.11 0.2 0.8 0.1 8.8 0.5 0.04 1.6

Phoenix Chromo 1
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, 1% Cr, 0,5% Mo

C Si Mn Cr Mo Sn P As

0.06 0.25 0.85 1.2 0.5 < 0.005 < 0.012 < 0.010

Avesta 308/308H AC/DC
Stabelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch,

C Si Mn Ni Cr

0.06 0.7 1.1 10 20

BÖHLER FOX CN 16/13
Stabelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Nb

0.14 0.5 3.8 13.0 16.0 1.5

BÖHLER FOX CN 18/11
Stabelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr FN

0.05 0.3 1.3 10.4 19.4 3 - 8

Phoenix SH Chromo 2 KS
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, 2,25% Cr, 1% Mo

C Si Mn Cr Mo S Sn P

0.07 0.22 0.75 2.2 0.9 ≤ 0.010 ≤ 0.005 ≤ 0.012 ≤ 0.010 ≤ 0.005

Thermanit Chromo 9 V
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, P91

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.2 0.6 0.5 8.5 0.9 0.05 0.2

Thermanit Chromo 9 V Mod.
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

warmfest, P91

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.2 0.8 0.1 9.0 1.1 0.05 0.2

4.1.9 Niedrig legierte Stähle – Warmfest
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTYxMyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTSCBDSFJPTU8gMiBLUyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBDSFJPTU8gMSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTkw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9Dck1vXzJWX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4XzMwOEhfQUNfRENfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTgxMSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIENIUk9NTyA5IFYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQ2hyb21vXzlfVl9Nb2RfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.5 / SFA-5.5 3580-A

VdTÜV (10230)
E9015-G E Z CrMo2V B 4 2 H5

V N A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (09289), IBR, CE
0.2 0.04

E9015-B92 H4/  
E9015-G

E Z CrMoWVNb9 0.5 2 B 4 2 H5

V N A5.5 / SFA-5.5 3580-A

0.2 0.05
E9015-B92 H4/  
E9015-G

E Z CrMoWVNb9 0.5 2 B 4 2 H5

Sb A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (01752), IBR, CE
< 0.005 E8018-B2 H4 E CrMo1 B 4 2 H5

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (12841), CE
E308H-17 E 19 9 R 4 2

3581-A

TÜV (00550), CE
E Z 16 13 Nb B 4 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (00138), KTA 1408.1 
(08067), CEE308-15 E 19 9 B 4 2

As Sb A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (01823), CE
≤ 0.010 ≤ 0.005 ≤ 0.012 ≤ 0.010 ≤ 0.005 E9015-B3 H4 E CrMo2 B 4 2 H5

N A5.5 / SFA-5.5 3580-A

TÜV (06173), CE
0.04 E9015-B91 H4 E CrMo91 B 4 2 H5

N A5.5 / SFA-5.5 3580-A

CE
0.04 E9015-B91 H4 E Z CrMo91 B 4 2 H5
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/64669
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/19080
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/39501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68435
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68438
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/13368
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/64633
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.10 Nichtrostende Stähle – Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Avesta 308L/MVR
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 308L

C Si Mn Ni Cr

0.025 0.7 0.7 10.0 19.7

Avesta 309L
Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, nicht rostend, 

besondere Anwendungen, 309L

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.7 0.8 12.7 23.1

Avesta 316L/SKR
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 316L

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.8 0.7 12.0 18.0

Avesta 316L/SKR-4D
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 316L, Rohrschweißung

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.8 0.7 12.2 18.2

Avesta 904L
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besondere Anwendungen, 309L

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.7 1.2 25.0 20.5

BÖHLER FOX ASN 5
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 317L

C Si Mn Ni Cr

0.04 0.5 2.5 17.0 18.5 ≤ 0.5

BÖHLER FOX ASN 5-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 317L

C Si Mn Ni Cr

0.025 0.7 1.2 17.0 18.0 ≤ 0.5

BÖHLER FOX CN 19/9 M
Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

besondere Anwendungen, 308Mo

C Si Mn Ni Cr

0.04 0.7 0.8 10.3 20.2

BÖHLER FOX CN 20/25 M
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 1.4539/904L

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.04 0.4 3.8 25.0 20.0 ≥ 44

BÖHLER FOX CN 20/25 M-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 1.4539/904L

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.7 25.0 20.1 ≥ 45

BÖHLER FOX CN 24/13
Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, besondere

Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.3 1.3 12.0 23.8

BÖHLER FOX EAS 2
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 308L

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.4 1.3 9.6 19.8

BÖHLER FOX EAS 2 (LF)
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 308L, niedriger Ferritgehalt

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.4 1.3 10.5 19.5

BÖHLER FOX EAS 2-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, austenitisch,

nichtrostend, 308L

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.8 0.8 10.2 19.8

BÖHLER FOX EAS 2-VD
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 308L, Fallnahtschweißung

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.7 0.7 10.5 19.8

BÖHLER FOX EAS 4 M
Stabelektrode, baisch umhüllt, hochlegiert, austenitisch, 

nichtrostend, 316L

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.4 1.2 11.8 18.8

BÖHLER FOX EAS 4 M (LF)
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 316L, niedriger Ferritgehalt

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.4 1.2 12.8 18.5

BÖHLER FOX EAS 4 M-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 316L

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.8 0.8 11.5 18.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQVNOIDUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTk5IE0gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjAyNSBNIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDIgKExGKSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDItQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDItVkQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxNkxTS1ItNEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMwOUwgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4TF9NVlJfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfOTA0TF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxNkxTS1IgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQVNOIDUtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTSAoTEYpIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjQxMyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjAyNSBNLUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTS1BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (01064), DB (30.014.17), DNV, 
CEE308L-17 E 19 9 L R 3 2

FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (03023), DB (30.014.19), DNV, 
CWB, CE12 -17 E309L-17 E 23 12 L R 3 2

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (01073), DB (30.014.18), DNV, 
CE2.8 E316L-17 E 19 12 3 L R 3 2

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (10710), CE
2.6 E316L-17 E 19 12 3 L R

Mo Cu A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (03496), DB (30.014.23), CE
4.5 1.5 E385-17 E 20 25 5 Cu N L R 3 2

Mo Nb FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (00016)
4.3 0.17 ≤ 0.5 E317L-15 (mod.) E 18 16 5 N L B 2 2

Mo Nb FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (07118), CE
4.5 0.13 ≤ 0.5 E317L-17 (mod.) E 18 16 5 N L R 3 2

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (01086), DB (30.014.03), ABS, 
DNV, LR, CE3.2 E308Mo-17 (mod.) E 20 10 3 R 3 2

Mo Cu N PRE
N

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (04882), CE
≤ 0.04 6.3 1.4 0.14 ≥ 44 E385-15 (mod.) E 20 25 5 Cu N L B 2 2

Mo Cu N PRE
N

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (06634), CE
6.2 1.4 0.17 ≥ 45 E385-17 (mod.) E 20 25 5 Cu N L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

DB (30.014.11), CE
E309L-15 E 23 12 L B 2 2

FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (00152), DB (30.014.10), CE
4-1 E308L-15 E 19 9 L B 2 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

E308L-15 E 19 9 L B 2 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (01095), DB (30.014.15), ABS, 
DNV, CWB, CEE308L-17 E 19 9 L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CWB, CE
E308L-17 E 19 9 L R 1 5

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (00772), DNV, CE
2.7 E316L-15 E 19 12 3 L B 2 2

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
2.4 E316L-15 E Z 19 12 3 L B 2 2

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (00773), DB (30.014.14), ABS, 
DNV, LR, CWB, RINA, CE2.7 E316L-17 E 19 12 3 L R 3 2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/65454
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/67758
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/65493
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/81468
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10406
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11955
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10045
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/87862
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10074
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10653
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/61034
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10086
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/57651
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX EAS 4 M-VD
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 316L, Fallnahtschweißung

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 0.7 12.0 19.0

BÖHLER FOX EASN 25M-A
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, besondere 

Anwendungen, 310Mo

C Si Mn Ni Cr

0.035 0.4 4.2 22.7 24.7

BÖHLER FOX SAS 2 
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch. Stabilisiert, 347-Typ

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.4 1.3 10.2 19.8

BÖHLER FOX SAS 2-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, stabilisiert, 347-Typ

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.8 0.8 10.0 19.5

BÖHLER FOX SAS 4
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, stabilisiert, 318-Typ

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.4 1.3 11.8 18.8

BÖHLER FOX SAS 4-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, stabilisiert, 318-Typ

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.8 0.8 12.0 19.0

BÖHLER Q E 308L-17
QLine Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.8 0.8 10.2 19.8

BÖHLER Q E 316L-17
QLine Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.8 0.8 11.5 18.8

Thermanit 19/15 H
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 316LMn

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.04 < 0.5 6.0 16.5 20.0

Thermanit 25/22 H
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, 310Mo

C Si Mn Ni Cr

< 0.035 < 0.4 5.0 22.0 24.5

4.1.10 Stainless steel – Austenitic steels
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMDhMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMTZMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MjIgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTS1WRCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDItQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FQVNOXzI1TV9BX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDQtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (09089), DNV, CWB, CE
2.7 E316L-17 E 19 12 3 L R 1 5

Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
2.4 0.12 E310-16 (mod.) E 25 22 2 N L R 1 2

Nb A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (01282), DB (30.014.04), ABS, 
DNV, CE0.42 E347-15 E 19 9 Nb B 2 2

Nb A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (01105), DB (30.014.06), ABS, 
DNV, CWB, CE0.32 E347-17 E 19 9 Nb R 3 2

Mo Nb A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (00774), DB (30.014.05), ABS, 
DNV, CE2.7 0.41 E318-15 E 19 12 3 Nb B 2 2

Mo Nb A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (00777), DB (30.014.07), CE
2.7 0.31 E318-17 E 19 12 3 Nb R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (10647), ABS, DNV, CE
E308L-17 E 19 9 L R 3 2

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (10648), ABS, DNV, CE
2.7 E316L-17 E 19 12 3 L R 3 2

Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (01813), DB (30.138.08), CE
≤ 0.04 3.0 0.18 E316LMn-15 E 20 16 3 Mn N L B 2 2

Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (04171), CE
2.2 0.15 E310-15 (mod.) E Z 25 22 2 N L B 2 2 SM
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/11022
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10141
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/11956
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/64763
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10151
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/75300
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/75313
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/68365
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/68325
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.11 Nichtrostende Stähle – Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX KW 10 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, 410-Typ
C Si Mn Cr

0.08 0.7 0.8 13.5

BÖHLER FOX SKWA Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, 430-Typ
C Si Mn Cr

0.08 0.4 0.3 17.0

BÖHLER FOX SKWAM
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, besondere 

Anwendungen

C Si Mn Cr Mo

0.22 0.3 0.4 17.0 1.3

4.1.12 Nichtrostende Stähle – Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER FOX CN 13/1 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch
C Si Mn Ni

0.04 0.25 0.65 1.5

BÖHLER FOX CN 13/4 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch
C Si Mn Ni

0.035 0.3 0.5 4.5

BÖHLER FOX CN 13/4 Supra
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch, 

kerndrahtlegiert

C Si Mn Ni

0.03 0.3 0.6 4.5

BÖHLER FOX CN 16/6 M-HD Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch
C Si Mn Ni

0.03 0.3 0.6 5.8

S
M

A
W

 –
 S

ta
b

e
le

k
tr

o
d

e
n

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTM0IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTY2IE0tSEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0tXQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggS1cgMTAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9DTl8xM18xX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0tXQU0gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTM0IFNVUFJBIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

E410-15 (mod.) E 13 B 2 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

KTA 1408.1 (8098.00), CE
E430-15 E 17 B 2 2

3581-A

KTA 1408.1 (08043.03), DB, CE
E Z 17 Mo B 2 2

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Cr Mo 3581-A

CE
11.5 0.2 E Z 13 1 B 6 2

Cr Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (03232), CE
12.2 0.5 E410NiMo-15 E 13 4 B 6 2

Cr Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (09081), CE
12.2 0.5 E410NiMo-15 E 13 4 B 4 2

Cr Mo 3581-A

TÜV (19071), CE
15.5 1.2 E Z 16 6 Mo B 6 2 H5
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11629
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11632
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11635
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10893
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/40188
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11034
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.13 Nichtrostende Stähle – Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Avesta 2205
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, 

nichtrostend, Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N PRE
N

0.02 0.8 0.7 9.4 22.6 3.0 0.16 ≥ 35

Avesta 2205 Basic
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

hochlegiert, nichtrostend, Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N PRE
N

0.03 0.6 1.2 8.9 22.8 3.1 0.16 ≥ 35

Avesta 2205-PW AC/DC
Stabelektrode, rutil umhüllt, 

hochlegiert, nichtrostend, Duplex, 

alle Schweißpoitionen

C Si Mn Ni Cr Mo N PRE
N

0.02 0.8 0.8 9.5 23.0 3.1 0.18 ≥ 35

Avesta 2507/P100
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, 

nichtrostend, Super Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N PRE
N

0.02 0.8 0.9 9.8 24.8 3.6 0.22 ≥ 40

Avesta 2507/P100 Rutile
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, 

nichtrostend, Super Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N PRE
N

0.03 0.4 1.0 9.3 24.8 3.7 0.23 ≥ 40

BÖHLER FOX CN 22/9 N
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, 

nichtrostend, Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N PRE
N

0.02 0.8 0.9 9.0 22.6 3.1 0.17 ≥ 35

BÖHLER FOX CN 22/9 N-B
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

hochlegiert, nichtrostend, Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N PRE
N

0.03 0.3 1.1 8.8 22.6 3.1 0.16 ≥ 35

BÖHLER FOX CN 25/9 CuT
Stabelektrode, basisch umhüllt, 

hochlegiert, nichtrostend, Super Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N Cu

0.03 0.5 1.0 9.5 25.0 3.7 0.22 0.7 ≥ 40
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjI5IE4tQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDI1MDdQMTAwIHJ1dGlsZSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBBdmVzdGEgMjUwNyBQMTAwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMjIwNV9CYXNpY19TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDIyMDUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjI5IE4gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDIyMDUtUFcgQUNEQyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjU5IENVVCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (07139), DB (10.014.20), CWB, CE
≥ 35 E2209-17 E 22 9 3 N L R

FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
≥ 35 40 E2209-15 E 22 9 3 N L B 2 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (04486), DNV, CWB, CE
≥ 35 E2209-17 E 22 9 3 N L R

FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
≥ 40 45 E2594-17 E 25 9 4 N L R 3 2

FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
≥ 40 45 E2594-16 E 25 9 4 N L R 4 2

FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (03636), ABS, DNV, LR, RINA, CE
≥ 35 30-60 E2209-17 E 22 9 3 N L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (07084), CE
≥ 35 E2209-15 E 22 9 3 N L B 2 2

W PRE
N

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
0.7 ≥ 40 E2595-15 E 25 9 4 N L B 2 2
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/85184
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81440
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10168
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81444
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/56219
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11232
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.14 Nichtrostende Stähle – Besondere Anwendungen & Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Avesta 383 AC/DC
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besonders für Phosphorsäureanwendugen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.9 0.9 32.0 27.0 3.7

BÖHLER FOX A 7
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, besondere Anwendungen, 307-Typ

C Si Mn Ni Cr FN

0.09 0.7 6.5 8.8 18.6 40

BÖHLER FOX A 7-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, besondere Anwendungen, 307-Typ

C Si Mn Ni Cr Mo

0.1 1.5 4.0 8.5 19.5 0.7

BÖHLER FOX CN 17/4 PH
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

ausscheidungshärtbar

C Si Mn Ni Cr Mo

0.03 0.3 0.6 5.1 16.0 0.4

BÖHLER FOX CN 23/12 Mo-A
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besondere Anwendungen, 309L-Mo

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.7 0.8 12.5 23.0 2.7

BÖHLER FOX CN 23/12-A
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besondere Anwendungen, 309L

C Si Mn Ni Cr FN

0.02 0.7 0.8 12.5 23.2 12-17

BÖHLER FOX CN 24/13 Nb
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besondere Anwendungen, 309-Typ, Nb stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Nb

0.03 0.4 1.0 12.5 24.2 0.85

BÖHLER FOX CN 29/9
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.11 1.0 0.7 10.2 29.0

BÖHLER FOX CN 29/9-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.11 0.9 0.7 9.5 28.8

BÖHLER Q E 309L-17
QLine Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, besondere Anwendungen, 309L

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.7 0.8 12.5 23.2

Thermanit 30/10 W
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr N

0.1 1.1 0.8 9.0 29.0 0.1
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjMxMiBNTy1BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQSA3LUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQSA3IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBBdmVzdGEgMzgzIEFDIERDIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTc0IFBIIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjMxMi1BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMDlMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjk5IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjQxMyBOQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjk5LUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwMTAgVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Cu A5.4 / SFA-5.4 3581-A

1.0 E383-17 E 27 31 4 Cu L R

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (06786), DB (30.014.24), DNV, CE
E307-15 (mod.) E 18 8 Mn B 2 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (02078)
E307-16 (mod.) E Z 18 9 MnMo R 3 2

Nb Cu A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
0.2 3.2 E630-15 (mod.) E Z 17 4 Cu B 4 3 H5

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (01362), ABS, RINA, DNV, BV, LR, CE
E309LMo-17 E 23 12 2 L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (01771), DB (30.014.08), ABS, BV, LR, DNV, CWB, 
CEE309L-17 E 23 12 L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (00141), CE
E309Nb-15 E 23 12 Nb B 2 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

 DB (30.014.11), SEPROZ, CE 
E312-16 E 29 9 R 1 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

DB (30.014.16, 20.014.07), CE
E312-17 E 29 9 R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (19715), ABS, DNV, CE
E309L-17 E 23 12 L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

DB (30.138.06), CE
E312-16 (mod.) E 29 9 R 1 2
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/62223
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/46409
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/46140
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10047
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10051
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/58053
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/43781
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/15565
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/75306
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.1.15 Nichtrostende Stähle – Hitzebeständig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Avesta 253MA
Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,

hitzebeständig bis 1100°C

C Si Mn Ni

0.08 1.5 0.7 10.5

Avesta 308/308H AC/DC
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,

hochwarmfest

C Si Mn Ni

0.06 0.7 1.1 10.0

BÖHLER FOX E 347 H
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

kerndrahtlegiert, austenitisch, Type 347H

C Si Mn Ni

0.05 0.3 1.3 10.2

BÖHLER FOX E 308 H
Stabelektrode, rutil-basisch umhüllt für warmfeste austenitische 

Stähle bis zu 700°C Einsatztemperatur

C Si Mn Ni

0.05 0.6 0.8 10.2

BÖHLER FOX FA
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch für hitzebeständige Stähle bei Einsatztemperaturen bis 

1100°C für artgleiche Mo - freie 25% Cr(Ni) Stähle

C Si Mn Ni

0.1 0.5 1.2 5.4

BÖHLER FOX FF
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend,

austenitisch,hitzebeständig bis 950°C

C Si Mn Ni

0.1 1.0 1.1 12.2

BÖHLER FOX FF-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,

hitzebeständiger 309-Typ

C Si Mn Ni

0.1 0.8 0.9 12.5

BÖHLER FOX FFB
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend,

austenitisch, kaltzäh (-196°C) und hitzebeständig

C Si Mn Ni

0.12 0.6 3.2 20.5

BÖHLER FOX FFB-A
Stabelektrode, rutil umhüllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,

hitzebeständig bis 650°C

C Si Mn Ni

0.12 0.5 2.2 21.0

Thermanit ATS 4
Stabelektrode, basisch umhüllt, hochlegiert, nichtrostend,

austenitisch, hochwarmfest

C Si Mn Ni

0.05 0.3 1.6 9.5S
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRSAzMDggSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRSAzNDcgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4XzMwOEhfQUNfRENfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDI1M01BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkYtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEFUUyA0IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkZCLUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkZCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Cr N 3581-A

CE
22.0 0.18 E 21 10 N R

Cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (12841), CE
20.0 E308H-17 E 19 9 R 4 2

Cr Nb FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
19.0 0.56 3-8 E347-15 E 19 9 Nb B

Cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (11178), CE
19.8 E308H-16 E 19 9 H R 4 2

Cr 3581-A

CE
25.0 E 25 4 B 2 2

Cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (09090), CE
22.5 E309-15 E 22 12 B 2 2

Cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A TÜV (09091), ABS (309-17), 
CE22.5 E309-17 E 22 12 R 3 2

Cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (00143), CE
25.0 E310-15 (mod.) E 25 20 B 2 2

Cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE
26.0 E310-16 E 25 20 R 3 2

Cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (01526), CE
18.5 E308H-15 E 19 9 H B 2 2 SM
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n

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81448
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/39501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/60715
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/32022
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/11186
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11138
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11990
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/47733
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/13308
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.2 GTAW – WIG Stäbe

4.2.1 Unlegierter Stahl

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER EMK 6 WIG Stab, unlegiert
C Si Mn

0.08 0.9 1.45

BÖHLER EMK 8 WIG Stab, unlegiert
C Si Mn

0.1 1.0 1.7

BÖHLER EML 5 WIG Stab, unlegiert
C Si Mn

0.1 0.6 1.2

4.2.2 Low alloy steel – High strength

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Schutz-  

gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER NiCrMo 2,5-IG WIG Stab, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.08 0.6 1.4 2.5 0.3 0.4

Union I MoMn WIG Stab, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Mo

0.09 0.65 1.8 0.52

Union I Ni 1 MoCr WIG Stab, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.08 0.5 1.6 0.9 0.27 0.4

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVbmlvbl9JX01PTU5fV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUwgNSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNSTU8gMiw1LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX05pXzFfTW9Dcl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18 636-A

I1 TÜV (19288), CE
ER70S-6 W 3Si1

A5.18 / SFA-5.18 636-A

I1
ER70S-6 W 4Si1

A5.18 / SFA-5.18 636-A

I1 TÜV (01096), DB (42.132.84), Equinor, CE
ER70S-3 W 2 Si

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Schutz-  

gas Zulassungen JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

l1
ER110S-G W 69 6 I1 Mn3Ni2.5CrMo

A5.28 / SFA-5.28 636-A

I1, I3
ER90S-D2 W 50 3 Z4MoSi

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

l1
ER100S-G 55 6 ZMn3Ni 0.9 MoCr

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-unlegiert/WIG-St%C3%A4be-unlegiert//p/35120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-hochfest//p/32582
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-unlegiert/WIG-St%C3%A4be-unlegiert//p/34162
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-hochfest//p/68493
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4.2.3 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER CM 2-IG
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo Sn P As Sb

0.08 0.6 0.9 2.5 1.0 ≤ 0.006 ≤ 0.010 ≤ 0.010 ≤ 0.005

BÖHLER CM 5-IG
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.4 0.5 5.6 0.6

BÖHLER CM 9-IG
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.4 0.5 9.0 1.0

BÖHLER DCMS-IG
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo Sn P As Sb

0.1 0.6 1.0 1.2 0.5 ≤ 0.006 ≤ 0.015 ≤ 0.010 ≤ 0.005

BÖHLER DMO-IG
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Mo

0.1 0.6 1.1 0.5

BÖHLER DMV 83-IG
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo V

0.08 0.6 0.9 0.45 0.85 0.35

Thermanit MTS 3
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.3 0.5 0.5 9.0 1.0 0.06 0.2

Thermanit MTS 3-LNi 
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V Mn+Ni

0.1 0.3 0.7 < 0.3 9.0 1.0 0.06 0.2 ≤ 1.0

Thermanit MTS 4 Si
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo W V Ni

0.2 0.3 0.6 0.4 11.0 1.0 0.5 0.3 0.4

Thermanit MTS 5 CoT
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W V Co N

0.16 0.4 0.4 0.4 11.4 0.3 0.055 1.5 0.2 1.55 0.04

Thermanit MTS 616
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W V N Ni

0.1 0.25 0.5 0.5 8.5 0.4 0.06 1.6 0.2 0.04 0.5

Union ER 90S-B3
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.09 0.55 0.6 2.55 1.05

Union I CrMo 2 V
WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo Nb V

0.1 0.25 1.0 2.3 1.0 0.15 0.25

Union I CrMo 910 
Spezial

WIG Stab, 

niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo Cu

0.1 0.1 0.5 2.4 1.0 0.1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA1LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA5LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8tSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETVYgODMtSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyAzIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5pX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA0IFNJIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzVfQ29UX1dJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9FUl85MFNfQjNfV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fMl9WX1dJRyBTdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fOTEwX1NwZXppYWxfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.28 21952-A

l1
TÜV (1564), CE,   
(ø 2.4 mm; ø 3.0 mm)≤ 0.006 ≤ 0.010 ≤ 0.010 ≤ 0.005 ER90S-G W CrMo2Si 

A5.28 21952-A

l1 TÜV (0724), CE
ER80S-B6 W CrMo5Si

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

l1 TÜV (2182), CE
ER80S-B9 WZ CrMo9 Si

A5.28 21952-A

I1
TÜV (0727), CE,   
(ø 2.4 mm; ø 3.0 mm)≤ 0.006 ≤ 0.015 ≤ 0.010 ≤ 0.005

ER80S-G /  
ER80S-B2 (mod.)

W CrMo1Si

 A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1
TÜV (00020), KTA 1408.1 
(8066), DB (42.132.70), BV (UP), 
DNV, CRS, CEER70S-A1 (ER80S-G) W MoSi

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1 TÜV (1093), CE
ER90S-G W MoVSi

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1 TÜV (06166), CE
ER90S-B91 W CrMo 9 1

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1
≤ 1.0 ER90S-B91 W CrMo 9 1

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1 TÜV (02624), CE
ER90S-G W CrMoWV 12 Si

B A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1 TÜV (10578), CE
0.003 ER110S-G W Z CrCoW 11 2 2

A5.28 21952-A

I1 TÜV (09290), CE
ER90S-B92 W Z CrMoWVNb 9 0.5 1.5

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1
ER90S-B3 W CrMo2

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

I1
ER90S-G ZCrMoV2 1

A5.28 / SFA-5.28

I1
ER90S-G

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/35057
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/34424
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/12871
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/35066
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/34130
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/36263
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/87730
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/87728
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/19959
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/49634
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/66665
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.2.4 Niedrig legierte Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER 2,5 Ni-IG WIG Stab, niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni

0.08 0.6 1.0 2.4

BÖHLER ER 80 S Ni 1-IG WIG Stab, niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni Mo

0.09 0.6 1.1 0.95 0.25

BÖHLER Ni 1-IG WIG Stab, niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni

0.07 0.7 1.4 0.9

Union I 1,2 Ni WIG Stab, niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni

0.1 0.7 1.4 1.3

Union I 3,5 Ni WIG Stab, niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni

0.1 0.15 0.9 3.3

4.2.5 Stainless steel – Martensitic steels

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Schutz-  

gas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 13/04 Si WIG Stab, hochlegiert, martensitisch
C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.7 0.7 4.7 12.3 0.5

Thermanit 16/05 Mo WIG Stab, hochlegiert, martensitisch
C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.4 1.4 5.5 16.0 1.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0VSXzgwX1NfTmlfMV9JR19XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiAyLDUgTkktSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSSAxLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDEzMDQgU0kgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSAxLDIgTkkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTZfMDVfTW9fV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JXzNfNV9OaV9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28 636-A

I1 TÜV (01081), DNV, BV, Equinor, CE
ER80S-Ni2 W 46 8 2Ni2

A5.28 / SFA-5.28 636-A

I1
ER80S-Ni1 W Z2Ni1Mo

A5.28 / SFA-5.28 636-A

I1 TÜV (12808), CE
ER80S-G [ER80S-Ni1 (mod.)] W Z3Ni1

A5.28 / SFA-5.28 636-A

I1
TÜV (00513), DB (42.132.49), DNV, KTA 1408.1 
(08012), CEER80S-G W 46 6 3Ni1

A5.28 / SFA-5.28 636-A

I1
ER80S-G [ER80S-Ni3(mod.)] W 46 10 W0

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Schutz-  

gas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (01582), CE
ER410NiMo (mod.) W 13 4

14343-A

I1
W 16 5 1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/30201
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/28320
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/79390
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/68609
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.2.6 Nichtrostende Stähle – Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER A 7 CN-IG
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.07 0.8 6.8 8.8 19.2

BÖHLER Q T 308L
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.5 1.8 10.0 20.0

BÖHLER Q T 308L-Si
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.8 1.8 10.0 20.0

BÖHLER Q T 309L
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.5 1.7 13.2 23.5

BÖHLER Q T 316L
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

≤ 0.02 0.5 1.8 12.3 18.5 2.8

BÖHLER Q T 316L-Si
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.9 1.7 12.0 18.5 2.6

Thermanit 18/17 E Mn
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.4 5.5 17.2 19.0 4.3 0.16

Thermanit 19/15 H
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

< 0.04 < 0.5 6.0 16.5 20.0 3.0 0.18

Thermanit 20/16 SM
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.03 0.7 7.5 17.5 22.0 3.6 0.24

Thermanit 20/25 Cu
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

< 0.025 0.2 2.5 25.0 20.5 4.8 1.5

Thermanit 21/10 N
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo FN

0.07 1.6 0.6 10.0 21.0 0.2 2

Thermanit 21/33 So
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Nb

0.12 0.2 4.8 32.5 21.8 1.2

Thermanit 25/04
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.06 0.8 0.8 5.0 26.0

Thermanit 25/22 H
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.02 0.2 6.0 22.5 25.0 2.2 0.13

Thermanit 308 Mo

WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, besondere 

Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.7 1.3 10 20.0 3.3

Thermanit 309 H
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.1 1.1 1.6 11.5 22.5

Thermanit 309L
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.02 0.5 1.7 13.2 23.5

Thermanit 309L Mo
WIG Stab, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.35 1.5 15.0 21.5 2.7

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDhMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDhMX1NpX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMTZMX1NpX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDlMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE4MTcgRSBNTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMTZMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgSCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMTYgU00gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIxMzMgU08gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMjUgQ1UgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X01vX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MjIgSCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5X0hfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=truelc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgMzA5TCBXSUcucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9Nb19XSUcgU3RhYi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.9 14343-A

I1
TÜV (00023), DB (43.132.54), DNV, VG 95132, CE, 
NAKSER307 (mod.) W 18 8 Mn

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19792), DB (43.132.90), CE
≤ 0.02 ER308L W 19 9 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19794), DB (43.132.89), CE
≤ 0.02 ER308LSi W 19 9 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19795), DB (43.132.92), CE
ER309L W 23 12 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19797), DB (43.132.95), CE
≤ 0.02 ER316L W 19 12 3 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19799), DB (43.132.95), CE
ER316LSi W 19 12 3 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (11506), CE
ER317L(mod.) Z 18 16 5 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
TÜV (01813), DB (30.132.12), Stamicarbon, 
SnamprogrettiER316LMn 20 16 3 Mn N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 DNV, WIWEB, CE
W Z 22 17 8 4 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (04301), CE
ER385 W 20 25 5 Cu L

14343-A

I1
W 21 10 N

14343-A

I1 TÜV (07256), CE
WZ 21 33 Mn Nb

14343-A

I1
W 25 4

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (04875), Stamicarbon, Snamprogretti, CE
ER310 (mod.) W 25 22 2 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER308Mo (mod.) W 20 10 3

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER309 (mod.) W 22 12 H

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
TÜV (19602), DB (43.132.78), DNV, ABS, BV, NAKS, 
CEER309L W 23 12 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19688); CE
ER309LMo(mod.) W 23 12 2 L

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71429
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72103
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72095
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72107
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/70918
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72122
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72114
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/66630
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/66627
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81094
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81185
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/72765
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/83721
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/68593
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71433


72      Digitales Handbuchk  © voestalpine Böhler Welding

4.2.6 Nichtrostende Stähle – Austenitisch

G
TA

W
 –

 W
IG

 S
tä

b
e

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 310
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Ferrit

0.13 0.4 1.8 20.8 25.8 0

Thermanit 310 Mn
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.13 0.9 3.2 20.5 25.0

Thermanit 317L
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.4 1.7 13.5 19.0 3.5

Thermanit A-318
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Nb

0.04 0.4 1.7 11.5 19.5 2.7 ≥ 12×C

Thermanit GE-316L
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

≤ 0.02 0.5 1.8 12.3 18.5 2.8

Thermanit GE-316L Si
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Fn

0.02 0.9 1.7 12.0 18.5 2.6 7

Thermanit H-347
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Nb

0.05 0.5 1.8 9.5 19.5 ≥ 12×C

Thermanit H-347 Si
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Nb

0.05 0.85 1.2 10.0 19.5 ≥ 12×C

Thermanit JE-308L
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.5 1.8 10.0 20.0

Thermanit JE-308L Si
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.8 1.8 10.0 20

4.2.7 Nichtrostende Stähle – Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER CAT 430L Cb-IG
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

ferritisch

C Si Mn Cr Nb

0.02 0.5 0.5 18 0.46 (≥ 12 × C)

BÖHLER CAT 430L CbTi-IG
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, 

ferritisch

C Si Mn Cr Nb Ti

0.02 0.5 0.5 18 ≥ 12xC 0.4

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX01uX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzE3TF9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgU0kgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEpFLTMwOEwgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEgtMzQ3IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/74921
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgSCAzNDcgU2kgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiX0lHX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfSUdfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER310 G 25 20 

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER310(mod.) W 25 20 Mn

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER317L G 19 13 4 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (09474), DB (43.132.27), DNV, CE
≥ 12×C ER318 W 19 12 3 Nb

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (09500), DB (43.132.20), DNV; ABS, BV, CE
≤ 0.02 ER316L W 19 12 3 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (00488), DB (43.132.35), DNV, CE
ER316LSi W 19 12 3 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (09475), DB (43.132.21), CE
≥ 12×C ER347 W 19 9 Nb

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (00604), DB (43.132.06), CE
≥ 12×C ER347Si W 19 9 Nb Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (09451), DB (43.132.19), DNV, ABS, BV, CE
≤ 0.02 ER308L W 19 9 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (04164), DB (43.132.08), DNV, ABS, BV, CE
≤ 0.02 ER308LSi W 19 9 L Si

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
0.46 (≥ 12 × C) ER430(mod.) Z18 Nb L

A5.9 14343-A

I1 DB (43.132.57), CE
≥ 12xC ER430(mod.) W Z 18 Nb Ti L

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71386
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/70565
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/69633
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71404
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/74921
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/69637
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/60198
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/75968
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/80293
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81011
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4.2.8 Nichtrostende Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

Thermanit GE-316L Cryo
WIG Stab, hochlegiert, kontrollierter 

Ferritgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo FN

0.02 0.5 1.8 12.3 18.5 2.8 3 - 6

Thermanit JE-308L Cryo
WIG Stab, hochlegiert, kontrollierter 

Ferritgehalt

C Si Mn Ni Cr FN

0.02 0.45 1.8 10.0 20.0 3 - 8

4.2.9 Nichtrostende Stähle – Besondere Anwendungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

Thermanit X
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Cr Ni

0.08 0.8 7.0 19.0 9.0

BÖHLER Q T 307
WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Cr Ni

0.08 0.8 7.0 19.0 9.0

4.2.10 Nichtrostende Stähle – Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Shielding  
gas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 22/09 WIG Stab, hochlegiert, Duplex
C Si Mn Cr Mo Ni

0.02 0.4 1.7 22.5 3.2 8.8

Thermanit 25/09 WIG Stab, hochlegiert, Super Duplex
C Si Mn Cr Mo Ni

0.02 0.35 0.4 25 4.0 9.5 ≤ 0.50 ≤ 0.50

Thermanit 25/09 CuT WIG Stab, hochlegiert, Super Duplex
C Si Mn Cr Mo Ni

0.02 0.35 0.9 25.5 3.8 9.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9DcnlvX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIFggV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDdfV0lHX1N0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIyMDkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjNfMDdfV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MDkgQ1VUIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER316L W 19 12 3 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER308L W 19 9 L

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (01234), DB (43.132.26), DNV, CE
ER307 (mod.) W 18 8 Mn

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19791), DB (43.132.87), CE
ER307 (mod.) W 18 8 Mn

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Shielding  
gas Zulassungen JOIN!online

N A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (03343), ABS, DNV, LR, CE
0.15 ER2209 W 22 9 3 NL 

N Cu W A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
0.25 ≤ 0.50 ≤ 0.50 ER 2594 W 25 9 4 N L

N Cu W A5.9 14343-A

I1 TÜV (18929), ABS, DNV, CE
0.22 0.5 0.6 ER 2594 W 25 9 4 N L

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71425
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/80457
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/56031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/64796
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.2.11 Nichtrostende Stähle – Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 19/10 H WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur
C Si Mn Ni Cr

0.05 0.4 1.8 9.3 18.8

Thermanit 304 H Cu WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur
C Si Mn Ni Cr Mo

0.1 0.4 3.2 16.0 18.0 0.8

Thermanit 308 H WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur
C Si Mn Cr Ni FN

0.05 0.4 1.8 20.0 9.0 10 

4.2.12 Nicht-eisenhaltige Legierungen – Aluminium

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

Union Al 99,7
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Al Zn Fe Mg

< 0.2 < 0.03 < 0.03 < 0.04 > 99.7 < 0.04 < 0.25 < 0.03

Union Al Si 12
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Zn Fe Mg

11.0-13.0 < 0.15 < 0.15 < 0.6 < 0.2 < 0.6 < 0.1

Union Al Si 5
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Zn Fe Mg

4.5-6.0 < 0.15 < 0.15 < 0.3 < 0.15 < 0.6 < 0.2

Union Al Si 7 Mg
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Fe Mg Al

6.5-7.5 < 0.05 0.04-0.15 < 0.05 < 0.1 0.3-0.45 Bal.

Union AlMg 3
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.4 < 0.5 < 0.3 < 0.15 < 0.1 < 0.2 < 0.4 2.6-3.6

Union AlMg 4,5 Mn
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.4 0.6-1.0 0.05-0.25 < 0.15 < 0.1 < 0.25 < 0.4 4.3-5.2

Union AlMg 4,5 MnZr
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.25 0.7-1.1 0.05-0.25 < 0.15 < 0.05 < 0.15 < 0.4 4.5-5.2

Union AlMg 5
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.25 0.05-0.2 0.05-0.2 0.06-0.2 < 0.1 < 0.1 < 0.4 4.5-5.5

Union AlMg 5 Mn
WIG Stab, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.25 0.6-1.0 0.05-0.2 0.05-0.2 < 0.1 < 0.2 < 0.4 5.0-5.5

Union AlMg 6 Zr
WIG Stab, 

Aluminium

Fe Mn Ti Al Zn Mg Zr

< 0.2 0.8-0.9 0.02-0.2 Bal. < 0.2 5.5-6.1 0.08-0.12

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTlfMTBfSF9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwNCBIIENVIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X0hfV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgOTksNyBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgMTIgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgNSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbFNpIDcgTWdfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAzIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU4gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU5aUiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA1IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbE1nIDUgTW5fV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbE1nIDYgWnJfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1 TÜV (19654), CE
ER19-10H W 19 9 H

Nb Cu N A5.9 14343-A

I1 TÜV (11219), CE
0.4 3.0 0.2 ER308H (mod.) W Z 18 16 1 Cu H

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

I1
ER308H W 19 9 H

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz-  
gas Zulassungen JOIN!online

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER1070 S Al 1070 (Al99.7)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER4047 A S Al 4047A (AlSi12(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3 DB (61.132.02), CE
ER4043A S Al 4043A (AlSi5(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER4010 (ER4008) S Al Z (AlSi7Mg)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER5754 S Al 5754 (AlMg3)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
TÜV (02196), 
DB (61.132.03), CEER5183 S Al 5183 (AlMg4.5Mn0.7(A))

Zr A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3 DB (61.132.04), CE
0.1-0.2 ER5087 S Al 5087 (AlMg4.5MnZr(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
TÜV (02198), 
DB (61.132.01), CEER5356 S Al 5356 (AlMg5Cr(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3 TÜV (19087)
ER5556A S Al 5556A (AlMg5Mn1(A))

18273

I1, I3
S Al Z (AlMg6Zr)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/68227
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50758
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50806
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50750
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50777
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50768
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/72415
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/45641
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/72048
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81115
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.3 GMAW – Massivdraht

4.3.1 Unlegierter Stahl

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Q G 3 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1

C Si Mn

0.1 1.0 1.7

BÖHLER Q G 4 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1

C Si Mn

0.1 1.0 1.7

BÖHLER EMK 6 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1

C Si Mn

0.08 0.9 1.45

BÖHLER EMK 8 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1

C Si Mn

0.1 1.0 1.7

ECOspark 420 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1, nicht verkupfert

C Si Mn

0.08 0.9 1.45

ECOspark 460 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1, nicht verkupfert

C Si Mn

0.01 1.0 1.7

ECOspark 4-NC Massivdrahtelektrode, unlegiert, G2Si, nicht verkupfert

C Si Mn

0.07 0.7 1.20

ECOspark 6-NC Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1, nicht verkupfert

C Si Mn

0.08 0.9 1.45

ECOspark 8-NC Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1, nicht verkupfert

C Si Mn

0.1 1.0 1.7

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR180X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgOCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRUNPc3BhcmtfNDYwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRUNPc3BhcmtfNDIwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBFQ09zcGFyayA0IE5DIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBFQ09zcGFyayA2IE5DIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBFQ09zcGFyayA4IE5DIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18 14341-A

M21, C1 TÜV (19788), DB (42.132.89), DNV, CE
ER70S-6

G 42 3 M21 3Si1 
G 38 2 C1 3Si1

A5.18 / SFA-5.18 14341-A

M21, C1 TÜV (19789), DB (42.132.90), DNV, CE
ER70S-6

G 46 4 M21 4Si1 
G 46 2 C1 4Si1

A5.18 14341-A

M2, M32, C1
TÜV (03036), DB (42.132.80), ABS, DNV, LR, 
CEER70S-6

G 42 4 M21 3Si1
G 42 4 C1 3Si1

A5.18 14341-A

M2, M32, C1
TÜV (3038), DB (42.132.82), ABS, DNV, LR, 
CEER70S-6

G 46 4 M21 4Si1
G 46 4 C1 4Si1

A5.18 / SFA-5.18 14341-A

C1, M2, M3 TÜV (19669), DB (42.132.86), ABS, CWB, CE
ER70S-6

G 42 5 M21 3Si1 
G 42 4 C1 3Si1

A5.18 / SFA-5.18 14341-A

M2, M3, C1
TÜV (19670), DB (42.132.88), DNV (IV YS), 
ABS, CEER70S-6

G 46 5 M21 4Si1
G 46 4 C1 4Si1

A5.18 / SFA-5.18 14341-A 

C1, M21
ER70S-3

G 38 3 M21 2Si 
G 35 2 C 2Si

A5.18 / SFA-5.18 14341-A 

C1, M21,  M33 TÜV (19913), DB (32.132.95), CWB, CE 
ER70S-6

G 42 4 M21 3Si1  
G 42 4 C1 3Si1

 A5.18 / SFA-5.18  14341-A 

C1, M21,  M34  TÜV (19914), DB (42.132.96), CE 
ER70S-6

G 46 4 M21 4Si1  
G 46 4 C1 4Si1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/71902
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/71936
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/73854
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/73857
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/63351
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/62155
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/86011
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/63351
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.3.2 Pipeline Schweißung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Pipeshield X 60

Massivdrahtelektrode, unlegiert, 

für Pipelineschweißungen an X60 

Grundwerkstoffen

C Si Mn Ti

0.08 0.85 1.5 +

Pipeshield X 70

Massivdrahtelektrode, unlegiert, 

für Pipelineschweißungen an X70 

Grundwerkstoffen

C Si Mn S P

0.069 0.95 1.65 ≤ 0.015 ≤ 0.015

Pipeshield X 80

Massivdrahtelektrode, Ni legiert, 

für Pipelineschweißungen an X80 

Grundwerkstoffen

C Si Mn Ni Ti S

0.065 0.69 1.55 0.9 + ≤ 0.015

Pipeshield X 90

Massivdrahtelektrode, NiMo legiert, 

für Pipelineschweißungen an X80Q 

Grundwerkstoffen

C Si Mn Ni Mo

0.08 0.6 1.8 0.9 0.3

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1ggNjBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1ggNzBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE2MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1hfODBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1hfOTBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nNDQzMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18 14341-A

M21, C1
ER70S-6

G 42 4 M21 3Si1 
G 42 2 C1 3Si1

A5.18 / SFA-5.18 14341-A

M2, C1 TÜV (19421), CE
≤ 0.015 ≤ 0.015 ER70S-6

G 46 4 M21 4Si1 
G 46 2C1 4Si1

A5.28 / SFA-5.28 14341-A

M21, C1 TÜV (19757), CE
≤ 0.015 ER80S-G [ER80S-Ni1(mod.)]

G 50 6 M21 Z3Ni1 
G 46 4 C1 Z3Ni1

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21, C1
ER90S-G

G 55 6 M21 Mn3Ni1Mo 
G 55 4 C1 Mn3Ni1Mo

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.3.3 Niedrig legierte Stähle – Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER NiCrMo 2,5-IG Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.08 0.6 1.4 2.5 0.3 0.4

BÖHLER NiCu 1-IG
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

witterungsbeständiger Stahl

C Si Mn Ni Cu

0.1 0.5 1.1 0.9 0.4

BÖHLER NiMo 1-IG Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

C Si Mn Ni Mo

0.08 0.6 1.8 0.9 0.3

BÖHLER X 70-IG Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo V

0.1 0.6 1.6 1.3 0.25 0.25 0.1

Union MoNi Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Mo

0.1 0.65 1.55 1.1 0.4

Union Ni 1 MoCr Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.08 0.5 1.6 0.9 0.27 0.4

Union NiMoCr Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.08 0.6 1.7 1.5 0.2 0.5

Union X 55 Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.09 0.7 1.5 0.55 0.5 0.25

Union X 69 Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.09 0.55 1.5 1.4 0.35 0.25

Union X 85 Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.09 0.7 1.7 1.85 0.3 0.6

Union X 90 Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.1 0.8 1.8 2.3 0.35 0.6

Union X 96 Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.12 0.82 1.9 2.35 0.45 0.55

BÖHLER alform® 700-IG Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.09 0.7 1.7 1.85 0.3 0.6

BÖHLER alform® 960-IG Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.12 0.8 1.9 2.35 0.45 0.55

BÖHLER alform® 1100-IG Massivdrahtelektrode, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.12 0.8 1.9 2.35 0.45 0.55

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gNzAwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNSTU8gMiw1LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gOTYwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNVIDEtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gMTEwMC1JRyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBYIDcwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSU1PIDEtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gTU9OSSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBYIDU1X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzQ0MzA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9OSV8xX01PQ1JfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBYIDY5X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gTklNT0NSIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA5MCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA4NSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA5NiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21
DB (42.132.73), ABS, BV, DNV, LR 
(suppl. list), CEER110S-G G 69 6 M21 Mn3Ni2.5CrMo

A5.28 / SFA-5.28 14341-A

M21, C1 DB (42.132.69), CE
ER80S-G G 42 4 M21 Z3Ni1Cu

A5.28 16834-A

M21, C1, 
TÜV (11763), DB (42.132.76), 
DNV, CEER90S-G

G 55 6 M21 Mn3Ni1Mo
G 55 4 C1 Mn3Ni1Mo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21
TÜV (05547), DB (42.132.77), 
ABS, BV, DNV, CE, LR (suppl. list)ER110S-G G 69 5 M21 Mn3Ni1CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M2, M3, C1
TÜV (00926), DB (42.132.09), 
DNV, WIWEB, VG 95132-1, CEER90S-G G 62 5 M21 Mn3Ni1Mo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21
ER100S-G 55 6 ZMn3Ni 0.9 MoCr

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21, C1
TÜV (02760), DB (42.132.08), ABS, 
BV, DNV, LR, VG 95132-1, CEER100S-G [ER100S-1(mod.)] G 69 6 M21 Mn4Ni1.5CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21 TÜV (19636), CE
ER100S-G G 55 5 M Mn3NiCrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21 TÜV (18928), DB (42.132.59), CE
ER100S-G G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M2, M3, C1 DB (42.132.21), CE
ER110S-G G 79 5 M21 Mn4Ni1.5CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M2, M3 TÜV (07675), DB (42.132.12), CE
ER120S-G G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M2 DB (42.132.26), CE
ER120S-G G 89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21 DB (42.132.60), CE
ER110S-G G 79 5 M21 Mn4Ni1.5CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A

M21 DB (42.132.64), CE
ER120S-G G 89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo

A5.28 / SFA-5.28 16834-A 

M21
ER120S-G 89 5 M Mn4Ni2.5CrMo

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/25993
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/23964
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/25503
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17692
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/85913
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/13350
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17682
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/13353
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17684
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/53845
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4.3.4 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER CM 2-IG
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.6 0.95 2.6 1.0

BÖHLER CM 5-IG
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.06 0.4 0.5 5.6 0.6

BÖHLER CM 9-IG
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.5 0.5 9.0 1.0

BÖHLER DCMS-IG
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.11 0.6 1.0 1.2 0.5

BÖHLER DMO-IG
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Mo

0.1 0.6 1.1 0.5

BÖHLER DMV 83-IG
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo V

0.08 0.6 0.9 0.45 0.82 0.35

Thermanit MTS 3
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.3 0.5 0.5 9.0 1.0 0.06 0.2

Thermanit MTS 3-LNi
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V N

0.11 0.25 0.65 <0.15 9.0 0.95 0.06 0.2 0.04

Thermanit MTS 4 Si
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo W V

0.2 0.3 0.6 0.4 11.0 1.0 0.5 0.3

Thermanit MTS 616
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V N

0.1 0.25 0.5 0.5 8.5 0.4 0.06 0.2 0.04

Thermanit MTS 911
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Ni Cr Mo W V

0.1 0.3 0.5 0.5 9.0 1.0 1.0 0.2

Union ER 90S-B3
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.09 0.55 0.6 2.55 1.05

Union I CrMo 910 Spezial
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.09 0.55 0.9 2.55 1.0

Union I MoMn
Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, 

warmfest

C Si Mn Mo

0.09 0.65 1.8 0.52

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA1LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8tSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA5LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETVYgODMtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5pX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAyNTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA0IFNJIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA5MTEgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9FUl85MFNfQjNfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fOTEwX1NQRVpJQUxfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX01vTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true


B Ö H L E R  W E L D I N G  S C H W E I S S Z U S Ä T Z E  P R O D U K T P O R T F O L I O  Digitales Handbuchk      85

G
M

A
W

 –
 M

a
ss

iv
d

ra
h

t

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M21, C1 TÜV (01085), DB (42.132.70),CE
ER90S-G G CrMo2Si

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M21
ER80S-B6 G CrMo5Si

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M21
ER80S-B8 G CrMo9Si

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M21 , C1 TÜV (01091), DB (42.132.79),CE
ER80S-G G CrMo1Si

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M21 , C1 TÜV (00021), DB (42.132.70), CE
ER80S-G (ER70S-A1) G MoSi

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M21 , C1 TÜV (01322),CE
ER80S-G G MoVSi

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M12, (M13)
ER90S-B91 G CrMo 9 1

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M2, M3
ER90S-B91 G CrMo 9 1

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M12, (M13)
EG [ER90S-B9(mod.)] G CrMoWV 12 Si

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M12, (M13)
ER90S-B92 G Z CrMoWVNb 9 0.5 1.5

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M12, (M13)
ER90S-G GZ CrMoWVNb 9 1 1

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M2
ER90S-B3 G CrMo2

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M1 - M3, C1
ER90S-G [ER90S-B3(mod.)] G CrMo2Si

A5.28 / SFA-5.28 21952-A

M1 - M3, C1
ER90S-D2 G ZMn4MoSi

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/23974
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/25995
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/86659
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/27860
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/27695
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/18031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/18024
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/17593
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/17595
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.3.5 Nichtrostende Stähle – Temperaturbeständig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 19/10 H
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

hohe Temperatur

C Si Mn Ni Cr

0.05 0.3 1.8 9.3 18.8

Thermanit 308 H
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

hohe Temperatur

C Si Mn Ni Cr FN

0.05 0.4 1.8 9.0 20.0 9

Thermanit 304 H Cu
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

hohe Temperatur

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Cu N

0.1 0.4 3.2 16.0 18.0 0.8 0.4 3.0 0.2

Thermanit 309 H
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

hohe Temperatur

C Si Mn Ni Cr

1.1 1.6 11.5 22.5

4.3.6 Nichtrostende Stähle – Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Q G 308L-Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.9 1.7 10.2 20.0

BÖHLER Q G 309L-Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.9 2.0 13.0 24.0

BÖHLER Q G 316L-Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.8 1.7 12.4 18.4 2.8

BÖHLER A 7 CN-IG
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.08 0.9 7.0 9.0 19.2

Thermanit 309L
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.5 1.7 13.2 24.0

Thermanit 309L Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.9 2.0 13.0 24.0

Thermanit A-318 Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Nb

0.05 0.8 1.5 12.0 19.0 2.8 ≥ 12×C

Thermanit GE-316L
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.4 1.7 12.4 18.4 2.8

Thermanit GE-316L Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.8 1.7 12.4 18.4 2.8

Thermanit H-347
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Nb

0.05 0.5 1.8 9.5 19.5 ≥ 12×C

Thermanit H-347 Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Nb

0.06 0.8 1.5 9.5 19.5 ≥ 12×C

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgSC0zNDcgU2kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTlfMTBfSF9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA5X0hfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA4X0hfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1RoZXJtYW5pdF8zMDRfSF9DdV9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDhMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDlMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMTZMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MTQgRS0zMDlMIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MTQgRS0zMDlMIFNJIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEEtMzE4IFNpIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

TÜV (19689), CE
ER19-10H G 19 9 H

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER308H G 19 9 H

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER308H (mod.) G Z 18 16 1 Cu H

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER309 (mod.) G 22 12 H

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (19793), DB (43.132.88), CE
≤ 0.02 ER308LSi G 19 9 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (19796), DB (43.132.91), CE
ER309LSi 23 12 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (19798), DB (43.132.93), CE
ER316LSi G 19 12 3 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (00024), DB (43.132.44), CE
ER307 (mod.) 18 8 Mn

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (19604), DB (43.132.77), CE
≤ 0.02 ER309L G 23 12 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (12312), DNV, CE
ER309LSi G 23 12 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (00601), DB (43.132.02),  CE
≥ 12×C ER318 (mod.) G 19 12 3 Nb Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER316L 19 12 3 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
TÜV (00489), DB (43.132.10), DNV, ABS, BV, 
LR (spec. List), CEER316LSi G 19 12 3 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
≥ 12×C ER347 19 9 Nb

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (00604), DB (43.132.06), CE
≥ 12×C ER347Si G 19 9 Nb Si

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80816
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/68228
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72111
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72099
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/17934
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/60442
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/17845
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/45569
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/18041
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/72050
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/13404
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Thermanit JE-308L
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.5 1.7 10.0 20.0

Thermanit JE-308L Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

≤ 0.02 0.9 1.7 10.2 20.0

Thermanit 18/17 E Mn
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.02 0.4 5.5 17.2 19.0 4.3 0.16

Thermanit 19/15
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.03 0.5 7.5 15.5 20.5 3.0 0.18

Thermanit 20/16 SM
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.03 0.7 7.3 18.0 22.2 3.6 0.24

Thermanit 20/25 Cu
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

< 0.025 0.2 2.5 25.0 20.5 4.8 1.5

Thermanit 21/10 N
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr N FN

0.07 1.6 0.5 10.7 21.0 0.16 2

Thermanit 25/04
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.06 0.8 0.8 5.0 26.0

Thermanit 30/10
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.15 0.5 1.6 9.0 30.0

Thermanit 310
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.13 0.4 1.8 20.8 25.8

Thermanit 310 Mn
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.13 0.9 3.2 20.5 24.6

Thermanit 317L
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo FN

0.02 0.4 1.7 13.5 19.0 3.5 9.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEpFLTMwOEwgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE4MTcgRSBNTiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUSEVSTUFOSVQgSkUtMzA4TCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMTYgU00gTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMjUgQ1UgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX01uX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwMTAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzE3TF9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
≤ 0.02 ER308L G 19 9 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
TÜV (00555), DB (43.132.08), DNV, ABS, BV, 
CE≤ 0.02 ER308LSi G 19 9 L Si

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (11507), CE
ER317L(mod.) Z 18 16 5 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (10267), DB (43.132.12), DNV, CE
ER316LMn G 20 16 3 Mn N L

14343-A

M12, M13 WIWEB, DNV, CE
G Z 22 17 8 4 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 TÜV (04302),  CE
ER385 G 20 25 5 Cu L

14343-A

M12, M13
G 21 10 N

14343-A

M12, M13
G 25 4

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER312 G 29 9

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER310 G 25 20

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M13
ER310 (mod.) G 25 20 Mn

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER317L G 19 13 4 L

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/69817
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/75712
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17922
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17927
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17961
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/18000
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/73341
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/81007
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80828
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80782
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.3.7 Nichtrostende Stähle – Besondere Anwendungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Q G 307
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.08 0.8 7.0 9.0 19.0

Thermanit X
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.08 0.8 7.0 9.0 19.0

Thermanit 308 Mo
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.7 1.3 10.0 20.0 3.3

Thermanit 309L Mo
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo FN

0.02 0.35 1.5 15.0 21.5 2.7 8

4.3.8 Nichtrostende Stähle – Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 22/09
Massivdrahtelektrode, 

hochlegiert, Duplex

C Si Mn Ni Mo N FN Cr PRE
N

0.02 0.5 1.6 8.5 3.1 0.17 50 22.8 > 35

Thermanit 25/09
Massivdrahtelektrode, 

hochlegiert, Super Duplex

C Si Mn Ni Cr Mo Cu W N

0.015 0.35 0.4 9.5 25 4.0 ≤ 0.50 ≤ 0.50 0.25

Thermanit 25/09 CuT
Massivdrahtelektrode, 

hochlegiert, Super Duplex, 

Cu und W legiert

C Si Mn Ni Cr Mo Cu W N

0.02 0.35 0.9 9.5 25.5 3.8 0.5 0.6 0.22

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9Nb19NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIFggTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA4X01vX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIyMDkgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjNfMDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MDkgQ1VUIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true


Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72102
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72480
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/64189
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17930
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80545
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/76552
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/72883
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4.3.9 Nichtrostende Stähle – Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER CAT 430L Cb-IG
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

ferritisch

C Si Mn Cr Nb

0.02 0.5 0.5 18.0 0.46 (≥ 12 × C)

BÖHLER CAT 430L CbTi-IG
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

ferritisch

C Si Mn Cr Nb Ti

0.02 0.5 0.5 18.0 ≥ 12xC 0.4

Thermanit 1720
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

ferritisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.2 0.65 0.55 0.4 17.0 1.1

4.3.10 Nichtrostende Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Thermanit GE-316L Cryo
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, kontrollierter Ferrit Gehalt für 

Tieftemperaturanwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo FN

≤ 0.02 0.35 1.9 12.8 18.5 2.6 3-6

Thermanit JE-308L Cryo
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, kontrollierter Ferrit Gehalt für 

Tieftemperaturanwendungen

C Si Mn Ni Cr FN

0.02 0.5 1.7 10.5 20.0 3-6

Thermanit 17/15 TT
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr W

0.2 0.4 10.5 14.0 17.5 3.5

4.3.11 Nichtrostende Stähle – Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 13/04 Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

martensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.7 0.5 4.7 12.3 0.5

Thermanit 14 K Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

martensitisch

C Si Mn Ni Cr

0.08 0.9 0.65 0.4 14.0

Thermanit 16/05 Mo
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

martensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.35 1.3 5.5 16.0 1.0

Thermanit 1610 Si
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

martensitisch

C Si Mn Cr Ti

0.06 1.0 0.6 17.5 18xC

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDQVQgNDMwTCBDQi1JRyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMTcyMF9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfSUdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9DcnlvX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE3MTUgVFQgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDEzMDQgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE2MTAgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE0IEsgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTZfMDVfTW9fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
0.46 (≥12 × C) ER430 (mod.) G Z 18 L Nb

A5.9 14343-A

M12, M13 DB (43.132.57), CE
≥ 12xC ER430 (mod.) G Z 18  Nb Ti  L

14343-A

I1, M13 TÜV (08107), CE
G Z 17 Mo 

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

Argon +max. 2.5 % CO
2

≤ 0.02 ER316L G 19 12 3 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

Argon +max. 2.5 % CO
2

ER308L G 19 9 L

A5.9 14343-A

M12, M13, M14 TÜV (02890), ABS, BV, DNV, LR, RINA, CE
EG G Z 17 15 Mn W

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER410NiMo (mod.) G 13 4

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER410 (mod.) G Z 13

14343-A

M12, M13
G 16 5 1

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 DB (43.132.04), CE
ER 430 (mod.) Z 17 Ti

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/45947
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/71317
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/13410
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17901
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/60932
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17913
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4.3.12 Nicht-eisenhaltige Legierungen – Aluminium

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Union Al 99,5 Ti
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Al Zn Fe Mg

< 0.25 < 0.05 0.1-0.2 < 0.05 99.5 < 0.07 < 0.4 < 0.05

Union Al 99,7
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Al Zn Fe Mg

< 0.2 < 0.03 < 0.03 < 0.04 > 99.7 < 0.04 < 0.25 < 0.03

Union AlSi 12
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Zn Fe Mg

11-13 <0.15 <0.15 <0.3 <0.2 <0.6 <0.1

Union AlSi 5
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Zn Fe Mg

4.5-6.0 <0.15 <0.15 <0.3 <0.1 <0.6 <0.2

Union AlSi 7 Mg
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Zn Fe Mg

6.5-7.5 <0.05 0.04-0.1 <0.05 <0.05 <0.1 0.3-0.4

Union AlCu 6 Mn
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Ti Cu Zn Fe Mg Zr

< 0.2 0.2-0.4 0.1-0.2 5.8-6.8 < 0.1 < 0.3 < 0.02 0.1-0.25

Union AlMg 2,7 Mn 0,8
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.25 0.5-0.8 0.05-0.2 0.05-0.15 < 0.1 < 0.25 < 0.4 2.4-2.8

Union AlMg 3
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.4 < 0.5 < 0.3 < 0.15 < 0.1 < 0.2 < 0.4 2.6-3.6

Union AlMg 4,5 Mn
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg Zr

< 0.4 0.6-1.0 0.05-0.25 < 0.15 < 0.1 < 0.25 < 0.4 4.3-5.2 0.1-0.2

Union AlMg 4,5 MnZr
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Mg Zr

< 0.25 0.7-1.1 0.05-0.25 < 0.15 < 0.05 < 0.25 4.5-5.2 0.1-0.2

Union AlMg 5
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Zn Fe Mg

< 0.25 0.05-0.2 0.05-0.2 0.06-0.2 < 0.1 < 0.1 < 0.4 4.5-5.5

Union AlMg 5 Mn
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Cr Ti Cu Al Zn Fe Mg

< 0.25 0.6-1.0 0.05-0.2 0.05-0.2 < 0.1 Bal. < 0.2 < 0.4 5.0-5.5

Union AlMg 6 Zr
Massivdrahtelektrode, 

Aluminium

Si Mn Ti Zn Fe Mg

< 0.2 0.8-0.9 0.02-0.2 0.08-0.12 <0.2 0.8-0.9

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbF85OV81X1RpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgNSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgOTksNyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbFNpXzdfTWdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgMTIgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAyLDcgTU4gMCw4IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbEN1XzZfTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU4gTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA1IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU5aUiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbE1nXzVfTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbE1nXzZfWnJfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER1450 S Al 1450 (Al99,5Ti)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER1070 S Al 1070 (Al99.7)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER4047A S Al 4047A (AlSi12(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3 DB (61.132.02), CE
ER4043A S Al 4043A (AlSi5(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER4018 S Al 4018 (AlSi7Mg)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER2319 S Al 2319 (AlCu6MnZrTi)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER5554 S Al 5554 (AlMg2.7Mn)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER5754 S Al 5754 (AlMg3)

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
TÜV (02195), DB (61.132.03), ABS, BV, DNV, 
LR, CEER5183 S Al 5183 (AlMg4.5Mn0.7(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3 DB (61.132.04), DNV, CE
ER5087 S Al 5087 (AlMg4.5MnZr(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
TÜV (02197), DB (61.132.01),  ABS, BV, DNV, 
LR, CEER5356 S Al 5356 (AlMg5Cr(A))

A5.10 / SFA-5.10 18273

I1, I3
ER5556A S Al 5556A (AlMg5Mn1(A))

18273

I1, I3
S Al Z (AlMg6Zr)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26571
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26562
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/35782
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26261
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/14556
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26552
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26579
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.3.13 WAAM

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % Material Type Zulassungen JOIN!online

3Dprint AM 35 WAAM Massivdraht, unlegiert
C Si Mn

0.1 0.3 1.05

3Dprint AM 46 WAAM Massivdraht, unlegiert
C Si Mn

0.1 1.0 1.7

3Dprint AM 50
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, kaltzäh

C Si Mn Ni

0.1 0.65 1.4 1.35

3Dprint AM 62
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, hochfest

C Si Mn Ni Mo

0.1 0.65 1.55 1.1 0.4

3Dprint AM 70
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, hochfest

C Si Mn Ni Cr Mo

0.08 0.6 1.7 1.5 0.2 0.5

3Dprint AM 80 HD
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, hochfest

C Si Mn Ni Cr Mo

0.09 0.4 1.7 2.0 0.35 0.6

3Dprint AM 90
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, hochfest

C Si Mn Ni Cr Mo

0.1 0.8 1.8 2.3 0.35 0.6

3Dprint AM P22
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, warmfest

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.5 1.0 2.5 1.0

3Dprint AM Tool 40
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, verschleißfest

C Si Mn Cr Mo Fe

0.1 0.4 0.6 6.5 3.3 Bal.

3Dprint AM Tool 45
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, verschleißfest

C Si Mn Cr Mo Ti Fe

0.25 0.5 0.7 5.0 4.0 0.6 Bal.

3Dprint AM Tool 55
WAAM Massivdraht, 

niedriglegiert, verschleißfest

C Si Mn Cr Mo Ti Fe

0.35 0.3 1.2 7.0 2.0 0.3 Bal.

3Dprint AM 15-5 PH
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

martensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Cu

0.04 0.5 0.55 4.8 14.6 < 0.3 0.28 3.4

3Dprint AM 17-4 PH
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

martensitisch

C Si Mn Ni Cr Nb Cu

0.02 0.35 0.45 4.6 16.3 0.25 3.3

3Dprint AM 2205
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

nichtrostend, duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.025 0.5 1.3 5.0 22.0 3.0 0.14

3Dprint AM 2209
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

nichtrostend, duplex

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.025 0.5 1.6 9.0 23.0 3.0 0.14

3Dprint AM 304L
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

austenitisch

C Mn Ni Cr N

0.02 1.6 10.0 20.0 < 0.1

3Dprint AM 316L
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.015 0.45 1.6 12.0 18.5 2.6 0.04

3Dprint AM 410 NiMo
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

martensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.4 0.5 4.8 12.2 0.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDM1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDYyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDQ2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDcwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDUwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0IDNEcHJpbnQgQU0gOTAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDgwIEhELnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCAzRFBSSU5UIEFNIFAyMi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIFRvb2wgNTUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIFRvb2wgNDAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDE1XzUgUEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIFRvb2wgNDUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMjIwOS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNMTdfNCBQSC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMjIwNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMzA0TC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNDEwTmlNby5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMzE2TC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % Material Type Zulassungen JOIN!online

S355 - 10Mn4 - 1.1108

S460 - 8MnSi7 - 1.5113 ABS

S500 - 10NiMnSi5-5

S620 - 10MnNiMoSi6-4-4

S700 - 8MnNiMoCrSi7-6-5 DNV

S800 - 10NiMnMoCr8-7-6

S890 - 10MnNiMoCrSi7-9-6

P22 - 10CrMo9-10 - 1.7339

FE3 - 40-T

FE3 - 40-T

Fe8 - 55-ST

S15500 - AMS 5659 - AMS 5862 - 1.4545 
- X5CrNiCu15-5

AISi 630 - S17400 - X5CrNiCuNb17-4-4 
- 1.4548

S31803 - S322205  - X2CrNiMoN22-5-3 
- 1.4462

ER2209 - X2CrNiMoN22-9-3 - ~1.4462

AISi 304 - X2CrNi19-11 - 1.4306

AISi 316L - X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404

AISi 410 - X3CrNi13-4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/38934
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/38946
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/38904
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/38901
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/40302
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/40799
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/38768
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % Material Type Zulassungen JOIN!online

3Dprint AM 430
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

nichtrostend, ferritisch

C Si Mn Cr

0.07 0.8 0.7 17.5

3Dprint AM 625
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

Ni-Legierung

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

< 0.3 < 0.25 < 0.25 Bal. 22.0 9.0 3.5 < 2.0

3Dprint AM 718
WAAM Massivdraht, hochlegiert, 

Ni-Legierung

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Al

0.05 < 0.1 < 0.1 Bal. 17.6 3.0 5.2 0.45

3Dprint AM Cryo 316L
WAAM Massivdraht, 

nichtrostend, Tieftemperatur

C Si Mn Ni Cr Mo N FN

0.015 0.45 1.8 12.0 18.5 2.6 0.04 3-6

3Dprint AM Al2219 WAAM Massivdraht, Aluminium
Mn Ti Cu Al Mg Zr

0.35 0.14 6.3 Bal. <0.2 0.18

3Dprint AM Cu6328
WAAM Massivdraht, 

Cu-Legierung

Cu Al Fe Mn Ni

Bal. 9.0 3.5 1.0 4.5

3Dprint AM Ti-5
WAAM Massivdraht, 

Ti-Legierung

Ti C V N Al Fe H O

Bal. < 0.05 4.0 < 0.03 6.0 < 0.15 < 0.01 0.18

4.3.13 WAAM

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNDMwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gQ3J5byAzMTZMLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNjI1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gQWwgMjIxOS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNzE4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gVGktNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gQ3UgNjMyOC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % Material Type Zulassungen JOIN!online

AISi 430 - S43000 - X6Cr17 - 1.4016

Alloy 625 - N6625 - AMS5869 - 
NiCr22Mo9Nb - 2.4831

Ti Fe Alloy 718 - Ni19Fe19Nb5Mo3 - N7718 
- 2.46680.95 19.5

AISi 316L - X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404

AlCu6MnZrTi - Al2219

CuAl9Ni5 - C63280 - Cu6328 - 2.0923

Ti6402 - Titan Grade 5 - TiAl6V4B - 
R56400 - 3.7175

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-sonstige/MIG-MAG-Massivdraht-sonstige//p/38618
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4.4 FCAW-G – Gasgeschützte Fülldrahtelektroden

4.4.1 Unlegierte Stähle – Rutile Füllung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Q 71 RC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, unlegiert, rutile Füllung, 

alle Schweißpositionen, Schutzgas M21 und 100% CO
2

C  Si Mn

0.06 0.5 1.2

0.05 0.45 1.1

diamondspark GUARD 420 RC 
Fülldrahtelektrode mit geringer Mangan Emission, nahtlos, 

unlegiert, rutile Füllung, alle Schweißpositionen, Schutzgas 

M21 

C Si Mn Ni

0.06 0.4 0.3 0.4

diamondspark 42 RC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

rutile Füllung, flache und horizontale Positionen, 

Schutzgas M21 und 100% CO
2

C Si Mn

0.04 0.5 1.55

0.03 0.35 1.3

diamondspark 44 RC-SR (C1)
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

rutile Füllung, alle Schweißpositionen, Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn Ni

0.04 0.4 1.3 0.4

diamondspark 46 RC 
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

rutile Füllung, alle Schweißpositionen, Schutzgas M21 

und 100% CO
2

C Si Mn

0.06 0.45 1.3

0.05 0.35 1.2

diamondspark 46 RC (C1)
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

rutile Füllung, alle Schweißpositionen, Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn

0.065 0.45 1.3

diamondspark 52 RC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

rutile Füllung, alle Schweißpositionen, Schutzgas M21 und 

100% CO
2
, für Einsatztemperatureen bis -40°C

C Si Mn

0.06 0.4 1.45

0.04 0.35 1.25

diamondspark 53 RC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

rutile Füllung, alle Schweißpositionen, Schutzgas M21 und 

100% CO
2
, für Einsatztemperaturen bis -50°C

C Si Mn Ni

0.06 0.45 1.3 0.35

0.05 0.35 1.0 0.3

4.4.2 Mild steel – Basic

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

diamondspark 44 BC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

basische Füllung, alle Schweißpositionen

C Si Mn

0.07 0.4 1.4

0.06 0.3 1.3

diamondspark 52 BC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert, 

basische Füllung, flache und horizontale Positionen

C Si Mn

0.07 0.55 1.4

0.06 0.5 1.2

elektroden

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/Qk9FSExFUl9RXzcxX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDRfUkNfU1JfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQyX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE0MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDZfUkNfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMjUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDZfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTJfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUzX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmsgR1VBUkQgNDIwIFJDIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQ0X0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUyX0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

M21, C1
TÜV (11164), DB (42.014.35), ABS, LR, DNV, BV, 
CWB, RINA, CE

E71T-1M/T-9M/T-12M JH8 T 46 4 P M21 1 H10

E71T-1/T-9/T-12C-JH4 T 42 2 P C1 1 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A
M21 Beantragt: TÜV, ABS, BV, DNV, LR, CWB, CE

 E71T-1M/T-9M/T-12M H4 T 42 3 P M21 1 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

M21, C1 ABS, CWB, CEE70T-1M/T-9M H4 T 46 2 R M21 3 H5

E70T-1C-T-9C H4 T 42 0 R C1 3 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

C1 ABS, CWB, DNV, BV, LR, CE
 E71T-12C JH4 T 42 5 P C1 1 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

M21, C1
TÜV (1932), DB (42.052.24), DNV, ABS, LR, BV,  
CE

E71T-1M/T-9M H4 T 46 3 P M21 1 H5

E71T-1C/T-9C H4 T 42 2 P C1 1 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

C1
TÜV (06221), DB (42.052.07), DNV, ABS, LR, BV, 
RINA, RS, CEE71T-1C/T-9C H4/ 

E71T-9C H4
T 46 3 P C1 1 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

M21, C1
TÜV (06219), DB (42.052.03),  ABS, DNV, LR, BV, 
RINA, RS, CE; D1.8 seismic supplement

E71T-1M/T-9M/T-12M JDH4 T 46 4 P M21 1 H5

E71T-1C/T-9C/T-12C DH4 T 46 2 P C1 1 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

M21, C1
TÜV (12897), DB (42.052.25), DNV, LR, RINA, 
CWB, CE

E71T-1M/T-9M/T-12M JH4 T 46 5 P M21 1 H5

E71T-1C/T-9C/T-12C H4 T 42 2 P C1 1 H5

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

M21, C1 TÜV (06202), CEE71T-5M JH4 T 42 4 B M21 1 H5

E71T-5C JH4 T 42 4 B C1 1 H5

A5.20 / SFA-5.20 17632-A

M21, C1
TÜV (06218), DB (42.052.04), DNV, ABS, LR, BV, 
RINA, CE

E70T-5M JH4 T 46 4 B M21 3 H5

E70T-5C JH4 T 42 4 B C1 3 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/70815
https://weldingshop.voestalpine.com/IT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/62055
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/35859
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/45317
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-basisch//p/62051
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-basisch//p/62019
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/81850
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4.4.3 Unlegierte Stähle – Metallpulvergefüllt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Q 70 MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, unlegiert, 

für Einsatztemperaturen bis -30°C

C Si Mn

0.07 0.7 1.5

BÖHLER Q Zn GS
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, unlegiert, 

für Einlagenschweißungen von verzinkten Blechen

C Si Mn Al

0.3 0.3 1.1 1.8

diamondspark GUARD 420 MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode  mit geringer Mangan-

Emission, nahtlos, unlegiert, Schutzgas M21 und M20, 

bis -40°C

C Si Mn

0.07 0.8 0.7

diamondspark 46 MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

unlegiert, für Einsatztemperaturen bis -30°C

C Si Mn

0.06 0.8 1.5

diamondspark 52 MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

unlegiert, für Einsatztemperaturen bis -40°C

C Si Mn

0.07 0.7 1.5

diamondspark 54 MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, unlegiert, Schutzgas M21 und 100% CO
2
, 

für Einsatztemperaturen bis -60°C

C Si Mn

0.07 0.75 1.4

0.06 0.55 1.2

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfQk9FSExFUl9RXzcwX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfWm5fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTRfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUyX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQ2X01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmsgR1VBUkQgNDIwIE1DIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18 17632-A

M21, M20
TÜV (12542), DB (42.014.65), DNV, LR, BV, ABS, 
CWB, CEE70C-6M H4 T 46 3 M M21 1 H5

A5.18 / SFA-5.18 17632-A

M21, M20 CE
E70C-GS T3T Z M M21 1

A5.18 / SFA-5.18 17632-A

M21, M20  TÜV (20105), ABS, BV, DNV, LR, CWB, CE
E70C-6M H4

T 42 4 M M21 1 H5

T 42 4 M M20 1 H5

A5.18 / SFA-5.18 17632-A

M21, M20
TÜV (09023), DB (42.052.08), ABS, BV, DNV, LR, 
CWB, RINA, CEE70C-6M H4

T 46 3 M M21 1 H5

T 46 3 M M20 1 H5

A5.18 / SFA-5.18 17632-A

M21, M20
TÜV (11163), DB (42.052.26), ABS, BV, DNV, CWB, 
LR, CEE70C-6M H4

T46 4 M M21 1 H5

T46 5 M M20 1 H5

A5.18 / SFA-5.18 17632-A

M21, C1
TÜV (06220), DB (42.052.02), DNV, ABS, LR, BV, 
RINA, CWB, CE

E70C-6M H4 T 46 6 M M21 1 H5

E70C-6C H4 T 42 5 M C1 1 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/60399
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/45357
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/61979
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/52308
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/44445
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.4.4 Pipeline – Metallpulvergefüllt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

diamondspark X60 RC-Pipe

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

für automatische 

Pipelineschweißungen, für X60 Grundwerkstoffe

C Si Mn Ni

0.05 0.4 1.3 0.85

diamondspark X70 RC-Pipe

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

für automatische 

Pipelineschweißungen, für X70 Grundwerkstoffe

C Si Mn Ni

0.06 0.4 1.45 1.45

diamondspark X70 RC-Pipe (N)

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, für automatische Pipelineschweißung, für X70 

Grundwerkstoffe, NACE Anforderungen

C Si Mn Ni Mo

0.05 0.35 1.6 0.85 0.25

diamondspark X80 RC-Pipe

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

für automatische Pipelineschweißungen, für X80 

Grundwerkstoffe

C Si Mn Ni Mo

0.04 1.45 1.6 0.15

4.4.5 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore CB 2 RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

niedriglegiert, warmfest, rutile Füllung, 

für Gusswerkstoff COST CB2

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.12 0.2 0.8 0.2 9.0 1.4 0.03 0.2

FOXcore DMO RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

niedriglegiert, warmfest, rutile Füllung, 

0,5% Mo legiert

C Si Mn Mo

0.04 0.25 0.75 0.5

FOXcore DCMS RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

niedriglegiert, hochwarmfest, rutile 

Füllung, 1% Cr, 0,5% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo Sn P As

0.06 0.22 0.75 1.2 0.47 < 0.005 < 0.005 < 0.005

FOXcore CM 2 RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

niedriglegiert, warmfest, rutile 

Füllung, 2,25% Cr, 1% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo Sn P As

0.08 0.25 0.8 2.25 1.1 < 0.005 < 0.005 < 0.005

FOXcore C 9 MV RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

hochlegiert, warmfest, rutile Füllung, 

für T91/P91- Stähle

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.2 0.7 0.2 9.0 1.0 0.04 0.2

FOXcore C 9 MVW RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

hochlegiert, warmfest, rutile Füllung, 

für vergütete 9% Cr-Stähle

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W

0.1 0.3 0.6 0.7 9.0 1.0 0.03 1.0

FOXcore P92 RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

niedriglegiert, warmfest, rutile Füllung, 

für vergütete 9 - 12% Cr-Stähle

C Si Mn Ni Cr Mo W V

0.1 0.2 0.6 0.5 9.0 0.5 1.5 0.2

FOXcore C 9 MV MC

Gasgeschützte Metallpulver 

Fülldrahtelektrode,  hochlegiert, 

warmfest, für vergütete 9 – 12% 

Cr-Stähle

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.1 0.3 0.6 0.7 9.0 1.0 0.05 0.2

diamondspark DMO BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, niedriglegiert, warmfest, 

basische Füllung, 0,5% Mo legiert

C Si Mn Mo

0.08 0.35 1.0 0.5

diamondspark DMO RC

Gasgeschützte 

Fülldrahtelektrode,nahtlos, 

niedriglegiert, warmfest, rutile Füllung 

0,5% Mo legiert

C Si Mn Mo

0.06 0.2 0.75 0.4

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDQiAyIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8gVEktRkQgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDIDkgTVYgVEktRkQgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX0NfOV9NVl9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX0NfOV9NVldfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX1BfOTJfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RNT19CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDcwX01DX1BpcGVfRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDgwX01DX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDYwX01DX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDcwX1JDX1BpcGVfTl9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzQ0MzA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RNT19CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.29 / SFA-5.29 17632-A

M21 TÜV (19491), CE
E81T1-Ni1M-JH4 T 50 6 1Ni P M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 TÜV (19765), CE
E91T1-K2M-JH4 T55 5 Mn1.5Ni P M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 CE
E91T1-GM-JH4 T55 6 Z P M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 CE
E101T1-K2M-JH4 T 62 4 Mn1.5Ni P M21 1 H5

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

Co N B A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 TÜV (19464), CE
1.0 0.02 0.006 E91T1-GM T ZCrMoCo9VNbNB P M21 1

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21
TÜV (11120), 
DB (42.014.61), CEE81T1-A1M-H8 T MoL P M21 1 H10

Sb A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 TÜV (11162), IBR, CE
< 0.005 E81T1-B2M-H8 T CrMo1 P M21 1 H10

Sb A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 TÜV (11812), CE
< 0.005 E91T1-B3M-H8 T CrMo2 P M21 1 H10

N A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 TÜV (19235)
0.04 E91T1-B9M-H4 T ZCrMo9VNb P M21 1 H5

V N A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21
0.2 0.04 E91T1-GM T ZCrMoW9VNb P M21 1

Nb N A5.29 / SFA-5.29 17634-B

M21
0.04 0.04 E91T1-GM T Z CrWMo9VNb P M21 1

N A5.28 / SFA-5.28 17634-A

M21
0.04 E90C-B9-H4 T69T15-1G-9C1MV

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 TÜV (12254), CE
E80T5-GM-H4 T Mo B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 TÜV (12205), CE
E81T1-A1M-H4 T55 0 T1-1M21-2M3-PH5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/79990
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/64905
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69541
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69542
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/68794
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/14471
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62039
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/56029
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62039
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.4.6 Niedrig legierte Stähle – Warmfest
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

diamondspark DMO MC

Gasgeschützte Metallpulver 

Fülldrahtelektrode, nahtlos, warmfest, 

0,5% Mo legiert

C Si Mn Mo

0.5 0.35 1.1 0.5

diamondspark DCMS BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, niedriglegiert, warmfest, 

basische Füllung, 1,2% Cr, 0,5% Mo 

legiert

C Si Mn Cr Mo

0.06 0.45 1.1 1.2 0.5

diamondspark DCMS RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, warmfest, rutile Füllung, 1,2% 

Cr, 0,5% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.3 0.7 1.1 0.4

diamondspark DCMS MC

Gasgeschützte Metallpulver 

Fülldrahtelektrode, nahtlos, warmfest, 

1,2% Cr, 0,5% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo

0.06 0.4 1.1 1.2 0.5

diamondspark CM 2 BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, warmfest, basische Füllung, 

2,25% Cr,  1% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.45 1.1 2.2 1.0

diamondspark CM 2 MC

Gasgeschützte Metallpulver 

Fülldrahtelektrode, warmfest, 2,25% 

Chr, 1% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo

0.06 0.35 1.1 2.2 1.0

diamondspark CM 2 RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

warmfest, rutile Füllung,  2,25% Cr, 

1% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo

0.06 0.4 0.8 2.2 1.0

diamondspark CM 5 BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, warmfest, basische Füllung, 

5% Cr, 0,5% Mo legiert

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.45 1.1 5.0 0.5

diamondspark DCMV BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, niedriglegiert, warmfest, 

basische Füllung, CrMoV legiert

C Si Mn Ni Cr Mo V

0.1 0.5 1.1 0.4 1.2 0.9 0.2

diamondspark DCMV RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, 

nahtlos, niedriglegiert, warmfest, 

rutile Füllung, CrMoV legiert

C Si Mn Ni Cr Mo V

0.1 0.5 1.1 0.45 1.2 0.9 0.2

4.4.6 Niedrig legierte Stähle – Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

diamondspark 550 BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

basische Füllung, NiMo legiert,  

Dehngrenze > 550 Mpa

C Si Mn Ni Mo

0.05 0.35 1.4 1.2 0.4

diamondspark 700 BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

basische Füllung, NiCrMo legiert,  

Dehngrenze > 690 Mpa

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.4 1.4 2.2 0.4 0.4

diamondspark 900 BC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

basische Füllung, NiCrMo legiert,  

Dehngrenze > 890 Mpa

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.4 1.4 2.2 0.4 0.4

diamondspark 550 RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

rutile Füllung, NiMn legiert, 

Dehngrenze > 550 Mpa

C Si Mn Ni Mo

0.05 0.35 1.6 0.85 0.2

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfRENNU19SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RNT19NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RDTVNfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RDTVNfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0NNXzJfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0NNXzJfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfQ01fMl9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfRENNVl9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfQ01fNV9CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTUwX0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RDTVZfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzkwMF9CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzcwMF9CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzcwMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28 17634-A

M21
TÜV (07157), 
DB (42.052.09), CEE80C-GH4 T Mo M M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 CE
E80T5-B2M-H4 T CrMo1 B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21
E81T1-B2M-H4 T CrMo1 P M21 1 H5

A5.28 / SFA-5.28 17634-A

M21 TÜV (07158), CE
E80C-B2H4 T CrMo1 M M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 CE
E90T5-B3M-H4 T CrMo2 B M21 4 H5

A5.28 / SFA-5.28 17634-A

M21 TÜV (07159), CE
E90C-B3H4 T CrMo2 M M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21
E91T1-B3M-H4 T CrMo2 P M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 CE
E80T5-B6M-H4 T CrMo5 B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 17634-A

M21 TÜV (0961), CE
E90T5-GM-H4 T Z B M21 3 H5

17634-A

M21
T Z P M21 1 H5

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 CE
E90T5-GM-H4 T 55 4 1NiMo B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 TÜV (07416), ABS, DNV, LR, CE
E110T5-K4M-JH4 T 69 6 1Mn2NiCrMo B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 CE
E120T5-GM-H4 T89 4 Mn2Ni1CrMo B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 CE
E91T1-GM-JH4 T 55 6 Z P M21 1 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62032
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62040
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62021
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69542
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62024
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4.4.7 Niedrig legierte Stähle – Hochfest
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

diamondspark 620 RC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

hochfest, rutile Füllung, NiMo legiert, 

Dehngrenze > 620 Mpa

C Si Mn Ni Mo

0.05 0.3 1.3 1.5 0.3

diamondspark 700 RC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

rutile Füllung, NiCrMo legiert, 

Dehngrenze > 690 Mpa

C Si Mn Ni Mo

0.07 0.4 1.7 2.0 0.15

diamondspark 700 RC (C1)
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

rutile Füllung, NiMo legiert, 

Dehngrenze > 690 Mpa, Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn Ni Mo

0.05 0.3 1.85 2.2 0.15

diamondspark 700 RC-SR
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

hochfest, rutile Füllung, Dehngrenze > 690 Mpa, 

geeignet für Spannungsarmglühung

C Si Mn Ni Mo

0.04 0.25 1.8 2.3 0.4

diamondspark 550 MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

NiMo legiert, Dehngrenze > 550 Mpa

C Si Mn Ni Mo

0.06 0.45 1.3 1.0 0.5

diamondspark 620 MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

NiMo legiert, Dehngrenze > 620 Mpa

C Si Mn Ni Mo

0.1 0.5 1.8 0.9 0.55

diamondspark 700 MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

NiCrMo legiert, Dehngrenze > 690 Mpa

C Si Mn Ni Cr Mo

0.07 0.7 1.6 2.0 0.35 0.3

diamondspark 900 MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

NiCrMo legiert, Dehngrenze > 890 Mpa

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.7 1.9 2.1 0.5 0.4

diamondspark 960 MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

NiCrMo legiert, Dehngrenze > 960 Mpa

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.7 1.9 2.2 0.6 0.5

diamondspark 1100 MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

NiCrMo legiert, Dehngrenze > 1100 Mpa

C Si Mn Ni Cr Mo

0.09 0.4 1.4 2.7 0.7 0.5

BÖHLER alform® 700 L-MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

ausgelegt für alform® 700 M Grundstoffe

C Si Mn Ni Cr Mo

0.07 0.7 1.6 2.0 0.35 0.3

BÖHLER alform® 900 L-MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

ausgelegt für alform® 900 x-treme Grundstoffe

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.7 1.9 2.1 0.5 0.4

BÖHLER alform® 960 L-MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

ausgelegt für alform® 960 x-treme Grundstoffe

C Si Mn Ni Cr Mo

0.06 0.7 1.9 2.2 0.6 0.5

BÖHLER alform® 1100 L-MC
Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, 

ausgelegt für alform® 1100 x-treme Grundstoffe

C Si Mn Ni Cr Mo

0.4 1.4 2.7 0.7 0.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX1JDX0MxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzYyMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX1JDX1NSX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzcwMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzYyMF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzU1MF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfMTEwMF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfOTAwX01DIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV83MDBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfOTYwX01DIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX2FsZm9ybV8xMTAwX0xfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV85MDBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV85NjBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 CE
E101T1-K2M-JH4 T 62 4 Mn1.5Ni P M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 TÜV (19045), ABS, DNV, BV, LR, CE
E111T1-GM-JH4 T 69 6 Z P M21 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

C1 CE
E111T1-GC-JH4 T 69 4 Z P C1 1 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A

M21 CE
E111T1-K3-H4 T 69 6 Mn2NiMo P M21 1 H5

A5.28 / SFA-5.28 18276-A

M21 CE
E90C-K3H4 T 55 6 1NiMo M M21 1 H5

A5.28 / SFA-5.28 18276-A

M21, I1 ABS, DNV
E100C-GH4 T 62 4 Z M M21 1 H5

A5.28 / SFA-5.28 18276-A

M21, M20
TÜV (12822), DB (42.052.28), CWB, DNV, LR, 
CEE110C-K4H4 T 69 6 Mn2NiCrMo M M21 1 H5

A5.28 / SFA-5.28 18276-A

M21 TÜV, DB, CE
E120C-GH4 T 89 5 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5

18276-A

M21 TÜV, DB, CE
T 89 4 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5

18276-B

M21
T Z 2 T15-1M21A-N4C1M2-H5

A5.28 / SFA-5.28 18276-A

M21, M20 TÜV, DB, CWB, DNV, LR, CE
E110C-K4H4 T 69 6 Mn2NiCrMo M M21 1 H5

A5.28 / SFA-5.28 18276-A

M21 TÜV, DB, CE
E120C-GH4 T 89 5 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5

18276-A

M21 TÜV, DB, CE
T 89 4 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5

18276-B

M21
TZ2T15-1M21A-N4C1M2-H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/45311
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62027
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/68717
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/71859
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/68672
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/34954
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/71857
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.4.7 Niedrig legierte Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

diamondspark Ni1 BC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, 

hochfest, basische Füllung, 1% Ni legiert, bis -60°C

C Si Mn Ni

0.06 0.45 1.35 0.95

diamondspark Ni1 RC

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, 

hochfest, rutile Füllung, 1%Nickel-Legierung, 

tieftemperaturbeständig bis -60°C

C Si Mn Ni

0.05 0.45 1.3 0.85

diamondspark Ni1 RC (C1)

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest, 

rutile Füllung, 1% Ni legiert, temperaturbeständig bis -40°C, 

Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn Ni

0.07 0.35 1.1 0.85

diamondspark Ni1 RC-SR

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, 

hochfest, basische Füllung, 1% Ni legiert, geeignet für 

Spannungsarmglühung, tieftemperaturbeständig bis -60°C

C Si Mn Ni

0.07 0.45 1.3 0.85

diamondspark Ni1,5 RC (C1)

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, 

hochfest, basische Füllung, 1,5% Ni legiert, 

tieftemperaturbeständig bis -60°C, Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn Ni

0.04 0.3 1.2 1.5

diamondspark Ni2 RC 

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, 

hochfest, rutile Füllung, 2% Ni legiert, 

tieftemperaturbeständig bis -60°C

C Si Mn Ni

0.06 0.45 1.3 2.0

diamondspark Ni1 MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

hochfest, 1% Ni legiert, tieftemperaturbeständig bis -60°C

C Si Mn Ni

0.06 0.5 1.3 0.9

diamondspark Ni3 MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

hochfest, 3% Ni legiert, tieftemperaturbeständig bis -60°C

C Si Mn Ni

0.04 0.3 1.0 3.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX0JDX0bDvGxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX1JDX1NSX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMV9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxXzVfUkNfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMjUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX1JDX0MxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMV9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMl9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkzX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true


Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/61545
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/27098
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/45312
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/44933
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.4.8 Niedrig legierte Stähle – Wetterfeste Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

diamondspark NiCu1 BC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, wetterfest, 

basische Füllung, NiCu legiert

C Si Mn Ni Cu

0.05 0.45 1.2 1.2 0.5

diamondspark NiCu1 RC
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, nahtlos, wetterfest, 

rutile Füllung, NiCu legiert

C Si Mn Ni Cu

0.05 0.4 1.2 1.1 0.5

diamondspark NiCu1 MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

wetterfest, NiCu legiert

C Si Mn Ni Cu

0.06 0.45 1.2 0.5 0.5

4.4.9 Nichtrostende Stähle – Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 308L-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal- 

Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.5 10.5 19.8

FOXcore 308L-T0 DG

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal- 

Vertikal-Position, Schutzgas M21 und 100% CO
2

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.5 10.5 19.5

FOXcore 308L-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 308 L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, alle Schweißpositionen, 

Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.5 10.5 19.8

FOXcore 308L-T1 C1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, alle Schweißpositionen, 

Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.6 1.6 10.6 19.9

FOXcore 308L-MC

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, E 308L 

Typ,hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,  

Mischgas, bis -196°C

C Si Mn Ni Cr

0.025 0.6 1.4 10.5 19.8

FOXcore 316L-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal- 

Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.5 12.0 19.0

FOXcore 316L-T0 DG

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal- 

Vertikal-Position, Schutzgas M21 und 100% CO
2

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.3 12.1 18.4

FOXcore 316L-T1
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.5 12.0 19.0

FOXcore 316L-T1 C1
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch, alle Schweißpositionen, Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.6 1.3 12.4 18.5

FOXcore 316L-MC

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, E 316L 

Typ, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, Mischgas, 

tieftemperaturbeständig bis -120°C

C Si Mn Ni Cr

0.025 0.6 1.4 12.2 18.8

FOXcore 347-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert, 

austenitisch, nichtrostend, stabilisiert,Wannen- sowie in 

Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.6 1.4 10.6 19.5

FOXcore 347-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert, 

austenitisch, nichtrostend, stabilisiert, alle Schweißpositionen, 

Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.4 10.4 19.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfTmlDdTFfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pQ3UxX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QwX0RHX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pQ3UxX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOExfVDFfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMxNkxfVDFfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QwX0RHX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

A5.29 / SFA-5.29 17632-A

M21 CE
E80T5-WGM H4 T 46 6 Z B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29  17632-A

M21 CE
E81T1-WGM H4 T 46 4 Z P M21 1 H5

A5.28 / SFA-5.28 17632-A

M21 CE
E80C-G H4 T 46 6 Z M M21 1 H5

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
TÜV (05348), DB 
(43.014.14), DNV, CE3-12 E 308LT0-4(1) T 19 9 L R M21 (C1) 3

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, C1
TÜV (19685), DB 
(43.014.53), CWB, ABS, 
CE3-12 E308LT0-4(1) T 19 9 L R M21 (C1) 3

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
TÜV (09117), DB 
(43.014.23), ABS, CWE, 
DNV, NAKS, CE3-12 E308LT1-4(1) T 19 9 L P M21 (C1) 1

A5.22 / SFA-5.22 17633-A

C1  CE
E308LT1-1 T 19 9 L P C1 1

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 TÜV (09987), CWB, CE
3-12 EC308L T 19 9 L M M12 2

Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
TÜV (05349), DB 
(43.014.15), DNV, LR 
(M21), CE2.7 3-12 E316LT0-4(1) T 19 12 3 L R M21 (C1) 3

Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, C1
TÜV (19660), CWB, DNV, 
ABS, CE2.6 3-12 E316LT0-4/(1) T 19 12 3 L R M21 / (C1) 3

Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)

TÜV (09118), DB 
(43.014.24), LR (M21), 
DNV, ABS, BV (M21 + Ø 
1.2 mm), NAKS, CE

2.7 4-13 E316LT1-4(1) T 19 12 3 L P M21 (C1) 1

Mo A5.22 / SFA-5.22 17633-A

C1 CE
2.8 E316LT1-1 T 19 12 3 L R C1 1

Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 TÜV (09988), CWB, CE
2.7 3-12 EC316L T 19 12 3 L M M12 2

Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) TÜV (09740), CE
0.37 5-12 E 347T0-4(1) T 19 9 Nb R M21 (C1) 3

Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) TÜV (10059), CE
0.35 5-12 E347T1-4(1) T 19 9 Nb P M21 (C1) 1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62017
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57697
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57759
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62029
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58069
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57942
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58065
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57700
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57943
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57796
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57782
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.4.10 Nichtrostende Stähle – Austenitisch
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 318-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, 

nichtrostend, stabilisiert, Wannen- sowie in Horizontal-

Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.6 1.3 12.2 18.8

FOXcore 318-T1
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, 

nichtrostend, stabilisiert, alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.6 1.3 12.2 18.8

FOXcore 317L-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 317L Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in 

Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.3 13.1 18.8

FOXcore 317L-T1
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E317L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.3 13.1 18.8

4.4.10 Nichtrostende Stähle – Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 2307-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 2307 Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, Leanduplex, Wannen 

sowie in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Mo

0.025 0.7 1.2 8.8 24.2 0.4

FOXcore 2307-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 2307 Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, Leanduplex, 

alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Mo

0.025 0.6 1.1 9.1 24.9 0.4 ≥ 27

FOXcore 2209-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 2209 Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, Duplex, Wannen sowie 

in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Mo

0.024 0.7 0.9 8.9 22.8 3.2 ≥ 35

FOXcore 2209-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E2209 

Typ, hochlegiert, nichtrostend, Duplex, 

alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Mo

0.026 0.6 1.1 9.0 23.0 3.2 ≥ 35

FOXcore 2209-T1 HD

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 2209 

Typ, hochlegiert, nichtrostend, Duplex, 

alle Schweißpositionen, Mischgas, 

tieftemperaturbeständig bis -50°C

C Si Mn Ni Cr Mo

0.029 0.7 0.9 9.0 23.2 3.2 ≥ 35

FOXcore 2594-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 2594 Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, Superduplex, alle 

Schweißpositionen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.025 0.7 0.9 9.4 25.2 3.7 ≥ 41

FOXcore 2594-T1 HD

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E2594 Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, Superduplex, 

alle Schweißpositionen, Mischgas, 

tieftemperaturbeständig bis -50°C

C Si Mn Ni Cr Mo

0.03 0.7 0.9 9.8 25.3 3.7 ≥ 41

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMThfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTdMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMThfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yMzA3X1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTdMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yMjA5X1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzIzMDdfVDEgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yMjA5X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yNTk0X1QxX0hEX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzIyMDlfVDFfSERfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yNTk0X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

Mo Nb FN 17633-A

M21, (C1) CE
2.7 0.29 5 - 13 T 19 12 3 Nb R M21 (C1) 3

Mo Nb FN 17633-A

M21, (C1) CE
2.7 0.46 5 -13 T 19 12 3 Nb P M21 (C1) 1

Mo FN FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) CE
3.4 2 - 10 2 - 10 E317LT0-4(1) T Z 19 13 4 N L R M21 (C1) 3

Mo FN FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) BV (C1 + Ø 1.2 mm), CE
3.4 2 - 10 2 - 10 E317LT1-4(1) T Z 19 13 4 N L P M21 (C1) 1

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

N FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) TÜV (11411), ABS (C1) , CE
0.14 30-45 E2307T0-4(1) T 23 7 N L R M21 (C1) 3

N FN PRE
N
 A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 , (C1) ABS (C1), CE
0.14 > 30 ≥ 27 E2307T1-4(1) T 23 7 N L P M21 (C1) 1

N FN PRE
N
 A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 , (C1)
TÜV (07133), DB (43.014.31), 
BV (C1 + Ø 1.2 mm), CWB, 
DNV, LR, RINA (M21), ABS, CE0.14 40-55 ≥ 35 E2209T0-4(1) T 22 9 3 N L R M21 (C1) 3

N FN PRE
N
 A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 , (C1)
TÜV (07666), BV, CWB, DNV, 
LR, ABS, CCS, CE0.14 40-60 ≥ 35 E2209T1-4(1) T 22 9 3 N L P M21 (C1) 1

N FN PRE
N
 A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 , (C1) CE
0.14 40-45 ≥ 35 E2209T0-4(1) T 22 9 3 N L R M21 (C1) 

N FN PRE
N
 A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 , (C1) CE
0.24 35-55 ≥ 41 E2594T1-4(1) T 25 9 4 N L P M21 (C1) 2

N FN PRE
N
 A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 , (C1) CE
0.23 41-52 ≥ 41 E2594T1-4(1) T 25 9 4 N L P M21 (C1) 2

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57806
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57810
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57867
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58095
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58067
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58068
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.4.11 Nichtrostende Stähle – Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

BÖHLER CAT 430L Cb Ti-MC 
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, doppelt-stabilisiert mit Nb und Ti für 

Abgasanlagen

C Si Mn Cr Nb

0.02 0.5 0.7 18.5 0.55

BÖHLER CAT 439L Ti-MC 
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, EC 439 Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, ferritisch

C Si Mn Cr Ti

0.02 0.5 0.7 18.5 0.85

4.4.12 Nichtrostende Stähle – Hitze- & warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 308 H-T0
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 308H Typ, austenitisch, 

nichtrostend, warmfest, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal- 

Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.05 0.5 1.3 9.7 19.0

FOXcore 308 H-T1
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 308 Typ, austenitisch, 

nichtrostend, warmfest, alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.05 0.6 1.4 10.4 19.6

FOXcore 309L H-T0
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, 

besondere Anwendungen, hitzebeständig, bismutfrei und 

kontrollierter Ferritgehalt

C Si Mn Ni Cr

0.030 0.6 1.3 12.2 23.0

FOXcore 309L H-T1
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, 

besondere Anwendungen, hitzebeständig, bismutfrei und 

kontrollierter Ferritgehalt, alle Schweißpositionen

C Si Mn Ni Cr

0.035 0.7 1.3 12.5 23.0

FOXcore 309L Nb H-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309L Nb Typ, 

hochlegiert, besondere Anwendungen, hitzebeständig, 

bismutfrei und 

kontrollierter Ferritgehalt

C Si Mn Ni Cr

0.034 0.7 1.3 12.5 22.3

FOXcore 347L H-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, hitzebeständig, bismutfrei und 

kontrollierter Ferritgehalt, Wannen- sowie in Horizontal-

Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.030 0.6 1.3 10.5 18.5

FOXcore 347 H-T1
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 347H Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, hitzebeständig, Bismutfrei und 

kontrollierter Ferritgehalt, alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.045 0.6 1.3 10.5 18.5

4.4.13 Nichtrostende Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Shielding  
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 308L-T1 Cryo
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, kaltzäh, alle Schweißpositionen, 

Mischgas, tieftemperaturbeständig bis -196°C

C Si Mn Ni Cr

0.025 0.7 1.4 10.8 18.9

FOXcore 316L-T1 Cryo
Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, kaltzäh, alle Schweißpositionen, 

Mischgas, tieftemperaturbeständig bis -196°C

C Si Mn Ni Cr 

0.03 0.7 1.4 12.5 18.1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzlMX1RpX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhfSF9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOEhfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX0hfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfSF9UMV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfTmJfSF9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdMX0hfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdfSF9UMV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QxX0NyeW9fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QxX0NyeW9fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

Ti A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, M13 CE
0.35 EC430 (mod.), EC 439Nb T Z 17 Nb Ti L M M12/M13 1

A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M12, M13 CE
EC439 T Z 17 Ti L M M12/M13 1

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) TÜV (11179), CE
3-8 E308HT0-4(1) T Z 19 9 H R M21 (C1) 3 

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) TÜV (11151), CE
2-8 E308HT1-4(1) T Z 19 9 H P M21 (C1) 1

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) CE
10-19 T 23 12 L R M21 (C1) 3 T 23 12 L R M21 (C1) 3 

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) CE
10-23 E309LT1-4(1) T 23 12 L P M21 (C1) 1

Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21 CE
0.9 10-19 E309LNbT0-4 T 23 12 Nb R M21 3 

Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) CE
0.45 2-7 E347T0-4(1) T 19 9 Nb R M21 (C1) 3 

Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) CE
0.45 2-7 E347HT1-4(1) T 19 9 Nb P M21 (C1) 1

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Shielding  
gas Zulassungen JOIN!online

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) CE
2 - 4 E308LT1-4(1) T 19 9 L P M21 (C1) 1

Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
TÜV (12823), RINA (M21), 
DNV (M21), LR (M21), CE2.1 2 - 4 E316LT1-4(1) T Z 19 12 3 L P M21 (C1) 1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57786
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57795
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58174
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57909
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58060
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.4.14 Nichtrostende Stähle – Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 13/4-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 410NiMo Typ, 

hochlegiert, nichtrostend, weichmartensitisch, alle 

Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 0.9 4.5 12.0

FOXcore 13/4-MC
Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, EC410 NiMo 

Typ, hochlegiert, nichtrostend, weichmartensitisch

C Si Mn Ni Cr

0.023 0.7 0.9 4.6 12.0

FOXcore 13/4-MC F

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, EC 410 

NiMo Typ, hochlegiert, nichtrostend, weichmartensitisch, 

Gießereianwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.023 0.7 0.9 4.6 12.2

FOXcore 13/4-MC HD

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, hochlegiert, 

nichtrostend, weichmartensitisch, hohe Zähigkeit 

im wärmebehandeltem Zustand, sehr niedriger 

Wasserstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr

0.014 0.3 0.6 4.7 12.0

4.4.15 Besondere Anwendungen & Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 307-MC

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, EC 307 

Typ, hochlegiert, austenitisch, besondere Anwendungen, 

artfremde Verbindungen, gute Beständigkeit gegen 

Versprödung bis -60°C

C Si Mn Ni Cr

0.1 0.6 6.3 9.2 18.8

FOXcore 307-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 307L Typ, hochlegiert, 

austenitisch, besondere Anwendungen, hohe Duktilität und 

Dehnung, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-Position, 

Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.1 0.8 6.8 9.5 18.8

FOXcore 307-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 307L Typ, hochlegiert, 

austenitisch, besondere Anwendungen, hohe Duktilität und 

Dehnung, alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.1 0.8 6.8 9.0 18.8

FOXcore 309L-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, 

austenitisch, besondere Anwendungen, artfremde 

Verbindungen, Plattierungen, Wannen- oder Querposition

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.4 12.5 23.0

FOXcore 309L-T0 DG

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309 Typ, 

hochlegiert, austenitisch, besondere Anwendungen, 

Auftragsschweißungen, artfremde Verbindungen von 

niedriggekohlten und nichtrostenden Stählen

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.2 12.5 23.1

FOXcore 309L-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, 

austenitisch, besondere Anwendungen, artfremde 

Verbindungen, Plattierungen, alle Schweißpositionen

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.4 12.5 23.0

FOXcore 309L-T1 C1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, 

austenitisch, besondere Anwendungen, Austenit-Ferrit 

Verbindungen, Plattierungen, alle Schweißpositionen, 

Schutzgas 100% CO
2

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.6 1.3 12.4 23.0

FOXcore 309L-MC

Gasgeschützte Metallpulver Fülldrahtelektrode, EC 309L 

Typ, hochlegiert, austenitisch, besondere Anwendungen, 

artfremde Verbindungen

C Si Mn Ni Cr

0.025 0.6 1.4 12.5 23.0

FOXcore 309LMo-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, E 309LMo Typ, hochlegiert, 

austenitisch, besondere Anwendungen, Wannen- sowie in 

Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.6 1.4 13.5 23.0

FOXcore 309LMo-T1

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode,E 309LMo Typ, 

hochlegiert, austenitisch, besondere Anwendungen, alle 

Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Ni Cr

0.03 0.7 1.4 12.5 23.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X01DX0ZfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X01DX0hEX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QwX0RHX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMTW9fVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfVDFfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMTW9fVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

Mo A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, C1 TÜV (18993), CE
0.5 E410NiMoT1-4(1) T 13 4 P M21 (C1) 1 H5

Mo A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M12
TÜV (12880), LR (M21,  
supplementary list), CE0.6 EC410NiMo (mod.) T 13 4 M M12 2

Mo A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M12 CE
6 EC410NiMo (mod.) T 13 4 M M12 2

Mo A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M12 CE
0.5 EC410NiMo (mod.) T 13 4 M M12 2

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutz- 
gas Zulassungen JOIN!online

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M12 TÜV (10871), DB (43.014.27), CE
2-7 EC307 (mod.) T 18 8 Mn M M12 1

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) TÜV (11101), CE
2-8 E307T0-G T 18 8 Mn R M21 (C1) 3

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) TÜV (11102), CE
2-8 E307T1-G (mod.) T 18 8 Mn P M21 (C1) 2

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
TÜV (05350), DB (43.014.16), 
DNV, LR, BV, CE12-23 E309LT0-4(1) T 23 12 L R M21 (C1) 3

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, C1
TÜV (19617), DB (43.014.41), 
CWB, DNV, LR, RINA (M21), 
BV, CE12-23 E309LT0-4/1 T 23 12 L R M21 / C1 3

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21
TÜV (09115), DB (43.014.22), 
DNV, LR, RINA (M21), BV (Ø 1.2 
mm), ABS, CCS (C1), CE12-23 E309LT1-4(1) T 23 12 L P M21 (C1) 1

A5.22 / SFA-5.22 17633-A

C1 CE
E309LT1-1 T 23 12 L P C1 1

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1) CWB, CE
12-23 EC309L T 23 12 L M M12 2

Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
TÜV (05351), DB (43.014.17), 
ABS (M21), DNV, LR (M21), 
RINA (M21), CWB, CE 2.7 22-35 E309LMoT0-4(1) T 23 12 2 L R M21 (C1) 3

Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
TÜV (09116), BV (C1 + Ø 1.2 
mm), LR, DNV, CWB, ABS (M21), 
CE 2.7 23-35 E309LMoT1-4(1) T 23 12 2 L P M21 (C1) 1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57916
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/59014
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57910
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58167
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57787
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58094
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57842
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57771
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57704
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58071
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57911
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57740
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57775
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4.5 FCAW-S – Selbstschützende Fülldrähte

4.5.1 Unlegierter Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

diamondspark 31 NG

Selbstschützende Fülldrahtelektrode, unlegiert, für 

Baustellenschweißungen ohne hohe Anforderungen 

an die Kerbschlagzähigkeit, alle Schweißpositionen, 

hohe Rostbeständigkeit

C Si Mn Al

0.25 1.0 1.5

4.5.2 Pipeline Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

BÖHLER Pipeshield 71 T8-FD
Selbstschützende Fülldrahtelektrode, unlegiert, für X60- 

Grundwerkstoffe, für die Pipelineschweißung in fallender 

Position (5G)

C Si Mn Ni Al

0.045 0.20 1.3 0.8 0.8

BÖHLER Pipeshield 81 T8-FD
Selbstschützende Fülldrahtelektrode, unlegiert, für X70- 

Grundwerkstoffe, für die Pipelineschweißung in fallender 

Position (5G)

C Si Mn Ni Al

0.04 0.25 1.6 2.25 0.9

te

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfMzFfTkdfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1BpcGVzaGllbGRfNzFfVDhfRkRfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBQSVBFU0hJRUxEIDgxIFQ4LUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.20 / SFA-A5.20 17632-A

CE
E71T-11 T46 Z Y NO 1 H10

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.29/SFA-5.29 17632-A

E71T8-K6 T38 3 Z1Ni Y NO 1 H10

A5.29 / FA-5.29 17632-A

E81T8-G T46 3 Z2Ni Y NO 1 H10

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-selbstsch%C3%BCtzend//p/40092
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.6 UP-Drahtelektroden

4.6.1 Unlegierte Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Union S 2 UP-Drahtelektrode, unlegiert
C Si Mn

0.1 0.07 1.1

Union S 2 Si UP-Drahtelektrode, unlegiert
C Si Mn

0.1 0.3 1.1

Union S 3 UP-Drahtelektrode, unlegiert
C Si Mn

0.1 0.07 1.5

Union S 3 Si UP-Drahtelektrode, unlegiert
C Si Mn

0.1 0.3 1.65

4.6.2 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit MTS 3 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Cr Mo Ni

0.11 0.25 0.5 9.0 0.95 0.45

Union S 1 CrMo 2 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Cr Mo

0.12 0.08 0.55 2.5 1.0

Union S 1 CrMo 2 V UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Cr Mo Nb

0.1 0.1 1.3 2.3 1.0 0.02

Union S 1 CrMo 5 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Cr Mo

0.08 0.3 0.5 5.8 0.6

Union S 1 CrMo 9 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Cr Mo

0.08 0.4 0.5 9.1 1.0

Union S 2 CrMo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Cr Mo

0.12 0.1 0.8 1.25 0.55

Union S 2 Mo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

C Si Mn Mo

0.1 0.15 1.05 0.55

Union S 3 Mo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Mo

0.1 0.15 1.5 0.5

Union S 4 Mo UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Mo

0.11 0.1 2.0 0.5

Thermanit MTS 3-LNi UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.11 0.25 0.65 - 9.0 0.95

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1ZfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb185X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTF9OaV9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

EM12 S2

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

EM12K S2Si

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

EH10 S3

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

EH12K S3Si

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Nb V N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.06 0.2 0.04 EB91 S S CrMo91

A5.23 / SFA-5.23 24598-A

EB3R S S CrMo2

V A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.3 EG S S ZCrMoV2

A5.23 / SFA-5.23 24598-A

EB6 S S CrMo5

A5.23 / SFA-5.23 24598-A

EB8 S S CrMo9

A5.23 / SFA-5.23 24598-A

EB2R S S CrMo1

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

EA2 S2Mo

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

EA4 S3Mo

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

EA3 S4Mo

Nb V N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.06 0.2 0.045 EB91 S S ZCrMo91

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66440
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/35024
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66445
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66467
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66451
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67657
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66422
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66443
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66598
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67189
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit MTS 4 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.25 0.15 0.9 0.6 11.2 0.9

Thermanit MTS 616 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.11 0.15 0.5 0.45 8.8 0.45

Thermanit MTS 616 LNi UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.1 0.2 0.5 0.2 8.8 0.5

Thermanit MTS 911 UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.11 0.25 0.45 0.45 9.0 1.0

4.6.3 Niedrig legierte Stähle – Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Union S Ni1MoCr UP-Draht, niedrig legiert, hochfest
C Si Mn Ni Mo Cr

0.1 0.55 1.55 0.95 0.5 0.25

Union S 2 NiMo 1 UP-Draht, niedrig legiert, hochfest
C Si Mn Ni Mo

0.11 0.15 1.1 0.95 0.25

Union S 3 MoTiB UP-Draht, niedrig legiert, hochfest
C Si Mn Mo Ti B

0.07 0.3 1.2 0.55 0.14 0.013

Union S 3 TiB UP-Draht, niedrig legiert, hochfest
C Si Mn Ti B

0.07 0.3 1.55 0.15 0.013

Union S 3 NiMo UP-Draht, niedrig legiert, hochfest
C Si Mn Ni Mo

0.09 0.1 1.6 1.5 0.45

Union S 3 NiMo 1 UP-Draht, niedrig legiert, hochfest
C Si Mn Ni Mo

0.12 0.2 1.75 0.95 0.55

Union S 3 NiMoCr UP-Draht, niedrig legiert, hochfest
C Si Mn Ni Cr Mo

0.14 0.05 1.75 2.1 0.35 0.6

4.6.2 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzRfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TX05pXzFfTW9fQ3JfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSBVUCBEcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb0NyX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzkxMV9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVGlCX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

W V N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.5 0.25 0.3 EG S S CrMoWV12

Nb W V N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.06 1.65 0.2 0.04 EG (EB91(mod.)) S S ZCrMoWVNb 9 0.5 1.5

Nb W V N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.05 1.7 0.2 0.06 EG (EB91(mod.)) S S ZCrMoWVNb 9 0.5 1.5

Nb W V N A5.23 / SFA-5.23 24598-A

0.06 1.0 0.2 0.04 EG (EB91(mod.)) S S ZCrMoWVNb 9 1 1

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

EG SZ3Ni0.9MoCr

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

ENi1 SZ2Ni1Mo0.3

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

EA2TiB S2MoTiB

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

EG SZ

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

EG [EF1(mod.)] S3Ni1.5Mo

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

EF3 S3Ni1Mo

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

EG [EF6 (mod.)] SZ3Ni2.5CrMo

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66987
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/66450
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/66599
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/67646
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.6.4 Niedrig legierte Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Union S 1 Ni 11 UP-Draht niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni

0.04 0.3 0.8 11.5

Union S 2 Ni 2,5 UP-Draht niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni

0.09 0.1 1.0 2.3

Union S 2 Ni 3,5 UP-Draht niedriglegiert, kaltzäh
C Si Mn Ni

0.08 0.9 3.25

4.6.5 Nichtrostende Stähle – Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit 17/15 TT
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr W

0.2 0.4 10.2 14.0 17.5 3.5

Thermanit 18/17 E Mn
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.4 5.2 17.0 19.0 4.1 0.17

Thermanit 19/15
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.5 7.5 15.5 20.5 3.0 0.17

Thermanit 20/16 SM
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.03 0.7 7.3 18.0 22.3 3.7 0.24

Thermanit 25/22 H
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.1 6.0 22.5 25 2.2 0.12

Thermanit 317L
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.45 1.4 13.5 19.0 3.6

Thermanit A-318
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Nb

0.04 0.4 1.8 11.5 19.5 2.6 0.6

Thermanit GE-316L
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.45 1.6 12.2 18.5 2.7

Thermanit H-347
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Nb

0.05 0.4 1.7 9.2 19.2 0.65

Thermanit JE-308L
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.015 0.45 1.6 10.0 20.0

Thermanit JE-308L Cryo
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr FN

0.02 0.4 1.8 11.0 20.0 3 - 8

Thermanit 20/25 Cu
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.01 0.35 1.6 25.0 20.0 4.5 1.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfTmlfMTFfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfMl81X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfM181X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTcgMTUgVFRfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTkgMTVfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjBfMTZfU01fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjUgMjIgSF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgSkUgMzA4TCBDcnlvX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE4MTcgRSBNTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzE3TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjAgMjUgQ3VfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

EG SZNi11

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

ENi2 S2Ni2

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

ENi3 S2Ni3

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

14343-A

S Z 17 15 Mn W

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER317L (mod.) S Z 18 16 5 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER316LN S 20 16 3 Mn N L

14343-A

S Z 22 17 8 4 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER310 (mod.) S 25 22 2 N L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER317L S 19 13 4 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER318 S 19 12 3 Nb

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER316L S 19 12 3 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER347 S 19 9 Nb

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER308L S 19 9 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER308L S 19 9 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER385 S 20 25 5 Cu L

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/66957
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66427
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66518
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66546
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66353
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/64292
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/69776
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4.6.6 Nichtrostende Stähle – Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit 30/10
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.1 0.4 1.9 30 9

Thermanit 308 Mo
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.05 0.5 1.3 10.5 20.5 3.3

Thermanit 309L
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.01 0.35 1.8 13.5 24.0

Thermanit 309L Mo
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.35 1.5 15.0 21.5 2.7

Thermanit X
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.08 0.9 7.0 9.0 19.0

4.6.7 Nichtrostende Stähle – Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit 22/09 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Duplex, nichtrostend

C Si Mn Ni Cr Mo

0.015 0.4 1.5 8.8 23.3 3.2

Thermanit 25/09 CuT UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Lean Duplex, nichtrostend
C Si Mn Ni Cr Mo

0.015 0.4 0.9 9.5 26.0 3.8

4.6.8 Nichtrostende Stähle – Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit 1720 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, ferritisch, nichtrostend

C Si Mn Cr Mo Ni

0.2 0.6 0.6 17.5 4.0 0.4

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzAgMTBfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X01vX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA5TCBNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjJfMDlfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDlfQ3VUX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tVVAgVVAgRHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTcyMF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER312 S 29 9

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER308Mo (mod.) S 20 10 3

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER309LMo (mod.) S 23 12 2 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER309LMo (mod.) S 23 12 2 L

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER307 (mod.) S 18 8 Mn

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

N A5.9 / SFA-5.9 14343-A

0.15 ER2209 S 22 9 3 N L

Cu W N A5.9 / SFA-5.11 14343-A

0.6 0.6 0.23 ER2594 S 25 9 4 N L

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER430 (mod.) S Z 17 Mo

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66557
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/75691
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/47406
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66560
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.6.9 Nichtrostende Stähle – Hitzebeständig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit 19/10 H 
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

hochwarmfest

C Si Mn Ni Cr

0.05 0.4 1.6 9.3 18.8

Thermanit 21/10 N
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

hochwarmfest

C Si Mn Ni Cr N

0.07 1.6 0.5 10 21 0.15

Thermanit 25/04
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

hitzebeständig

C Si Mn Ni Cr

0.07 0.8 1.2 4.5 26.0

Thermanit 308 H
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

hochwarmfest

C Si Mn Ni Cr

0.05 0.4 1.7 10 20

Thermanit 309 H
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, 

hitzebeständig

C Si Mn Ni Cr

0.1 0.9 1.5 11.5 22.5

4.6.10 Nichtrostende Stähle – Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

Thermanit 13/04 Si
UP Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

weichmartensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.7 0.7 4.8 12.3 0.5

Thermanit 16/05 Mo
UP Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, 

weichmartensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.35 1.3 5.5 16 1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTkgMTAgSF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9VUF9EcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfVVBfRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA4IEhfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTMgMDQgU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTYgMDUgTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA5IEhfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER19-10H S 19 9 H

14343-A

S 21 10 N

14343-A

S 25 4

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER308H S 19 9 H

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER309 (mod.) S 22 12 H

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A

ER410NiMo (mod.) S 13 4

14343-A

S 16 5 1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66561
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67362
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4.7 UP – Fülldrahtelektroden

4.7.1 Unlegierte Stähle

Produktname Kurzbeschreibung AWS EN/ISO Recommended Flux JOIN!online

diamondspark S 55 HP
Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, unlegiert, 
hohe Produktivität

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

EC1 T3

diamondspark S 56 HP

Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, unlegiert, 
für Mehrlagenschweissungen als auch in der 
Lage-Gegenlage-Technik

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

EC1 TZ3

4.7.2 Niedrig legierte Stähle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung AWS EN/ISO Recommended Flux JOIN!online

diamondspark S 550 HP
Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, niedrig legiert, 
hochfest, hohe Produktivität, Dehngrenze > 550 Mpa

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

ECNi5 TZ3Ni1Mo

diamondspark S 700 HP

Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, niedrig legiert, 
hochfest, hohe Produktivität, Dehngrenze > 690 Mpa, 
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff 
(max. 4 ml / 100 g)

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

ECF5 TZ3Ni2.5CrMo

diamondspark S 770

Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, niedrig 
legiert, hochfest, für Q&T Stähle 690 Güten, 
mit Anforderungen bezüglich Überanpassung

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

ECF5 TZ

diamondspark S 900 HP

Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, niedrig legiert, 
hochfest, hohe Produktivität, Dehngrenze > 900 Mpa, 
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff 
(max. 4 ml / 100 g)

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

ECG TZ3Ni2.5CrMoMn1.9

diamondspark S 960 HP

Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, niedrig legiert, 
hochfest, hohe Produktivität, Dehngrenze > 960 Mpa, 
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff 
(max. 4 ml / 100 g)

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

ECG TZ3Ni2.5CrMoMn

diamondspark S NiCu1

Fülldrahtelektrode, nahtlos, für UP, niedrig legiert, 
hochfest, Kupfer-Nickel-Legierung für wetterfeste 
Stahlsorten

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

ECG T2Ni1Cu

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NV9IUF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181Nl9IUF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NTBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183MDBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183NzBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185MDBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c0NDMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185NjBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung AWS EN/ISO Recommended Flux JOIN!online

UV 306, UV 418 TT

UV 400

Produktname Kurzbeschreibung AWS EN/ISO Recommended Flux JOIN!online

UV 400, UV 418 TT, UV 422 TT-LH,  
UV 420 TTR-C

UV 422 TT-LH

UV 418 TT,  
UV 422 TT-LH

UV 422 TT-LH

UV 422 TT-LH

UV 306,  
UV 400 (UV 418 TT)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen%2C-unlegiert//p/11637
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen%2C-unlegiert//p/43152
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.8 UP-Schweißpulver

4.8.1 Unlegierte und niedrig legierte Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung Bas. index 
wt% Grain size EN/ISO 14174 JOIN!online

Marathon 543 Hochbasisches Schweißpulver für warmfeste Drahtsorten P91 und P92. (9-12 % Cr)

UV 305
Rutiles Schweißpulver für Kehlnähte, einlagig und zweilagig, hohe Schweißgeschwindigkeit, Flossenwände, 

Gasflaschen, typischerweise < 12 mm mit unlegierten und warmfesten Drähten

UV 306
Rutile Schweißpulver für allgemeine Anwendungen im Stahlbau, typischerweise für Wandstärken < 25 mm und hohe 

Schweißgeschwindigkeiten geeignet

UV 309 P

Schweißpulver besonders geeignet für Lage-Gegenlageschweißungen bei der Rohrherstellung,niedriger Gehalt 

an diffusiblem Wasserstoff und geringe Wasserstoffaufnahme, hohe Strombelastbarkeit, insbesondere für die 

Stahlgüten X42 - X80 geeignet, typische Drahtpulverkombinationen mit den Massivdrahtelektroden Union S 2, 

S 2 Si, S 2 Mo, S 3 NiMo 1, S 3 TiB, S 3 MoTiB

UV 310 P 

Schweißpulver besonders geeignet für Lage-Gegenlageschweißungen bei der Rohrherstellung, niedriger Gehalt an 

diffusiblem Wasserstoff und geringe Wasserstoffaufnahme, Vermeidung von kupferinduzierter Rissbildung, hohe 

Strombelastbarkeit, insbesondere für die Stahlgüten X42 - X80 geeignet, typische Drahtpulverkombinationen mit den 

Massivdrahtelektroden Union S 2, S 2 Si, S 2 Mo, S 3 NiMo 1, S 3 TiB, S 3 MoTiB

UV 400
Basisches Schweißpulver für allgemeine Anwendungen z.B. für die Verarbeitung von Feinkornstählen, optimiertes 

Verhältnis von Schweißverhalten und mechanische Eigenschaften

UV 418 TT

Hochbasisches Schweißpulver für Mehrzweckanwendungen im Stahlbau und niedrig legierten Drähten für hohe 

Zähigkeitsanforderungen bei hohen Wandstärken, ausgezeichnete Eigenschaften bei Mehrdrahtanwendungen 

z.B. für die Fertigung von Fundamentsektionen und Türmen von Offshore Windkraftanlagen

UV 419 TT-W
Hochbasisches Schweißpulver für Mehrzweckanwendungen für hohe Wandstärken, insbesondere für hohe Zähigkeit 

im Schweißzustand und nach Wärmebehandlung

UV 420 TT Hochbasisches Schweißpulver für allgemeine Anwendungen im Schweißzustand und nach Wärmebehandlung

UV 420 TT-LH
Hochbasisches Schweißpulver für allgemeine Anwendungen im Schweißzustand und nach Wärmebehandlung, 

niedriger Gehalt an diffusiblem Wasserstoff (< 5 ml/100g)

UV 420 TTR

Hochbasisches Schweißpulver mit hoher Reinheit für Anwendungen im nuklearen Kraftwerktechnik mit 

Union S 3 NiMo und warmfeste Anwendungen insbesondere mit Union S 2 CrMo und S 1 CrMo 2, sehr geringer Gehalt 

an diffusiblem Wasserstoff

UV 420 TTR-C

Hochbasisches Schweißpulver mit hoher Reinheit, optimiert um die hohe Festigkeit nach Wärmebehandlungen 

über eine lange Dauer aufrechtzuerhalten, auch zum Normalisieren / Abschrecken und Anlassen, reduzierter 

Kohlenstoffverlust, sehr geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

UV 420 TTR-W
Hochreines Schweißpulver für Kernreaktoren und warmfeste Anwendungen mit Union S 2 CrMo und S 1 CrMo 2. 

Speziell entwickelt für Wechselstrom und hohe Zähigkeitsanforderungen

UV 422 TT-LH

Hochbasisches Schweißpulver für das Verbindungsschweißen von hochfesten Stähle in der Offshore Industrie, 

Schwerlastkonstruktionen und Druckrohrleitungen, sehr geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff und hohe 

Zähigkeit bei tiefen Temperaturen

UV 430 TTR-W
Hochbasisches Schweißpulver mit hoher Reinheit, speziell entwickelt für Druckbehälter mit CrMo2V-Basismetall für 

die petrochemische Industrie. Optimaler Kompromiss für hohe Zähigkeit und hohe Zeitstandfestigkeit

UV 511 TT Spezialschweißpilver für passende 9% Ni-Anwendungen; N&T, Q&T. Kryogen

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl81NDNfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMDVfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMDZfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMDlfUF9VUCBQdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMTBfUF9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MDBfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MThfVFRfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MTlfVFRfV19VUCBQdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRfTEhfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRSX1VQIFB1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRSX0NfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRSX1dfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjJfVFRfTEhfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MzBfVFRSX1dfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl81MTFfVFRfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Bas. index 
wt% Grain size EN/ISO 14174 JOIN!online

2.9 2.0 mm S A FB 1 55 DC H5

0.6 1.4 mm S A AR 1 76 AC H5

0.6 1.6 mm S A AR 1 77 AC H5

1.3 2.0 mm S A AB 1 65 AC H5

1.5 2.0 mm S A AB 1 55 AC H5

1.8 2.0 mm S A AB 1 67 AC H5

2.7 2.0 mm S A FB 1 55 AC H5

2.6 2.0 mm S A FB 1 55 AC H5

2.5 2.5 mm S A FB 1 65 DC

2.5 2.5 mm S A FB 1 65 DC H5

2.9 2.0 mm S A FB 1 65 DC H4

2.6 2.0 mm S A FB 1 65 DC H4

2.6 2.0 mm S A FB 1 65 AC H5

2.5 2.0 mm S A FB 1 65 AC H5

2.8 1.6 mm S A FB 1 55 AC

3 2.0 mm S A FB 1 55 AC

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/85960
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-rutil//p/63815
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-rutil//p/71127
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-aluminat-basisch//p/28805
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/38822
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/84092
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20860
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20848
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20870
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20833
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/15408
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.8.2 Nichtrostende Stähle – Nickelbasis-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Bas. index 
wt% Grain size EN/ISO 14174 JOIN!online

Marathon 213
Erschmolzenes Schweißpulver mit guter Schlackelöslichkeit und Nahtaussehen in Kombination mit stabilisierten und 

nichtstabilisierten austenitischen rostfreien Stählen

Marathon 801
Allzweckschweißpulver für stabilisierte und nicht stabilisierte Standard-Edelstahldrahtqualitäten. Leichte 

Schlackenentfernung und schönes Raupenbild. Das Schweißpulver kompensiert den Cr-Verlust.

Marathon 805

Basisches Schweißpulver mit optimierten Verhältis von Schweißverhalten und mechanischen Eigenschaften mit 

selbstlösender Schlacke, kombinierbar mit stabilisierten und nicht stabilisierten rostfreien Standard-Drahtsorten 

(insbesondere für Duplex-Sorten). Das Schweißpulver kompensiert den Cr-Verlust.

Marathon 431

Basisches Schweißpulver mit optimierten Verhältis von Schweißverhalten und mechanischen Eigenschaften mit 

selbstlösender Schlacke, kombinierbar mit stabilisierten und nicht stabilisierten rostfreien Standard-Drahtsorten 

(insbesondere für Duplex-Sorten).

Marathon 203
Hochbasisches Schweißpulver für ausgezeichnete mechanische Eigenschaften bei blanken und flachen 

Nahtoberflächen, geeignet für nicht stabilisietre austenitische sowie weichmartensitische rostfreie Stähle

Marathon 444
Schweißpulver mit hohem Basizitätsindex für ausgezeichnete mechanische Eigenschaften und hohe 

Heißrissbeständigkeit.

Marathon 104

Schweißpulver mit sehr hohem Basizitätsindex für Edelstahl- und Nickelbasisdrahtgüten, mit guten mechanischen 

Eigenschaften und relativ hoher Beständigkeit gegen Heißrisse; gute Schlackenentfernbarkeit und schönes 

Raupenbild. Besonders empfohlen für kryogene LNG-Anwendungen mit Thermanit NiMo C276 und 625.

Marathon 504

Neutrales Schweißpulver für das Verbindungsschweißen von Nickellegierungen mit ausgezeichneten mechanischen 

Eigenschaften und hoher Heißrisssicherheit, sehr gute Schlackelöslichkeit und gutes Nahtaussehen, auch geeignet 

für das Auftragsschweißen

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl8yMTNfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl84MDFfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl84MDVfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl80MzFfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbiAyMDNfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl80NDRfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl8xMDRfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl81MDRfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Bas. index 
wt% Grain size EN/ISO 14174 JOIN!online

1.3 1.6 mm S F CS 2 DC

1.3 1.6 mm S A GS 2 DC

2.0 1.6 mm S A AF 2 DC

2.2
1.6 mm 
(1.4mm)

S A FB 2 DC

2.3
1.6 mm 
(1.2mm)

S A FB 2 DC

2.8 1.6 mm S A FB 2 AC

2.9
2,8 mm / 
2,0 mm

S A FB 2 AC

1.1 1.6 mm S A BA 2 AC

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/50178
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/70716
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/13316
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/64571
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/76334
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/76335
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/70681
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4.9 UP-Draht/Pulver-Kombinationen

4.9.1 Unlegierte Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Union S 2 - UV 305 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.06 0.5 1.25

Union S 2 - UV 306 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.06 0.6 1.4

Union S 2 - UV 400 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.07 0.4 1.4

Union S 2 - UV 420 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.07 0.2 1.1

Union S 2 Si - UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.08 0.55 1.2

Union S 2 Si - UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.08 0.55 1.2

Union S 2 Si - UV 400 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.07 0.65 1.4

Union S 2 Si - UV 418 TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.07 0.3 1.1

Union S 2 Si - UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.08 0.4 1.1

Union S 3 Si - UV 418 TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.08 0.3 1.55

Union S 3 Si - UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.08 0.35 1.65

Union S 3 Si - UV 422 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn

0.08 0.45 1.55

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzMwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzMwNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfU2lfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfU2lfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAzIFNJICYgVVYgNDE4IFRUIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

F7AZ-EM12 S 38 0 AR S2 H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A TÜV (02590), DB (51.132.04), ABS, DNV 
GL, LR, CEF7A2-EM12-H4 S 42 3 AR S2 H4

A5.17 / SFA-5.17 14171-A TÜV (06170), DB (51.132.03), ABS, BV, LR, 
DNV GL, CEF7A4-EM12 / F6P4-EM12 S 38 4 AB S2 H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

TÜV (03358), DB (51.132.02)
F7A8-EM12-H8 / F6P8-EM12-H8 S 38 6 FB S2 H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F6TA0G-EM12K-H4 S 3T 0 AB S2Si H4 

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F6TA0G-EM12K-H4 S 3T 0 AB S2Si H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

F7A4-EM12K / F7P6-EM12K S 42 4 AB S2Si H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

F7A8-EM12K / F6P8-EM12K S 42 5 FB S2Si H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

F7A8-EM12K / F6P8-EM12K S 42 5 FB S2Si H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A TÜV (07276), DB (51.132.05), CE, DNV 
GL, LR, BV, ABS F7A8-EH12K / F7P8-EH12K S 46 6 FB S3Si H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

TÜV (12935)
F7A8-EH12K / F7P8-EH12K S 46 6 FB S3Si H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

F7A8-EH12K-H4 / 7P8-EH12K-H4 S 46 6 FB S3Si H4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.9.2 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit MTS 3 - Marathon 543
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.09 0.22 0.7 0.45 8.9 0.95 0.05 0.18

Thermanit MTS 3 LNi - Marathon 543
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V

0.09 0.2 0.8 <0.15 8.9 0.95 0.05 0.18

Thermanit MTS 4 - Marathon 543
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Ni Cr Mo W V

0.18 0.2 0.9 0.6 11.2 0.88 0.5 0.22

Thermanit MTS 616 - Marathon 543
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W

0.09 0.15 0.7 0.4 8.7 0.43 0.05 1.65

Thermanit MTS 616 LNi - Marathon 543
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W

0.1 0.2 0.7 0.2 9.0 0.5 0.04 1.7

Thermanit MTS 911 - Marathon 543
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb W

0.09 0.22 0.6 0.45 8.9 0.98 0.05 1.0

Union S 1 CrMo 2 - UV 305
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.35 0.8 2.3 1.0

Union S 1 CrMo 2 - UV 420 TT-LH
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.25 0.7 2.3 0.95

Union S 1 CrMo 2 - UV 420 TTR
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.2 0.75 2.3 1.0

Union S 1 CrMo 2 - UV 420 TTR-C
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.1 0.2 0.8 2.4 1.0

Union S 1 CrMo 2 - UV 420 TTR-W
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.1 0.15 0.75 2.3 1.0

Union S 1 CrMo 2 V - UV 430 TTR-W
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo V

0.1 0.1 1.2 2.3 1.0 0.,3

Union S 1 CrMo 5 - UV 420 TT-LH
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.06 0.5 0.7 5.4 0.6

Union S 1 CrMo 5 - UV 420 TTR-C
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.09 0.45 0.8 5.4 0.6

Union S 1 CrMo 9 - Marathon 543
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.3 0.6 8.7 0.95

Union S 2 CrMo - UV 305
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.07 0.4 0.9 1.15 0.5

Union S 2 CrMo - UV 419 TT-W
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.25 0.9 1.15 0.48

Union S 2 CrMo - UV 420 TT-LH
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.25 0.95 1.15 0.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5JX19NYXJhdGhvbl81NDMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1ZfX1VWXzQzMF9UVFJfVy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzRfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9fTWFyYXRob25fNTQzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzkxMV9fTWFyYXRob25fNTQzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl8zMDUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRfTEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDE5X1RUX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUX0xILnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X19VVl80MjBfVFRfTEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb185X19NYXJhdGhvbl81NDMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfMzA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

N A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (06527), CE
0.04 F9PZ-EB91-B91-H4 S S CrMo91 FB

N A5.23 / SFA 5.23 24598-A

0.04 F9PZ-EB91-B91-H4 S S ZCrMo91 FB

N A5.23 / SFA 5.23 24598-A

0.3 F9PZ-EG-G-H4 S S CrMoWV12 FB

V N A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (09391), CE
0.18 0.04 F9PZ-EG-G-H4 S S ZCrMoWVNb9 0.5 1.5 FB

V N A5.23 / SFA 5.23 24598-A

0.2 0.05 F9PZ-EG-G-H4 S S ZCrMoWVNb9 0.5 1.5 FB

V N A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (09228), CE
0.18 0.035 F9PZ-EG-G-H4 S S ZCrMoWVNb9 1 1 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (10284), CE
F11AZ-EB3R-B3 S S CrMo2 AR

A5.23 / SFA 5.23 24598-A TÜV (05209), DB (51.132.02), 
CEF8P2-EBR3-B3-H8 S S CrMo2 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (02734), CE
F9P2-EB3R-B3R-H4 S S CrMo2 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

F9P2-EB3R-B3R-H4 S S CrMo2 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (06541), CE
F9P2-EB3R-B3R-H8 S S CrMo2 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (10231), CE
F9PZ-EG-G S S ZCrMoV2 FB

A5.23 / SFA 5.23

F7P0-EB6-B6-H8

A5.23 / SFA 5.23

F8PZ-EB6-B6-H4

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

F8PZ-EB8-B8-H4 S S CrMo9 FB

A5.23 / SFA-5.23 24598-A

TÜV (10290), CE
F10AZ-EB2R-B2 S S CrMo1 AR

A5.23 / SFA-5.23 24598-A

TÜV (18746), CE
F8P2-EB2R-B2 S S CrMo1 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (01794), CE
F8P2-EB2R-B2-H8 S S CrMo1 FB

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.2 1.0 1.15 0.5

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR-C
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.1 0.2 1.0 1.15 0.55

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR-W
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Cr Mo

0.08 0.2 1.0 1.1 0.5

Union S 2 Mo - UV 305
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.06 0.5 1.2 0.5

Union S 2 Mo - UV 306
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.06 0.6 1.4 0.5

Union S 2 Mo - UV 400
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.06 0.35 1.35 0.5

Union S 2 Mo - UV 418 TT
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.07 0.25 1.1 0.5

Union S 2 Mo - UV 420 TT-LH
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.07 0.25 1.05 0.45

Union S 3 Mo - UV 420 TT-LH
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.06 0.25 1.5 0.45

Union S 3 Mo - UV 420 TTR
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.06 0.2 1.5 0.45

Union S 4 Mo - UV 420 TTR
UP-Draht/Pulver-Kombination, 

niedriglegiert

C Si Mn Mo

0.07 0.2 1.85 0.45

4.9.2 Niedrig legierte Stähle – Warmfest

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUl9DLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fX1VWXzQyMF9UVFIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUl9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMwNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fX1VWXzQyMF9UVFIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (03439), CE
F8P4-EB2R-B2R-H4 S S CrMo1 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

F8P2-EB2R-B2R-H4 S S CrMo1 FB

A5.23 / SFA 5.23 24598-A

TÜV (03439), CE
F8P4-EB2R-B2R-H8 S S CrMo1 FB

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TÜV (11214), CE
F8A0-EA2-A2 S 46 0 AR S2Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TÜV (7739), CE
F8A2-EA2-A2-H4 S 46 2 AR S2Mo H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A TÜV (06233), DB (51.132.03), 
ABS, BV, DNV GL, LRS, CEF8A4-EA2-A2 / F8P4-EA2-A2 S 46 4 AB S2Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A TÜV (11576), DB (51.132.05), 
CE, LRF8A6-EA2-A2 / F8P6-EA2-A2 S 46 4 FB S2Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TÜV (01793), CE
F8A4-EA2-A2-H8 / F8P4-EA2-A2-H8 S 46 4 FB S2Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TÜV (01796), CE
F8A4-EA4-A4-H8 / F8P6-EA4-A4-H8 S 46 4 FB S3Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TÜV (03441), CE
F8A4-EA4-A4-H4 / F8P6-EA4-A4-H4 S 46 4 FB S3Mo H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F9A4-EA3-A3-H4 / F8P6-EA3-A3-H4 S 50 4 FB S4Mo H4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.9.3 Niedrig legierte Stähle – Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Union S 2 Mo - UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Mo

0.07 0.3 1.15 0.5

Union S 2 Mo - UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Mo

0.07 0.25 1.15 0.5

Union S 2 NiMo 1 - UV 418 TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.06 0.2 1.2 0.93 0.25

Union S 2 NiMo 1 - UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.08 0.2 1.3 0.95 0.25

Union S 2 NiMo 1 - UV 420 TTR-C UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.09 0.25 1.3 0.93 0.25

Union S 3 TiB - UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ti B

0.05 0.4 1.3 0.02 0.003

Union S 3 TiB - UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ti B

0.05 0.3 1.3 0.02 0.003

Union S 3 MoTiB - UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ti B

0.05 0.4 1.3 0.02 0.003

Union S 3 MoTiB - UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Mo Ti B

0.05 0.3 1.3 0.5 0.02 0.003

Union S 3 MoTiB - UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Mo Ti B

0.05 0.35 1.3 0.5 0.02 0.003

Union S 3 NiMo - UV 420 TTR UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.05 0.2 1.6 1.45 0.4

Union S 3 NiMo - UV 420 TTR-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.05 0.2 1.6 1.45 0.4

Union S 3 NiMo 1 - UV 418 TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.08 0.2 1.55 0.9 0.5

Union S 3 NiMo 1 - UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.08 0.25 1.6 0.9 0.5

Union S 3 NiMo 1 - UV 420 TTR-C UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.1 0.3 1.75 0.95 0.55

Union S 3 NiMo 1 - UV 420 TTR-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo

0.08 0.25 1.7 0.9 0.55

Union S 3 NiMoCr - UV 418 TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo Cr

0.08 0.15 1.6 2 0.58 0.32

Union S Ni1MoCr - UV 420 TTR-C UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Mo Cr

0.09 0.5 1.7 0.9 0.45 0.24

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19fVVZfNDIwX1RUUi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19fVVZfNDIwX1RUUl9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQxOCBUVCBVUCBEcmFodF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQxOSBUVC1XIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQyMCBUVFItQyBVUCBEcmFodF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVGlCX19VVl8zMDlfUC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVGlCX19VVl8zMTBfUC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb0NyX19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TX05pMU1vQ3JfX1VWXzQyMF9UVFJfQy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MTlfVFRfVy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MjBfVFRSX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F8TA4G-EA2-H4 S 4T 4 AB S2Mo H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F8TA4G-EA2-H4 S 4T 4 AB S2Mo H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A LRS 5Y46M, DNV VY46M, ABS 
5YQ460MF8A10-ENi1-Ni1 - F8P10-ENi1-Ni1 S 50 6 FB SZ2Ni1Mo0.3 H5

A5.23 / SFA 5.23 14171-A

F8A10-ENi1-Ni1 - F8P10-ENi1-Ni1 S 50 6 FB SZ2Ni1Mo0.3 H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F8A8-ENi1-Ni1-H4 / F8P8-ENi1-Ni1-H4 S 50 6 FB SZ2Ni1Mo0.3 H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F8TA6G-EG-H4 S 5T 5 AB SZ H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F8TA6G-EG-H4 S 5T 5 AB SZ H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A TÜV (10450 : UV 309 P / Union S 3 
Mo + 2 x Union S 3 MoTiB)F9TA6G-EA2TiB-H4 S 5T 5 AB S2MoTiB H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F9TA6G-EA2TiB-H4 S 5T 5 AB S2MoTiB H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F9TA6G-EA2TiB S 5T 5 FB S2MoTiB H5

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

TÜV (03442), CE
F9A8-EG-F1-H4 / F9P8-EG-F1-H4 S 50 6 FB S3Ni1.5Mo H4

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

F9A8-EG-F1-H8 / F9P8-EG-F1-H8 S 50 6 FB S3Ni1.5Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

TÜV (11587), CE, LR, DNV
F9A8-EF3-F3 / F9A8-EF3-F3 S 55 6 FB S3Ni1Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

F9A8-EF3-F3 / F9P8-EF3-F3 S 55 6 FB S3Ni1Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

F10A6-EF3-F3-H4 / F9P6-EF3-F3-H4 S 62 4 FB S3Ni1Mo H5

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

F9A8-EF3-F3-N-H4 / F9P8-EF3-F3-N-H4 S 55 4 FB S3Ni1Mo H4 

A5.23 / SFA-5.23 26304-A TÜV (11585), CE, ABS, BV, DB,  
DNV GL, LRF11A8-EG-F6 / F11P4-EG-F6 S 69 6 FB SZ3Ni2.5CrMo H5

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

F10A6-EG-G-H4 / F9P6-EG-G-H4 S 62 4 FB SZ3Ni0.9MoCr H4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Union S 3 NiMoCr - UV 422 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Ni Cr Mo

0.07 0.35 1.65 2.0 0.35 0.55

Union S 4 Mo - UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Mo

0.07 0.25 1.55 0.45

Union S 4 Mo - UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
C Si Mn Mo

0.07 0.2 1.55 0.45

4.9.4 Niedrig legierte Stähle – Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Union S 1 Ni 11 - UV 511 TT
UP-Draht/Pulver-Kombination, niedriglegiert, 

Tieftemperatur

C Si Mn Ni

0.04 0.3 0.8 11.5

Union S 2 Ni 2,5 - UV 418 TT
UP-Draht/Pulver-Kombination, niedriglegiert, 

Tieftemperatur

C Si Mn Ni

0.07 0.2 1.0 2.2

Union S 2 Ni 3,5 - UV 418 TT
UP-Draht/Pulver-Kombination, niedriglegiert, 

Tieftemperatur

C Si Mn Ni

0.06 0.2 1.0 3.25

4.9.3 Niedrig legierte Stähle – Hochfest

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb0NyX19VVl80MjJfVFRfTEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfTmlfMTFfX1VWXzUxMV9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfMl81X19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfM181X19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

F11A10-EG-F6-H4 / F11P8-EG-F6-H4 S 69 6 FB SZ3Ni2.5CrMo H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F8TA4G-EA3-H4 S 4T 4 AB S4Mo H4

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F8TA4G-EA3-H4 S 4T 4 AB S4Mo H4

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.23 / SFA-5.23 26304-A

F11AZ-EG-G / F10PZ-EG-G S 69 Z FB SZ1Ni11 H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TÜV (11575), DB (), LR, DNV, ABS, BV, CE
F8A10-ENi2-Ni2 /  F7P10-ENi2-Ni2 S 46 8 FB S2Ni2 H5

A5.23 / SFA-5.23 14171-A

F7A15-ENi3-Ni3 / F7P15-ENi3-Ni3 S 42 8 FB S2Ni3 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.9.5 Nichtrostende Stähle – Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 17/15 TT - 

Marathon 104

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

kaltzäh

C Si Mn Ni Cr W

0.18 0.5 9.3 14.0 17.2 3.4

Thermanit 18/17 E Mn - 

Marathon 104

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.5 4.5 16.8 18.5 4.1 0.15

Thermanit 20/16 SM - 

Marathon 104

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.02 0.7 7.0 18.0 21.8 3.7 0.2

Thermanit 20/25 Cu - 

Marathon 104

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.02 0.45 1.6 25.0 19.7 4.5 1.5

Thermanit 20/25 Cu - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.015 0.5 1.2 25.0 20.5 4.5 1.5

Thermanit 25/22 H - 

Marathon 104

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.015 0.5 1.2 25.0 20.5 4.5 1.5

Thermanit 317L - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.6 1.2 13.4 19.5 3.6

Thermanit GE-316L - 

Marathon 203

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.55 1.3 12.1 18.0 2.7

Thermanit GE-316L - 

Marathon 213

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.015 0.7 1.1 12.2 17.9 2.6

Thermanit GE-316L - 

Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.55 1.2 12.2 18.0 2.7

Thermanit GE-316L - 

Marathon 801

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.9 1.0 12.2 18.5 2.7

Thermanit GE-316L - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.6 1.2 12.2 19 2.7

Thermanit H-347 - 

Marathon 213

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Mo

0.05 0.6 1.3 9.2 18.7 0.5

Thermanit H-347 - 

Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Nb

0.04 0.6 1.3 9.2 18.8 0.55

Thermanit H-347 - 

Marathon 801

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Nb

0.04 0.9 1.0 9.2 19.2 0.55

Thermanit H-347 - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Nb

0.04 0.6 1.3 9.2 19.5 0.55

Thermanit JE-308L - 

Marathon 203

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.015 0.55 1.3 9.8 19.5

Thermanit JE-308L - 

Marathon 213

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.016 0.65 1.1 9.8 19.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTdfMTVfVFRfX01hcmF0aG9uXzEwNC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMThfMTdfRV9Nbl9fTWFyYXRob25fMTA0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjBfMTZfU01fX01hcmF0aG9uXzEwNC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjBfMjVfQ3VfX01hcmF0aG9uXzEwNC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjBfMjVfQ3VfX01hcmF0aG9uXzgwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMjJfSF9fTWFyYXRob25fMTA0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzE3TF9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fMjAzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fMjEzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fNDMxLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fODAxLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzIxMy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzgwMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzgwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9fTWFyYXRob25fMjAzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9fTWFyYXRob24gMjEzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

TÜV (07213), CE

TÜV (06666), CE

TÜV (09175), CE

TÜV (09613), DNV GL, LR, CE

TÜV (06113), CE

TÜV (06036), DNV GL, CE

TÜV (09613), CE

TÜV (06479), CE

TÜV (09170), CE

TÜV (09612), CE

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit JE-308L - 

Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.015 0.6 1.3 9.8 19.5

Thermanit JE-308L - 

Marathon 801

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.015 0.9 1.0 10.0 20.0

Thermanit JE-308L - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch

C Si Mn Ni Cr

0.015 0.6 1.2 10.0 20.5

Thermanit JE-308L 

Cryo - Marathon 203

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

kaltzäh

C Si Mn Ni Cr FN

0.02 0.5 1.5 10.8 19.5 3 - 8

Thermanit JE-308L 

Cryo - Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

kaltzäh

C Si Mn Ni Cr FN

0.02 0.55 1.5 10.8 19.5 3 - 8

Thermanit A-318 - 

Marathon 213

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb

0.04 0.6 1.2 11.5 19.0 2.6 0.5

Thermanit A-318 - 

Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb

0.04 0.5 1.3 11.5 19.0 2.6 0.5

Thermanit A-318 - 

Marathon 801

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb

0.04 0.9 1.1 11.5 19.5 2.6 0.5

Thermanit A-318 - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

C Si Mn Ni Cr Mo Nb

0.04 0.5 1.3 11.5 20.0 2.6 0.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9fTWFyYXRob25fNDMxLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9fTWFyYXRob25fODAxLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX19NYXJhdGhvbl8yMDMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX19NYXJhdGhvbl80MzEucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfX01hcmF0aG9uXzIxMy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfX01hcmF0aG9uXzgwMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfX01hcmF0aG9uXzgwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

TÜV (06114), CE

TÜV (07632), DNV GL, CE

TÜV (09616), CE

TÜV (06985), CE

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.9.6 Nichtrostende Stähle – Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 30/10 - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.1 0.6 1.6 8.8 30.5

Thermanit 308 Mo - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.04 0.7 1.0 10.5 21.0 3.3

Thermanit 309L - 

Marathon 213

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.01 0.7 1.3 13.5 23.5

Thermanit 309L - 

Marathon 801

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.01 0.95 1.2 13.5 24.0

Thermanit 309L - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.6 1.4 13.5 24.5 2.6

Thermanit 309L Mo - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.5 1.1 14.8 22.0 2.6

Thermanit X - 

Marathon 203

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, 

besondere Anwendungen

C Si Mn Ni Cr

0.06 0.8 6.0 9.0 18.7

4.9.7 Nichtrostende Stähle – Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 22/09 - 

Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Duplex, 

nichtrostend

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.015 0.5 1.3 8.8 22.8 3.1 0.14

Thermanit 22/09 - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Duplex, 

nichtrostend

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.015 0.5 1.1 8.8 23.5 3.2 0.14

Thermanit 25/09 CuT - 

Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Super 

Duplex, nichtrostend

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.015 0.5 0.7 9.5 25.5 3.8 0.5

Thermanit 25/09 CuT - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Super 

Duplex, nichtrostend

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.015 0.5 0.7 9.5 26.0 3.8 0.5

4.9.8 Nichtrostende Stähle – Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 1720 - 

Marathon 203

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, ferritisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.15 0.7 0.55 0.4 17.0 1.1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzBfMTBfX01hcmF0aG9uXzgwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X01vX19NYXJhdGhvbl84MDUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9fTWFyYXRob25fMjEzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9fTWFyYXRob25fODAxLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfWF9fTWFyYXRob25fMjAzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9Nb19fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjJfMDlfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjJfMDlfX01hcmF0aG9uXzgwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDlfQ3VUX19NYXJhdGhvbl80MzEucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDlfQ3VUX19NYXJhdGhvbl84MDUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTcyMF9fTWFyYXRob25fMjAzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

TÜV (09617), CE

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.9 14343-A

TÜV (06112), ABS, DNV GL, LR, CE 
ER2209 S 22 9 3 N L

A5.9 14343-A

TÜV (05546), DNV GL, LR, CE
ER2209 S 22 9 3 N L

W N A5.9 14343-A

ABS, DNV GL, BV
0.6 0.2 ER2594 S 25 9 4 N L

W N A5.9 14343-A

0.6 0.21 ER2594 S 25 9 4 N L

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.9 14343-A

ER430 (mod.) S Z 17 Mo

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.9.9 Nichtrostende Stähle – Hitzebeständig

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 19/10 H - 

Marathon 104

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, hitzebeständig und warmfest

C Si Mn Ni Cr

0.05 0.5 1.3 9.3 18.5

Thermanit 21/10 N - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, hitzebeständig und warmfest

C Si Mn Ni Cr N

0.07 1.7 0.3 9.5 21.5 0.15

Thermanit 25/04 - 

Marathon 431

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, hitzebeständig und warmfest

C Si Mn Ni Cr

0.06 0.9 0.9 4.5 25.5

Thermanit 308 H - 

Marathon 805

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, hitzebeständig und warmfest

C Si Mn Ni Cr

0.05 0.6 1.3 10.0 20.5

Thermanit 309 H - 

Marathon 104

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, austenitisch, hitzebeständig und warmfest

C Si Mn Ni Cr

0.1 1.0 1.2 11.5 22.2

4.9.10 Nichtrostende Stähle – Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 13/04 Si - 

Marathon 203

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, martensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.8 0.7 4.7 12.0 0.5

Thermanit 16/05 Mo - 

Marathon 203

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, 

nichtrostend, martensitisch

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.5 1.1 5.0 15.6 1.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTlfMTBfSF9fTWFyYXRob25fMTA0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X0hfX01hcmF0aG9uIDgwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5X0hfX01hcmF0aG9uXzEwNC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTNfMDRfU2lfX01hcmF0aG9uXzIwMy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTZfMDVfTW9fX01hcmF0aG9uXzIwMy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true


Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.10 Nahtlose UP-Draht/Pulver-Kombinationen

4.10.1 Unlegierte Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

diamondspark S 55 HP - UV 306

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit aluminat-rutilem Pulver zum 

schweißen von unlegierten Baustählen und Feinkornbaustählen bis 

500 Mpa, resistent gegen Feuchtigkeitsaufnahme

C Si Mn

0.04 0.7 1.75

diamondspark S 55 HP - UV 418 TT

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver, 

hoher Basizität zum Schweißen von unlegierten Baustählen 

und Feinkornbaustählen bis 460 Mpa, sehr geringer diffusibler 

Wasserstoffgehalt, kaltzäh bis -60°C

C Si Mn

0,07 0,4 1,4

diamondspark S 56 HP - UV 400

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit aluminat-basischem Pulver zum 

Schweißen von unlegierten Baustählen und Feinkornbaustählen bis 

460 Mpa, sehr geringer diffusibler Wasserstoff, gut geeignet für einen 

hohen Wärmeeintrag bei hoher Schweißgeschwindigkeit

C Si Mn

0.06 1.6

4.10.2 Niedrig legierte Stähle – Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

diamondspark S 550 HP - UV 400
UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit aluminat-basischem Pulver zum 

Verbindungsschweißen von vergüteten Feinkornbaustählen bis 550 Mpa

C Si Mn

0.06 0.4 1.7

diamondspark S 550 HP - UV 422 TT-LH

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher 

Basizität, zum Verbindungsschweißen von vergüteten Feinkornbaustählen 

bis 550 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

C Si Mn

0.07 0.4 1.4

diamondspark S 550 HP-UV 420 TTR-C

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit agglomeriertem fluorid-basischem 

Pulver hoher Basizität, für Verbindungsschweißungen von Pipelinestählen 

API-5L X70 oder anderen hochfesten, vergüteten Feinkornbaustählen bis 

550 MPa.

C Si Mn

0.09 0.3 1.55

diamondspark S 700 HP - UV 422 TT-LH

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher 

Basizität, zum Verbindungsschweißen von vergüteten Feinkornbaustählen 

bis 690 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

C Si Mn

0.05 0.3 1.6

diamondspark S 770 - UV 418 TT

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher 

Basizität, zum Verbindungsschweißen von vergüteten Feinkornbaustählen 

bis 690 Mpa

C Si Mn

0.06 0.3 1.7

diamondspark S 770 - UV 422 TT-LH

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher 

Basizität, zum Verbindungsschweißen von vergüteten Feinkornbaustählen 

bis 690 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

C Si Mn

0.06 0.4 1.7

diamondspark S 900 HP - UV 422 TT-LH

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher 

Basizität, zum Verbindungsschweißen von vergüteten Feinkornbaustählen 

bis 890 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

C Si Mn

0.08 0.4 1.9

diamondspark S 960 HP - UV 422 TT-LH

UP-Fülldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher 

Basizität, zum Verbindungsschweißen von vergüteten Feinkornbaustählen 

bis 960 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

C Si Mn

0.1 0.3 1.85

diamondspark S NiCu1 - UV 306
UP-Fülldraht/Pulver-Kombination mit einem aluminat-rutilen Pulver, 

für wetterfeste Stahlsorten

C Si Mn

0.04 0.6 1.5

diamondspark S NiCu1 - UV 400
UP-Fülldraht/Pulver-Kombination mit einem aluminat-basischem Pulver, 

für wetterfeste Stahlsorten

C Si Mn

0.04 0.35 1.4

diamondspark S NiCu1 - UV 418 TT
UP-Fülldraht/Pulver-Kombination mit einem fluorid-basischem Pulver, 

für wetterfeste Stahlsorten

C Si Mn

0.06 1.2

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX1NfNTVfSFBfX1VWXzMwNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NV9IUF9fVVZfNDE4X1RULnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181Nl9IUF9fVVZfNDAwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181Nl9IUF9fVVZfNDAwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NTBfSFBfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmsgUyA1NTAgSFAgIFVWIDQyMCBUVFItQy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183NzBfX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBTVUJBUkMgVDg1ICYgVVYgNDIyIFRULUxIIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185MDBfSFBfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c0NDMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185NjBfSFBfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9fVVZfMzA2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9fVVZfNDAwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9fVVZfNDE4X1RULnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX1NfNzAwX0hQX1VWXzQyMl9VUF9EcmFodF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.17 / SFA-5.17 14171-A
TÜV (19473); DB 
(51.052.01/01)F7A5-ECG-H4 S 50 4 AR T3 H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

TÜV (19044), DNV, LR, ABS
F7A8-EC1 / F7P8-EC1 S 46 6 FB T3 H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A TUV (19505), DB (51.052.02, 
52.052.02), CE ; ABS 
(5YQ460M H5 ; 4Y400T H5) ; 
DNV, LR

F7A8-ECG / F7P8-ECG S 46 6 AB TZ3 H5

Produktname Kurzbeschreibung Chemical composition  
(typical values) in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Ni Mo A5.23 / SFA-5.23 14171-A

0.9 0.3 F9A8-ECNi5-Ni5 S 50 6 AB TZ3Ni1Mo H5

Ni Mo A5.23 / SFA-5.23 14171-A

0.9 0.3 F9A8-ECNi5-Ni5-H4 S 50 6 FB TZ3Ni1Mo H4

Ni Mo A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TÜV (19955)
0.9 0.3

F9A8-ECNi5-Ni5-H4 / 
F8P8-ECNI5-Ni5-H4

S 50 6 FB TZ3Ni1Mo H4

Ni Cr Mo A5.23 / SFA-5.23 26304-A
ABS, DNV 
GL, LRS, CE2.7 0.3 0.5 F11A10-ECF5-F5 H4/ F11P6-ECF5-F5 H4 S 69 6 FB TZ H5 

Ni Cr Mo A5.23 / SFA-5.23 26304-A
ABS, DNV 
GL, LRS, CE2.5 0.5 0.5 F11A10-ECF5-F5 / F11P6-ECF5-F5 S 69 6 FB TZ H5

Ni Cr Mo A5.23 / SFA-5.23 26304-A

2.4 0.4 0.5 F12A6-ECF5-H4 S 69 5 FB TZ H4

Ni Cr Mo A5.23 / SFA-5.23 26304-A

2.6 0.5 0.6 F13A8-ECG-G-H4 S 89 6 FB TZ3Ni2.5CrMoMn1.9 H4

Ni Cr Mo A5.23 / SFA-5.23 26304-A

2.6 0.55 0.6 F13A8-ECG-G-H4 S 89 5 FB TZ3Ni2.5CrMoMn H4

Ni Cu A5.23 / SFA 5.23 14171-A

1.0 0.55 F8A5-ECG-H4 S 46 4 AR TZ3Ni1Cu H4 

Ni Cu A5.23 / SFA-5.23 14171-A

1.0 0.55 F7A8-ECG S 46 6 AB TZ3Ni1Cu H5

Ni Cu A5.23 / SFA-5.23 14171-A

1.0 0.55 F7A8-ECG S 42 6 FB T2Ni1Cu H5
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Plattieren

Korrosionsschutz

Bandplattieren

Verbindungs- und Reparatur 

Schweißen

Verschleißschutzzusätze 
für 

Verschleißschutzzusätze 
für 

Korrosionsschutzzusätze 
für das Plattieren von 

Nickellegierungen

Schweißzusätze für das
Verbindungs- und

Reparaturschweißen von
Nickellegierungen

Korrosionsschutzzusätze
für das Plattieren von

Nickellegierungen

SASC/ESSC*

Schweißzusätze für das
Verbindungs- und

Reparaturschweißen von
Kupferlegierungen

Schweißzusätze für das
Verbindungs- und

Reparaturschweißen von
Gusseisen

Spezialprodukte für
Fugenhobeln und

Unterwasserschweißen

Verschleißschutzzusätze 
für 

Verschleißschutzzusätze 
für 

Korrosionsschutzzusätze
für das Plattieren von

Hochlegierten Stählen

SASC/ESSC*

Korrosionsschutzzusätze
für das Plattieren von

Kupferlegierungen

SASC/ESSC*

Oberflächenschutz Spezial Anwendungen

GMAW SMAW
GMAW/

GTAW
FCAWSASC* ESSC*

Metallpulver

*Unterpulver-Bandplattierungen und elektroschlacke Bandplattierungen
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VERSCHLEISSSCHUTZ

5.1 SMAW – Stabelektroden

5.1.1 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Mehrzweck

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARstick Dur 250 UTP DUR 250
Basisch umhüllte Stabelektrode für Hartauftragungen 

gegen Rollverschleiß. Härte des Schweißgutes ca. 270 HB

C Si Mn Cr

0.2 1.1 1.2 0.8

WEARstick Dur 300 UTP DUR 300
Basisch umhüllte Stabelektrode für Hartauftragungen 

gegen Rollverschleiß. Härte des Schweißgutes ca. 300 HB

C Si Mn Cr

0.1 0.7 1 3

WEARstick Dur 350 UTP DUR 350

Basisch umhüllte Stabelektrode für risssichere, 

verschleißfeste Auftragungen. Härte des Schweißgutes ca. 

370 HB

C Si Mn Cr

0.2 1.2 1.4 1.8

WEARstick Dur 580 UTP 670

Basisch umhüllte Stabelektrode für risssichere, 

verschleißfeste Auftragungen. Härte des Schweißgutes ca. 

58 HRC

C Si Mn Cr

0.4 1 1 9.5

WEARstick Dur 600 UTP DUR 600

Basisch umhüllte Stabelektrode zum Hartauftragungen, 

resistent gegen Schlag und Abrieb. Härte des 

Schweißgutes ca. 60 HRC

C Si Mn Cr

0.5 2.3 0.4 9

WEARstick Dur 650 UTP DUR 650 Kb
Basisch umhüllte, zähharte, abriebfeste Auftragselektrode. 

Härte des Schweißgutes ca. 60 HRC

C Si Mn Cr

0.5 0.8 1.3 7

WEARstick MnCr13 UTP BMC
Basisch umhüllte, chromlegierte Mn-Stahl Stabelektrode. 

Härte des Schweißgutes ca. 260 HB

C Si Mn Cr

0.6 0.8 16.5 13.5

WEARstick MnCr4 UTP 7200

Basisch umhüllte, CrNi-legierte Mn-Hartstahl 

Stabelektrode. Härte des Schweißgutes ca. 200 - 250 HB. 

Nach Kaltverfestigung 48 - 53 HRC

C Mn Cr Mo

0.7 13 4.5 4

WEARstick Mn18 UTP Chronos 18

Basisch umhüllte Stabelektrode aus Hoch-Mn legiertem 

Stahl für Auftragungen, hohe Beständigkeit gegen Druck- 

und Stoß Beanspruchung. Härte des Schweißgutes ca. 200 

HB. Nach Kaltverfestigung ca. 45 HRC

C Si Mn Fe

0.6 0.5 17.6 Bal.

WEARstick Hydrocav UTP HydroCav

Basisch umhüllte Stabelektrode aus rostfreiem Stahl, 

beständig gegen Kavitationsverschleiß. Härte des 

Schweißgutes ca. 21 HRC. Nach Kaltverfestigung ca. 50 

HRC

C Si Mn Cr

0.2 0.7 10 20
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDI1MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDMwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDM1MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDU4MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDYwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDY1MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgTW5DcjQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgTW4xOC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgTW5DcjEzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgSHlkcm9jYXYucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen Härte JOIN!online

Neu Alt

Fe 14700

ca. 270 HB
Bal. E Fe1

Fe 14700

DB (82.138.04) ca. 300 HB
Bal. E Fe1

Fe 14700

DB (82.138.03) ca. 370 HB
Bal. E Fe1

Mo V Fe 14700

DB (20.138.15) ca. 58 HRC
0.6 1.5 Bal. E Z Fe8

Fe 14700

DB (20.138.07) ca. 60 HRC
Bal. E Fe8

Mo Nb Fe 14700

ca. 60 HRC
1.3 0.5 Bal. E Fe8

Fe 14700

ca. 260 HB
Bal. E Fe9

Fe A5.13 / SFA-5.13 14700

DB (20.138.08) 48 - 53 HRC
Bal. EFeMn-C E Z Fe9

14700

ca. 45 HRC
E Z Fe9

Ni Co Fe 14700

ca. 50 HRC
0.2 13 Bal. E Z Fe9
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/10995
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/75252
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/10997
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/15589
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/11810
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/11003
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/14983
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/46404
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5.1.2 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Extremer Abrieb

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARstick XD 60 UTP Ledurit 60

Rutilumhüllte Stabelektrode für hochverschleißfeste 

Auftragungen gegen Schleifabrieb in Verbindung mit 

leichten Stößen

C Si Cr Fe

3 1.3 29 Bal.

WEARstick XD 61 UTP Ledurit 61

Rutilbasisch umhüllte Stabelektrode für verschleißfeste 

Auftragungen gegen starken Schleifabrieb kombiniert mit 

mittleren Stößen

C Si Cr Fe

3.5 1.3 32 Bal.

WEARstick XD 63 UTP Abrasodur 43+

Basisch umhüllte Hochleistungs-Stabelektrode für 

verschleißfeste Auftragungen gegen starken Schleifabrieb 

bei mittleren Stößen

C Si Mn Cr

6.5 1.5 1.5 24.5

WEARstick XD 65 UTP Ledurit 65

Hochleistungs-Stabelektrode für verschleißfeste 

Auftragungen gegen extResten gleitenden Mineralabrieb 

auch bei erhöhten Temperaturen bis 500°C

C Cr Mo W

4.5 23.5 6.5 2.2

5.1.3 Verschleißschutz – Kobaltlegierung

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARstick Co 1 UTP Celsit 701

WIG-Stab, Kobaltlegierung, für Mehrfachbeanspruchung 

durch Abrieb, Erosion, Korrosion, Druck und hohen 

Temperaturen 

Härte: ca. 55 HRC

C Cr W Co

2.3 32.0 13.0 Bal.

WEARstick Co 6 UTP Celsit 706

WIG-Stab, Kobaltlegierung, für Mehrfachbeanspruchung 

durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und 

hohen Temperaturen 

Härte: ca. 42 HRC

C Cr W Co

1.1 27.5 4.5 Bal.

WEARstick Co 12 UTP Celsit 712

WIG-Stab, Kobaltlegierung, für Mehrfachbeanspruchung 

durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und 

hohen Temperaturen 

Härte: ca. 50 HRC

C Cr W Co

1.6 29.0 8.5 Bal.

WEARstick Co 21 UTP Celsit 721

WIG-Stab,Kobaltlegierung, für rissfreie Panzerungen an 

Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung durch 

Druck, Schlag, Abrieb, Korrosion und hohen Temperaturen 

ausgesetzt sind 

Härte: ca. 32 HRC

C Ni Cr Mo

0.3 3.5 31.0 5.0

WEARstick Co 25 UTP 7010
Rutilumhüllte Stabelektrode für hitze- und 

thermoschockbeständige Auftragsschweißungen

C Si Mn Cr

0.1 0.5 1.2 21
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMTIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjEucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMTIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMjEucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMjUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true


Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/61784
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/54747
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/61729
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/37611
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/37575
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/37605
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/63643
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/54498
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/11006
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5.1.4 Verschleißschutz – Werkzeugstähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARstick Tool 35 UTP 702
Basisch umhüllte Maraging-Stabelektrode für 

Warmarbeitsstähle und artähnliche Stähle

C Si Mn Mo

0.025 0.2 0.6 4.0

WEARstick Tool 40 UTP 73 G4

Basisch umhüllte Stabelektrode zum Martensitaushärten 

von Stählen wie Warmarbeitsstählen und anderen Stählen 

ähnlicher Beschaffenheit

C Si Mn Cr

0.1 0.5 0.6 6.5

WEARstick Tool 45 UTP 73 G3
Basisch umhüllte Stabelektrode für Kalt- und 

Warmarbeitsstähle. Mittlere bis harte Schweißguthärte

C Si Mn Cr

0.2 0.5 0.6 5.0

WEARstick Tool 50 Co UTP 750
Rutilumhüllte Stabelektrode für Warmarbeitsstähle, 

rostfrei, Co legiert. Anwendungstemperatur bis 650°C

C Si Mn Cr

0.2 0.5 0.2 11.5

WEARstick Tool 55 UTP 73 G2
Basisch umhüllte Stabelektrode für Kalt- und 

Warmarbeitsstähle. Hohe Schweißguthärte

C Si Mn Cr

0.35 0.5 1.3 7.0

WEARstick Tool 58 UTP 673
Basisch umhüllte Stabelektrode für Kalt- und 

Warmarbeitsstähle, W + V legiert. Hohe Schweißguthärte

C Si Mn Cr

0.3 0.8 0.4 5.0

WEARstick Tool 60 UTP 690

Rutilumhüllte Hochleistungselektrode für 

Schnellarbeitsstähle mit hoher Schweißguthärte.  

W + V legiert. 

C Si Mn Cr

0.9 0.8 0.5 4.5

WEARstick Tool Cr17 UTP 665
Hoch Cr-legierte Stabelektrode zur Reparatur von 

Werkzeugstählen, insbesondere Schneidwerkzeuge

C Si Mn Cr

0.06 0.6 0.8 17

WEARstick Tool NiCrMo+ UTP 7000

Rutil-basisch umhüllte Hochleistungselektrode,  

NiCrMo-Legierung für Warmarbeitswerkzeuge und 

Schmiedegesenke

C Si Mn Cr

0.04 0.3 0.9 16.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCAzNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA0MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA0NS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA1MCBDby5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA1NS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA1OC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA2MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCBDcjE3LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCBOaUNyTW8rLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true


U T P  S C H W E I S S Z U S Ä T Z E  P R O D U K T P O R T F O L I O  Digitales Handbuch 167

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

Co Ni Fe 14700

34 - 37 HRC
12.0 20.0 Bal. E Fe5

Mo Fe 14700

38 - 42 HRC
3.5 Bal. E Z Fe3

Mo Fe 14700

45 - 50 HRC
4.0 Bal. E Fe3

Ni Mo Co Fe 14700

48 - 52 HRC
1 4.5 12.5 Bal. E Z Fe3

Mo Fe 14700

55 - 58 HRC
2.5 Bal. E Fe8

Mo W V Fe 14700

ca. 58 HRC
1.5 1.3 0.3 Bal. E Z Fe3

Mo W V Fe A5.13 / SFA-5.13 14700

ca. 62 HRC
8.0 2.0 1.2 Bal. E Fe5-B (mod.) E Fe4

Fe 14700

ca. 250 HB
Bal. E Fe7

Ni Mo Co W Fe A5.11 / SFA-5.11 14700

ca. 220 HB
Bal. 17.0 1.5 5.0 5.0 ENiCrMo-5 (mod.) E Z Ni 2
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Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/16339
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14928
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14926
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14924
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14916
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/14917
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/14833
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/16056
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/63355
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5.2 GTAW – WIG-Stäbe

5.2.1 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Mehrzweck

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARtig Dur 600 UTP A Dur 600

WIG-Stab für verschleißfeste Auftragschweißung, 

gute Abrieb- und Schlagfestigkeit. 

Härte: ca. 58 HRC

C Si Mn Cr

0.5 3.0 0.5 9.5

5.2.2 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Extremer Abrieb

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARtig XD FeW60 UTP A 7560

Autogen- oder WIG-Stab mit Wolframkarbiden in einer 

Eisenmatrix, sehr hoher Widerstand gegen mineralischen 

Verschleiß. 

Matrixhärte: 60 HRC 

Karbidhärte: 2500 HV

W2C

60

WEARtig XD NiW60 UTP A 7550

Autogen- oder WIG-Stab mit Wolframkarbiden in einer 

Nickelmatrix, sehr hoher Widerstand gegen mineralischen 

Verschleiß. 

Matrixhärte: 55 HRC 

Karbidhärte: 2500 HV

W2C

60

5.2.3 Verschleißschutz – Kobaltlegierungen

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARtig Co 1 UTP A CELSIT 701 N

WIG-Stab, Kobaltlegierung, für Mehrfachbeanspruchung 

durch Abrieb, Erosion, Korrosion, Druck und hohen 

Temperaturen 

Härte: ca. 55 HRC

C Cr W Co

2.3 32.0 13.0 Bal.

WEARtig Co 6 UTP A CELSIT 706 V

WIG-Stab, Kobaltlegierung, für Mehrfachbeanspruchung 

durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und 

hohen Temperaturen 

Härte: ca. 42 HRC

C Cr W Co

1.2 27.0 4.5 Bal.

WEARtig Co 12 UTP A CELSIT 712 SN

WIG-Stab, Kobaltlegierung, für Mehrfachbeanspruchung 

durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und 

hohen Temperaturen 

Härte: ca. 50 HRC

C Cr W Co

1.8 29.0 8.5 Bal.

WEARtig Co 21 UTP A CELSIT 721

WIG-Stab,Kobaltlegierung, für rissfreie Panzerungen an 

Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung durch 

Druck, Schlag, Abrieb, Korrosion und hohen Temperaturen 

ausgesetzt sind 

Härte: ca. 32 HRC

C Ni Cr Mo

0.25 2.8 28.0 5.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIER1ciA2MDAgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFhEIEZlVzYwIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFhEIE5pVzYwIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDEgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDYgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDEyIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDIxIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

Fe 14700

I 1 ca. 58 HRC
Bal. S Fe8

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

FeC 14700

I 1

Matrixhärte: 
60 HRC 
Karbidhärte: 
2500 HV

40 T Fe 20

NiCrBSi-Matrix 14700

I 1

Matrixhärte: 
55 HRC 
Karbidhärte: 
2500 HV

40 C Ni 20

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

A 5.21 14700

I 1 ca. 55 HRC
ER CoCr-C R Co3

A 5.21 14700

I 1 ca. 42 HRC
ER CoCr-A R Z Co2

A 5.21 14700

I 1 ca. 50 HRC
~ER CoCr-B R Co3

Co A 5.21 14700

I 1 ca. 32 HRC
Bal. ER CoCr-E R Z Co1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/15229
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/17377
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/75569
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/74954
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/75140
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/75176
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/31705
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5.2.4 Verschleißschutz – Werkzeugstähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARtig Tool 35 UTP A 702
WIG-Stab für artgleiche und Warmarbeitsstähle 

Hohe Härte nach Warmauslagerung, 50 - 54 HRC

C Ni Mo Ti

0.02 18.0 4.0 1.6

WEARtig Tool 40 UTP A 73 G4
WIG-Stab für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Mittlere Härte: 38 – 42 HRC

C Si Mn Cr

0.1 0.4 0.6 6.5

WEARtig Tool 45 UTP A 73 G3
WIG-Stab für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Mittlere Härte: 42 – 46 HRC

C Si Mn Cr

0.25 0.5 0.7 5.0

WEARtig Tool 55 UTP A 73 G2
WIG-Stab für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Hohe Härte: 53 – 58 HRC

C Si Mn Cr

0.35 0.3 1.2 7.0

WEARtig Tool 58 UTP A 673
WIG-Stab für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Hohe Härte: 53 – 58 HRC

C Si Mn Cr

0.35 1.0 0.4 5.0

WEARtig Tool 60 UTP A 696
WIG-Stab, für Mo-legierte Schnellarbeitsstähle 

Hohe Schweißguthärte: 60 – 64 HRC

C Si Mn Cr

1.0 0.2 0.2 4.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgMzUgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNDUgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNTUgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNTggV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNjAgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNDAgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

Al Fe 14700

I1 50 - 54 HRC
0.1 Bal. S Z Fe5

Fe 14700

I1 38 – 42 HRC
Bal. S Z Fe3

Ti Fe 14700

I1 42 – 46 HRC
0.6 Bal. S Z Fe3

Ti Fe 14700

I1 53 – 58 HRC
0.3 Bal. S Fe8

W V Fe 14700

I1 53 – 58 HRC
1.3 0.3 Bal. S Fe8

Mo V W Fe 14700

I1 60 – 64 HRC
8.5 2.0 1.8 Bal. S Z Fe4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/34007
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/73623
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/31514
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/31511
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/65081
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/69239
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.3 GMAW – Massivdraht

5.3.1 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Mehrzweck

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARmig Dur 250 UTP A DUR 250

Massivdrahtelektrode für verschleißfeste und gut 

bearbeitbare Auftragschweißungen. 

Härte: ca. 250 HB (23 HRC)

C Si Mn Cr

0.1 0.6 1.0 1.0

WEARmig Dur 450 UTP A DUR 350

Massivdrahtelektrode  mit gutem Schlag- und 

Verschleißwiderstand. 

Mittlere Härte: ca. 450 HB (45 HRC)

C Si Mn Cr

0.7 0.3 2.0 1.0

WEARmig Dur 600 UTP A DUR 600

Massivdraht für verschleißfeste Auftragschweißungeb an 

Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung durch  

Schlag und Abrieb ausgesetzt sind.  

Hohe Härte: ca. 58 HRC

C Si Mn Cr

0.5 3.0 0.5 9.5

5.3.2 Verschleißschutz – Werkzeugstähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARmig Tool 35 UTP A 702

Massivdrahtelektrode für artgleiche und 

Warmarbeitsstähle 

Hohe Härte nach Warmaushärtung: 50 - 54 HRC

C Ni Mo Co

0.02 18.0 4.0 12.0

WEARmig Tool 40 UTP A 73 G4
Massivdraht für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Mittlere Härte: 38 – 42 HRC

C Si Cr Mn

0.1 0.4 6.5 0.6

WEARmig Tool 45 UTP A 73 G3
Massivdraht für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Mittlere Härte: 42 – 46 HRC

C Si Cr Mn

0.25 0.5 5.0 0.7

WEARmig Tool 55 UTP A 73 G2
Massivdraht für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Hohe Härte: 53 – 58 HRC

C Si Cr Mn

0.35 0.3 7.0 1.2

WEARmig Tool 58 UTP A DUR 650
Massivdraht für Kalt- und Warmarbeitsstähle 

Hohe Härte: 53 – 58 HRC

C Si Cr Mn

0.36 1.1 5.2 0.4

WEARmig Tool 60 UTP A 696
Massivdraht für Mo-legierte Schnellarbeitsstähle 

Hohe Schweißguthärte: 60 – 64 HRC

C Si Mn Cr

1.0 0.2 0.2 4.0

WEARmig Tool NiCrCo UTP A 5519 Co
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, für Auftragungen 

auf Schmiedewerkzeugen mit hoher Einsatztemperaturen

C Ni Cr Mo

0.03 Bal. 20.0 4.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIER1ciAyNTAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIER1ciA0NTAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIER1ciA2MDAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgMzUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNDAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNDUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNTUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNTggTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNjAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgTmlDckNvIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

Mo Fe 14700
M 12, M 13, 
M 21

ca. 250 HB (23 HRC)
1.0 Bal. S Z Fe 1

Ti Fe 14700
M 12, M 13, 
M 21

ca. 450 HB (45 HRC)
0.2 Bal. S Z Fe 2

Fe 14700

M 12, M 13, M 
23, C 1

ca. 58 HRC
Bal. S Fe 8

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Schutzgas Härte JOIN!online

Neu Alt

Al Ti Fe 14700

M 12, M 13, I 1 50 - 54 HRC
0.1 1.6 Bal. S Z Fe5

Mo Fe 14700

M 12, M 13, M 21, C 1 38 – 42 HRC
3.3 Bal. S Z Fe3

Mo Ti Fe 14700

M 12, M 13, M 21, C 1 42 – 46 HRC
4.0 0.6 Bal. S Z Fe3

Mo Ti Fe 14700

M 12, M 13, M 21, C 1 53 – 58 HRC
2.0 0.3 Bal. S Fe8

Mo W V Fe 14700

M 12, M 13, M 21, C 1 53 – 58 HRC
1.4 1.3 0.3 Bal. S Fe8

Mo V W Fe 14700

M 12, M 13, M 21, C 1 60 – 64 HRC
8.5 2.0 1.8 Bal. S Z Fe4

Ti Co Al Fe 14700

Z-ArHeHC-30/2/0.05
3.0 14.0 1.5 < 2.0 S Ni2

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/15159
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/15160
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Fe-Basis//p/15163
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Fe-Basis//p/17067#
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/72907
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/15131
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/15128
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Fe-Basis//p/72537
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/17066
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5.4 FCAW-G – Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektroden

5.4.1 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Mehrzweck

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

UTP ROBOTIC 250

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, geeignet für 

Verschleißfestigkeit insbesondere Teile, die starken Stößen ausgesetzt 

sind, geeignet für automatisiertes Schweißen

C Si Mn

0.1 0.6 1.8

UTP  ROBOTIC 257

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos,besonders 

geeignet für automatisiertes Schweißen, das Schweißgut verfügt über 

eine hohe Beständigkeit gegen Abrasion und gleichzeitig auftretende 

schlagende Beanspruchung

C Si Mn

0.45 0.7 14

UTP ROBOTIC 352
Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

Mehrzweckfülldraht, besonders für automatisierte Prozesse geeignet

C Si Mn

0.25 0.55 1.75

UTP ROBOTIC 600

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos,gute 

Schweißbarkeit, gute Abriebfestigkeit, minimierte Schlackenbildung bei 

leichter Schlackenentfernung, besonders geeignet für automatisiertes 

Schweißen

C Si Mn

0.45 3.0 0.4

UTP ROBOTIC 601

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, besonders 

geeignet für automatisiertes Schweißen,  die Auftragschweißung weist 

trotz hoher Härte durch Sonderkarbide ausreichende Risssicherheit auf

C Si Mn

1.4 1.0 0.7

UTP  ROBOTIC 

CHROMELESS 600

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, Chrom-Nickel-

frei, um die neuen strikten Schweißrauchentwicklungs-Vorgaben zu 

erfüllen, für verschleißbeständige Auftragschweißungen an Bauteilen, 

die einer kombinierten Beanspruchung durch Druck, Schlag und Abrieb 

ausgesetzt sind

C Si Mn

0.55 0.8 0.7

WEARcore Dur 600 SK 600-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, gute Beständigkeit bei 

Metall-zu-Metall-Verschleiß unter geringer Abrasion und moderater 

Stoßbelastung

C Si Mn

0.47 1.1 1.5

WEARcore MnCr13 SK AP-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, Mehrzweckfülldraht 

hauptsächlich zum Auftrags- und Reparaturschweißen von 

Kohlenstoffstählen mit 14 % Mangan

C Si Mn

0.4 0.3 17.0

WEARcore Hydrocav UTP Hydrocav

Gas-geschützter Metallpulver-Fülldrahtelektrode gegen 

Kavitationsverschleiß, Auftragsschweißung und Reparatur an 

weichmartensitischen 13Cr/4Ni-Stählen bei Wasserturbinen

C Si Mn

0.17 4.4 9.9

5.4.2  Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Extremer Abrieb

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

UTP ROBOTIC 6011

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, NiB-legiert, 

hervorragende Beständigkeit gegen schmirgelnden Verschleiß durch Sand oder 

Mineralien

C Si

0.3 0.4

WEARcore XD 65 SK A 45-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode mit Wolfram- und Vanadium-

Zusatz, entwickelt, um hohen Beanspruchungen mit niedrigen Stoßlasten und 

Auswaschungen bei Betriebstemperaturen bis 650 °C zu widerstehen

C Si

5.5 0.7

WEARcore XD NiW46 SK 900Ni RTC-G
Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, dessen Schweißgut eine 

außergewöhnliche Abrasionsbeständigkeit aufweist, auch in korrosiven Medien

C Si

2.8 0.1

UTP Robotic 6010

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, verschleißbeständige 

Auftragschweißungen an Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung 

durch hoher Abrieb mit geringer Stoßbelastung ausgesetzt sind

C Si

0.45 0.8

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQUZfUk9CT1RJQ18yNTBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgMjU3IEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgMzUyIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAwIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAxIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfUk9CT1RJQ19DSFJPTUVMRVNTXzYwMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgNjAwIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBNbkNyMTMgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBIeWRyb2NhdiBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAxMSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAxMCBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2NSBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCBOaVc0NiBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

Cr Fe 8555 14700

250 HB M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

1.0 Bal. MSG 1-GF-250-P T Fe 1

Ni Cr Fe 8555 14700

250 HB M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

1.0 2.0 Bal. MSG 7-GF-250-KP T Fe 9

Cr Fe 8555 14700

350 HB M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

1.7 Bal. MSG 1-GF-350-P T Fe 1

Cr Fe 8555 14700

59 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

9.0 Bal. MSG 6-GF-60-GP T Fe 8

Cr Nb Fe 8555 14700

60 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

6.0 5.5 Bal. MSG 6-GF-60-GP T Fe 8

Andrere Fe 14700

60 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

< 5.0% Bal. TZ Fe 8

Cr Mo Fe 8555 14700

59 HRC
M21: Argon 82 % + CO

2
  18 % 

C1: CO
2
  100 %5.8 0.9 Bal. MF 6-GF-60-GP T Fe6

Cr Fe 8555 14700

190 HB
M13: Argon 98 % + 2 % 
Oxygen12.0 Bal. MF 7-GF-200-KP T Fe9

Cr Co Fe 8555 14700

220 HB M12: Argon 98% + CO
2
  2%

18.4 13.7 Bal. MF 6-GF-200-K T Z Fe9

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

Mn Ni Cr B Fe 8555 14700

64 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

1.1 1.5 0.3 4.5 Bal. MSG 2-GF-55-G T Fe 13

Mn Cr Mo Nb W V 8555 14700

63 HRC M13: Argon + 2% Oxygen
0.2 21.1 6.5 6.0 2.0 0.9 MF 10-GF-65-GT T Fe16

Mn Ni W Fe B 8555 14700 44 HRC 
(matrix)

M13: Argon + 2% Oxygen  
M21: Argon 82 % + CO

2
  18 %0.1 Bal. 42.0 1.1 0.7 MF 22-GF-45-G T Ni 20

Mn Cr Nb Fe 8555 14700

60 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
  18 %

0.2 22 0.4 Bal. MSG 10-GF-60-CGP T Fe 15

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/42360
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38735
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38744
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/67908
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/29559
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38750
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickellegierungen//p/82324
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5.4.3 Verschleißschutz – Kobaltlegierungen

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

WEARcore Co 1 SK STELKAY 1-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasierte Legierung, für Mahlführungen, 

Palmnussölpressen, Kunststoff-Extrudierschnecken, 

Mischerschaufeln, Schürfwagen, Gummimischer

C Si Mn Cr

2.2 1.6 0.8 27

WEARcore Co 6 SK STELKAY 6-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasierte Legierung, für Extrusionsdüsen, 

Warmarbeits- Werkzeuge, Turbineninjektoren, Ventilsitze, 

Gussblock-Zangenbits

C Si Mn Ni

0.95 1.4 0.8 -

WEARcore Co 6 A SK STELKAY 6A-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasierte Legierung, für Ventile, Ventilsitze bei 

Motorfahrzeugen, Warmschermesser, Extrudierschnecken, 

Klappenventile und Klappenventilsitze, Gesenke, Stanzen

C Si Mn Ni

1.35 1.4 1.2 2.3

WEARcore Co 6 T SK STELKAY 6T-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasierte Legierung, der für den Einsatz im WIG-

Verfahren (TIG) entwickelt wurde

C Si Mn W

0.95 0.8 0.8 5

WEARcore Co 12 SK STELKAY 12-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasislegierung, für Nockenwellen, 

Holzschneidewerkzeuge, Kunststoff- Extrusionsschrauben, 

Papier- und Kunststoffschneidewerkzeuge und Sägeblätter

C Si Mn Ni

1.6 1.4 0.8 2.0

WEARcore Co 21 SK STELKAY 21-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasierte Legierung, für Extrusionsdüsen, 

Warmarbeits- Werkzeuge, Turbineninjektoren, Ventilsitze, 

Gussblock-Zangenbits

C Si Mn Ni

0.3 1.2 1.0 2.4

WEARcore Co 21 T SK STELKAY 21T-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasierte Legierung, die für den Einsatz im WIG-

Verfahren (TIG) entwickelt wurde

C Si Mn Ni

0.27 1.2 1.0 2.4

WEARcore Co 25 SK STELKAY 25-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltbasierte Legierung, für Warmarbeits-Werkzeuge, 

Schmiedehämmer

C Si Mn Ni

0.01 0.4 0.8 10

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAxIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyA2IEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyA2IEEgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyA2IFQgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAxMiBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAyMSBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAyMSBUIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAyNSBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

W Co Fe 8555 14700

54 HRC
M13: Argon 98 % + 2 % 
Oxygen I1: Argon 100 %11.5 Bal. 3.3 MF 20-GF-55-CTZ T Co3

Cr W Co Fe 8555 14700

40 HRC
M13: Argon 98 % + 2 % 
Oxygen I1: Argon 100 %30 4.2 Bal. 3.0 MF 20-GF-40-CTZ T Co2

Cr W Co Fe 8555 14700

43 HRC
M13: Argon 98 % + 2 % 
Oxygen I1: Argon 100 %26.3 3.8 Bal. 2.7 MF 20-GF-45-CTZ T Z Co2

Cr Co Fe 8555 14700

41 HRC I1: Argon 100 %
31 Bal. 3 MF 20-GF-40-CTZ T Co2

Cr W Co Fe 8555 14700

49 HRC
M13: Argon 98 % + 2 % 
Oxygen I1: Argon 100 % 29.5 8.0 Bal.  2.5 MF 20-GF-50-CTZ T Co3

Cr Mo Co Fe 8555 14700

32 HRC
M13: Argon 98 % + 2 % 
Oxygen I1: Argon 100 %28 5 Bal. 3.5 MF 20-GF-300-CTZ T Co1

Cr Mo Co Fe 8555 14700

31 HRC I1: Argon 100 %
28 5 Bal. 3.5 MF 20-GF-300-CTZ T Co1

Cr W Co Fe 8555 14700

195 HB
M13: Argon 98 % + 2 % 
Oxygen I1: Argon 100 %20 13 Bal. 3.5 MF 20-GF-200-STZ T Z Co1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41148
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41177
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/46823
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41248
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41280
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41334
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5.4.4 Verschleißschutz – Werkzeugstähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

WEARcore Tool 50 Co SK D35-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

entwickelt für Warmarbeitsstähle, Einsatztemperatur bis 

650°C

C Mn Si Cr

0.16 0.1 0.7 13.0

WEARcore Tool 58 SK 650-G

Gasgeschütze Metallpulver-Fülldrahtelektrode für 

Kalt- und Warmarbeitsstähle, die einer kombinierten 

Beanspruchung durch Schlag und Abrieb ausgesetzt sind

C Mn Si Cr

0.45 0.9 0.6 5.5

WEARcore Tool 60 SK D20-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, die für 

den Auftrag auf molybdänlegiertem Schnellarbeitsstahl 

entwickelt wurde

C Si Mn Cr

0.8 0.4 0.5 4.0

WEARcore Tool NiCrCo SK U521-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

Kobaltlegierte Nickelbasis-Superlegierung, die sich 

besonders für hohe Einsatztemperaturen eignet

C Si Cr Ni

0.01 0.3 18.5 Bal.

UTP ROBOTIC 405

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

besonders geeignet für automatisiertes Schweißen, 

niedriger Kohlenstoff-Gehalt, für Schmiedegesenke

C Si Mn Cr

0.1 0.6 1.5 5.5

UTP ROBOTIC 453

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

besonders geeignet für automatisiertes Schweißen, für 

verschleißbeständige Auftragschweißungen die einer 

kombinierten Beanspruchung durch Druck, Abrieb und 

hohe Temperaturen ausgesetzt sind

C Si Mn Cr

0.25 0.4 1.0 5.0

UTP ROBOTIC 503

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

besonders geeignet für automatisiertes Schweißen, 

besonders gut für verschleißbeständige Auftragungen, 

bei erhöhten Einsatztemperaturen geeignet

C Si Mn Cr

0.25 0.4 0.7 5.5

UTP ROBOTIC 554

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, nahtlos, 

besonders geeignet für automatisiertes Schweißen, 

stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung und geringe 

Schlackebildung

C Si Mn Cr

0.30 0.50 0.95 6.5

UTP ROBOTIC 603

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, 

nahtlos,besonders geeignet für automatisiertes 

Schweißen, für Auftragschweißungen, die auch bei 

Einsatztemperaturen bis 550 °C noch gute Abrasions- und 

mittlere Schlagbeständigkeit aufweist

C Si Mn Cr

0.5 1 1.1 5.5

5.4.5 Verschleißschutz – Martensitische nichtrostende Stähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

WEARcore 741 SK 741-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, beständig 

bei Metall gegen Metall Verschleiß, Korrosion und gegen 

Ermüdung durch thermische Wechselbeanspruchung. 

Anwendung: Stranggusswalzen mit sehr kleinen 

Durchmessern

C Si Mn Ni

0.06 0.7 0.6 5.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDUwIENvIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDU4IEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDYwIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIE5pQ3JDbyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNDA1IEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNDUzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNTAzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQUZfUk9CT1RJQ181NTRfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA3NDEgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

Mo Co Fe 8555 14700

50 HRC
Argon 98 % + Oxygen 2% or 
Argon 100%2.4 14.0 Bal. MF 6-GF-50-CT T Z Fe7

Mo W V Fe 8555 14700

58 HRC
Argon 82% + CO

2
 18% or  

CO
2
 100%1.4 1.6 0.5 Bal. MF 3-GF-60-GT T Fe8

Mo W V Fe 8555 14700

61 HRC
M13: Argon 98 %  
+ 2 % Oxygen8.3 1.7 2.2 Bal. MF 4-GF-60-S T Fe4

Mo Co Ti Al Fe 8555 14700

200 HB Argon 98 % + Oxygen 2%
4.5 12.5 3.5 1.0 1.8 MF 23-GF-200-TZ T Ni2

Mo Fe 8555 14700

40 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

0.9 Bal. MSG 5-GF-40-P T Fe 3

Mo Fe 8555 14700

44HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

4.0 Bal. MSG 3-GF-45-ST T Fe 3

Mo Ti Fe 8555 14700

50 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

4.5 0.3 Bal. MSG 3-GF-50-ST T Fe 8

Mo Ti Fe 8555 14700

55 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

2.1 0.3 Bal. MSG 3-GF-55-ST T Fe 8

Mo V W Fe 8555 14700

61 HRC M21: Argon 82 % + CO
2
 18 % 

1.3 0.3 1.3 Bal. MSG 3-GF-60-ST T Fe 8

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte Schutzgas JOIN!online

Neu Alt

Cr Mo Fe 8555 14700

40 HRC
M13: Argon 98 %  
+ 2 % Oxygen13.0 0.9 Bal. MF 5-GF-40-C T Fe7

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/29562
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl%2C-Fe-Basis//p/29613
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38740
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38742
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38747
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29593
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38900
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5.5 FCAW-S – Selbstschützende Fülldrähte

5.5.1 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Mehrzweck

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARcore Dur 58 

TiC-O
SK 258 TiC-O

Selbstschützender Fülldraht, martensitische Chrom-

Titan-Legierung, beständig gegen starken Abrieb in 

Kombination mit schlagender Beanspruchungen

C Si Mn Cr

1.8 0.2 0.9 6.1

WEARcore Dur 200-O SK Soudocore S8-O
Selbstschützender Fülldraht, für Auftragungen auf 

Kohlenstoffstählen und Gusseisen

C Si Mn Al

0.28 0.1 0.4 1.5

WEARcore Dur 400-O SK 242-O

Selbstschützender Fülldraht, zum Wiederaufbau 

oder Panzern von Teilen aus Kohlenstoffstahl, bei 

Adhäsionsverschleiß mit schlagender Beanspruchung

C Si Mn Cr

0.11 0.6 0.6 2.4

WEARcore MnCr13-O SK AP-O

Selbstschützender Fülldraht, vielseitig einsetzbar, 

hauptsächlich verwendet für den Wiederaufbau und 

Verbindungen von Kohlenstoff- und 14%-Mangan-Stählen

C Mn Si Cr

0.37 16.0 0.3 12.8

5.5.2 Verschleißschutz – Schwerschweißbare Stähle – Extremer Abrieb

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARcore XD 70-O SK Abra-Max-O/G

Selbstschützender Fülldraht, sehr hohe Beständigkeit 

gegen starke Abrasion und Erosion ohne Stoßbelastungen. 

Die Härte kann bereits in der ersten Lage erreicht werden

Special Fe base alloy 

WEARcore XD 63-O SK A43-O

Selbstschützender Fülldraht zum Panzern von Bauteilen, 

die sehr hohem Schmirgelverschleiß durch Sand, Kies, Erz, 

Kohle usw. unterliegen

C Si Mn Cr

4.9 0.7 0.2 20.5

WEARcore XD 65-O SK A45-O

"Selbstschützender Fülldraht zum Panzern von Bauteilen, 

die extRest hohem mineralischem Schmirgelverschleiß 

bei Betriebstemperaturen bis 650 °C unterliegen"

C Si Mn Cr

5.3 0.7 0.2 22.0

WEARcore XD 60-O SK 255-O

Selbstschützender Fülldraht für abriebbeständige 

Panzerung von Bauteilen, die nur geringen 

Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind

C Si Mn Cr

4.5 0.8 0.6 27.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV80MjIxX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE5JQ1JPIDgyIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgNTggVGlDLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgMjAwLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgNDAwLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA3MC1PIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2My1PIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2NS1PIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2MC1PIEbDvGxsZHJhaHQgIFNLIDI1NS1PLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyMiBNTy0zIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBNbkNyMTMtTyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

Mo Ti Fe 8555 14700

59 HRC
1.4 5.5 Bal. MF 7-GF-200-KP T Fe9

Fe 14700

190 HB
Bal. T Z Fe1

Ti Fe 8555 14700

40 HRC
0.9 Bal. MF 1-GF-40-P T Fe1

Fe 8555 14700

205 HB
Bal. MF 7-GF-200-KP T Fe9

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

C + Cr + Mo + Nb + W+ V+B 8555 14700

70 HRC
MF 6-GF-70-GT T Z Fe8

Nb Fe 8555 14700

63 HRC
6.6 Bal. 0.8 MF 10-GF-65-G T Fe16

Mo Nb W V 8555 14700

65 HRC
6.4 6.0 1.9 0.8 MF 10-GF-65-GT T Fe16

Fe B 8555 14700

60 HRC
bal. 0.5 MF 10-GF-60-G T Fe16

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29357
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/29282
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29445
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29403
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29422
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29370
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/78650
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5.5.3 Verschleißschutz – Martensitische nichtrostende Stähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARcore 715-O SK 370-O

Selbstschützender Fülldraht für ferrit-martensitisches 

Schweißgut, gute Beständigkeit bei Metall gegen 

Metall Verschleiß, Korrosion und thermische 

Wechselbeanspruchung. 

Anwendungsgebiete: Stranggussrollen 

C Mn Si Cr

0.03 0.5 0.6 15.5

WEARcore 420-O SK 420-O

Selbstschützender Fülldraht mit 13 % Chrom, gute 

Beständigkeit bei Metall gegen Metall Verschleiß und 

Korrosion. 

Anwendungsgebiete: Schlammpumpengehäuse, 

Stranggussrollen

C Mn Si Cr

0.4 0.7 0.2 13.5

WEARcore 430-O SK 430-O

Selbstschützender Fülldraht, korrosionsbeständig bei 

hohen Temperaturen, 17 % Chrom,  gute Beständigkeit 

bei Metall gegen Metall und Verschleiß bei hohen 

Temperaturen. 

Anwendungsgebiete: Stranggussrollen am Linienanfang, 

Ventilsitze

C Mn Si Cr

0.04 0.9 0.2 17.0

WEARcore 714 N-O SK 714 N-O

Selbstschützender Fülldraht mit Stickstoff-Zusatz, 

gute Beständigkeit bei Metall gegen Metall 

Verschleiß, Korrosion und Ermüdung durch thermische 

Wechselbeanspruchung. 

Anwendungsgebiete: Stranggussrollen

C Mn Si Cr

0.03 1.0 0.6 13.0

WEARcore 741-O SK 741-O

Selbstschützender Fülldraht für ein ferritisches-

martensitisches Schweißgut, 13% Cr, 5% Ni, 1% 

Mo, gute Beständigkeit bei Metall gegen Metall 

Verschleiß, Korrosion und Ermüdung durch thermische 

Wechselbeanspruchung

C Mn Si Cr

0.02 0.6 0.6 12.6

WEARcore 744 N-O SK 744N-O

Selbstschützender Fülldraht, speziell entwickelt für 

einlagige Auftragungen, es entsteht ein ferritisch-

martensitisches Schweißgut mit 12-13% Cr, 2-3% 

Ni und 0,5-1% Mo. Beständigkeit bei Metall gegen 

Metall Verschleiß, Korrosion und gegen thermische 

Wechselbeanspruchung

C Mn Si Cr

0.15 1.0 0.5 12.8

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA3MTUtTyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA0MjAtTyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA0MzAtTyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA3NDEtTyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgRFVSIDM1MCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFAgQSBEVVIgNjUwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV82OTZfV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzMgRyAyIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzMgRyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzMgRyA0IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzAyIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA3MTQgTi1PIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

Ni Mo Fe 8555 14700

42 HRC
5.2 0.5 Bal. MF 5-GF-400-C T Fe7

Mo Fe 8555 14700

54 HRC
0.2 Bal. MF 6-GF-55-C T Fe8

Fe 8555 14700

250 HB
Bal. MF 5-GF-250-C T Fe7

Ni Mo N Fe 8555 14700

44 HRC
4.2 0.5 0.1 Bal. MF 5-GF-45 T Fe7

Ni Mo Fe 8555 14700

43 HRC
5.2 0.8 Bal. MF 5-GF-45-C T Fe7

Ni Mo Nb N Fe 8555 14700

49 HRC
2.8 0.7 0.1 0.1 Bal. MF 5-GF-50-C T Fe7

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/FR/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/62552
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.6 SAW – Fülldrähte

5.6.1 Verschleißschutz – Mehrzweck

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Flux JOIN!online

Neu Alt

WEARcore Dur 400-S SK 242-S

UP-Fülldraht zum Wiederaufbau und als 

Hartauftragung von Bauteilen aus Kohlenstoffstahl, die 

Adhäsionsverschleiß mit Stoßbelastung ausgesetzt sind

C Si Mn Cr

0.14 0.8 1.7 2.2

WEARcore Dur 58 Nb-S SK 258 NbC-SA
UP-Fülldraht zur Herstellung einer rissfreien 

martensitischen Legierung

C Si Mn Cr

0.12 0.3 1.3 4

WEARcore MnCr13-S SK AP-S

Mehrzweck UP-Fülldraht wird hauptsächlich 

zum Wiederaufbau und für Verbindungen von 

Kohlenstoffstählen mit 14 % Manganstählen verwendet

C Si Mn Cr

0.45 0.5 16.7 13.1

WEARcore CrMo15-S SK CrMo15-SA

UP-Fülldraht, zum Verbinden und Wiederaufbau 

von un- und niedriglegierten Stählen von Teilen aus 

hitzebeständigen Stählen und Stahlguss

C Si Mn Cr

0.04 0.7 0.9 1.2

5.6.2 Verschleißschutz – Werkzeugstähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Flux JOIN!online

Neu Alt

WEARcore Tool 58-S SK 258-SA

UP-Fülldraht mit hervorragendem Abrasionswiderstand 

und hoher Beständigkeit gegenüber schweren Stoß- und 

hohen Druckbeanspruchungen

C Si Mn Cr

0.5 0.6 1.5 6.3

WEARcore Tool 50 Co-S SK D35-S

Spezieller UP-Fülldraht, gute Beständigkeit bei Metall 

gegen Metall Abrieb, Materialermüdung, Oxidation, 

Kavitation und Korrosion bei hohen Temperaturen

C Si Mn Cr

0.14 0.6 0.2 14.4

WEARcore Tool 44-S SK 258 L-SA

UP-Fülldraht, mit guter Beständigkeit bei Metall gegen 

Metall Abrieb und bei geringer Belastung durch abrasiven 

Verschleiß bei hohen Temperaturen

C Si Mn Cr

0.17 0.4 1.6 5.6

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEVVIgNDAwLVMgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEVVIgNTggTmItUyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBNbkNyMTMtUyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDQ0LVMgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgRk5NNC1HIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDck1vMTUtUyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDU4LVMgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDUwIENvLVMgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true


Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.6.3 Verschleißschutz – Martensitische nichtrostende Stähle

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

WEARcore 385-S SK 385-SA

UP-Fülldraht mit martensitischem Schweißgut, 

verschleißfest bei Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen 

Korrosion und Ermüdung

C Mn Si Cr

0.30 1.2 0.4 15.1

WEARcore 410 NiMo-S SK 410 NiMo-SA

UP-Fülldraht mit ferritisch-martensitischem Schweißgut, 

verschleißfest bei Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen 

Korrosion und thermischer Ermüdung. Für Auftragungen 

auf Stranggussrollen mit sehr kleinem Durchmesser

C Mn Si Cr

0.05 1.0 0.3 12.5

WEARcore 415-S SK 415-SA

UP-Fülldraht mit ferritisch-martensitischem Schweißgut, 

legiert mit Vanadium und Niob, verschleißfest bei 

Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen Korrosion und 

thermischer Ermüdung

C Mn Si Cr

0.08 0.9 0.4 13.5

WEARcore 420-S SK 420-SA

UP-Fülldraht mit martensitischem Schweißgut mit 13% 

Cr, verschleißfest bei Abrieb Metall gegen Metall und 

gegen Korrosion. Anwendungen: Baggerpumpengehäuse, 

Stranggusswalzen

C Mn Si Cr

0.27 1.3 0.3 13.5

WEARcore 430-S SK 430C-SA

UP-Fülldraht mit ferritischem Schweißgut mit 17% Cr, 

hohe Korrosionsbeständigkeit bei hohen Temperaturen. 

Anwendungen:  Stranggusswalzen am Anfang der 

Bearbeitungslinie, Ventilsitze

C Mn Si Cr

0.04 0.9 0.5 19.5

WEARcore 461 C-S SK 461-CSA

UP-Fülldraht mit ferritisch-martensitischem Schweißgut, 

legiert mit Kobalt, Wolfram und Vanadium, verschleißfest 

bei Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen Korrosion und 

thermischer Ermüdung

C Mn Si  Cr

0.26 0.9 0.5 12.2

WEARcore 742 N-S SK 742 N-SK

UP-Fülldraht mit ferritisch-martensitischem Schweißgut, 

legiert mit Stickstoff, mit hohem Widerstand gegen 

thermische Ermüdung und interkristalliner Korrosion durch 

reduzierte Karbide an den Korngrenzen

C Mn Si Cr

0.04 1.2 0.4 13.5

WEARcore 768-S SK 768-S

UP-Fülldraht mit ferritisch-martensitischem Schweißgut,  

mit 14 % Cr, 6 % Ni und 2 % Mo, mit hohem Widerstand 

gegen thermische Ermüdung und interkristalliner Korrosion 

durch reduzierte Karbide an den Korngrenzen

C Mn Si Cr

0.02 0.6 0.5 14.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSAzODUtUyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA0MTAgTmlNby1TIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA0MTUtUyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA0MjAtUyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA0NjEgQy1TIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA3NDIgTi1TIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgU1RFTEtBWSAyNS1HIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA0MzAtUyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % DIN EN/ISO Härte JOIN!online

Neu Alt

Mo Fe 8555 14700

54 HRC
0.4 Bal. UP 6-GF-55-CG T Fe8

Ni Mo Fe 8555 14700

39 HRC
5.0 0.9 Bal. UP 5-GF-40-C T Fe7

Ni Mo Nb V Fe 8555 14700

42 HRC
2.1 1.1 0.2 0.3 Bal. UP 5-GF-45-C T Fe7

Fe 8555 14700

53 HRC
Bal. UP 6-GF-55-C T Fe8

Fe 8555 14700

175 HB
Bal. UP 5-GF-200-C T Z Fe9

Ni Mo Co W V Fe 8555 14700

54 HRC
0.4 1.4 1.8 0.9 1.0 Bal. UP 6-GF-50-C T Fe8

Ni Mo Nb V N Fe 8555 14700

44 HRC
3.3 1.3 0.1 0.15 0.06 Bal. UP 5-GF-45-C T Fe7

Ni Mo Fe 8555 14700

36 HRC
6.2 2.7 Bal. UP 5-GF-350-C T Z Fe7

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.7 SAW – Schweißpulver

5.7.1 Verschleißschutz – SAW Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung EN/ISO EN Bas.Index wt% Körnung JOIN!online

RECORD CrMo15 TW
UP-Pulver für Reparaturen an niedrig legiertem Stahl - Grad 11 (1,25%Cr 0,5% Mo) 

Härte 200 HB

RECORD R 250 UP-Pulver für Auftragungen auf un- und niedriglegierten Stählen

RECORD SA Universelles UP-Pulver für Auftragungen mit Fülldraht oder Massivdraht

RECORD SK UP-Pulver für Auftragungen mit Fülldrähten mit hohem Stickstoffgehalt

RECORD SMo TW UP-Pulver für Auftragungen mit Bändern und Drähten aus unlegierten und mittellegierten Stählen

RECORD SR Universelles UP-Pulver für Auftragungen mit Fülldraht oder Massivdraht

UA 600 UP-Pulver für Verbindungsschweißungen von un- und niedriglegierten Stählen

UA 601 UP-Pulver für Verbindungsschweißungen von un- und niedriglegierten Stählen

UA 602 UP-Pulver für Auftragsschweißungen von un- und niedriglegierten Stählen

UTP FX 603 UP-Pulver für Verbindungsschweißungen von un- und niedriglegierten Stählen

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfQ3JNb18xNV9UV19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfUl8yNTBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNzA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUkVDT1JEIFNBIFVQIFB1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUkVDT1JEIFNLIFVQIFB1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9TTW9UV19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUkVDT1JEIFNSIFVQIFB1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VQV82MDBfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VQV82MDFfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VQV82MDJfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfVVBfRlhfNjAzX1VQIFB1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung EN/ISO EN Bas.Index wt% Körnung JOIN!online

14174

1.3 0.40 – 1.4 mm
S A CS 3

14174

0.63 1.8 – 6 mm
S A MS 3

14174 760

3.4 0.4 – 1.4 mm
S A FB 1 S A FB 3

14174 760

3.3 0.4 – 1.4 mm
S A FB 1 S A FB 3

14174

1.1 0.40 – 1.4 mm
S A CS 3

14174 760

2.0 0.4 - 1.0 mm
S A FB 2 S A FB 3

14174

2.2 0.3 – 2.0 mm
SA AB 1 65 DC H5

14174

2.2 0.3 – 2.0 mm
SA FB 1 99 DC H5

14174

2.4 0.3 – 2.0 mm
SA FB 1 65 DC H5

14174

2.1 0.3 – 2.0 mm
A FB 1 54 DC H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-f%C3%BCr-Draht/UP-Pulver-f%C3%BCr-Draht%2C-un--und-mittellegiert//p/13442
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5.8 ESSC – SASC Bandelektroden und Schweißpulver

5.8.1 Verschleißschutz – Bandelektrode - Unlegierte Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE A Unlegierte Bandelektrode  zum UP-Auftragsschweißen

C Si Mn Fe

0.03 0.01 0.20 Rest.

5.8.2 Verschleißschutz – Schweißpulver fur ferritische Stähle und niedriglegierte martensitische Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

RECORD RT 159
Universelles Schweißpulver zum UP-Schweißen und insbesondere zum 

Auftragsschweißen
SASC SOUDOTAPE A

RECORD SMo TW

UP-Auftragsschweißpulver in Kombination mit einer unlegierten 

Elektrode zum Auftragen von niedriglegiertem Stahl mit 0,5% 

Molybdän,  

Typische Härte 150 HB

SASC SOUDOTAPE A

RECORD CrMo15 TW

UP-Auftragsschweißpulver in Kombination mit unlegierten Elektroden, 

zum Auftragen von niedriglegiertem Stahl mit 1,25% Chrom und 0,5% 

Molybdän, Typische Härte 200 HB

SASC SOUDOTAPE A

RECORD CrMo22

UP-Auftragsschweißpulver in Kombination mit unlegierten Elektroden, 

zum Auftragen von niedriglegiertem Stahl mit 2,25% Chrom und 1,0% 

Molybdän, Typische Härte 250 HB

SASC SOUDOTAPE A

RECORD RT 350
UP-Auftragsschweißpulver mit unlegierten Elektroden, zum Auftragen 

von ferritischem Stahl mit einer typischen Härte von 350HB
SASC SOUDOTAPE A

RECORD RT 600
UP-Auftragsschweißpulver mit unlegierten Elektroden, zum Auftragen 

von martensitischem Stahl mit einer typischen Härte von 55 HRC
SASC SOUDOTAPE A

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfQV9CYW5kLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNDUzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9SVF82MDBfRmx1eC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMzUwIEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9DUk1PMjJfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9TTW9UV19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTU5IEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfQ3JNb18xNV9UV19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SFA 5.17 14171-A RECORD RT 159 
RECORD SMo TW 
RECORD CrMo15 TW 
RECORD CrMo 22 
RECORD RT 350 
RECORD RT 600

(EL8) (S1)

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

14174

S A CS 3

14174

S A CS 3

14174

S A CS 3

14174

S A CS 3

14174

S A AB 3

14174

S A AB 3

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.8.3 Verschleißschutz – Bandelektrode – Martensitische Werkzeugstähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene 
Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 258
Bandelektrode aus hochlegiertem martensitischem Werkzeugstahl 

mit komplexen Karbiden

C Si Mn Ni

0.3 0.4 1.1 0.3

5.8.4 Verschleißschutz – Schweißpulver – für Werkzeugstähle

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 426 Universelles Schweißpulver für Elektroschlacke-Bandplattieren ESSC SOUDOTAPE 258

RECORD RT 159
Universelles Schweißpulver zum UP-Schweißen und insbesondere zum 

Auftragsschweißen
SASC SOUDOTAPE 258

RECORD EST 423
Sonderschweißpulver mit Molybdänzusatz für 

Elektroschlacke-Bandplattierungen
ESSC SOUDOTAPE 258

5.8.5 Verschleißschutz – Bandelektroden – niedriggekohlte ferritische rostfreie Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 410L
Bandelektrode 410 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Cr

0.03 0.4 0.4 12.7

SOUDOTAPE 430
Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Cr

0.04 0.3 0.4 16.2

5.8.6 Verschleißschutz – Schweißpulver – niedriggekohlte ferritische rostfreie Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

RECORD RT 159
Universelles Schweißpulver zum UP-Schweißen und insbesondere zum 

Auftragsschweißen
SASC

SOUDOTAPE 410L 

SOUDOTAPE 430

RECORD EST 426 Universelles Schweißpulver für Elektroschlacke-Bandplattierung ESSC
SOUDOTAPE 410L 

SOUDOTAPE 430

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTU5IEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDQyNiBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMjU4X0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV80MTBfTF9TdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNDMwX0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTU5IEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDQyNiBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene 
Schweißpulver JOIN!online

Cr Mo W SFA 5.21 14700 RECORD EST 426 
RECORD RT 1596.6 1.6 1.7 EQFe-8 B Fe8

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

14174

ES A FB 3

14174

S A CS 3

14174

ES A FB 3

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

Fe SFA 5.9 14343-A RECORD EST 426
RECORD RT 159Rest. EQ410 B 13 L

Fe SFA 5.9 14343-A RECORD EST 426
RECORD RT 159Rest. EQ430 B 17

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

14174

S A CS 3

14174

ES A FB 2B

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.8.7 Verschleißschutz – Bandelektroden – ferritische und martensitische rostfreie Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 420
Bandelektrode 420 (1.4021) aus martensitischem, nichtrostendem 

Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Cr

0.3 0.3 0.4 13.7

SOUDOTAPE 430L
Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Cr

0.015 0.25 0.4 16.3

SOUDOTAPE 430
Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit 

niedrigem  Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Cr

0.04 0.3 0.4 16.2

5.8.8 Verschleißschutz – Schweißpulver – martensitische rostfreie Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

RECORD RT 162

Einlagiges-schweißpulver für UP-Schweißen zum Hartauftragschweißen 

von martensitischem Edelstahl 410NiMo (S41500 - F6MN - 1.4313) mit 

einer typischen Härte von 40 HRC

SASC SOUDOTAPE 430

RECORD RT 168

Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, spezifisch für 

supermartensitische, rostfreie Hartauftragungen vom Typ 13 6 2 L, 

typische Härte 35 HRC

SASC SOUDOTAPE 430L

RECORD EST 423
Sonderschweißpulver mit Molybdänzusatz für 

Elektroschlacke-Bandplattierungen
ESSC SOUDOTAPE 420

RECORD EST 426 Universelles Schweißpulver für Elektroschlacke-Bandplattieren ESSC SOUDOTAPE 420

RECORD EST 452

Sonderschweißpulver für Elektroschlacke-Bandplattieren zum 

Hartauftragschweißen von martensitischem Edelstahl 410NiMo (S41500 

- F6MN - 1.4313) mit einer typischen Härte von 40 HRC

ESSC SOUDOTAPE 430

RECORD RT 152

Sonderschweißpulver für UP-Schweißen, zum Hartauftragschweißen von 

martensitischem Edelstahl 410NiMo (S41500 - F6MN - 1.4313) mit einer 

typischen Härte von 40 HRC

SASC SOUDOTAPE 430

RECORD RT 159
Universelles Schweißpulver zum UP-Schweißen und insbesondere zum 

Auftragsschweißen
SASC SOUDOTAPE 420

RECORD RT 742
Sonderschweißpulver für UP-Schweißen, zum Auftragschweißen aus 

martensitischem Edelstahl 410NiMoNbV mit typischer Härte von 40 HRc
SASC SOUDOTAPE 430

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNDIwX0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDEzMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV80MzBfTF9TdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNDMwX0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDQyNiBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9SVF8xNjJfRmx1eC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9SVF8xNjhfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTUyIEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9SVF83NDJfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTU5IEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

Fe SFA 5.9 14343-A RECORD EST 423
RECORD EST 426 
RECORD RT 159Rest. EQ420 B 13 H

Fe SFA 5.9 14343-A

RECORD RT 168
Rest. EQ430 B 17

Fe SFA 5.9 14343-A RECORD EST 426
RECORD EST 452 
RECORD RT 152 
RECORD RT 159 
RECORD RT 162 
RECORD RT 742

Rest. EQ430 B 17

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

14174

S A CS 3

14174

S A CS 3

14174

ES A FB 3

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 3

14174

S A CS 3

14174

S A CS 3

14174

S A CS 3

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.8.9 Verschleißschutz – Bandelektroden – Kobaltlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene 
Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE SCoCr6 Kobaltlegierungen CoCr-A (Stellite® 6), Sinterbandelektrode
C Si Mn Ni

1.0 0.2 0.9 2.9

SOUDOTAPE SCoCr21 Kobaltlegierungen CoCr-E (Stellite® 21), Sinterbandelektrode
C Si Mn Ni

0.25 0.2 0.5 3.0

5.8.10 Verschleißschutz – Schweißpulver – Kobaltlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 126
Sonderschweißpulver für Elektroschlacke-Bandplattieren, zum 

Auftragschweißen aus Kobaltlegierungen.
ESSC

SOUDOTAPE SCoCr6 

SOUDOTAPE SCoCr21

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV9TQ29DcjZfU3RyaXAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV9TQ29DcjIxX1N0cmlwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzEyNl9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene 
Schweißpulver JOIN!online

Cr W Co SFA 5.21 14700

RECORD EST 126
31.1 4.6 Rest. EQCCoCr-A C Co2

Cr Mo Co SFA 5.21 14700

RECORD EST 126
27.0 5.0 Rest. EQCCoCr-E C Co1

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

14174

ES A FB 4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.9 ESSC – SASC Schweißauftragskombinationen

5.9.1 Verschleißschutz – unlegierte und niedriglegierte Stähle

Schweißgut Härte Schweißverfahren Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in %

Mild Steel 150 HB SASC
SOUDOTAPE A - 

RECORD RT 159

Pufferlage vor dem 

Hartauftragsschweißen von 

rissempfindlichem Stahl

2

1/2Mo 150 HB SASC
SOUDOTAPE A - 

RECORD SMo TW

Niedriglegierte UP-Auftragschweißung mit 

0,5 % Molybdän (16Mo3 - 1.5415) in zwei 

Lagen 

2

CrMo 1 200 HB SASC
SOUDOTAPE A - 

RECORD CrMo 15 TW

Niedriglegierte UP-Auftragsschweißung 

mit 1,25% Cr und 0,5 % Mo (13CrMo4-5) 

in zwei Lagen 

2

CrMo 2 250 HB SASC
SOUDOTAPE A - 

RECORD CrMo22

Niedriglegierte UP-Auftragsschweißung 

mit 2,25% Cr und 1,0 % Mo (10CrMo9-10) 

in zwei Lagen

2

CrMo 5 350 HB SASC
SOUDOTAPE A - 

RECORD RT 350

Ferritische UP-Auftragsschweißung 

mit einer typischen Härte von 350 HB 

(40 HRC)

3

C CrMo 5 55 HRC SASC
SOUDOTAPE A - 

RECORD RT 600

martensitische UP-Auftragsschweißung 

mit einer typischen Härte von 55 HRC 

(600 HB)

3

5.9.2 Verschleißschutz – Werkzeugstähle

Schweißgut Härte Schweißverfahren Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in %

C CrMoW 6

50 HRC SASC
SOUDOTAPE 258 - 

RECORD RT 159

Martensitische Werkzeugstähle 

UP-Auftragsschweißung mit einer 

typischen Härte von 50 HRC

3

50 HRC ESSC
SOUDOTAPE 258 - 

RECORD EST 426

Martensitische Werkzeugstähle, 

Elektroschlacke-Auftragsschweißung mit 

einer typischen Härte von 50 HRC

2

C CrMoW 6 3 55 HRC ESSC
SOUDOTAPE 258 - 

RECORD EST 423

Martensitische Werkzeugstähle, 

Elektroschlacke-Auftragsschweißung mit 

einer typischen Härte von 55 HRC

2

ESSC – SASC Schweißauftragskombinationen

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yMTlfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yNDJfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yNThfTF9TQV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjU4IE5CQy1TQSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS180MDJfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS19BNDVfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgQVAtUyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjU4IE5CQy1TQSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
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Schweißgut Härte Schweißverfahren Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in %

C Si Mn Fe

0.05 0.5 1 Rest.

C Si Mn Mo Fe

0.04 0.5 1 0.6 Rest.

C Si Mn Cr Mo Fe

0.04 0.4 0.5 1.3 0.6 Rest.

C Si Mn Cr Mo Fe

0.08 0.4 0.2 2.2 0.9 Rest.

C Si Mn Cr Mo Fe

0.08 0.3 0.3 5 0.9 Rest.

C Si Mn Cr Mo Fe

0.3 0.9 0.3 5.3 0.7 Rest.

Schweißgut Härte Schweißverfahren Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in %

C Si Mn Ni Cr Mo Fe

0.2 0.5 1 0.3 6.6 1.6 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Fe

0.2 0.6 1 0.3 6.4 1.5 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Fe

0.2 0.6 1 0.3 6.4 3 Rest.

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.9.3 Verschleißschutz – Ferritische nichtrostende Stähle

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Band-Pulver-

Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 
Lagen Richtanalyse in % Härte SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 

Schweißauftragsbezeichnung

410 13

SASC
SOUDOTAPE 410L - 

RECORD RT 159

UP-Auftragsschweißung aus martensitischem-

ferrtischem nichtrostendem 13%Cr-Stahl (410) in 3 

Lagen

3

ESSC
SOUDOTAPE 410L - 

RECORD EST 426

Elektroschlacke-Auftragsschweißung aus 

martensitischem-ferrtischem nichtrostendem 

13%Cr-Stahl (410) in 2 Lagen

2

430 17

SASC
SOUDOTAPE 430 - 

RECORD RT 159

UP-Auftragsschweißung aus ferrtischem 

nichtrostendem 15%Cr-Stahl  in 3 Lagen
3

ESSC
SOUDOTAPE 430 - 

RECORD EST 426

Elektroschlacke-Auftragsschweißung aus 

ferrtischem nichtrostendem 15%Cr-Stahl in 2 Lagen
2

SASC
SOUDOTAPE 430 - 

RECORD RT 179

Elektroschlacke-Auftragsschweißung aus 

ferrtischem nichtrostendem 17%Cr-Stahl (430) in 2 

Lagen

2

5.9.4 Verschleißschutz – Martensitische nichtrostende Stähle

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Band-Pulver-

Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 
Lagen Richtanalyse in % Härte SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 

Schweißauftragsbezeichnung

410NiMo 13 4 Mo

SASC

SOUDOTAPE 430 - 

RECORD RT 152

UP-Auftragsschweißung aus martensitischem 

nichtrostendem 13%Cr-4%Ni-Stahl (410NiMo) 
3

SOUDOTAPE 430 - 

RECORD RT 162

Einlagige Elektroschlacken-Auftragsschweißung 

aus martensitischem nichtrostendem 13%Cr-4%Ni-

Stahl (410NiMo) 

1

ESSC
SOUDOTAPE 430 - 

RECORD EST 452

Elektroschlacke-Auftragsschweißung 

aus martensitischem nichtrostendem 

13%Cr-4%Ni-Stahl 

2

410NiMoNbV 13 4 2 Nb V SASC
SOUDOTAPE 430 - 

RECORD RT 742

UP-Auftragsschweißung aus martensitischem 

nichtrostendem 13%Cr-4%Ni-Mo-Nb-V-Stahl
3

420 13 H

SASC
SOUDOTAPE 420 - 

RECORD RT 159

UP-Auftragsschweißung aus martensitischem 

nichtrostendem 13%Cr-Stahl (420) in 3 Lagen
3

ESSC
SOUDOTAPE 420 - 

RECORD EST 426

Elektroschlacke-Auftragsschweißung aus 

martensitischem nichtrostendem 13%Cr-Stahl (420) 

in 2 Lagen

2

420Mo 13 Mo H ESSC
SOUDOTAPE 420 - 

RECORD EST 423

Elektroschlacke-Auftragsschweißung aus 

martensitischem nichtrostendem 13%Cr-2%Mo-

Stahl (420Mo) in 2 Lagen

2

5.9.5 Verschleißschutz – Kobaltlegierungen

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Band-Pulver-

Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 
Lagen Richtanalyse in % Härte SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 

Schweißauftragsbezeichnung

CoCr-E Co1 ESSC
SOUDOTAPE SCoCr21 - 

RECORD EST 126

Elektroschlacke-Auftragsschweißung aus 

Kobaltlegierung 21 (CoCr-E) in 2 Lagen
2

CoCr-A Co2 ESSC
SOUDOTAPE SCoCr6 - 

RECORD EST 126

Elektroschlacke-Auftragsschweißung aus 

Kobaltlegierung 6 (CoCr-E) in 2 Lagen
2

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18zODVfU0FfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgNDE1LVNBIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgNDEwIE5JTU8tU0EgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS180MjBfU0FfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS180MzBfTW9fU0FfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgNzQyIE4tU0sgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS183NDBfU0FfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS180NjFfU0FfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgNDYxLUNTQSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS180MzBfTklfTU9fU0FfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS18yNThfU0FfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS19EMzVfU19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNTA=?inline=true
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Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Band-Pulver-

Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 
Lagen Richtanalyse in % Härte SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 

Schweißauftragsbezeichnung

C Si Mn Cr Fe

200 HB SACLAD3-EQ410/410
0.05 0.9 0.2 11.3 Rest.

C Si Mn Cr Fe

200 HB ESCLAD2-EQ410/410
0.03 0.5 0.2 11.9 Rest.

C Si Mn Cr Fe

200 HB SACLAD3-EQ430/430
0.05 0.9 0.2 15 Rest.

C Si Mn Cr Fe

200 HB ESCLAD2-EQ430/430
0.06 0.5 0.4 15.3 Rest.

C Si Mn Cr Fe

200 HB SACLAD2-EQ430/430
0.07 1.1 0.5 17.3 Rest.

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Band-Pulver-

Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 
Lagen Richtanalyse in % Härte SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 

Schweißauftragsbezeichnung

C Si Mn Ni Cr Mo Fe

40 HRC SACLAD3-EQ430/410NiMo
0.03 0.9 0.5 3.8 14 0.9 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Fe

40 HRC SACLAD1-EQ430/410NiMo
0.05 1 0.6 4 13.1 0.7 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Fe

40 HRC ESCLAD2-EQ430/410NiMo
0.05 0.4 0.3 3.3 14.1 0.4 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Nb V Fe

40 HRC SACLAD3-EQ430/G
0.1 0.9 0.3 4 13.1 1.6 0.2 0.1 Rest.

C Si Mn Cr Fe

50 HRC SACLAD3-EQ420/420
0.3 0.8 0.2 12.2 Rest.

C Si Mn Cr Fe

50 HRC ESCLAD2-EQ420/420
0.3 0.3 0.3 12.6 Rest.

C Si Mn Cr Mo Fe

55 HRC ESCLAD2-EQ420/420Mo
0.3 0.2 0.2 12.8 1.8 Rest.

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Band-Pulver-

Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 
Lagen Richtanalyse in % Härte SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 

Schweißauftragsbezeichnung

C Si Mn Ni Cr Mo Co Fe

30 HRC ESCLAD2-EQCCoCr-E/CoCr-E
0.2 0.4 0.4 2.9 25.4 4.8 Rest. 3

C Si Mn Ni Cr W Co Fe

40 HRC ESCLAD2-EQCCoCr-A/CoCr-A
1 0.3 0.5 2.7 29 4.4 Rest. 4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-UP/F%C3%BClldraht%2C-UP%2C-Auftragschwei%C3%9Fen//p/29517
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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KORROSIONSCHUTZ

5.10 SMAW – Stabelektroden

5.10.1 Korrosionsschutz – Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP 80 Ni

Basisch umhüllte Rein-Ni-Stabelektrode zum 

Verbindungs- und Auftragsschweißen von Rein-

Ni-Qualitäten, einschließlich LC-Nickel und 

Ni-Legierungen

C Si Mn Ni Ti Al Fe

< 0.02 0.8 0.25 Bal. 2.0 0.2 0.1

5.10.2 Korrosionsschutz – Nickel Kupfer

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP 80 M

Basisch umhüllte NiCu-legierte Stabelektrode 

zum Auftragschweißen und Verbindungen von 

NiCu-Legierungen

C Si Mn Ni Ti Fe Cu Al

<0.05 0.7 3 Bal. 0.7 1 29 0.3

5.10.3 Korrosionsschutz – NiCr-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit Nicro 82

Ni-Basis-Stabelektrode zum Verbindungs- und 

Auftragsschweißen von hitzebeständigen Cr- und 

CrNi-Stählen und Ni-Legierungen

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe

0.025 <0.4 5 19 Bal. 1.5 2.2 3

Thermanit 690

Ni-Basis-Stabelektrode zum Verbinden 

hochkorrosionsbeständiger Stähle mit 

Beständigkeit in oxidierenden Medien wie 

Salpetersäure

C Si Mn Cr Ni Nb Fe

0.03 0.5 3.8 28 Bal. 1.8 8.5

UTP 7015 NK

Hocheffiziente Ni-Basis-Stabelektrode für  

Reparatur und Verbindungen von Ni-Legierungen 

und hochzähen Stählen. Pufferschichtplattierung 

aus Ni- und Co-Legierungen

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe

0.03 0.4 4.5 15 Bal. 1.2 2 7

UTP 7015

Ni-Basis-Stabelektrode zum Verbinden 

unterschiedlicher Werkstoffe und zum 

Auftragschweißen von un- und niedriglegierten 

Stählen

C Si Mn Cr Ni Nb Fe

0.025 0.4 6 16 Bal. 2.2 8

UTP 7015 Mo

Ni-Basis Stabelektrode zum Verbinden ähnlicher 

hitzebeständiger NiCrMo-Legierungen, 

hitzebeständiger austenitischer Stähle oder 

kryogener Stähle

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe

0.04 0.4 3 16 Bal. 1.5 2.2 6

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDgwIE5JIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfSU5EXzI0X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfSU5EXzI3X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDgwIE0gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfNjkwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE5JQ1JPIDgyIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFAgNzAxNSBOS19TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDcwMTUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFAgNzAxNSBNb19TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.11 14172

TÜV (00190) 
E Ni-1 E Ni 2061 (NiTi3) 

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (00248.), ABS, DNV 
ENiCu-7 E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (01775), TÜV (KTA 1408.1) (08129.00), DNV
ENiCrFe-3 (mod.) E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

A5.11 / SFA-5.11 14172

ENiCrFe-7 E Ni 6152 (NiCr30Fe9)

A5.11 / SFA-5.11 14172

EniCrFe-3 (mod.) E Ni 6093 (NiCr15Fe8NbMo)

A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (00875), DNV, KTA (08036)
ENiCrFe-3 E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn)

A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (05259), DNV
ENiCrFe-2 E Ni 6093 (NiCr15Fe8NbMo)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/53021
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/85401
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/67862
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/52139
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/52455
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/53008
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5.10.4 Korrosionsschutz – NiCrMo-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 30/40 EW

Basisch umhüllte NiCrMo-Stabelektrode zum 

Verbinden und Auftragschweißen gleichwertiger 

sowie stabilisierter und unstabilisierter 

austenitischer Stähle

C Si Mn Cr Ni Mo Cu

<0.03 <0.9 1.5 28 36 4.3 1.8

Thermanit 620

Basisch umhüllte hocheffiziente NiCrMo-

Stabelektrode zum Verbinden von 9 % Ni-Stählen 

für Flüssigerdgas (LNG) und 5 % Ni-Stählen für 

Flüssigethylengas (LEG)

C Si Mn Cr Ni Mo W Nb

0.05 0.3 2.9 12,5 Bal. 5.9 1.4 1.2

UTP 7013 Mo

Basisch umhüllte hocheffiziente NiCrMo-

Stabelektrode zum Verbinden von 9 % Ni-Stählen 

für Flüssigerdgas (LNG) und 5 % Ni-Stählen für 

Flüssigethylengas (LEG)

C Si Mn Cr Ni Mo W Nb

0.05 0.5 3.5 15 Bal. 7 1.6 1.6

UTP 759 Kb

Basisch umhüllte Ni-Basis-Stabelektrode zum 

Schweißen von Teilen in stark korrosiven Medien, 

vorwiegend in chemischen Prozessanlagen

C Si Mn Cr Ni Mo Fe

<0.02 < 0.02 0.5 22,5 Bal. 15,5 1

UTP 776 Kb

Basisch umhüllte Nickelbasis-Stabelektrode für die 

Verbindung gleichartiger  

Grundwerkstoffe wie 2.4819 und für Plattierungen 

niedriglegierter Stähle

C Si Mn Cr Ni Mo W Fe

<0.02 < 0.02 0.6 16,5 Bal. 16,5 4 5

UTP 6222 Mo

Basisch umhüllte Ni-Bas-Stabelektrode für 

Verbindungs- und Auftragschweißungen auf 

Ni-Legierungen, austenitischen Stählen usw., sowie 

für Plattierungen auf ähnlichen Werkstoffen wie 

2.4856

C Si Mn Cre Ni Mo Nb Fe

0.03 0.4 0.6 22 Bal. 9 3.3 <1

UTP Soudonel D

Basisch umhüllte hocheffiziente NiCrMo-

Stabelektrode zum Verbinden von 9 % Ni-Stählen 

für Flüssigerdgas (LNG) und 5 % Ni-Stählen für 

Flüssigethylengas (LEG)

C Si Mn Cr Ni Mo W Nb

0.05 0.3 3.5 14 Bal. 6.5 1.1 0.7

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwNDAgRVcgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgNjIwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDc3NiBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNzAxMyBNbyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDc1OSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYyMjIgTU8gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFNPVURPTkVMIEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true


U T P  S C H W E I S S Z U S Ä T Z E  P R O D U K T P O R T F O L I O  Digitales Handbuch 205

SM
A

W
 –

 S
ta

b
e

le
kt

ro
d

e
n

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

14172

TÜV (04587)
E Ni Z (NiCr29Fe26Mo)

Fe A5.11 / SFA-5.11 14172

4.8 ENiCrMo-6 E Ni 6620 (NiCr14Mo7Fe)

Fe A5.11 / SFA-5.11 14172

BV, DNV
5 ENiCrMo-6 E Ni 6620 (NiCr14Mo7Fe)

A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (06687)
ENiCrMo-13 E Ni 6059 (NiCr23Mo16)

A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (05257)
ENiCrMo-4 E Ni 6276 (NiCr15Mo15Fe6W4)

A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (03610), DNV, ABS, BV
ENiCrMo-3 E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

Fe A5.11 / SFA-5.11 14172

TÜV (05466), BV, DNV
7.5 ENiCrMo-6 E Ni 6620 (NiCr14Mo7Fe)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/81065
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/52456
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/53013
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/85033
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5.11 GTAW – WIG-Stäbe

5.11.1 Korrosionsschutz – Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP A 80 Ni
WIG-Stab, Nickellegierung, Ni-1 Typ mit exzellenter 

Korrosionsbeständigkeit

C Si Mn Ni Ti Fe

< 0.02 < 0.3 0.3 Bal. 3.3 < 0.1

5.11.2 Korrosionsschutz – Nickel Kupfer

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP A 80 M
WIG-Stab für Nickel-Kupferlegierungen wie NiCu30Fe oder 

NiCu30Al

C Si Mn Ni Ti Cu Fe

< 0.02 0.3 3.2 Bal. 2.4 29.0 1.0

5.11.3 Korrosionsschutz – NiCr-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit Nicro 82 WIG-Stab, Nickel-Chrom-Legierung, NiCr-3
C Si Mn Ni Cr Nb Fe

0.02 0.1 3.0 > 67.0 20.0 2.5 < 2.0

Thermanit 690
WIG-Stab, Nickellegierung für korrosionsbeständige NiCr-

Legierungen (690), NiCrFe-7

C Si Mn Ni Cr Mo Co

0.03 0.5 3.8 Bal. 28.0 0.1 < 0.1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTkkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfNjkwX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgTmljcm8gODIgV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.14 18274

TÜV (00951), ABS
ERNi-1 S Ni 2061 (NiTi3)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.14 18274

TÜV (00249), ABS, DNV
ERNiCu-7 S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.14 18274 TÜV (01703 / 08125), DB (43.132.11), 
DNVERNiCr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

A5.14 18274

ERNiCrFe-7 S Ni 6052 (NiCr30Fe9)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73290
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/87464
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73798
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5.11.4 Korrosionsschutz – NiCrMo-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit 30/40 E
WIG-Stab, Nickellegierung, ER383 (mod.) mit 

hohem Heissriß- und Korrosionsbeständigkeit

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.02 0.2 2.6 Bal. 29.0 4.3 1.8

Thermanit 686

WIG-Stab, Nickellegierung, für 

hochkorrosionsbeständige NiCrMo-Legierungen 

(686)

C Si Mn Ni Mo W Al Fe

0.01 0.08 < 0.5 Bal. 16.0 3.8 0.3 < 1.0

UTP A 722

WIG-Stab, Nickellegierung, für 

hochkorrosionsbeständige NiCrMo-Legierungen 

(C22)

C Si Mn Ni Mo Cu W V

< 0.01 < 0.1 < 0.5 Bal. 13.0 < 0.2 3.0 < 0.2

UTP A 759

WIG-Stab, Nickellegierung, für 

hochkorrosionsbeständige NiCrMo-Legierungen 

(59)

C Si Ni Cr Mo Fe

< 0.01 0.1 Bal. 22.5 15.5 < 0.1

UTP A 776
WIG-Stab, Nickellegierung, NiCrMo-4 Typ für 

korrosionsbeständige NiCrMo- Legierungen (C276)

C Si Ni Cr W V Fe

< 0.01 0.07 Bal. 16.0 3.5 0.2 6.0

UTP A 4221

WIG-Stab, Nickellegierung, für 

hochkorrosionsbeständige CrNi-MoCu-

Legierungen (825)

C Si Mn Ni Cr Mo Cu

0.01 0.25 0.8 41.0 20.5 3.1 1.8

UTP A 6222 Mo
WIG-Stab, Nickellegierung, NiCrMo-3 Typ für 

korrosionsbeständige NiCrMo- Legierungen (625)

C Si Ni Cr Nb Mo Fe

< 0.02 < 0.2 Bal. 22.0 3.5 9.0 ≤ 0.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwNDAgRSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDY4NiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV83MjJfV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzU5IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzc2IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV80MjIxX1dJRyBTdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyMiBNTyBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.14 / SFA-5.14 18274

TÜV (00118)
ER383 (mod.) S Ni 8025 (NiFe30Cr29Mo)

A5.14 / SFA-5.14 18274

ERNiCrMo-14 S Ni 6686 (NiCr21Mo16W4)

Co Fe A5.14 18274

< 2.5 3.0 ERNiCrMo-10 S Ni 6022 (NiCr21Mo13Fe4W3)

A5.14 18274

TÜV (20077), DNV
ERNiCrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

A5.14 18274

TÜV (03461), DNV, ABS
ERNiCrMo-4 S Ni 6276 (NiCr15Mo16Fe6W4)

A5.14 18274

ERNiFeCr-1 S Ni 8065 (NiFe30Cr21Mo3)

A5.14 18274

TÜV (03461), DNV, ABS, BV
≤ 0.5 ERNiCrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73798
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73798
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73798
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73798
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73798
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5.12 GMAW – Massivdrahtelektroden

5.12.1 Korrosionsschutz – Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

UTP A 80 Ni
Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, Ni-1 

Typ mit exzellenter Korrosionsbeständigkeit

C Si Mn Ni Ti

< 0.02 < 0.3 0.3 Bal. 3.3

5.12.2 Korrosionsschutz – Nickel Kupfer

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

UTP A 80 M
Massivdrahtelektrode, für Nickel- 

Kupferlegierungen, wie NiCu30Fe oder NiCu30Al

C Si Mn Ni Cu Fe

< 0.02 0.3 3.2 Bal. 29.0 1.0

5.12.3 Korrosionsschutz – NiCr-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Thermanit Nicro 82
Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, 

NiCr-3

C Si Mn Cr Nb Fe

0.02 0.2 2.8 19.5 2.5 < 2.0

Thermanit 690

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung für 

korrosionsbeständige NiCr-Legierungen (690), 

NiCrFe-7

C Si Mn Ni Cr Mo Fe Co

0.03 0.3 0.3 Bal. 29.0 0.1 9.0 < 0.1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTkkgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE5JQ1JPIDgyIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfTmlDck1vMjJfQmFuZC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfNjkwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.14 18274 I 1, I 3, 
Z-ArHeHC-30/2/0.05

TÜV (00950), ABS
ER Ni-1 S Ni 2061 (NiTi3)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.14 18274 I 1, I 3, 
Z-ArHeHC-30/2/0.05

TÜV (00250), ABS
ER NiCu-7 S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

A5.14 18274 I 1, I 3, 
Z-ArHeHC-30/2/0.05

TÜV (03089), DNV
ERNiCr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

A5.14 18274

I 1,  Z-ArHeHC-30/2/0.05
ERNiCrFe-7 S Ni 6052 (NiCr30Fe9)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73028
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/73795
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/69738
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5.12.4 Korrosionsschutz – NiCrMo-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Thermanit 686

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, für hohe 

korrosionsbeständige 

NiCrMo-Legierungen (686)

C Si Mn Cr Ni Mo W Fe

0.01 0.08 < 0.5 22.8 Bal. 16.0 3.8 < 1.0

UTP A 722
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, für hohe 

korrosionsbeständige NiCrMo-Legierungen (C22)

C Si Mn Cr Ni Mo W V

< 0.01 < 0.1 < 0.5 22.0 Bal. 13.5 3.0 < 0.2

UTP A 759
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, für 

korrosionsbeständige NiCrMo- Legierungen (59)

C Si Ni Cr Mo Fe

< 0.01 0.1 Bal. 22.5 15.5 < 1.0

UTP A 776

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, NiCrMo-4 

Typ für korrosionsbeständige NiCrMo-Legierungen 

(C276)

C Si Ni Cr Mo W V Fe

< 0.01 0.07 Bal. 16.0 16.0 3.5 0.2 6.0

UTP A 4221

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, für 

hochkorrosionsbeständige CrNi-MoCu- 

Legierungen (825)

C Si Mn Cr Mo Cu Fe

≤ 0.01 ≤ 0.25 0.8 21.5 2.7 2.0 Bal.

UTP A 6222 Mo

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, NiCrMo-3 

Typ für korrosionsbeständige NiCrMo-Legierungen 

(625)

C Si Ni Cr Mo Nb Fe

< 0.02 < 0.2 Bal. 22.0 9.0 3.5 ≤ 0,5

UTP A 6222 Mo-3
Massivdraht, Nickellegierung, NiCrMo-3 Typ für 

korrosionsbeständige NiCrMo-Legierungen (625)

C Si Ni Cr Mo Nb Fe

≤ 0.02 ≤ 0.2 Bal. 22.0 9.0 3.5 ≤ 0.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDY4NiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNDIwX0JhbmQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNzU5IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV83NzZfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV80MjIxX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyMiBNTyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyMiBNTy0zIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Al A5.14 18274

Z-ArHeHC-30/2/0.05
0.3 ERNiCrMo-14 S Ni 6686 (NiCr21Mo16W4)

Co Fe A5.14 18274

Z-ArHeHC-30/2/0.05
< 2.5 3.0 ERNiCrMo-10 

S Ni 6022 
(NiCr21Mo13Fe4W3) 

A5.14 18274

Z-ArHeHC-30/2/0.05 TÜV (06065)
ERNiCrMo-13 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

A5.14 18274

Z-ArHeHC-30/2/0.05 TÜV (05586)
ERNiCrMo-4

S Ni 6276 
(NiCr15Mo16Fe6W4)

A5.14 18274

Z-ArHeHC-30/2/0.05
≤ 0.01 ≤ 0.25 ERNiFeCr-1

S Ni 8065 
(NiFe30Cr21Mo3)

A5.14 18274

I 1, Z-ArHeHC-30/2/0.05 TÜV (03460)
≤ 0,5 ERNiCrMo-3

S Ni 6625 
(NiCr22Mo9Nb)

A5.14 18274

I 1, I 3 ABS, BV, LR
≤ 0.02 ≤ 0.2 ≤ 0.5 ERNiCrMo-3

S Ni 6625 
(NiCr22Mo9Nb)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/70908
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/74713
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/71192
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/36873
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5.13 FCAW-G – Gasgeschützte Fülldrähte

5.13.1 Korrosionsschutz – Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 625-T1

Gasgeschütze Fülldrahtelektrode, hochlegiert, auf Nickelbasis, Typ 

E NiCrMo3, zum Schweißen von Nickelbasislegierungen  mit hohem 

Molybdängehalt, superaustenitische Edelstähle, 9% Ni-Stähle für 

Tieftemperatur Anwendungen, alle Schweißpositionen, Mischgas

C Si Mn Cr Ni Mo

0.02 0.5 0.3 20.7 Bal. 8.5

FOXcore 625-T1 PF

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, 

Nickelbasislegierung, E NiCrMo3 Typ, für das Schweißen 

nickelbasierter Legierungen mit hohem Mo-Gehalt, 9% Ni-Stähle 

für Tieftemperaturanwendungen, optimiert für vertikales 

Aufwärtsschweißen in PF / 3F / 3G Position

C Si Mn Ni Cr Mo

0.05 0.4 0.4 Bal. 21.0 8.5

FOXcore Nicro 82-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, 

Nickelbasislegierung, ENiCr3 / 6082 Typ, für das Schweißen vieler 

warmfester Stähle und nickelbasierter Legierungen, Wannen- sowie 

in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Nb

0.03 0.4 3.2 Bal. 19.5 2.5

FOXcore Nicro 83-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, 

Nickelbasislegierung, ENiCr3 / 6083 Typ, für das Schweißen vieler 

warmfester Stähle und nickelbasierter Legierungen, Wannen- sowie 

in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Nb

0.03 0.3 5.5 Bal. 19.7 2.4

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzYyNV9UMS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBGT1hjb3JlXzYyNV9UMV9QRl9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV9OaWNyb184Ml9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV9OaWNyb184M19UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Nb Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21, C1
TÜV (10991), ABS, BV, 
DNV3.3 < 1.0

ENiCrMo3T1-4 
ENiGT1-1

T Ni 6625 P M21 2 
T Z Ni6625 P C1 2

Nb Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21
3.3 < 1.0 ENiCrMo3T1-4 T Ni 6625 P M21 2

Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21 TÜV (10298)
< 2.5 ENiCr3T0-4 T Ni 6082 R M21 3

Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21
< 2.0 ENiCrMo3T1-4 T Ni 6625 P M21 2

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickelbasis//p/42479
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickelbasis//p/57819
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5.14 SAW – Massivdrähte

5.14.1 Korrosionsschutz – Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

UTP UP 6222 Mo
Ni-legierter UP-Draht vom Typ NiCrMo-3 für korrosionsbeständige 

NiCrMo-Legierungen (625)

C Si Mn Ni Cr Mo

< 0.02 < 0.2 0.01 Bal. 21.0 9.0

UTP UP 776
Ni-legierter UP-Draht vom Typ NiCrMo-4 für korrosionsbeständige 

NiCrMo-Legierungen (C276)

C Si Mn Ni Cr Mo

0.02 0.25 1.0 Bal. 16.0 15.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFVQIDYyMjIgTU8gVVAgRHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfVVBfNzc2X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Nb A5.14 / SFA-5.14 18274

3.3 ERNiCrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

S Fe P A5.14 / SFA-5.14 18274

0.006 6.5 0.008 ERNiCrMo-4 S Ni 6276 (NiCr15Mo16Fe6W4)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht-Band/UP-Draht-Band%2C-Plattierung/UP-Draht-Band%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/39563
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5.15 SAW – Schweißpulver

5.15.1 Korrosionsschutz – Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung EN/ISO Bas.Index wt% Körnung JOIN!online

RECORD IN UP-Pulver für Plattierungen

RECORD IND 24 UP-Pulver für Verbindungs- und Auftragsschweißungen von rostfreien und Duplex-Stählen

RECORD IND 27 Cr - kompensierendes UP-Pulver

RECORD NiCrW 412
UP-Pulver, entwickelt für die Schweißung von Nickelbasis-Stählen, reduzierte Heißrissempfindlichkeit (Mn-Gehalt) 

trotz geringeRest BI

RECORD NiCrW 3000 UP-Pulver für Plattierungen von rostfreiem Duplex Stahl und Nickel

RECORD NiCrW Hochbasisches UP-Pulver für Nickelverbindungen

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfSU5fUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfSU5EXzI0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfSU5EXzI3X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SZWNvcmRfTmlDcldfNDEyX1VQIFB1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfTmlDcldfMzAwMF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfTmlDcldfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung EN/ISO Bas.Index wt% Körnung JOIN!online

14174

2.1 0.4 - 1.4 mm
S A AB 2

14174

2.2 0.4 - 1.4 mm
S A FB 2

14174

2.2 0.4 - 1.4 mm
S A FB 2

14174

2.1 0.4 - 1.4 mm
S A AB 2

14174

2.3 0.4 - 1.4 mm
S A FB 2

14174

2.8 0.4 - 1.4 mm
S A FB 2

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-f%C3%BCr-Draht/UP-Pulver-f%C3%BCr-Draht%2C-hochlegiert//p/29076
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5.16 ESSC – SASC Bandelektroden und Schweißpulver

5.16.1 Korrosionsschutz – Nickel & Nickel-Kupfer Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE NiTi Bandelektrode aus Reinnickel
C Si Mn Ni Ti Al

0.02 0.1 0.3 Rest. 4.0 0.5

SOUDOTAPE NiCu7 Bandelektrode aus Nickel-Kupfer-Legierung  (Monel) 
C Si Mn Ni Ti Cu

0.02 0.2 3.5 Rest. 2.3 29.1

5.16.2 Korrosionsschutz – Nickel & Nickel-Kupfer Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 200
Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, 

zur Erreichung einer Schweißplattierung aus Reinnickel
ESSC SOUDOTAPE NiTi

RECORD Ni T
Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, zur Erreichung 

einer Schweißplattierung aus Reinnickel 
SASC SOUDOTAPE NiTi

RECORD EST 400

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke Bandplattieren, 

um eine Schweißplattierung aus Nickel-Kupfer-

Legierungen NiCu-7 (N04400) Nickel-30% Kupfer-legierte 

zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE NiCu7

RECORD NiCu TW

Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen um eine 

Schweißplattierung aus Nickel-Kupfer-Legierungen NiCu-7 

(N04400) Nickel-30% Kupfer-legierte zu erreichen

SASC SOUDOTAPE NiCu7

5.16.3 Korrosionsschutz – Nickel-Eisen-Chrom Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 825HS

Bandelektrode NiFeCr-1 (N08825) aus hochleistungsfähiger Nickel-

Eisen-Chrom-Legierung mit Zusätzen von Molybdän, Kupfer und 

Titan 

C Si Mn Ni Mo Ti

0.01 0.3 0.8 42.3 3.0 0.7

5.16.4 Korrosionsschutz – Nickel-Eisen-Chrom Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 825-1 HS

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-

Bandplattieren,  um eine Schweißplattierung aus Nickel-

Eisen-Chrom-Legierung NiFeCr-1 (N08825) zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 825HS

RECORD EST 825H HS
Universelles Schweißpulver zum Elektroschlacke-

Bandplattieren geeignet für hohe Schweißgeschwindigkeit
ESSC

SOUDOTAPE 825H 

SOUDOTAPE 825HS

oden und Schweißpulver

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzI1OV9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfQ3VOaTMwX1RXX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDIwMCBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9OaV9UX0ZsdXgucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE0MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDQwMCBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfTmlDdVRXX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV84MjVIU19TdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9FU1RfODI1LTFfSFNfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9FU1RfODI1SF9IU19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

Fe SFA 5.14 18274 RECORD EST 200 
RECORD Ni T0.1 (EQNi-1) B (Ni 2061 (NiTi3))

Al Fe SFA 5.14 18274 RECORD EST 400 
RECORD NiCu TW0.03 0.2 EQNiCu-7 B Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

14174

ES A FB 2B

14174

S A AB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

S A CS 2B

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

Cu Fe SFA 5.14 18274 RECORD EST 201 
RECORD EST 320 
RECORD EST 825-1 HS  
RECORD EST 825H HS

2.0 Rest. EQNiFeCr-1 B Ni 8065 (NiFe30Cr21Mo3)

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO JOIN!online

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.16.5 Korrosionsschutz – Nickel-Chrom Legierungen & Nickel-Chrom-Eisen Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE NiCr3
Bandelektrode NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082)  aus Nickel-

Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz

C Si Mn Ni Cr Nb

0.01 0.1 3.1 Rest. 20.1 2.7

SOUDOTAPE NiCrFe7
Bandelektrode NiCrFe-7 (N06690) aus 

Nickel-Chrom-Eisen-Legierung

C Si Mn Ni Cr Ti

0.02 0.2 0.7 Rest. 29.6 0.4

SOUDOTAPE 690
Bandelektrode NiCrFe-14 (~N06690) aus Nickel-Chrom-Eisen-

Legierung mit Niob-Zusatz

C Si Mn Ni Cr Nb

0.02 0.2 2.8 Rest. 30.5 1.8

5.16.6 Korrosionsschtuz – Nickel-Chrom-Eisen Legierungen Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO 14174 JOIN!online

RECORD EST 690

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine 

Schweißplattierung aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz 

NiCrFe-14 zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 690

RECORD EST NiCrFe7

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine 

Schweißplattierung aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz 

NiCrFe-14 zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE NiCrFe7

RECORD NFT 690

Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, um eine Schweißplattierung 

aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz NiCrFe-7 zu 

erreichen

SASC SOUDOTAPE 690

RECORD NFT NiCrFe7

Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, um eine Schweißplattierung 

aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz NiCrFe-7 zu 

erreichen

SASC SOUDOTAPE NiCrFe7

5.16.7 Korrosionsschutz – Nickel-Chrom-Molybdän Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 625
Bandelektrode NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625) aus Nickel-

Chrom-Molybdän-Legierung mit Niob-Zusatz 

C Si Mn Ni Cr Mo

0.01 0.1 0.1 Rest. 22.2 8.7

SOUDOTAPE 

NiCrMo7

Bandelektrode NiCrMo-7  (N06455 - Hastelloy C4) aus Nickel-

Chrom-Molybdän-Legierung mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo

0.005 0.05 0.05 Rest. 15.9 15.5

SOUDOTAPE 

NiCrMo59

Bandelektrode NiCrMo-13  (N06059 - Alloy 59) aus Nickel-Chrom-

Molybdän mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo

0.005 0.02 0.2 Rest. 22.7 15.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfTmlDcjNfQmFuZC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV9OaUNyRmU3X1N0cmlwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV82OTBfU3RyaXAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9FU1RfNjkwX0ZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9FU1RfTmlDckZlN19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9ORlRfNjkwX0ZsdXgucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9ORlRfTmlDckZlN19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNjI1X0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV9OaUNyRmU3X1N0cmlwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfTmlDck1vNTlfQmFuZC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

Ti Fe SFA 5.14 18274 RECORD EST 201
RECORD EST 236 
RECORD NFT 2010.3 0.3 EQNiCr-3 B Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

Al Fe SFA 5.14 18274 RECORD EST NiCrFe7
RECORD NFT NiCrFe70.6 9.0 EQNiCrFe-7 B Ni 6052 (NiCr30Fe9)

Ti Fe Al SFA 5.14 18274 RECORD EST 690
RECORD NFT 6900.4 8.8 0.1 EQNiCrFe-14 B Ni 6043 (NiCr30Fe9Nb2)

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp EN/ISO 14174 JOIN!online

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

S A AF 2B

14174

S A AF 2B 

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

Nb Fe SFA 5.14 18274 RECORD ES6625
RECORD ES 6625-1 
RECORD EST 625-1  
RECORD EST 625-1 LD  
RECORD NFT 201

3.6 0.3 EQNiCrMo-3 B Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

Fe Ti SFA 5.14 18274

RECORD EST 259
1.2 0.1 EQNiCrMo-7 B Ni 6455 (NiCr16Mo16Ti)

Fe SFA 5.14 18274

RECORD EST 259
0.8 EQNiCrMo-13 B Ni 6059 (NiCr23Mo16)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.16.8 Korrosionsschutz – Nickel-Chrom Legierungen & Nickel-Chrom-Molybdän Legierungen Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO 14174 JOIN!online

RECORD EST 201
Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren für Anwendungen 

mit Nickellegierungen 
ESSC

All Nickel alloys strip 

electrode

RECORD EST 236
Hochgeschwindigkeits-Schweißpulver zum Elektroschlacke-

Bandplattieren für Anwendungen mit  Nickellegierungen 
ESSC SOUDOTAPE NiCr3

RECORD EST 501
Universell einsetzbares Schweißpulver zum Elektroschlacke-

Bandplattieren für die Wiederherstellung von plattierten Blechen
ESSC

All Nickel alloys strip 

electrode

RECORD NFT 201
Schweißpulver zum UP-Schweißen für Anwendungen mit  

Nickellegierungen 
SASC

SOUDOTAPE 625  

SOUDOTAPE NiCr3

RECORD ES6625

Hochgeschwindigkeits-Schweißpulver zum Elektroschlacke 

Bandplattieren, um eine Schweißplattierung aus Nickel-Chrom-

Molybden-Legierung mit Niob-Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625 

- 2.4856) zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 625

RECORD ES6625-1

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke Bandplattieren, um eine 

Schweißplattierung aus Nickel-Chrom-Molybden-Legierung mit Niob-

Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625 - 2.4856) zu erreichen.

ESSC SOUDOTAPE 625

RECORD EST 625-1

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um den 

Verbrauch von Bandelektrode einzusparen, zum Erreichen  einer 

Schweißplattierung aus Nickel-Chrom-Molybden-Legierung mit Niob-

Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625 - 2.4856)

ESSC SOUDOTAPE 625

RECORD EST 625-1 LD

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um den 

Verbrauch von Bandelektroden einzusparen, zum Erreichen einer 

Schweißplattierung aus Nickel-Chrom-Molybden-Legierung mit 

Niob-Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625 - 2.4856) mit einem 

Eisengehalt von maximal 5%

ESSC SOUDOTAPE 625

5.16.9 Korrosionsschutz – Nickel-Chrom-Molybdän-Wolfram Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 

NiCrMo4

Bandelektrode NiCrMo-4  (N10276 - Hastelloy®  C276) aus Nickel-

Chrom-Molybdän-Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo

0.005 0.05 0.5 Rest. 16.0 15.5

SOUDOTAPE 

NiCrMo22

Bandelektrode NiCrMo-10  (N6022 - Hastelloy®  C22)  aus Nickel-

Chrom-Molybdän-Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo

0.005 0.03 0.2 Rest. 21.4 13.6

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzIwMV9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzUwMV9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgTkZUIDIwMSBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9FUzY2MjVfRmx1eC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzEyNl9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzYyNS0xX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzYyNS0xX0xEX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBTT1VET1RBUEUgTklDUk1PNCBTdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfTmlDck1vMjJfQmFuZC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTcw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO 14174 JOIN!online

04617 SOUDOTAPE NiCr3 
08072 SOUDOTAPE NiCr3 Nuclear

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

09406 SOUDOTAPE 625
14174

S A AB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

W Fe SFA 5.14 18274
RECORD EST 259
RECORD EST 2763.3 5.7 EQNiCrMo-4 B Ni 6276 (NiCr15Mo16Fe6W4)

W SFA 5.14 18274

RECORD EST 259
2.7 EQNiCrMo-10 B Ni 6022 (NiCr21Mo13Fe4W3)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.16.10 Korrosionsschutz – Nickel-Chrom-Molybdän Legierungen Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 259

Universelles Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren 

geeignet für für Nickel-Chrom-Molybdän-Legierungen mit sehr 

niedrigem Kohlenstoff- und Siliziumgehalt

ESSC

SOUDOTAPE NiCrMo22 

SOUDOTAPE NiCrMo4 

SOUDOTAPE NiCrMo59 

SOUDOTAPE NiCrMo7

RECORD EST 276

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine 

Schweißplattierung aus Nickel-Chrom-Molybdän Legierung mit 

Wolfram-Zusatz NiCrMo-4  (N10276 - Hastelloy®  C276) zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE NiCrMo4

5.16.11 Korrosionsschutz – Nichtrostender Stahl – Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 410L
Bandelektrode 410 aus ferritischem Chrom-Edelstahl mit niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Cr Fe

0.03 0.4 0.4 12.7 Rest.

SOUDOTAPE 430
Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom-Edelstahl mit niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Cr Fe

0.04 0.3 0.4 16.2 Rest.

5.16.12 Korrosionsschutz – Nichtrostender Stahl – Ferritischer nichtrostender Stahl und Schweißpulver

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 122
Universelles Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren mit 

Edelstahl-Bandelektrode
ESSC

SOUDOTAPE 410L 

SOUDOTAPE 430

RECORD RT 179

Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, um eine Schweißplattierung 

aus 430 (X6Cr17 - 1.4016) ferritischem 16% Chrom-Edelstahl zu 

erreichen

SASC SOUDOTAPE 430

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzI1OV9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9FU1RfMjc2X0ZsdXgucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI4MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV80MTBfTF9TdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNDMwX0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzEyMl9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9SVF8xNzlfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

09412 SOUDOTAPE NiCrMo59

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD INT 109EQ410 B 13 L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD RT 179EQ430 B 17

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

14174

ES A FB 2B

14174

S A CS 3

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.16.13 Korrosionsschutz – Nichtrostender Stahl – Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 308L
Bandelektrode 308L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr N

0.01 0.3 1.7 10.4 20.2 0.05

SOUDOTAPE 316L
Bandelektrode 316L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Molybdän-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.4 1.7 12.7 18.5 2.9 0.04

SOUDOTAPE 317L
Bandelektrode 317L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Hochmolybdän-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.4 1.4 13.6 18.8 3.5 0.05

SOUDOTAPE 347
Bandelektrode 347 aus austenitische Chrom-Nickel-
Edelstahl mit Niob-Stabilisierung

C Si Mn Ni Cr Nb N

0.015 0.4 1.7 10.5 19.6 0.5 0.04

SOUDOTAPE 22.11L
Überlegierte Bandelektrode  aus austenitischem Chrom-
Nickel-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr N

0.01 0.3 1.6 11.1 21.2 0.04

SOUDOTAPE 309L
Bandelektrode 309L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Edelstahl mit niedriger Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr N

0.01 0.4 1.7 13.4 23.7 0.05

SOUDOTAPE 21.13.3L
Überlegierte Bandelektrode aus austenitischem Chrom-
Nickel-Molybdän-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.3 1.7 13.9 20.6 2.9 0.04

SOUDOTAPE 

21.11LNb

Überlegierte Bandelektrode aus austenitischem Chrom-
Nickel-Edelstahl mit Niob-Stabilisierung

C Si Mn Ni Cr Nb N

0.01 0.3 1.7 11.2 21.6 0.6 0.04

SOUDOTAPE 

24.12LNb

Überlegierte Bandelektrode aus austenitischem Chrom-
Nickel-Edelstahl mit Niob-Stabilisierung

C Si Mn Ni Cr Nb N

0.01 0.4 2.1 12.4 23.8 0.75 0.05

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMzA4TF9CYW5kLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMzE2TF9CYW5kLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV8zMTdfTF9TdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTYw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMzQ3X0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV8yMl8xMV9MX1N0cmlwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMzA5TF9CYW5kLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMjFfMTNfM0xfQmFuZC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMjFfMTFMTmJfQmFuZC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMjRfMTJMTmJfQmFuZC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD INT 101EQ308L B 19 9 L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 130 
RECORD EST 136 
RECORD EST 316-1 
RECORD EST 317-2 
RECORD INT 101 
RECORD INT 317

EQ316L B 19 12 3 L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD INT101EQ317L B 19 13 4 L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 136 
RECORD EST 347-1 
RECORD INT 109

EQ347 B 19 9 Nb

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122 
RECORD EST 129
RECORD EST 501(EQ309L) B 22 11 L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 136 
RECORD EST 307 
RECORD EST 309-1 
RECORD INT 101 
RECORD INT 317

EQ309L B 23 12 L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122  
RECORD EST 122Mo
RECORD EST 130 
RECORD EST 136  
RECORD EST 136Mo  
RECORD EST 316-1 
RECORD EST 317-1 
RECORD EST 501  
RECORD INT 101Mo  
RECORD INT 101

(EQ309LMo) B 21 13 3 L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 501 
RECORD INT 109(EQ347) B 22 12 L Nb

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 136
RECORD EST 347-1 HS 
RECORD INT 109EQ309LNb B 23 12 Nb

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.16.14 Korrosionsschutz – Nichtrostender Stahl – Schweißpulver für austenitische rostfreie Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 122
Universelles Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren 

mit Edelstahl Bandelektrode
ESSC

All Stainless steel strip 

electrodes

RECORD EST 130

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, 

um eine Schweißplattierung aus 318 (19 12 3 Nb)  austenitischem 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl mit Niob-Zusatz zu erreichen

ESSC
SOUDOTAPE 21.13.3L  

SOUDOTAPE 316L

RECORD EST 136
Hochgeschwindigkeits-Schweißpulver zum Elektroschlacke-

Bandplattieren mit Edelstahl Bandelektrode
ESSC

All Stainless steel strip 

electrodes

RECORD EST 136Mo

Hochgeschwindigkeits-Schweißpulver zum Elektroschlacke-

Bandplattieren, um eine Schweißplattierung aus 317L (18 15 3 

L)  austenitischem Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl mit sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L

RECORD EST 307

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um 

eine Schweißplattierung aus (307) - 18 8 Mn austenitische Chrom-

Nickel-Edelstahl mit Mangan-Zusatz zu erreichen

ESSC
SOUDOTAPE 308L 

SOUDOTAPE 309L

RECORD EST 316-1

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, 

um eine Schweißplattierung aus 316L - 19 13 3 L austenitischem 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl mit sehr niedrigem 

Kohlenstoffgehalt zu erreichen

ESSC
SOUDOTAPE 21.13.3L 

SOUDOTAPE 316L

RECORD EST 317-1

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, 

um eine Schweißplattierung aus 317L (18 15 3 L)  austenitischem 

Chrom-Nickel-Hochmolybdän-Edelstahl mit sehr niedrigem 

Kohlenstoffgehalt zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L

RECORD EST 317-2

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um 

eine Schweißplattierung aus 317L (18 15 3 L)  austenitischem 

Chrom-Nickel-Hochmolybdän-Edelstahl mit sehr niedrigem 

Kohlenstoffgehalt zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 316L

RECORD EST 347-1

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um 

eine Schweißplattierung aus 347 (19 9 Nb)  austenitische Chrom-

Nickel-Edelstahl mit Niob-Zusatz zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 347

RECORD EST 347-1 HS

Einlagiges-Hochgeschwindigkeits Schweißpulver zum 

Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine Schweißplattierung aus 

347 (19 9 Nb)  austenitische Chrom-Nickel-Edelstahl mit Niob-

Zusatz zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 24.12LNb

RECORD INT 101
Universelles Schweißpulver zum UP-Schweißen mit Edelstahl 

Bandelektrode
SASC All Stainless steel

RECORD INT 109
Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen mit Nb-stabilisiertem 

Edelstahl Bandelektrode
SASC

All niobium stabilised 

Stainless steel strip electrodes

RECORD EST 501
Universell einsetzbares Schweißpulver zum Elektroschlacke-

Bandplattierungen zum Wiederherstellen plattierter Bleche
ESSC All Stainless steel

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzEyMl9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDEzMCBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDEzNiBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0IFJFQ09SRF9FU1RfMTM2TW9fRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzMwN19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDEzMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDMxNi0xIEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzMxNy0xX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9FU1RfMzE3XzJfRmx1eC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDM0Ny0xIEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0IFJFQ09SRF9FU1RfMzQ3XzFfSFNfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgSU5UIDEwMSBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgSU5UIDEwOSBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzUwMV9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

12676 SOUDOTAPE 316L (Buffer 21.13.3L) 
19202 SOUDOTAPE 22.11L 
09411 SOUDOTAPE 21.13.3L 
04615 SOUDOTAPE 21.11LNb 
08071 SOUDOTAPE 21.11LNb Nuclear 
04616 SOUDOTAPE 23.11.Nb 
09410 SOUDOTAPE 20.25.5LCu

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

S A AB 2B

14174

S A CS 2B

14174

ES A FB 2B

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.16.15 Korrosionsschutz – Nichtrostender Stahl – Austenitisch-ferritische Bandelektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 22.6.3L

Bandelektrode 22 6 3 L (1.4462) aus austenitisch-

ferritischem Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl  mit 

Stickstoffzusatz und mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo N Cu

0.02 0.4 1.5 5.7 22.3 3.2 0.17 0.2

SOUDOTAPE 22.9.3L

Bandelektrode 22 9 3 L aus austenitisch-ferritischem 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl  mit Stickstoffzusatz 

und mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.5 1.6 8.6 22.9 3.0 0.15

SOUDOTAPE 25.8.4L

Bandelektrode 25 8 4 L (1.4410) aus austenitisch-

ferritischem Chrom-Nickel-Molybdän-SuperDuplex-Stahl  

mit Stickstoff- sowie Kupferzusatz und mit niedrigem 

Kohlenstoffgehalt.

C Si Mn Ni Cr Mo N Cu

0.015 0.4 0.7 7.1 25.5 4.0 0.27 0.3

5.16.16 Korrosionsschutz – Nichtrostender Stahl – Schweißpulver um duplex rostfreie Stahlplattierungen zu 

erreichen

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

RECORD EST 122
Universelles Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren mit 

Edelstahl Bandelektrode
ESSC SOUDOTAPE 22.9.3L

RECORD INT 110

Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, um eine 

Schweißplattierung aus austenitisch-ferritischem Chrom-Nickel-

Molybdän-Duplex 2209 (22 9 3 N L) zu erreichen

SASC SOUDOTAPE 22.6.3L

RECORD EST 4462-1

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, 

um eine Schweißplattierung aus austenitisch-ferritischem Chrom-

Nickel-Molybdän-Duplex 2205 (1.4462)  zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L

RECORD ES 2209

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um 

austenitisch-ferritische Chrom-Nickel-Molybdän-Duplex 2209 (22 9 

3 N L) zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L

RECORD ES 2209-1

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um 

austenitisch-ferritische Chrom-Nickel-Molybdän-Duplex 2209 (22 9 

3 N L) zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L

RECORD ES 2507

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um 

austenitisch-ferritische Chrom-Nickel-Molybdän-SuperDuplex 2584 

(25 9 4 N L) zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 25.8.4L

5.16.17 Korrosionsschutz – Nichtrostender Stahl – Superaustenitische Bandelektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE 310MM

Bandelektrode 25 22 2 L N aus hochlegiertem 

austenitischem Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl mit 

Stickstoff und sehr geringem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo N

0.01 0.1 4.4 22.1 25.5 2.3 0.15

SOUDOTAPE 254SMo

Bandelektrode 20 18 7 Cu N L ( 254SMo - 1.4547) aus 

hochlegiertem austenitischem Chrom-Nickel-Molybdän-

Edelstahl mit Stickstoff- und Kupferzusatz und sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N

0.01 0.4 0.5 17.9 20.0 6.1 0.6 0.2

SOUDOTAPE 20 25 5 L Cu

Bandelektrode 20 25 5 L Cu (385) aus hochlegiertem 

austenitischem Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl 

mit Stickstoff- und Kupferzusatz und sehr niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N

0.01 0.3 1.4 20.0 24.3 4.4 1.5 0.2

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMjJfNl8zTF9CYW5kLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMjJfOV8zTF9CYW5kLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV8yNV84XzRMX1N0cmlwLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzEyMl9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ0NjItMV9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SFA 5.9 14343-A RECORD INT 110 
RECORD EST 122 
RECORD EST 4462-1 
RECORD ES 2209-1 
RECORD ES 2209

(EQ2209) B Z 22 6 3 N L

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122 
RECORD EST 4462-1 
RECORD INT 109EQ2209 B 22 9 3 N L

SFA 5.9 14343-A

RECORD ES 2507
(EQ2594) B Z 25 8 4 N L

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

14174

ES A FB 2B

14174

S A CS 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 310MM HS 
RECORD 13 BLFTEQ310LMo B 25 22 2 N L

SFA 5.9 14343-A

RECORD EST 122
EQ254SMo B Z 20 18 7 Cu N L

SFA 5.9 14343-A

RECORD EST 122
RECORD EST 385-1EQ385 B 20 25 5 Cu L

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.16.18 Korrosionsschutz –  Nicht-rostender Stahl – Schweißpulver zur Erreichung einer superaustenitischen 

Plattierung

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

RECORD 13 BLFT

Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, um eine Schweißplattierung 

aus Chrom-Nickel-Molybdän-superaustenitischen Sonderstahl 

310MoLN (X1CrNiMoN25-22-2)  zu erreichen

SASC SOUDOTAPE 310MM

RECORD EST 310MM 

HS

Sonderschweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine 

Schweißplattierung aus Chrom-Nickel-Molybdän-superaustenitischen 

Sonderstahl 310MoLN (X1CrNiMoN25-22-2)  zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 310MM

RECORD EST 385-1

Einlagiges Schweißpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, 

um eine Schweißplattierung aus Chrom-Nickel-Molybdän-

superaustenitischen Sonderstahl 385 (20 25 5 Cu N L) zu erreichen

ESSC SOUDOTAPE 20.25.5LCu

5.16.19 Korrosionsschutz – Speziallegierungen – Kupfer-Nickel-Legieren Bandelektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SOUDOTAPE CuNi30
Bandelektrode CuNi30 (2.0837) aus einer Kupfer-

Nickel-Legierung mit Manganzusatz

C Si Mn Ni Ti Cu Fe

0.02 0.05 0.8 30.5 0.4 Rest. 0.6

5.16.20 Korrosionsschutz – Speziallegierungen – Schweißpulver zur Erreichung einer kupferlegierten Plattierung

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

RECORD CuNi30 TW
Sonderschweißpulver zum UP-Schweißen, um eine Schweißplattierung 

aus Kupfer-Nickel-Legierung CuNi  zu erreichen
SASC SOUDOTAPE CuNi30

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfQ3VOaTMwX1RXX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

14174

S A AB 2B

14174

ES A FB 2B

14174

ES A FB 2B

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % ASME II C EN/ISO Empfohlene Schweißpulver JOIN!online

SFA 5.7 24373

RECORD CuNi30 TW
EQCuNi

B Cu 7158 
(CuNi30Mn1FeTi)

Produktname Kurzbeschreibung Schweißprozess Bandtyp TUV EN/ISO JOIN!online

14174

S A AB 4

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.17 ESSC – Schweißauftragskombinationen

5.17.1 Korrosionsschutz – Nickel-Legierungen – Reinnickel & Nickel-Kupfer Leigerungen

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

(Ni-1) NiTi3

SASC
SOUDOTAPE NiTi - 

RECORD Ni T

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

reinem Nickel Ni-1 (N02200 - 2.4068)
3

ESSC
SOUDOTAPE NiTi - 

RECORD EST 200

Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von reinem Nickel Ni-1 (N02200 

- 2.4068)

3

NiCu-7 NiCu30Mn3Ti

SASC
SOUDOTAPE NiCu7 - 

RECORD NiCu TW

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

Nickel-Kupfer-Legierungen NiCu-7 (N04400 

- N04400) Nickel mit 30% Kupfer

2

ESSC
SOUDOTAPE NiCu7 - 

RECORD NiCu TW

Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von Nickel-Kupfer-Legierungen 

NiCu-7 (N04400 - N04400) Nickel mit 30% 

Kupfer

2

ESSC – Schweißauftragskombinationen

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true


U T P  S C H W E I S S Z U S Ä T Z E  P R O D U K T P O R T F O L I O  Digitales Handbuch      237

eS
SC

 –
 S

ch
w

ei
ßa

uft
ra

g
sk

o
m

b
in

a
tio

ne
n

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition Schweißverfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

C Si Mn Ni Ti Fe

0.02 0.7 1.7 Rest. 2 2.9

C Si Mn Ni Ti Fe

0.02 0.5 0.5 Rest. 2.4 1.2

C Si Mn Ni Cu Fe

0.03 0.9 3.2 Rest. 28.1 3.9

C Si Mn Ni Cu Fe

0.02 0.7 3.4 Rest. 28.2 1.8

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.17.2 Korrosionsschutz – Nickel-Legierungen – Nickel-Chrom-Eisen & Nickel-Chrom-Molydbän Legierungen

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl  

an Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

NiCr-3 NiCr20Mn3Nb

SASC
SOUDOTAPE NiCr3 - 

RECORD NFT 201

UP-Schweißkombination zur Erreichung von NiCr-3 

(NiCr20Nb - 2.4806 - N06082) Nickel-Chrom-Eisen-

Legierung mit Niob-Zusatz

3

ESSC

SOUDOTAPE NiCr3 - 

RECORD EST 201

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung 

von NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082) Nickel-

Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz

2

SOUDOTAPE NiCr3 - 

RECORD EST 236

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-

Bandplattieren zur Erreichung von NiCr-3 

(NiCr20Nb - 2.4806 - N06082)  

Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz 

3 Lagen, hohe Produktivität

3

NiCrFe-7 NiCr30Fe9Nb SASC

SOUDOTAPE NiCrFe7 - 

RECORD NFT NiCrFe7

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

NiCrFe-7 (N06690) Nickel-Chrom-Eisen-Legierung 

mit Niob-Zusatz

3

SOUDOTAPE 690 - 

RECORD NFT 690

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

NiCrFe-7 (N06690) Nickel-Chrom-Eisen-Legierung 

mit Niob-Zusatz

3

NiCrFe-14
NiCr30Fe9Nb  

low Si
ESSC

SOUDOTAPE NiCrFe7 - 

RECORD EST NiCrFe7

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

NiCrFe-7 (N06690) oder NiCrFe-14 Nickel-Chrom-

Eisen-Legierung  mit Niob-Zusatz und niedregem 

Siliziumgehalt

2

SOUDOTAPE 690 - 

RECORD EST 690

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

NiCrFe-7 (N06690) oder NiCrFe-14 Nickel-Chrom-

Eisen-Legierung  mit Niob-Zusatz und niedregem 

Siliziumgehalt

2

NiCrMo-3 NiCr22Mo9Nb

SASC
SOUDOTAPE 625 - 

RECORD NFT 201

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625) Nickel-Chrom-

Molybdän-Legierung mit Niob-Zusatz

3

ESSC

SOUDOTAPE 625 - 

RECORD ES6625

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-

Bandplattieren zur Erreichung von NiCrMo-3 

(N06625 - Inconel®  625) Nickel-Chrom-Molybdän-

Legierung mit Niob-Zusatz

2

SOUDOTAPE 625 - 

RECORD ES 6625-1

Einlagiges-Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625) 

Nickel-Chrom-Molybdän-Legierung mit Niob-

Zusatz und einem Eisengehalt von maximal 7%

1

SOUDOTAPE 625 - 

RECORD EST 625-1

Einlagiges-Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625) 

Nickel-Chrom-Molybdän-Legierung 

um den Verbrauch von Bandelektrode einzusparen

1

SOUDOTAPE 625 - 

RECORD EST 625-1 LD

Einlagiges-Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiCrMo-3 (N06625 - Inconel®  625) 

Nickel-Chrom-Molybdän-Legierung und einem 

Eisengehalt von maximal 5% 

um den Verbrauch von Bandelektrode einzusparen

1

NiCrMo-7 NiCr16Mo15Ti ESSC
SOUDOTAPE NiCrMo7 - 

RECORD EST 259

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

NiCrMo-7  (N06455 - Hastelloy C4) Nickel-Chrom-

Hochmolybdän-Legierung mit sehr niedrigem 

Kohlenstoffgehalt 

2

(NiCrMo-13) NiCr23Mo16 ESSC
SOUDOTAPE NiCrMo59 - 

RECORD EST 259

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung 

von NiCrMo-13  (N06059 - Alloy 59) Nickel-Chrom-

Hochmolybdän-Legierung mit sehr niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

2

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl  

an Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

C Si Mn Ni Cr Ti Fe

SACLAD3-EQNiCr-3/NiCr-3
0.01 0.3 3.5 Rest. 19.6 0.1 1.6

C Si Mn Ni Cr Ti Fe

ESCLAD2-EQNiCr-3/NiCr-3
04617 
08072 Nuclear0.01 0.3 3 Rest. 19.2 0.1 1.7

C Si Mn Ni Cr Ti Fe

ESCLAD3-EQNiCr-3/NiCr-3
0.01 0.3 3.1 Rest. 19.3 0.1 1.4

C Si Mn Ni Cr Nb Ti Al Fe

SACLAD3-EQNiCrFe-7/NiCrFe-7
0.03 0.7 2.7 Rest. 29 1.9 0.2 0.2 9.5

C Si Mn Ni Cr Ti Al Fe

SACLAD3-EQNiCrFe-14/NiCrFe-7
0.03 0.6 2.7 Rest. 28.7 0.2 0.1 10.3

C Si Mn Ni Cr Nb Ti Al Fe

ESCLAD2-EQNiCrFe-7/NiCrFe-14
0.03 0.4 1.4 Rest. 29.4 1.5 0.1 0.1 10.2

C Si Mn Ni Cr Ti Al Fe

ESCLAD2-EQNiCrFe-14/NiCrFe-14
0.02 0.3 2.4 Rest. 30.1 0.1 0.1 11

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

SACLAD3-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3 09406
0.02 0.3 0.5 64 21.7 8.4 3.2 1.7

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD2-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3
0.02 0.5 0.1 62 20.6 8.3 3.3 4.8

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD1-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3 09336
0.02 0.3 0.1 62.5 20.3 8.2 3.3 6.5

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD1-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3
0,02 0,5 0,2 58 22,9 8,7 3,6 6,5

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD1-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3
0.02 0.4 0.2 60 22.8 9.5 3.6 5

C Si Mn Ni Cr Fe

ESCLAD2-EQNiCrMo-7/NiCrMo-7
0.01 0.4 0.1 Rest. 15 2.8

C Si Mn Ni Cr Al Fe

ESCLAD2-EQNiCrMo-13/ 
(NiCrMo-13)

09412
0.01 0.4 0.2 Rest. 21.8 0.1 1.7

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.17.3 Korrosionsschutz – Nickel-Legierungen – Nickel-Chrom-Molybdän-Wolfram Legierungen

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

NiCrMo-10 NiCr21Mo13W3 ESSC
SOUDOTAPE NiCrMo22 - 

RECORD EST 259

Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiCrMo-10  (N06022 - 

Hastelloy C22) Nickel-Chrom-Molybdän-

Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

2

NiCrMo-4 NiCr15Mo15Fe6W4 ESSC

SOUDOTAPE NiCrMo4 - 

RECORD EST 259

Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiCrMo-4  (N10276 - 

Hastelloy C276) Nickel-Chrom-Molybdän-

Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt

2

SOUDOTAPE NiCrMo4 - 

RECORD EST 276

Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiCrMo-4  (N10276 - 

Hastelloy C276) Nickel-Chrom-Molybdän-

Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr 

niedrigem Kohlenstoffgehalt 

Empfohlene Pufferlage mit SOUDOTAPE 

NiCrMo59

2

5.17.4 Korrosionsschutz – Nickel-Legierungen – Nickel-Eisen-Chrom Legierungen

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

(NiFeCr-1) NiFe23Cr21Mo3 ESSC

SOUDOTAPE 825HS - 

RECORD EST 201

Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiFeCr-1 (N08825) Nickel-

Eisen-Chrom-Legierung mit Zusätzen von 

Molybdän und Kupfer 

2

SOUDOTAPE 825HS - 

RECORD EST 825H HS

Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von NiFeCr-1 (N08825) Nickel-

Eisen-Chrom-Legierung mit Zusätzen von 

Molybdän und Kupfer

2

SOUDOTAPE 825HS - 

RECORD EST 825-1 HS

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren 

zur Erreichung von NiFeCr-1 (N08825) Nickel-

Eisen-Chrom-Legierung mit Zusätzen von 

Molybdän und Kupfer

1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

C Si Ni Cr Mo W Al Fe

ESCLAD2-EQNiCrMo-10/
NiCrMo-100.01 0.4 Rest. 20.5 13.5 2.7 0.1 3.8

C Si Ni Cr Mo W Co Al Fe

ESCLAD2-EQNiCrMo-4/
NiCrMo-40.01 0.4 Rest. 15.8 15.3 3 0.4 0.1 6.8

C Si Ni Cr Mo W Co Al Fe

ESCLAD2-EQNiCrMo-4/
NiCrMo-40.01 0.4 Rest. 15.7 15.7 3 0.4 0.1 6.5

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung TÜV Approval

C Si Ni Cr Mo Ti Cu Fe

ESCLAD2-EQNiFeCr-1/ (NiFeCr-1)
0.02 0.6 41.8 21.2 2.9 0.1 1.9 29.5

C Si Ni Cr Mo Ti Cu Fe

ESCLAD2-EQNiFeCr-1/ (NiFeCr-1)
0.02 0.6 41 21 2.9 0.1 1.9 30.8

C Si Ni Cr Mo Ti Cu Fe

ESCLAD1-EQNiFeCr-1/ (NiFeCr-1)
0.03 0.6 38.4 19.8 2.6 0.1 1.9 34.8

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.17.5 Korrosionsschutz – Austenitische nichtrostende Stähle

Schweißgut 
ASME 
SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl 

an Lagen Richtanalyse in %
SFA-5.39 Flussmittel - 
Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

TÜV Approval

308L 19 9 L

SASC
SOUDOTAPE 308L - 

RECORD INT 101

UP-Schweißkombination zur Erreichung von austenitischem 

19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl mit einem niedrigen 

Kohlenstoffgehalt 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

2

ESSC

SOUDOTAPE 308L - 

RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 22.11L

2

SOUDOTAPE 308L - 

RECORD EST 136

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von austenitischem 19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

2

SOUDOTAPE 22.11L - 

RECORD EST 122

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl 

Empfohlenee Pufferlage SOUDOTAPE 22.11L

1

308 19 9 ESSC

SOUDOTAPE 309L - 

RECORD INT 101

Einlagige UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

austenitischem 19 9 (308) Chrom-Nickel-Edelstahl
1

SOUDOTAPE 309L - 

RECORD EST 136

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 19 9 (308) Chrom-Nickel-Edelstahl
1

309L 23 12 L

SASC
SOUDOTAPE 309L - 

RECORD INT 109

UP-Schweißkombination zur Erreichung von austenitischem 23 

12 L (309L) Chrom-Nickel-Edelstahl
2

ESSC
SOUDOTAPE 309L - 

RECORD EST 309-1

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 23 12 L (309L) Chrom-Nickel-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem 

RECORD-Schweißpulver

1

316L 19 12 3 L

SASC
SOUDOTAPE 316L - 

RECORD INT 101

UP-Schweißkombination zur Erreichung von austenitischem 19 

12 3 L (316L)  Cr-Ni-Mo-Edelstahl 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

2

ESSC

SOUDOTAPE 316L - 

RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 19 12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-Edelstahl 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 21.13.3L

2

SOUDOTAPE 316L - 

RECORD EST 136

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von austenitischem 19 12 3 L (316L)  Cr-Ni-Mo-

Edelstahl 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

2

SOUDOTAPE 316L - 

RECORD EST 316-1

Einlagige sElektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 19 12 3 L (316L)  Cr-Ni-Mo-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem 

RECORD-Schweißpulver

1

SOUDOTAPE 

21.13.3L - RECORD 

EST 122

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung 

von austenitischem 19 12 3 L (316L)  Cr-Ni-Mo-Edelstahl mit 

überlegierter Bandelektrode SOUDOTAPE 21.13.3L

1

SOUDOTAPE 

21.13.3L - RECORD 

EST 136

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von austenitischem 19 12 3 L (316L)  Cr-Ni-Mo-

Edelstahl mit überlegierter Bandelektrode SOUDOTAPE 

21.13.3L

2

SOUDOTAPE 

21.13.3L - RECORD 

EST 316-1

Einlagige Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 19 12 3 L (316L)  Cr-Ni-Mo-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem 

RECORD-Schweißpulver

1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMjJfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMjBHX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMjVfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSU1tZWx0IE5pQmFzMjVGLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMzBHX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSU1tZWx0IE5pQmFzNDAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSU1tZWx0IE5pQmFzNjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzM1X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzU1X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzYwX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Schweißgut 
ASME 
SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl 

an Lagen Richtanalyse in %
SFA-5.39 Flussmittel - 
Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

TÜV Approval

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ308L/308L
0.03 0.8 1.4 10.5 20.1 0.1 Rest. 8

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ308L/308L
0.02 0.5 1.3 10.3 19.3 0.1 Rest. 7

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ308L/308L
0.02 0.5 1.3 10.4 19.2 0.1 Rest. 7

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ309L)/308L 19202
0.03 0.5 1.2 10 18.5 0.2 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD1-EQ309L/308
0.06 0.8 1.4 10.6 18.7 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD1-EQ309L/308
0.04 0.5 1.3 10.9 18.9 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ309L/309L
0.03 0.8 0.9 12.6 22.1 0.1 Rest. 8

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-EQ309L/309L
0.03 0.4 1.3 12.9 22.4 Rest. 8

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ316L/316L
0.03 0.8 1.4 12.4 18.7 2.4 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ316L/316L 12676
0.02 0.5 1.3 12.7 17.9 2.9 Rest. 5

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ316L/316L
0.02 0.5 1.3 12.2 17.8 2.3 Rest. 5

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-EQ316L/316L
0.03 0.5 1.3 12.6 18.5 2.6 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ309LMo)/316L 09411
0.03 0.5 1.3 12.5 18 2.6 Rest. 5

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-(EQ309LMo)/316L
0.03 0.5 1.3 12.9 19.2 2.2 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ309LMo)/316L
0.04 0.4 1.3 12.8 19 2.5 Rest. 5

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82114
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82114
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82113
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82103
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82115
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82033
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82044
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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Schweißgut 
ASME 
SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl 

an Lagen Richtanalyse in %
SFA-5.39 Flussmittel - 
Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

TÜV Approval

317L (18 15 3 L)

SASC
SOUDOTAPE 317L - 

RECORD INT 101

UP-Schweißkombination zur Erreichung von austenitischem 18 

15 3 L (317L-1.4438)  Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 21.13.3L

2

ESSC

SOUDOTAPE 316L - 

RECORD EST 317-2

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438)  Chrom-Nickel-

Molybdän-Edelstahl 

Empfohlene Bandelektrode SOUDOTAPE 316L

2

SOUDOTAPE 317L - 

RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438)  Chrom-Nickel-

Molybdän-Edelstahl 

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 21.13.3L

2

SOUDOTAPE 

21.13.3L - RECORD 

EST 136Mo

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438)  Chrom-

Nickel-Molybdän-Edelstahl mit empfohlener Pufferlage 

SOUDOTAPE 21.13.3L

2

SOUDOTAPE 

21.13.3L - RECORD 

EST 317-1

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung 

von austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438)  Chrom-Nickel-

Molybdän-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem 

RECORD-Schweißpulver

1

347 19 9 Nb

SASC
SOUDOTAPE 347 - 

RECORD INT 109

UP-Schweißkombination zur Erreichung von niobstabilisiertem 

austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  Chrom-Nickel-Edelstahl 

Empfohlener Pufferlage SOUDOTAPE 309L

2

ESSC

SOUDOTAPE 347 - 

RECORD EST 136

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

niobstabilisiertem austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  Chrom-

Nickel-Edelstahl 

Empfohlener Pufferlage SOUDOTAPE 309L

2

SOUDOTAPE 347 - 

RECORD EST 347-1

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

niobstabilisiertem austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  Chrom-

Nickel-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem 

RECORD-Schweißpulver

1

SOUDOTAPE 

21.11LNb - RECORD 

EST 122

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

niobstabilisiertem austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  Chrom-

Nickel-Edelstahl 

Optimale Ergebnisse mit der überlegierten Bandelektrode 

SOUDOTAPE 21.11LNb.

1

SOUDOTAPE 

21.11LNb - RECORD 

EST 347-1 HS

Einlagiges Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-

Bandplattieren zur Erreichung von niobstabilisiertem 

austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  Chrom-Nickel-Edelstahl 

Hoch-Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit 

einlagigem RECORD-Schweißpulver

1

SOUDOTAPE 

21.11LNb - RECORD 

EST 130

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

hoch-niobstabilisiertem austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  

Chrom-Nickel-Edelstahl 

Optimale Ergebnisse mit der überlegierten Bandelektrode 

SOUDOTAPE 21.11LNb

1

SOUDOTAPE 

24.12LNb - RECORD 

EST 136

Einlagiges Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-

Bandplattieren zur Erreichung von niobstabilisiertem 

austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  Chrom-Nickel-Edelstahl 

Optimale Ergebnisse mit der überlegierten Bandelektrode 

SOUDOTAPE 24.12LNb

1

SOUDOTAPE 

24.12LNb - RECORD 

EST 347-1 HS

Einlagiges Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-

Bandplattieren zur Erreichung von niobstabilisiertem 

austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)  Chrom-Nickel-Edelstahl 

Hohe Reduzierung des Bandelektrodenverbrauchs nur mit 

einlagigem RECORD-Schweißpulver

1

5.17.5 Korrosionsschutz – Austenitische nichtrostende Stähle

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzNDAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzM1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzUwLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzNjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9TdGFpbmxlc3MxOC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBDdUFsX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBCYXNlMTdfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBDT0xEbWVsdCBCYXNlMjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBOaTM3X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBOaVcxNV9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdF9PbmVTdGVwXzE2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBabl9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBGZTMxX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Schweißgut 
ASME 
SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl 

an Lagen Richtanalyse in %
SFA-5.39 Flussmittel - 
Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

TÜV Approval

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ317L/317L
0.03 0.8 1.2 13.1 18.5 3.3 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ316L/317L
0.03 0.5 1.4 13.6 18.6 3.3 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ317L/317L
0.01 0.5 1 13.5 18.2 3.4 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-(EQ309LMo)/317L
0.01 0.4 1.3 13.2 18.9 3.3 Rest. 8

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ309LMo)/317L
0.04 0.4 1.4 13 18.3 3.2 Rest. 8

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ347/347
0.03 0.8 0.9 10.2 18.6 0.2 0.3 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ347/347
0.02 0.6 1.3 10.6 18.9 0.1 0.3 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-EQ347/347
0.04 0.6 1.3 9.7 18.2 0.1 0.4 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ347)/347 08071 Nuclear
0.03 0.5 1.3 10.2 19 0.4 Rest. 7

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ347)/347
0.05 0.4 1.3 9.9 18.2 0.4 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ347)/347
0.03 0.5 1.3 10.2 18.9 0.8 Rest. 8

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-EQ309LNb/347
0.05 0.5 1.6 9.9 18.5 0.1 0.5 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

0.06 0.5 1.6 10.2 18.7 0.1 0.5 Rest. 6

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82135
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82052
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82053
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82136
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82119
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82116
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82117
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82045
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82121
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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Schweißgut 
ASME 
SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl 

an Lagen Richtanalyse in %
SFA-5.39 Flussmittel - 
Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

TÜV Approval

318 19 12 3 Nb ESSC

SOUDOTAPE 316L - 

RECORD EST 130

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

niobstabilisiertem austenitischem 19 12 3 Nb (318-1.4576)  

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl

2

SOUDOTAPE 

21.13.3L - RECORD 

EST 130

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

niobstabilisiertem austenitischem 19 12 3 Nb (318-1.4576)  

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem 

RECORD-Schweißpulver

1

(307) 18 8 Mn ESSC

SOUDOTAPE 308L - 

RECORD EST 307

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 18 8 Mn (307)  Chrom-Nickel-Mangan-Edelstahl
2

SOUDOTAPE 309L - 

RECORD EST 307

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von 

austenitischem 18 8 Mn (307)  Chrom-Nickel-Mangan-Edelstahl
1

5.17.5 Korrosionsschutz – Austenitische nichtrostende Stähle

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIENFTFNJVDcwNi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBDZWxzaXQ3MTJfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9DZWxzaXRfNzIxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBMZWR1cml0NjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBTdGFpbmxlc3MxOC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzU1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzM5LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzcwMi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhc1c2MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Schweißgut 
ASME 
SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren Produktname Kurzbeschreibung Anzahl 

an Lagen Richtanalyse in %
SFA-5.39 Flussmittel - 
Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

TÜV Approval

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ316L/318
0.02 0.6 1.3 12.4 18 2.6 0.4 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ309LMo)/318
0.03 0.4 1.3 12.5 18 2.8 0.4 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD2-EQ308L/(307)
0.08 0.5 4.9 9.4 19 0.1 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe

ESCLAD1-EQ309L/(307)
0.09 0.5 4.4 10.6 19.3 Rest.

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/82058
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/82059
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82852
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82237
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/83538
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82101
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81180
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/83844
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/30084
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85287
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.17.6 Korrosionsschutz – Duplex nichtrostende Stähle

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

(2209) 22 5 3 N L

SASC
SOUDOTAPE 22.6.3L - 

RECORD INT 110

UP-Schweißkombination zur Erreichung 

von austenitisch-ferritischem 1.4462 (2209) 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl

3

ESSC

SOUDOTAPE 22.6.3L - 

RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren 

zur Erreichung von austenitisch-

ferritischem 1.4462 (2209) 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl

2

SOUDOTAPE 22.6.3L - 

RECORD EST 4462-1

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren 

zur Erreichung von austenitisch-ferritischem 

1.4462 (2209) Chrom-Nickel-Molybdän-

Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur 

mit einlagigem RECORD-Schweißpulver

1

2209 22 9 3 N L

SASC
SOUDOTAPE 22.9.3L - 

RECORD INT 109

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

austenitisch-ferritischem 22 9 3 N L (1.4462) 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl

2

ESSC

SOUDOTAPE 22.6.3L - 

RECORD ES 2209

Elektroschlacke Bandplattieren 

zur Erreichung von austenitisch-

ferritischem 22 9 3 N L (1.4462) 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl

2

SOUDOTAPE 22.6.3L - 

RECORD ES 2209-1

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren 

zur Erreichung von austenitisch-ferritischem 

22 9 3 N L (1.4462) Chrom-Nickel-

Molybdän-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur 

mit einlagigem RECORD-Schweißpulver

1

SOUDOTAPE 22.9.3L - 

RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren 

zur Erreichung von austenitisch-

ferritischem 22 9 3 N L (1.4462) 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl

2

2594 25 10 4 N L ESSC
SOUDOTAPE 25.8.4L - 

RECORD ES 2507

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren 

zur Erreichung von austenitisch-ferritischem 

25 9 4 N L (1.4410) Chrom-Nickel-

Molybdän-Edelstahl 

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur 

mit einlagigem RECORD-Schweißpulver

1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIE5JQkFTNzc2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczc3Nlc0MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIE5JQkFTMDY4SEgucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczYyMjJNby5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhc1cxNVNfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhczcxOF9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

SACLAD3-(EQ2209)/(2209)
0.03 0.9 1 6.9 21.3 2.9 0.16 Rest. 40

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

ESCLAD2-(EQ2209)/(2209)
0.02 0.6 1.1 6.5 21.4 2.8 0.2 0.14 Rest. 60

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ2209)/(2209)
0.04 0.5 1.1 6.5 21.8 2.9 0.2 0.14 Rest. 60

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ2209/2209
0.03 0.9 0.8 7.9 21.3 3 0.14 Rest. 40

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

ESCLAD2-(EQ2209)/2209
0.04 0.5 1.3 8.4 21.9 3.1 0.2 0.14 Rest. 40

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ2209)/2209
0.04 0.5 1.3 8.4 21.9 3.1 0.2 0.14 Rest. 40

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ2209/2209
0.02 0.6 1.2 8.5 22.2 3 0.14 Rest. 50

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ2594)/2594
0.03 0.4 0.7 9.6 24.8 3.6 0.3 0.25 Rest. 40

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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5.17.7 Korrosionsschutz – Superaustenitische nichtrostende Stähle

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

310MoLN 25 22 2 N L

SASC
SOUDOTAPE 310MM - 

RECORD 13 BLFT

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

superaustenitischem 25 22 2 N L (310MoLN) 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl mit 

Stickstoffgehalt und extRest niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

3

ESSC

SOUDOTAPE 310MM - 

RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung 

von superaustenitischem 25 22 2 N L 

(310MoLN) Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl 

mit Stickstoffgehalt und extRest niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

2

SOUDOTAPE 310MM - 

RECORD EST 310MM HS

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-

Bandplattieren zur Erreichung von 

superaustenitischem 25 22 2 N L (310MoLN) 

Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl mit 

Stickstoffgehalt und extRest niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

2

(254SMo) 20 18 7 Cu N L ESSC
SOUDOTAPE 254SMo - 

RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung 

von superaustenitischem 20 18 7 Cu N L 

(254SMo) Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl 

mit Stickstoffgehalt und extRest niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

2

(385) 20 25 5 Cu N L ESSC
SOUDOTAPE 20.25.5LCu 

- RECORD EST 122

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung 

von superaustenitischem 20 25 5 Cu N L 

(904L) Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl 

mit Kupfergehalt und extRest niedrigem 

Kohlenstoffgehalt

2

385 20 25 5 Cu N L ESSC
SOUDOTAPE 20.25.5LCu 

- RECORD EST 385-1

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur 

Erreichung von superaustenitischem 20 25 5 Cu 

N L (385) Chrom-Nickel-Molybdän-Edelstahl mit 

Kupfergehalt und niedrigem Kohlenstoffgehalt

1

(320)
20 34 2 Cu Mn 

Nb
ESSC

SOUDOTAPE 825HS - 

RECORD EST 320

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren 

zur Erreichung von niobstabilisiertem 

superaustenitischem 20 34 2 Cu Mn Nb 

(INCOLOY 20) Chrom-Nickel-Molybdän-

Edelstahl mit Kupfergehalt

1

5.17.8 Korrosionsschutz – Kupfer-Legierungen

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

(CuNi) CuNi30Mn1FeTi SASC
SOUDOTAPE CuNi30 - 

RECORD CuNi30 TW

UP-Schweißkombination zur Erreichung von 

Kupfer-Nickel-Legierung CuNi (Cu Ni 30 Fe - 

Alloy 67)  

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE NiCu7 - 

RECORD NiCu TW

3

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyA2MjVfTSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgODUwLU1GIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MzBfTUZfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgODU4LU0gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184NDhfTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjM1LU0gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MjVfTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgOTAwLU1GIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSyAyNTYgTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe

SACLAD3-EQ310LMo/ (310MoLN)
0.02 0.6 3.8 22.2 24.7 2.2 0.14 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe

ESCLAD2- EQ310LMo/310MoLN
0.01 0.3 3.7 21.1 24.5 2.1 0.14 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe

ESCLAD2- EQ310LMo/310MoLN
0.01 0.4 2.9 22.1 24.9 2.3 0.14 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe

ESCLAD2-EQ254SMo/ (254SMo)
0.01 0.6 0.2 17.8 19.4 6 0.6 0.2 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe

ESCLAD2-EQ385/(385)
0.01 0.5 1.1 24.1 19.2 4.4 1.5 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe

ESCLAD1-EQ385/385
0.03 0.4 2 24.6 19.7 4.6 1.4 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe

ESCLAD1-EQNiFeCr-1/ (320)
0.05 0.5 0.7 36.5 21.1 2.6 3 Rest.

Schweißgut 
ASME SFA-5.39

Schweißgut 
Komposition

Schweiß- 
verfahren

Band-Pulver-
Kombination Kurzbeschreibung Anzahl an 

Lagen Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode 
Schweißauftragsbezeichnung

C Si Ni Ti Cu Fe

SACLAD3-EQCuNi/(CuNi)
0.02 0.3 32 0.2 Rest. 2

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche


252      Digitales Handbuch  © voestalpine Böhler Welding

S
M

A
W

 –
 S

ta
b

e
le

k
tr

o
d

e
n

SPEZIALANWENDUNGEN

5.18 SMAW – Stabelektroden

5.18.1 Spezialanwendungen – Verbinung und Reparatur – Nichtrostende Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP 1925

Rutilbasisch umhüllte Stabelektrode, für spezielle 

Verbindungs- und Oberflächenanwendungen mit 

rostfreiem Stahl

C Si Mn Cr Ni Mo Cu

0.025 0.8 1.5 20 25 4.5 1.5

UTP 6635 Ti
Rutil umhüllte Stabelektrode für Verbindungs- und 

Auftragschweißen weichmartensitischer Stähle wie 1.4313

C Si Mn Cr Ni Mo

0.03 0.3 0.5 12 4,5 0.5

UTP 653

Rutil umhüllte Stabelektrode für Verbindungs- und 

Auftragschweißungen an schwer schweißbaren Stählen 

und zum Auftragschweißen unlegierter Stählen

C Si Mn Cr Ni Mo

0.1 0.8 1 23 13 2.8

UTP 630

Rutil umhüllte, synthetische Stabelektrode für rissfeste 

Verbindungen und Auftragungen hochfester Stähle oder 

Hartmanganstähle

C Si Mn Cr Ni

0.1 0.8 6 19 9

UTP 63

Rutil umhüllte, vollaustenitische Stabelektrode für 

Reparaturschweißungen von legiertem Baustahl und 

wärmebehandeltem Stahl

C Si Mn Cr Ni

0.1 0.5 5.5 19 8.5

UTP 65 D

Rutilumhüllte, austenitisch-ferritische Spezialelektrode 

für die Reparatur- und Auftragsschweißung von schwer 

schweißbaren Stählen

C Si Mn Cr Ni

0.1 1 1 30 9.5

UTP 68 TiMo

Rutil umhüllte, synthetische Hochleistungs-Stabelektrode 

für Verbindungs- und Auftragsschweißungen von 

rostfreien, austenitischen Stählen

C Si Mn Cr Ni Mo

0.03 0.8 0.6 18 12 2.6

UTP 683 LC

Rutil umhüllte, synthetische Hochleistungs-Stabelektrode 

für Mischverbindungen von austenitischen und ferritischen 

Stählen

C Si Mn Cr Ni Mo

0.02 0.6 0.6 19 12 2.6

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyA2MjVfTSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDE5MjUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNjYzNSBUaSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFAgNjUzX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYzMCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYzIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDY1IEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNjggVGlNbyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNjgzIExDIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (04186)
E385-16 (mod.) E 20 25 5 Cu N L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

E410 NiMo-16 E 13 4 R 3 3

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

DB (20.138.04), CE
E309Mo-16 E Z 23 12 L R 3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

E307-26 (mod.) E 18 8 Mn R 7 3

3581-A

E 18 8 Mn R 3 2

3581-A

E Z 29 9 R 1 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

TÜV (00099)
E316L-26 E 19 12 3 L R 7 3

A5.4 / SFA-5.4 3581-A

DB (30.138.02)
E316L-26 E 19 12 3 L R 7 3

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-sonstige//p/52288
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/14832
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/53235
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/14829
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/16197
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/16049
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/14837
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5.18.2 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Kupferlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP 34 N
Basisch umhüllte Multimaterial-Bronze-Stabelektrode für Reparatur 

und Auftragsschweißungen an Cu-Al-Legierungen

Mn Ni Fe Cu Al

13 2.5 2,5 Bal. 7

UTP 32
Basisch umhüllte Zinnbronze-Stabelektrode für Reparatur und 

Auftragsschweißungen an Kupfer-Zinn-Legierungen

Sn Cu

7 Bal.

UTP 39

Basisch umhüllte Reinkupfer-Stabelektrode für Verbindungs- 

und Auftragsschweißungen gängiger reiner, sauerstofffreier 

Kupfersorten

Mn Cu

1.5 Bal.

UTP 387

Kupfer-Nickel-legierte Stabelektrode zum Reparieren und 

Auftragen von artähnlichen Legierungen mit einem Nickelgehalt 

bis 30 % sowie verschiedenen NE-Metalllegierungen und Stählen

C Si Mn Ni Cu Fe

0.03 0.3 1.2 30.0 Bal. 0.6

5.18.3 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP 8
Graphitbasisch umhüllte Stabelektrode zum Kaltschweißen von 

Grau- und Temperguss

C Ni Fe

1.2 Bal. 3.6

UTP 83 FN
Graphitbasisch umhüllte Ni-Fe-Stabelektrode zum Auftrags- und 

Reparaturschweißen aller gängigen Gusseisensorten

C Ni Fe

1.3 52 Bal.

UTP 85 FN

Graphitbasisch umhüllte Ni-Fe-Stabelektrode zum Auftrags- und 

Reparaturschweißen aller gängigen Gusseisensorten, insbesondere 

für Sphäroguss (GGG 38-60)

C Ni Fe

1.2 54 Bal.

UTP 86 FN

Graphitbasisch umhüllte Ni-Fe-Stabelektrode zum Auftrags- 

und Reparaturschweißen von Lamellengrauguss und anderen 

Gusseisensorten

C Ni Fe

1.2 Bal. 45

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDM0IE4gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDMyIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDM5IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDM4NyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDggU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDgzIEZOIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDg2IEZOIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDg1IEZOIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.13 17777

DB (62.138.03)
E CuMnNiAl (mod.) E Cu 6338 (CuMn13Al7Fe3Ni2)

AWS A5.6 / SFA-5.6 17777

E CuSn-C (mod.) E Cu 5180B (CuSn7)

AWS A5.6 / SFA-5.6 17777

DB (63.138.02)
E Cu (mod.) E Cu 1893 (CuMn2)

AWS A5.6 17777

TÜV (No. 01626), DNV
ECuNi E Cu 7158 (CuNi30Mn2FeTi)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.15 / SFA-5.15 1071

DB (62.138.01)
ENi-Cl E C Ni Cl 1

A5.15 / SFA-5.15 1071

ENiFe-Cl E C Ni Fe-1 1

A5.15 / SFA-5.15 1071

ENiFe-Cl E C Ni Fe-1 3

A5.15 / SFA-5.15 1071

DB (62.138.05)
ENiFe-Cl E C Ni Fe-1 3

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
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5.18.4 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Hitzebeständig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP 2133 Mn

Basich umhüllte, vollaustenitische NiCr-

Stabelektrode zum Reparatur- und 

Auftragsschweißen artähnlicher hitzebeständiger 

Stähle

C Si Mn Cr Ni Nb Fe

0.14 0,5 4.5 21 33 1.3 Bal.

UTP 2535 Nb

Basisch umhüllte Stabelektrode mit hohem 

Kohlenstoffgehalt zum Schweißen von 

hitzebeständigen CrNi-Gussstählen in Schleuder- 

und Kokillengussteilen

C Si Mn Cr Ni Nb Ti Fe

0.4 1 1.5 25 35 1.2 0.1 Bal.

UTP 3545 Nb

Basisch umhüllte Spezial-Stabelektrode für 

hochwarmfeste Gusslegierungen mit hohem 

Kohlenstoffgehalt, für Anwendungen in der 

Petrochemie

C Si Mn Cr Ni Nb Fe

0.45 1 0.8 35 45 0.9 Bal.

UTP 6225 Al

Basisch umhüllte Stabelektrode zum 

Reparaturschweißen an hochwarmfesten 

Nickelbasisstählen sowie hoch Ni-haltigen 

Gusslegierungen.

C Si Mn Cr Ni Ti Fe Al

0.2 0,6 0.1 25 Bal. 0.1 10 1.8

UTP 6170 Co

Nickel-Basis Stabelektrode zum 

Reparaturschweißen an hochwarmfesten und 

artähnlichen Legierungen sowie für warmfeste 

austenitische Legierungen und Gusslegierungen

C Si Mn Cr Mo Ni Co Al

0.06 0.7 0.1 21.0 9.0 Bal. 11.0 0.7

5.18.5 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Gouging

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP 82 Ko
Kohlenstoffelektrode zum Ausnuten und 

Schneiden

UTP 82 AS

Dick umhüllte Stabelektrode zum Ausnuten und 

Anfasen aller Stahlsorten mit ferritischem und 

austenitischem Gefüge sowie Gusseisen

5.18.6 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Unterwasserschweißen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS Zulassungen JOIN!online

UTP Nautica 20

Umhüllte Stabelektrode zum Schweißen in nasser 

Umgebung und für Unterwasserschweißungen bis 

20 m Wassertiefe

C Si Mn Mo

0.1 0,3 0.6 0.5

UTP Nautica Cut
Umhüllte Stabelektrode zum Schneiden oder 

Anfasen in nassen Umgebungen und unter Wasser

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDIxMzMgTU4gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDI1MzUgTkIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDM1NDUgTkIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYyMjUgQUwgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYxNzAgQ08gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfODJfS29fU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDgyIEFTIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFAgTmF1dGljYSAyMF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfTmF1dGljYV9DdXRfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true


U T P  S C H W E I S S Z U S Ä T Z E  P R O D U K T P O R T F O L I O  Digitales Handbuch 257

SM
A

W
 –

 S
ta

b
e

le
kt

ro
d

e
n

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

EN ISO 3581-A

TÜV (07713)
E Z 21 33 B 4 2

EN ISO 3581-A

E Z 25 35 Nb B 6 2

EN ISO 14172

E Ni Z 6701 (NiCr35Fe15Nb0,8)

Y Zr A5.11 / SFA-5.11 EN ISO 14172

0,02 0,03 E NiCrFe-12 S Ni 6704 (NiCr25Fe10AL3YC)

Ti Fe A5.11 / SFA-5.11 EN ISO 14172 

TÜV (No. 04661)
0.3 1.0 ENiCrCoMo-1 (mod.) E Ni 6117 (NiCr22Co12Mo) 

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS DIN Zulassungen JOIN!online

2302

TÜV
E 42 0 Z R 2 fr (PB,PC, PD, PG)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
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5.19 GTAW – WIG-Stäbe

5.19.1 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Nickel und hitzebeständige Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit Nicro 82 WIG-Stab, Nickel-Chrom-Legierung, NiCr-3
C Si Mn Ni Cr Nb Fe

0.02 0.1 3.0 > 67.0 20.0 2.5 < 2.0

UTP A 6170 Co

WIG-Stab, hochlegiert, für 

Hochtemperaturanwendungen, 

Nicklebasislegierung, gute Beständigkeit gegen 

Heißrisse

C Si Ni Cr Ti Co Al Fe

0.05 0.1 Bal. 21.5 0.3 11.0 1.3 0.5

UTP A 6225 Al

WIG-Stab, Nickellegierung, NiCrFe-12 Typ für 

hochtemperaturbeständige Legierungen, sehr 

gute Korrosionsbeständigkeit in aufkohlenden 

Medien

C Si Mn Ni Cr Ti Al Y

0.2 0.5 0.1 Bal. 25.0 0.15 2.0 0.08

UTP A 2535 Nb

Massivdraht zur Verbindung und 

Auftragschweißung an artgleichen und 

artähnlichen hochhitzebeständigen CrNi-

Stahlgusssorten wie X40 NiCrSiNb 35 25 (1.4852) 

verwendet Einsatztemperatur bis 1150°C.

Si Mn Cr Ni Nb Ti Zr Fe

1.0 1.7 25.5 35.5 1.2 + + Bal.

UTP A 2133 Mn

Massivdraht, nichtrostend, besondere 

Anwendungen, Typ 21 33 Mn Nb für 

hitzebeständige Grundwerkstoffe

C Si Mn Cr Ni Nb Fe

0.16 0.20 4.8 21.5 32.5 1.2 Bal.

UTP A 3545 Nb

WIG-Stab, spezielle NiCr-Legierung, 

NiCr36Fe15Nb0.8 Typ für hochhitzebeständige 

Gusslegierungen

C Si Mn Ni Cr Nb Ti Fe

0.45 1.5 0.8 45.0 35.0 0.8 0.1 Bal.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgTmljcm8gODIgV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjE3MCBDTyBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyNSBBTCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjUzNSBOQiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV8zNTQ1X05iX1dJRyBTdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjEzMyBNTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.14 / SFA-5.14 18274

TÜV (01703 / 08125), DB (43.132.11), DNV
ERNiCr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

A5.14 / SFA-5.14 18274

TÜV (05450)
ERNiCrCoMo-1 S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo9)

Zr A5.14 18274

TÜV (10145)
0.05 ERNiCrFe-12 S Ni 6025 (NiCr25Fe10AlY)

14343

WZ 25 35 Zr

14343

TÜV (10451)
WZ 21 33 Mn Nb 

Zr 18274

0.05 S Ni Z (NiCr36Fe15Nb0.8)

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/66241
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/87464
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung/WIG-St%C3%A4be%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/79030
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/83734
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/19846
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen/WIG-St%C3%A4be%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/37478
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5.19.2 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Kupferlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP A 34 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6100
Mn Ni Cu Fe

< 0.5 < 0.5 Bal. < 0.5

UTP A 34 N WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6338
Mn Ni Cu Fe

13.0 2.5 Bal. 2.5

UTP A 38 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 1897
Mn Ni Cu

Bal. 12.0 < 0.1

UTP A 381 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 1898
Si Mn Ni Sn

0.3 0.25 < 0.3 0.8

UTP A 320 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 5410
Cu Sn Fe P

Bal. 12.0 < 0.1 < 0.35

UTP A 384 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6560
Si Mn Cu Fe

3.0 1.0 Bal. < 0.3

UTP A 387 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 7158
C Mn Ni Cu Fe

< 0.05 0.8 30.0 Bal. 0.6

UTP A 3422 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6327
Mn Ni Cu Fe

1.8 2.5 Bal. 1.5

UTP A 3444 WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6328
Mn Ni Cu Fe

1.0 4.5 Bal. 3.5

5.19.3 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP A 8051 Ti
WIG-Stab, Nickellegierung zum Kaltschweißen von 

Gusseisen sowie Mischverbindungen mit Stählen

C Mn Ni Ti Fe

0.1 3.5 55.0 0.5 Bal.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQgTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzggV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzgxIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV8zMjBfV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzg0IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzg3IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQyMiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQ0NCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODA1MSBUSSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.7 24373

ER CuAl-A 1 S Cu 6100 (CuAl7)

A5.7 24373

ER CuMnNiAl S Cu 6338 (CuMn13Al8Fe3Ni2)

A5.7 24373

ER Cu S Cu 1897 (CuAg1)

A5.7 24373

ER Cu S Cu 1898 (CuSn1)

24373

S Cu 5410 (CuSn12P)

A5.7 24373

ERCuSi-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

A5.7 24373

TÜV (01625), DNV
ER CuNi S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi)

24373

S Cu 6327 (CuAl8Ni2Fe2Mn2)

A5.7 24373

TÜV (01896)
ER CuNiAl S Cu 6328 (CuAl9Ni5Fe3Mn2)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

1071

S C NiFe-2

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
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5.20 GMAW – Massivdrähte

5.20.1 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Nickel und hitzebeständige Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

Thermanit Nicro 82
Massivdrahtelektrode, Nickel-Chrom-Legierung, 

NiCr-3

C Si Mn Cr Nb Fe

0.02 0.2 2.8 19.5 2.5 < 2.0

UTP A 6170 Co

Massivdrahtelektrode, hochlegiert, NiCrCo-

Legierung, für Hochtemperaturanwendungen bis 

1100°C

C Si Ni Cr Mo Ti Co Al

0.06 < 0.3 Bal. 22.0 8.5 0.4 11.5 1.0

UTP A 6225 Al

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, NiCrFe-12 

Typ, für hitzebeständige Legierungen, sehr hoher 

Korrosionswiderstand in aufkohlenden Medien

C Si Mn Ni Cr Ti Al Fe

0.2 0.5 0.1 Bal. 25.0 0.15 2.0 10.0

UTP A 3545 Nb

Massivdrahtelektrode, nichtrostend, besondere 

Anwendungen, NiCr36Fe15Nb0.8-Typ  für 

hochtemperaturresistente Gusseisen

C Si Mn Cr Nb Ti Fe Zr

0.45 1.5 0.8 35.0 0.8 0.1 Bal. 0.05

UTP A 2133 Mn

Massivdraht, nichtrostend, besondere 

Anwendungen, Typ 21 33 Mn Nb für 

hitzebeständige Grundwerkstoffe

C Si Mn Cr Ni Nb Fe

0.16 0.25 4.7 21.7 32.3 1.2 Bal.

UTP A 2535 Nb

Massivdraht zur Verbindung und 

Auftragschweißung an artgleichen und 

artähnlichen hochhitzebeständigen CrNi-

Stahlgusssorten wie X40 NiCrSiNb 35 25 (1.4852) 

verwendet. Einsatztemperatur bis 1150°C

C Si Mn Cr Ni Nb Ti Zr

0.4 1.0 1.7 25.5 35.5 1.2 + +

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjEzMyBNTiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE5JQ1JPIDgyIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjE3MCBDTyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyNSBBTCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV8zNTQ1X05iX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMjUzNSBOQiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.14 / SFA-5.14 18274

TÜV (03089), DNV
ERNiCr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

Fe A5.14 18274

TÜV (05450)
1.0 ERNiCrCoMo-1 S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo9)

Zr Y A5.14 18274

TÜV (10135)
0.05 0.08 ER NiCrFe-12 S Ni 6025 (NiCr25Fe10AlY)

18274

S Ni Z (NiCr36Fe15Nb0.8)

14343

G Z 21 33 Mn Nb 

Fe 14343

Bal. GZ 25 35 Zr 

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/69738
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/71813
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/79009
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/31377
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/56257
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-sonstige//p/55150
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5.20.2 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Kupferlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP A 34 Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6100
Mn Ni Cu Al Fe

< 0.5 < 0.5 Bal. 8.0 < 0.5

UTP A 34 N Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6338
Mn Ni Cu Al Fe

13.0 2.5 Bal. 7.5 2.5

UTP A 38 Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 1897
Mn Ni Cu Ag

<0.2 0.3 Bal. 1.0

UTP A 320 Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 5410
Cu Sn Fe P

Bal. 12.0 < 0.1 < 0.35

UTP A 384 Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6560
Si Mn Cu Sn Fe

3.0 1.0 Bal. < 0.2 < 0.3

UTP A 387 Massidrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 7158
C Mn Ni Ti Cu Fe

< 0.05 0.8 30.0 < 0.5 Bal. 0.6

UTP A 3422 Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6327
Mn Ni Cu Al Fe

1.8 2.5 Bal. 8.5 1.5

UTP A 3444 Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6328
Mn Ni Cu Al Fe

1.0 4.5 Bal. 9.0 3.5

5.20.3 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

UTP A 8051 Ti

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung 

zum Kaltschweißen von Gusseisen sowie 

Mischverbindungen mit Stählen

C Mn Ni Ti Fe

0.1 3.5 55.0 0.5 Bal.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQgTiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzggTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV8zMjBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzg0IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzg3IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQyMiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgMzQ0NCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODA1MSBUSSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

A5.7 24373

ER CuAl-A 1 S Cu 6100 (CuAl7)

A5.7 24373

ER CuMnNiAl S Cu 6338 (CuMn13Al8Fe3Ni2)

A5.7 24373

ER Cu S Cu 1897 (CuAg1)

24373

S Cu 5410 (CuSn12P)

A5.7 24373

ERCuSi-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1)

A5.7 24373

TÜV (01624)
ER CuNi S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi)

24373

S Cu 6327 (CuAl8Ni2Fe2Mn2)

A5.7 24373

ERCuNiAl S Cu 6328 (CuAl9Ni5Fe3Mn2)

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Zulassungen JOIN!online

1071

S C NiFe-2

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/17293
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/75433
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/15195
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/46248
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/15203
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/74375
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/45927
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupfer/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Kupferlegierungen//p/75435
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-Nickelbasis//p/74247
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5.21 FCAW-G – Gasgeschütze Fülldrähte

5.21.1 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

FOXcore 625-T1

Gasgeschütze Fülldrahtelektrode, hochlegiert, auf Nickelbasis, Typ 

E NiCrMo3, zum Schweißen von Nickelbasislegierungen  mit hohem 

Molybdängehalt, superaustenitische 

Edelstähle, 9% Ni-Stähle für Tieftemperatur Anwendungen, alle 

Schweißpositionen, Schutzgas mischen

C Si Mn Cr Ni Mo

0.02 0.5 0.3 20.7 Bal. 8.5

FOXcore 625-T1 PF

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, Nickellegierung, 

E NiCrMo3 Typ, für das Schweißen nickelbasierter Legierungen mit 

hohem Mo-Gehalt, 9% Ni-Stähle für Tieftemperaturanwendungen, 

optimiert für vertikales Aufwärtsschweißen in PF / 3F / 3G Position

C Si Mn Ni Cr Mo

0.05 0.4 0.4 Bal. 21.0 8.5

FOXcore Nicro 82-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, Nickellegierung, 

ENiCr3 / 6082 Typ, für das Schweißen vieler warmfester Stähle und 

nickelbasierter Legierungen, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-

Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Nb

0.03 0.4 3.2 Bal. 19.5 2.5

FOXcore Nicro 83-T0

Gasgeschützte Fülldrahtelektrode, hochlegiert, Nickellegierung, 

ENiCr3 / 6083 Typ, für das Schweißen vieler warmfester Stähle und 

nickelbasierter Legierungen, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-

Position, Mischgas

C Si Mn Ni Cr Nb

0.03 0.3 5.5 Bal. 19.7 2.4

5.21.2 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas Zulassungen JOIN!online

UTP FNM4-G

Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, mit 4% Mangan, 

die zum Verbindungs- und Auftragschweißen von Gusseisenteilen 

entwickelt wurde

C Si Mn Ni Fe

0.7 0.6 1.7 Bal. 44.0

5.21.3 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas Zulassungen JOIN!online

UTP 402-G
Gasgeschützte Metallpulver-Fülldrahtelektrode, die zum Aufbau 

und als Pufferschicht vor dem Hartauftragen empfohlen wird

C Ni Cr Mn Fe

0.1 7.8 17.1 6.6 Bal.

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzYyNV9UMS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBGT1hjb3JlXzYyNV9UMV9QRl9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV9OaWNyb184Ml9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV9OaWNyb184M19UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgRk5NNC1HIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNDAyLUcgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Nb Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21, C1
TÜV (10991), ABS, BV, 
DNV3.3 < 1.0

ENiCrMo3T1-4 
ENiGT1-1

T Ni 6625 P M21 2 
T Z Ni6625 P C1 2

Nb Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21
3.3 < 1.0 ENiCrMo3T1-4 T Ni 6625 P M21 2

Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21 TÜV (10298)
< 2.5 ENiCr3T0-4 T Ni 6082 R M21 3

Fe A5.34 / SFA-5.34 12153

M21
< 2.0 ENiCrMo3T1-4 T Ni 6625 P M21 2

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas Zulassungen JOIN!online

14700

160 HB M13, I1, M21
T C NiFe-2

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Schutzgas Zulassungen JOIN!online

14700

150 HB M13, M12
T Z Fe10

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickelbasis//p/42479
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickelbasis//p/42479
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickelbasis//p/57819
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Gu%C3%9Feisen/F%C3%BClldraht%2C-Gu%C3%9Feisen%2C-Nickellegierungen//p/54713
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5.22 FCAW-S – Selbstschützende Fülldrähte

5.22.1 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

UTP 402-O
Selbstschützender Fülldraht, der zum Aufbau und als Pufferschicht 

vor dem Hartauftragen empfohlen wird

C Si Mn Ni Cr Fe

0.09 0.9 6.0 7.8 18.0 Bal.

UTP ROBOTIC RAIL 

30 NG

Selbstschützender Fülldraht zur Verbindung von Schienen. Auch zur 

Verbindung von niedriglegierten Baustählen ohne Anforderungen 

über die Kerbschlagarbeit geeignet

C Si Mn Al

0.23 0.35 0.45 1.4

5.22.2 Spezialanwendungen – Verbindung und Reparatur – Gouging

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

Neu Alt

UTP Cutarc-O SK CutArc
Spezieller Fülldraht, für 

Schneideanwendungen in Fallposition

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNDAyLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfUk9CT1RJQ19SQUlMXzMwX05HX0bDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MzBfTUZfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgQ1VUQVJDLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184NDhfTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

14700

160 HB
T Z Fe10

A5.20 / SFA-5.20 EN 17632-A

CE
E70T-4 T42 Z W NO 3

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % AWS EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

Neu Alt

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
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5.23 Metallpulver

5.23.1 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen mit gleichzeitigem Einschmelzen

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN/ISO Coating Härte JOIN!online

SIMmeltTM 

NiBas20G

Reparatur von Formen in der Glasindustrie im 

Allgemeinen; die moderate Härte ermöglicht eine 

hervorragende maschninelle Bearbeitbarkeit

-106 μm + 20 μm

C Si Ni Cr Cu B

0.03 2.0 Bal. 0.2 5.0 0.6

SIMmeltTM 

NiBas30G

Schutz und die Reparatur von Glasgussformen; NiCrBSi- 

Basis und Zusatz von Flussmitteln
-106 μm + 20 μm

C Si Ni Cr Mo Fe

0.1 2.5 Bal. 2.7 1.5 0.2

SIMmeltTM 

NiBas40

Gute Korrosions- und Verschleißbeständigkeit auch bei 

hohen Betriebstemperaturen; Ziehwerkzeuge, Gesenke, 

Werkzeuge in der Kunststoffindustrie, Auswerfbolzen

- 106 μm + 20 μm

C Si Ni Cr B Fe

0.25 3.5 Bal. 7.5 1.8 2.5

SIMmeltTM 

NiBas60

Gute Korrosions- und Verschleißbeständigkeit auch 

bei hohen Betriebstemperaturen; Pumpenringe, 

Gleitlagerflächen, Messerkanten, Pressformen

– 106 μm + 20 μm

C Si Ni Cr Fe B

0.75 4.5 Bal. 15.0 3.5 3.2

SIMmeltTM 

NiBasW35

Hoher Schutz gegen abrasiven Verschleiß; 

Schnitzelmaschinenmesser, Förderketten, Kneterteile
– 106 μm + 20 μm

NiCrBSi Matrix

65 %

SIMmeltTM 

NiBasW55

Höchste Abrasionsbeständigkeit; Rührerteile und 

Kneter in der Keramikindustrie, Ziehwerkzeuge, 

Häckselmesser, Abstreifer

– 106 μm + 20 μm

NiCrCoFeBSii Matrix

45 %

SIMmeltTM 

NiBasW60

Höchste Abrasionsbeständigkeit; für automatisierte 

Spritzprozesse gut geeignet; Separationsschnecken, 

Mischerschaufeln

– 150 μm + 20 μm

NiCrCoFeBSi Matrix

60%

5.23.2 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen mit nachträglichem Einschmelzen

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN/ISO Coating Härte JOIN!online

SUBmeltTM 

NiBasW35

Hohe Abrasionsbeständigkeit; Rührwerke, 

Mischerflügel, Formränder, Extruderschnecken
-125 μm + 45 μm

NiCrBSi Matrix

65%

SUBmeltTM  

NiBasW50

Für Rührwerke, Mischer- und Ventilatorflügel, Kanten an 

Förderschnecken und Teile, die abrasivem Verschleiß 

ausgesetzt sind

-125 μm + 45 μm

NiCrBSi Matrix

50%

SUBmeltTM 

NiBas60

Höchste Abrasionsbeständigkeit; Rührwerke, 

Mischerschaufeln, Schneckenwellen, für automatisierte 

Spritzprozesse

-125 μm + 45 μm

C Si Cr B Fe

0.75 4.4 15.0 3.2 3.5

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMjBHX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMzBHX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSU1tZWx0IE5pQmFzNDAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSU1tZWx0IE5pQmFzNjAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzM1X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzU1X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzYwX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzM1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzUwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzNjAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN EN/ISO Coating Härte JOIN!online

Fe Andrere

~ 20 HRC
0.2 1.8

Cu B Andrere 14700 14232-1

~ 30 HRC
5.0 0.9 2.1 P Z Ni2 Ni-SF30 - 106/20

14700 14232-1

40 HRC
P Z Ni3 Ni-SF40 - 106/20

14700 14232-1

60 HRC
P Z Ni3 Ni-SF60 - 106/20

Wolframcarbid 14700 14232-1

Matrix 60 HRC
35 % Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 106/20

Wolframcarbid 14700 14232-1

Matrix 60 HRC
55 % Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 106/20

Wolframcarbid 14700 14232-1

Matrix 60 HRC
60% P Z Ni20 WSC / Ni-SF - 106/20

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN EN/ISO Coating Härte JOIN!online

Wolframcarbid 14700 14232-2

60 HRC
35% Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 125/45

Wolframcarbid 14700 14232-2

Matrix 60 HRC
50% Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 125/45

14701 14232-2

Matrix 60 HRC
P Z Ni3 Ni-SF60 - 125/45

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82103
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82115
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82033
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82044
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82052
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82053
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82136
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5.23.3 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen ohne Einschmelzen (Kaltverfahren)

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN/ISO Coating Härte JOIN!online

COLDmeltTM  

CuAl

Hohe Oxidationsbeständigkeit und ausgezeichnete 

Gleiteigenschaften.
- 120 μm + 36 μm

Cu Al

Bal. 10.0

COLDmeltTM  

Base17

Haftgrund für alle exotherm reagierenden „Kaltspritz“-
Pulvertypen, wie z.B. verschleißbeständige, CrNi- oder 

Cu-Legierungen

– 106 μm + 36 μm

Al Ni

5.0 Bal.

COLDmeltTM  Zn

Hochreines Zinkpulver, das zur Herstellung von 

erstklassigen Korrosionsschutzschichten 

auf Eisenwerkstoffen entwickelt wurde.

– 125 μm

Zn

> 99.5

5.23.4 Metallpulver zum PTA- und Laserschweißen – Verschleißschutz – Schwer schweißbare Stähle

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % Coating Härte JOIN!online

PLASweldTM 

Ledurit60

Hochverschleißfest, bevorzugt gegen mineralischen 

Verschleiß bei geringer Schlagbeanspruchung; 

Förderschnecken, Baggerzähne

-200 + 63 μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Mn Cr Fe

4.1 0.5 0.8 32.0 Bal.

PLASweldTM 

FerroV1

Pulver zum Laser-Auftragschweißen; eignet sich 

aufgrund der hohen Härte zum Auftragschweißen an 

Maschinenteilen  und Werkzeugen, die Abrasion, Druck 

und Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind

-125 + 45 μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Mn Cr Mo

0.5 0.3 0.2 4.5 2.8

PLASweldTM 

FerroV15

Eisenbasiertes Pulver zum Plasma-Pulver- 

Auftragschweißen mit hohem Vanadium- und 

Chromgehalt gegen eine Kombination aus Verschleiß 

und Korrosion. Schneidwerkzeuge, Abstreifer

-180 + 63μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Mn Cr Mo

4.4 1.2 1.1 13.1 1.1

PLASweldTM 

NiBasW60

Mischpulver für das Plasma-Pulver- Auftragschweißen 

mit einer speziellen Nickelbasismatrix für 

höchste Abrasionsbeständigkeit, für Baggerteile, 

Bohrwerkzeuge, Schnecken in der Kunststoffindustrie 

und im Bergbau

-180 +63 μm  in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Ni W Fe

2.2 1.3 37.5 Bal. 0.5

PLASweldTM 

NiBas776W40

NiCrMo-Pulver unter Zugabe von Wolframkarbiden für 

Laser- und Plasma-Pulver- Auftragschweißungen, die 

Korrosion und abrasivem Verschleiß unterliegen

-150 + 50 μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Mn Ni Cr

1.6 0.4 0.7 Bal. 9.0

PLASweldTM 

NiBasW15S

Spezielles verschleißbeständiges NiCrBSiW- Pulver 

für PTA- und Laserauftragschweißungen; Wolfram ist 

ein Legierungselement und nicht als Wolframkarbid 

zugesetzt

-150 + 50 μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Ni Cr W

0.8 4.1 Bal. 15.0 15.5

5.23.5 Metallpulver zum PTA- und Laserschweißen – Verschleißschutz – Kobaltlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % Coating Härte JOIN!online

PLASweldTM 

Celsit706

Kobaltbasis-Pulver für das Plasma- und 

Laser-Auftragschweißen

-150 + 50 μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Ni Cr W

1.0 1.0 2.0 29.0 4.0

PLASweldTM 

Celsit712

Kobaltbasis-Pulver für das Plasma- und 

Laser-Auftragschweißen

-150 + 50 μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Ni Cr W

1.5 1.5 1.5 30.0 9.0

PLASweldTM 

Celsit721

Kobaltbasis-Pulver für das Plasma- und 

Laser-Auftragschweißen

-150 + 50 μm in 5 

kg Pulverbehälter

C Si Ni Cr Mo

0.3 1.5 3.0 28.0 5.0

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBDdUFsX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBCYXNlMTdfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBabl9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBMZWR1cml0NjAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhc1c2MC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczc3Nlc0MC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhc1cxNVNfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIENFTFNJVDcwNi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBDZWxzaXQ3MTIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9DZWxzaXRfNzIxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN/ISO Coating Härte JOIN!online

14232-1

130 HB
CuAl 90 10 - 120/36

Haftgrund für alle exotherm reagierenden „Kaltspritz“- 14232-1

appr. 150 – 190 HB
NiAl 95 5 - 106/36

14232-1

23 HB
Zn - 125

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN Coating Härte JOIN!online

14700

57 HRC
P Fe14

W Fe Andrere

50 - 60 HRC
2.1 Bal. < 0.5

V

58-64 HRC
15.2

B 14700

ca. 55 HRC
1.3 Z P Ni20

Mo V Fe 14700

Matrix ca. 510HV0,5
10.0 0.3 1.8 Z P Ni20

Fe

ca. 60 HRC
4.0

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN Coating Härte JOIN!online

Co 14700

ca. 41 HRC
Bal. P Z Co2

Co Andrere 14700

ca. 48 HRC
Bal. < 1.0 P Z Co3

Co Andrere 14700

ca. 32 HRC
Bal. < 1.0 P Z Co1

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82119
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82116
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85287
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/82058
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/83844
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5.23.6 Metallpulver zum PTA- und Laserschweißen – Verschleißschutz – Werkzeugstähle

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % Coating Härte JOIN!online

PLASweldTM 

Ferro55

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- und Plasma- Pulver-

Auftragschweißen, das hohe Festigkeit, Zähigkeit 

und Temperaturbeständigkeit bis 550 °C kombiniert. 

Anwendbar auf Warm- und Kaltarbeitsstählen

-125 + 45 μm in 5 kg Pulverbehälter 

-90 + 45 μm in 5 kg Pulverbehälter 

-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Mn

0.35 0.3 1.1

PLASweldTM 

Ferro45

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- und Plasma- Pulver-

Auftragschweißen, das hohe Festigkeit, Zähigkeit 

und Temperaturbeständigkeit bis 550 °C kombiniert. 

Anwendbar auf Warm- und Kaltarbeitsstählen

-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Mn

0.25 0.3 0.8

PLASweldTM 

Ferro39

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- und Plasma- Pulver-

Auftragschweißen, das hohe Festigkeit, Zähigkeit 

und Temperaturbeständigkeit bis 550 °C kombiniert. 

Anwendbar auf Warm- und Kaltarbeitsstählen

-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Mn

0.14 0.3 0.8

PLASweldTM 

Ferro44

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- Auftragschweißen, 

eignet sich aufgrund der Zusammensetzung besonders 

als zähe Auftragung mit guter Risssicherheit auf 

hochfestem Sphäroguss

-125 + 38 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Mn

0.2 0.5 0.3

PLASweldTM 

Ferro702

Pulver für das Laser- und Plasma-Pulver- 

Auftragschweißen; findet Verwendung bei der 

Reparatur, Instandsetzung und Neufertigung 

von höchstbeanspruchten Kalt- und 

Warmarbeitswerkzeugen, wie Warmschnitte und 

Alu-Druckgießformen

-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Ni Mo

0.03 18.0 4.8

5.23.7 Metallpulver zum PTA- und Laserschweißen – Cladding

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % Coating Härte JOIN!online

PLASweldTM 

NiBas068HH

Korrosionsbeständiges NiCrFe-Pulver für das Plasma- 

(PTA) und Laser-Auftragschweißen; Pufferlage 

bevorzugt für Stellit-Qualitäten, korrosionsbeständig; 

Druckbehälterbau, petrochemische Industrie

-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Mn

0.1 0.5 3.0

PLASweldTM 

NiBas6222Mo

Hochkorrosionsbeständiges NiCrMo- Pulver für das 

Plasmaauftragschweißen (PTA) auf artähnlichen 

korrosions- und temperaturbeständigen Legierungen 

und für Auftragschweißungen auf Baustählen

-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Ni

0.05 0.4 Bal.

PLASweldTM 

NiBas718

Hitzebeständiges NiCrFeNbTiAlMo-Pulver für PTA- 

und Laserauftragschweißungen
-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Mn

≤ 0.08 ≤ 0.35 ≤ 0.35 ≤ 1.0

PLASweldTM 

Stainless18

Gasverdüstes Metallpulver vom Typ 316 L zum Laser- 

und Plasma-Pulver-Auftragschweißen. Es zeigt gute 

Korrosionsbeständigkeit

-150 + 50 μm in 5 kg Pulverbehälter

C Si Mn

< 0.03 0.8 0.1

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzU1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzM5LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzcwMi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIE5JQkFTMDY4SEgucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczYyMjJNby5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhczcxOF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBTdGFpbmxlc3MxOC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
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Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN Coating Härte JOIN!online

Cr Mo Fe 14700

53 - 58 HRC
7.0 2.2 Bal. P Z Fe8

Cr Mo Fe 14700

42 - 46 HRC
5.0 4.0 Bal. P Z Fe3

Cr Mo Fe 14700

38 - 42 HRC
6.5 3.5 Bal. P Z Fe3

Cr Mo Co 14700

44 HRC
15.0 2.5 15.0 P Z Fe3

Ti Co Fe 14700

32 - 37 HRC
1.0 9.5 Bal. P Z Fe5

Produktname Kurzbeschreibung Körnung Richtanalyse in % EN Coating Härte JOIN!online

Ni Cr Nb

180 HV
Bal. 15.0 2.5

Cr Mo Nb Fe

21.5 9.0 3.4 < 1%

Ni Cr Mo Ti Co Al Fe

ca. 250 HV
≤ 0.08 ≤ 0.35 ≤ 0.35 Bal. 19.0 3.0 0.9 ≤ 1.0 0.5 18.0

Ni Cr Mo 14700

160 - 200 HV
12.5 17.0 2.5 P Z Fe12

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
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5.24 Fülldrähte zum Lichtbogenspritzen

5.24.1 Cladding

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

Alt Neu

Wearspray 

NiCrAlY-M
SK NiCrAlY-M

Fülldraht für das Lichtbogenspritzen; beständig 

gegen Oxidation und Korrosion in Hochtemperatur - 

Gasumgebungen; hervorragender Haftgrund

C Si Cr Ni Al Y

0.02 0.4 20.0 Bal. 10.5 1.0

Wearspray 

NiMoAl-M
SK 825-M

Nickelbasierter Fülldraht für das Lichtbogenspritzen mit 

Zusatz von Aluminium; guter Haftgrund

Ni Mo Al

Bal. 5.0 6.5

Wearspray 

828-M
SK 828-M

Lichtbogenspritzdraht, selbst-haftende dichte Schicht mit 

geringem Wärmeausdehnungskoeffizient. Auftragung 

ohne Haftgrund.  

Anwendungen: Lager-Zapfen und -Sitze, Plunger-Pumpen

Cr Mo Fe Ni

8.1 5.5 5.5 Bal.

5.24.2 Verschleißschutz

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

Alt Neu

Wearspray 

235-M
SK 235 M

Für das Lichtbogenspritzen entwickelter Fülldraht. 

Dieser Werkstoff erzeugt eine harte, abrasive und 

korrosionsbeständige Beschichtung für hohe 

Betriebstemperaturen. Geeignet für Anwendungen 

mit hohem Verschleiß, rutschfeste Oberflächen sowie 

einsetzbar in korrosionsbeständigen Medien

C Mn Si Cr B Fe

0.06 1.8 1.7 29.0 3.4 Bal.

Wearspray 

420-M
SK 420-M

Chromstahlfülldraht, der ausschließlich für 

Lichtbogenspritzen entwickelt wurde, um eine gute 

Korrosions- und Oxidationsbeständigkeit zu bieten.

C Mn Si Cr Fe

0.4 0.5 0.4 14.0 Bal.

Wearspray XD 

NiW30-MF
SK 900-MF

Nickelbasierter Fülldraht zum Lichtbogenspritzen 

mit Zusatz von Bor, Silizium und Wolframkarbiden; 

speziell entwickelt für das Spritzen mit nachfolgendem 

Einschmelzen

NiCrBSi Matrix Wolframcarbid

70 % 30 %

https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgTmlDckFsWS1NIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgTmlNb0FsLU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgODI4LU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgMjM1LU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgNDIwLU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgWEQgTmlXMzAtTUYucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
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Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

Alt Neu

14919

380 HV 0.3
~ 6.8-1.6-4

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in % EN/ISO Härte Zulassungen JOIN!online

Alt Neu

900 HV 0.3

Weitere Produktinformationen finden Sie in 

unserem Webshop. Für Einkaufsmöglichkeiten 

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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6.1 Schweißprozesse

6.1.1 Umhüllte Stabelektroden – Beschreibung des E-Hand-Prozesses

SMAW = Lichtbogenhandschweißen

Das Lichtbogenhandschweißen ist eines der ältesten und vielseitigsten 

Schweißverfahren, gilt dabei als einfache & sichere Methode.

Beim E-Hand-Schweißen wird ein elektrischer Lichtbogen zwischen einer umhüllten Sta-

belektrode und dem Werkstück gezündet; die Elektrode fungiert sowohl als Stromlei-

ter als auch als abschmelzender Schweißzusatzwerkstoff. In der hohen Temperatur des 

Lichtbogens wird die Elektrode abgeschmolzen und geht tropfenförmig in das Schweiß-

bad über. 

Dabei bilden sich Gase, die den Lichtbogen stabilisieren und das Schweißbad vor Oxi-

dation schützen, sowie Schlacke, die wie eine Schutzschicht auf das Schweißbad aufge-

schwemmt wird und mehrere Funktionen erfüllt: sie schützt ebenfalls vor einflüssen aus 
der umgebenden Atmosphäre (v.a. Oxidation), bindet Verunreinigungen und bewirkt 

durch eine langsamere Abkühlung des Schweißbades eine Verringerung der Spannun-

gen. Es gibt eine Vielzahl verschiedener Elektroden zum Lichtbogenhandschweißen. 

Über ihre Legierungselemente können Festigkeit und Zähigkeit der Schweißnaht sehr 

genau beeinflusst werden. Das Haupteinsatzgebiet findet sich im Stahl- und rohrlei-
tungsbau, vor allem auch für Arbeiten im Freien und auf Montage, da die benötigten 

Geräte kompakt und leicht zu transportieren sind.

6.1.2 WIG Stäbe – Beschreibung des WIG-Prozesses

WIG = Wolfram-Inert-Gas 

Beim WIG-Schweißen wird ein Lichtbogen zwischen einer Wolframelektrode, die nicht 

abschmilzt, und dem Werkstück gezündet (Kontakt- oder Hochfrequenzzündung). 

Wenn ein Schweißzusatz erforderlich ist, wird dieser als Kaltdraht zugeführt und im 

Licht-bogen vor dem Schmelzbad abgeschmolzen – dabei werden Elektrode, Lichtbo-

gen und Schmelzbad von inertem Schutzgas vor einflüssen der atmosphäre geschützt 
– meist wird Argon, seltener das teurere Helium oder ein Gemisch von Gasen verwen-

det. Die Schweißanlage besteht aus einer Stromquelle (Gleich- oder Wechselstrom) und 

einem Schweißbrenner, die über ein Schlauchpaket verbunden sind, das die Schweiß-

stromleitung, die Schutzgaszuführung, die Steuerleitung sowie bei größeren Anlagen 

auch Zu- und Rücklauf von Kühlwasser führt.

Durch die für das WIG-Schweißen typische Entkopplung von Stromführung und 

Schweißzusatzwerkstoff können die Parameter sehr individuell abgestimmt und somit 

sehr saubere und hochwertige Schweißverbindungen, auch in Wurzel- und Zwangsla-

gen, erzielt werden. Es entstehen fast keine Spritzer und nur wenig Schweißrauch, fer-

ner können Bindefehler, einbrandkerben und poren leicht vermieden werden. So findet 
das WIG-Schweißen überall dort Verwendung, wo Schweißnähte von besonders hoher 

Qualität gefordert werden, wie z.B. im rohrleitungs- und apparatebau, im Kraftwerks-

bau, in luft- und raumfahrt, in der chemischen und in der lebensmittelindustrie. Das 
WIG-Verfahren kann manuell oder teil- bis vollmechanisch angewandt, und dabei jedes 

schmelzschweißgeeignete Metall verarbeitet werden.

umhüllte Stabelektrode

Schlacke

Schweißgut

Grundwerkstoff

Gasdüse

Gaslinse

Grundwerkstoff

Schweißgut

Schweißzusatz

WolframelektrodeSchutzgas
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6.1.3 Massivdrähte – Beschreibung des MSG-Prozesses

GMAW = Metall-Schutzgasschweißen

Das Metall-Schutzgasschweißen ist ein Lichtbogenschweißverfahren, 

bei dem ein auf Spule gewickelter Draht (Massivdraht oder Fülldraht) 

unter Schutzgasabdeckung Gasdüse verschweißt wird. 

Der Draht wird dabei über ein Drahtvorschubgerät mit individuell anpassbarer 

Geschwindigkeit zugeführt und im Lichtbogen zwischen Elektrode und Werkstück 

abgeschmolzen, wobei Grundwerkstoff das über eine Düse zugeführte Schutzgas 

vor einflüssen aus der atmosphäre (v.a. Oxidation) schützt. Der Schweißstrom wird 
über ein Kontaktrohr zugeführt, der Schweißdraht ist dadurch sowohl stromfüh-

rende Elektrode als auch abschmelzender Zusatzwerkstoff.

Verschiedene Schutzgase kommen hierbei zum Einsatz:

Beim MAG-Schweißen wird hauptsächlich CO
2
, oder eine Mischung von Argon mit 

geringen Anteilen von CO
2
 und O

2
 verwendet. Diese sogenannten aktiven Gase 

sind an den Prozessen zwischen Lichtbogen und Schweißzusatzwerkstoff beteiligt 

und so kann über die Zusammensetzung des Schutzgases der Schweißprozess hin-

sichtlich einbrand, tropfengröße oder Spritzerverluste beeinflusst werden. Dieses 
verfahren findet hauptsächlich anwendung für unlegierte und legierte Stähle.

Beim MIG-Schweißen wird ein inertes Gas verwendet, meist Argon, oder auch das 

teurere Helium. Dieses verfahren wird häufig für hochlegierte Stähle und Werk-

stoffe wie Aluminium, Magnesium und Nickelbasis-Werkstoffe verwendet.

Die MSG-Verfahren bieten vielseitige Einsatzmöglichkeiten hinsichtlich Werkstoff, 

Schweißpositionen und Mechanisierungsgrad. Sie ermöglichen die Schweißung mit 

handgeführtem Brenner ebenso wie vollmechanisierte Roboter-Verfahren, zeigen 

dabei eine sehr hohe Abschmelzleistung und hohe Produktivität.

3D Print 

Mit der Herstellung von Drähten, die auf das jeweilige einsatzgebiet zugeschnitten 
sind, hat voestalpine Böhler Welding die Basis für das innovative 3Dprint Verfahren 

geschaffen.

Das metallurgische und anwendungstechnische Know-how seiner Werkstoffspe-

zialisten ist das zentrales Element dieser technologischen Revolution in unserem 

Unternehmen.

Grundwerkstoff

Schweißrichtung

Schutzgas
Gasdüse

Kontaktrohr

Drahtelektrode

Drahttransportrollen
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6.1.6 UP – Massivdrähte und Schweißpulver –  

Beschreibung des Unterpulverschweißens

SAW = Unterpulverschweißen

Das Unterpulver-Schweißen ist ein Lichtbogen-Schweißverfahren, bei dem der 

Lichtbogen zwischen Elektrode (Draht oder Band) und Werkstück brennt, und zwar 

– dies ist die Besonderheit bei diesem Verfahren – unsichtbar in einer mit Gasen und 

Dämpfen gefüllten Kaverne unter einer Schicht von grobkörnigem, mineralischem 

Schweißpulver.

Das Schweißpulver schmilzt im lichtbogen und bildet eine flüssige Schlacke, die 
auf dem Schmelzbad schwimmt und somit vor einflüssen der atmosphäre schützt 
 (vergleichbar dem Schutzgas beim SG-Schweißen). Die Schweißelektrode, Draht oder 

Band, wird von automatischen Vorschubsystemen zugeführt, das Pulver aus einem 

vorratsbehälter oder durch Druckluftfördersysteme. Der Schweißstrom fließt über ein 
Kontaktrohr unmittelbar über der Schweißstelle auf die elektrode, wodurch sich viele 
Vorteile ergeben, wie hohe Strombelastbarkeit, hohe Abschmelzleistung, große Varia-

tionsmöglichkeit der Schweißdaten. Ferner wird durch die Pulverabdeckung ein hoher 

thermischer Wirkungsgrad erzeugt, man spricht daher beim UP-Schweißen von einem 

Hochleistungsverfahren. Im Einzelnen wird unterschieden zwischen UP-Eindraht- 

Schweißung, UP-Doppeldraht-Schweißung und UP-Bandschweißung.

Durch entsprechende Auswahl einer Kombination von Elektrode und Pulver kann 

die Zu-sammensetzung des Schweißguts beeinflusst werden, denn durch chemische 
Reaktionen von metallischer Schmelze und Schlacke kann ein Ab- oder Zubrand von 

Legierungselementen gesteuert werden. Das Verfahren zeigt sich dabei weitgehend 

emissionsfrei und erzeugt spritzerfreie Nähte von hoher Qualität.

Es handelt sich um eine vollmechanisiertes Schweißverfahren, das z.B. an Portalen, 

Schweißmasten, motorischen Achssystemen oder auf Fahrwagen durchgeführt wird, 

meist zur Schweißung von langen Nähten in der Industrie. Häufige einsatzgebiete sind 
Schiffsbau, Behälterfertigung, Brücken- und Stahlbau. 

Das verfahren ermöglicht verbindungs- als auch auftragschweißung,  
z.B. von Verschleiß- oder Korrosionsschutzschichten.

a.  Massivdrähte

b.  Fülldrahtelektroden

c.  Schweißpulver

Schweißgut

Grundwerkstoff

Schlacke

Schweißpulver

Drahtelektrode
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6.1.8 Metallpulver –  

Prozessbeschreibung des thermischen Spritzens

Thermisches Spritzen

1   Acetylene / Sauerstoff

2   Pulverbehälter

3   Brennerdüse

4   Fördergas / Pulver

5    Acetylene / Sauerstoff – Flamme und Spritzpartikel

6   Werkstück

Beim pulverflammspritzen wird der pulverförmige Spritzzusatz mit einer 
Brenngas-Sauerstoff-Flamme geschmolzen und durch die Verbrennungs-

gase zu einem Bauteil beschleunigt und dort auf die Oberfläche aufge-

spritzt. Metallische, oxid-keramische, karbidische und Kunststoffpulver 

können mit speziellen Spritzpistolen verarbeitet werden.

Die häufig als Handbrenner ausgelegten Spritzpistolen werden für metal-
lische Legierungen auf Nickel-, Eisen- und Kobaltbasis bevorzugt mit dem 

Brenngas Acetylen wegen seiner hohen Flammentemperatur gewählt. Die 

durch die Flamme angeschmolzenen Pulverpartikel verformen sich beim 

aufprall auf der Bauteiloberfläche und lagern sich dort in lamellenform als 
Spritzschicht ab. Hauptanwendungsgebiete der thermischen Beschichtun-

gen sind der Korrosions- und der Verschleißschutz.

6.1.9 Thermisches Spritzen – Beschreibung des 

Lichtbogenspritzens mit Fülldrähten

Lichtbogenspritzen mit Fülldrähten

Das Lichtbogenspritzen mit Fülldrähten ist eines der leistungsstärksten 

thermischen Spritzverfahren. Ein Gleichstromlichtbogen schmilzt zwei Füll-

drähte die mittels z.B. Druckluft auf die Werkstoffoberfläche zerstäubt und 
geschmolzen aufgetragen werden.

Das Verfahren ist einfach zu bedienen und kann entweder manuell oder 

automatisiert eingesetzt werden.

5

6

3

1

2

4

Beschichtung

Sekundärgas

angeschmolzene

zerstäubte Partikel

Kontaktrohr
+ Pol

Kontaktrohr
– Pol

Zerstäubergas

Draht

Draht

Draht

Draht
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6.1.11 Laser-Pulver-Auftragschweißung

Laser-Pulver-Auftragschweißung

Eine weitere Möglichkeit, Metallpulver als Schweißzusatz einzusetzen, ist das 

laser-pulver-auftragschweißen. Hier dient ein laser als Wärmequelle zum 
anschmelzen der Werkstückoberfläche und aufschmelzen des pulverförmi-
gen Schweißzusatzes. Der energiereiche Fokus des Lasers erlaubt punkt-

genaue auftragungen, was den verschleißschutz an definierten Stellen 
ermöglicht, ohne die eigenschaften des restlichen Bauteils negativ (bspw. 
durch große Wärmeeinbringung) zu beeinflussen. 
Da beim laser-pulver-auftragschweißen die Schichtdicken üblicherweise 
klein und die Bearbeitungszeiten kurz sind, können hier die PLASweld™-Pul-

ver in feinerer Körnung, typisch 45-106 μm, eingesetzt werden.

Laserstrahl

Schmelzbad
Einzelspur

Schmelzzone

Schutzgas

Wärmeeinflusszone

Pulverdüse

Pulver- & Gasstrahl

Trägermaterial
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Beschreibung Abmessung Fass Fass mit Haube Haube

Achteckige Fässer

ECOdrum 100

520 x 475 mm

520 x 775 mm  

mit Haube

Art. Nr.: 25254

ECOdrum 250

520 x 830 mm 

520 x 1165 mm  

mit Haube

Art. Nr.: 63718

ECOdrum 350

600 x 860 mm

600 x 1160 mm

mit Haube

Art. Nr.: 25254

Art. Nr.: 30732

ECOdrum 450

600 x 980 mm

600 x 1280 mm  

mit Haube

Viereckige Fässer

SQUAREdrum 300

550 x 550 x 1080 mm

550 x 550 x 1185 mm  

mit Haube

Art. Nr.: 64893

SQUAREdrum 550 

720 x 720 x 1080 mm

720 x 720 x 1140 mm  

mit Haube

Art. Nr.: 64894
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Spulen

Beschreibung Abmessung Spule Verpackung

Korbspulen (nach EN ISO 544)

BS200 Korbspule BS200

203

52

47

3 Spulen / Box

BS300 Korbspule BS300

1 Spule / Box

B300 Korbrand B300

1 Spule / Box

Adapter B300 Spule

Plastikspulen (nach EN ISO 544)

S100 Plastikspule S100

10 Spulen / Box

S200 Plastikspule S200

3 Spulen / Box

S300 Plastikspule S300

1 Spule / Box
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Spulen

Beschreibung Abmessung Spule Verpackung

Korbspule Felge B415

1 Spule / Karton

Große Spulen für SAW / MIG / TIG

Metallspule S760S

Holzspule S760W
26 mm

41 mm
41 mm

411 mm

250
mm

750 mm

Bandelektroden auf Coils

Breite Dicke Gewicht innerer 
Durchmesser

äußerer  
Durchmesser

Anzahl Coils pro 
Palette 1100 x 1100

30 mm 0,5 mm 25 - 30 kg

300 mm 550 mm

32

60 mm 0,5 mm 50 - 60 kg 16

90 mm 0,5 mm 75 - 90 kg 12

Maßgeschneiderte Bandelektrodengrößen und Spulengewichte sind auf Anfrage erhältlich
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6.2.2 Pulver

Pulver – DRY SYSTEM

Beschreibung Verpackung Palette

DRY SYSTEM bag 25 kg

EUP: 24 Säcke / Palette

CP1BOX: 40 Säcke / Palette

PAPER bag 25 kg for UTP WEAR protection SAW fluxes

BIG BAGs

Beschreibung Abmessung Verpackung

DRY SYSTEM 

BIGBAG 500 kg
85 cm x 85 cm x 70 cm

DRY SYSTEM 

BIGBAG 1000 kg
90 cm x 90 cm x 120 cm
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6.2.3 Umhüllte Stabelektroden

Beschreibung Verpackung Außenverpackung

DRY SYSTEM 15  

DRY SYSTEM 20

DRY SYSTEM 30

~ 0,8 - 2,5 kg pro Verpackung 

 

DRY SYSTEM 15: 13 / Umkarton

DRY SYSTEM 20: 12 / Umkarton

DRY SYSTEM 30: 8 / Umkarton

Weißblechdose 99

~ 9 kg pro Dose 2 Dosen / Umkarton

Weißblechdose 73

~ 4,5 kg pro Dose

3 Dosen / Umkarton

Faltschachtel

~4,5 kg pro Faltschachtel

4 Schachteln / Umkarton

PocketBox 20

PocketBox 30

1,0 / 2,0 kg pro Schachtel

12/8 Schachteln / Umkarton
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6.3 Transport- und Lagerungsempfehlungen

Allgemeine Hinweise

Böhler Welding Schweiß- und auftragzusätze erhalten ihre zugesagten eigenschaften, wenn sie entsprechend 
der gegebenen Empfehlungen gelagert werden. Bei abweichenden Lagerbedingungen oder Lagerzeiten gibt 

eine visuelle und schweißtechnische Prüfung Aufschluss über die weitere Eignung des Materials. Abhängig von 

der art und den individuellen eigenschaften des Schweißzusatzes können längere lagerzeiten akzeptiert wer-
den. Der Lagerzeitraum beginnt mit dem Vereinnahmen des Materials beim Besteller. Zur Vermeidung von 

 Überlagerung sollte das First-in-First-out Prinzip angewandt werden.

Basis Regeln

 » Schweißzusätze sollen in ihrer unbeschädigten und ungeöffneten Originalverpackung gelagert werden.

 » Die Umgebung muss sauber, frei von Stäuben und trocken sein.

 » Keine direkte Sonneneinstrahlung.

 » Kein direkter Kontakt der Verpackung mit dem Boden oder den Wänden.

 » Schweißzusätze sind frostfrei zu lagern

 » Temperaturschankungen unterhalb des Taupunktes sind zu vermeiden.

 » Empfohlene Lagerbedingungen

Empfohlene Lagerbedingungen

Temperaturbereich Relative Luftfeuchtigkeit

 5-15 °C < 50 % RH

18-25 °C < 60 % RH

25-35 °C < 40 % RH

  > 35 °C < 30 % RH

Diese richtlinien entbinden den anwender nicht von der Sorgfaltspflicht,  
sich vor der Verarbeitung vom  einwandfreien Zustand der Schweißzusätze zu überzeugen.

Stabelektroden

Qualitätsverpackung

Abhängig vom Umhüllungstyp und der Anwendung müssen Stabelektroden gegen die Aufnahme 

von  Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft geschützt werden.

Die Stabelektroden sind in einem trockenen Raum in ihrer unbeschädigten und ungeöffneten 

 Originalverpackung zu lagern.

Stabelektroden können in ihrer unbeschädigten und ungeöffneten Originalverpackung unter Beachtung der 

oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18 - 25 °C 

bei max. 60 % rel. luftfeuchtigkeit.

Stabelektroden in geöffneten, angebrochenen oder beschädigten Verpackungen müssen in einem beheizten 

Raum bei höheren Temperaturen gelagert werden. Temperatur und Dauer einer Rücktrocknung vor Gebrauch 

richten sich nach Umhüllungstyp, Verpackungsart und Anwendung.

mailto:application.services@voestalpine.com
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Nähere Angaben dazu sind auf den Elektrodenverpackungen angegeben.

Stabelektroden, für die keine Rücktrocknungsempfehlung gegeben wird, können bei ca. 100 - 120 °C/1 h 

getrocknet werden.

Zellulose-Elektroden werden nicht rückgetrocknet.

elektroden, die direkt mit Wasser, öl oder Fett in Berührung gekommen sind, dürfen nicht mehr verarbeitet 
werden.

Allgemeine Richtwerte für die Rücktrocknung von Stabelektroden:

Klassifizierung
nach EN ISO

Anwendung Umhüllungstyp Rücktrocknen Temperatur 
(°C)

Zeit  
(h)

2560 Un- und niedriglegierte 

Feinkornbaustähle

A, AR, C, RC, R, RR, RB 

B

nein 

ja

– 

250-350

– 

2-10

18275 Hochfeste Feinkornbaustähle B ja 300-350 2-10

3580 Warmfeste Stähle R B nein  

ja

– 

300-350

– 

2-10

3581 Nichtrostende Stähle 

(weich-) martensitische und  

hitzebeständige ferritische Stähle

R  

B 

B, R

ja  

nein  

ja

250-300 

– 

300-350

2-10 

– 

2-10

14172 Ni und Ni-Legierungen R, B ja 250-300 2-10

Abweichende Rücktrocknungsempfehlungen sind möglich und werden auf der jeweiligen Produktverpackung angegeben.

Bei Anforderungen an den Wasserstoffgehalt im Schweißgut von <5 ml/100 g Schweißgut ist ein Rücktrocknen 

bei 350°C / 2 h notwendig.  

Vor dem Rücktrocknen werden die Stabelektroden sorgfältig aus ihrer Verpackung genommen und in den auf 

ca. 80 - 100 °C vorgewärmten Ofen gelegt. Die maximale Stapelhöhe soll dabei 50 mm nicht überschreiten.

Nach Erreichen der vorgeschriebenen Rücktrocknungstemperatur bleiben die Elektroden mindestens für zwei 

Stunden im Ofen. Die Elektroden vor der Entnahme bei geöffnetem Ofen auf ca. 70 - 90 °C abkühlen lassen. 

Nach dem Rücktrocknen können die Stabelektroden in einem Trockenhalteschrank bei 120 - 200°C bis zu vier 

Wochen oder in einem Köcher bei 100 - 200°C bis zu 8 Stunden aufbewahrt werden.

DRY SYSTEM Premium Verpackung – Ready-to-use Stabelektroden

Stabelektroden aus der Böhler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackung oder der optimierten 

Metalldose können ohne Rücktrocknen verschweißt werden. Die besonders feuchteresistenten Elektroden kön-

nen bis zu 9 Stunden nach dem öffnen sicher verarbeitet werden. genauere Informationen können den etiketten 
entnommen werden. DrY SYSteM bietet unterschiedliche verpackungsgrößen, die dem durchschnittlichen ver-
brauch während einer Schicht angepasst sind. Nicht verbrauchte Elektroden können wie oben beschrieben gela-

gert und rückgetrocknet werden. DRY SYSTEM bietet die einfache und sichere Handhabung von Stabelektroden 

unter Werkstatt- und Baustellenbedingungen. trockene, optimal konditionierte
Stabelektroden sind jederzeit verfügbar.

Stabelektroden aus den Böhler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackungen oder der optimier-

ten Metalldose können nahezu unbegrenzt gelagert werden, wenn die Verpackung unbeschädigt und 

ungeöffnet ist.
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UP - Pulver zum Verbindungsschweißen und Plattieren

Qualitätsverpackung

pulver zum verbindungs- und auftragschweißen können in ihrer unbeschädigten und ungeöffneten Original-
verpackung unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten 

lagerbedingungen sind 18-25 °C bei max. 60 % rel. luftfeuchtigkeit.

Pulver aus beschädigten Verpackungen muss sofort verbraucht oder umgepackt werden. 

Fluoridbasische Pulver müssen zur Absicherung gegen Kaltrisse vor Gebrauch getrocknet werden, wenn sie in der 

Standardverpackung (Papiersack mit PE inlet oder Standard Bigbag) geliefert wurden.

Agglomerierte Pulver werden in der Regel 2 - 4 Stunden bei 300° - 350 °C rückgetrocknet.

Genaue Rücktrocknungsempfehlungen werden auf der Produktverpackung angegeben.

Typ Rücktrocknen Temperatur (°C) Zeit (h)

FB ja 300-350 (450) 2-10

AB ja 300-350 2-10

AR ja 150-200 2-10

Abweichende Rücktrocknungsempfehlungen sind möglich und werden auf der jeweiligen Produktverpackung angegeben.

Die Ausführung des Rücktrockenofens sollte lokale Überhitzungen vermeiden durch z.B. eine Pulverschnecke 

und eine gute Belüftung gewährleisten. Bei statischer trocknung darf die pulverhöhe 50 mm nicht überschreiten. 
Die Schweißpulver können mehrmals rückgetrocknet werden. Wir empfehlen, eine kumulierte Dauer von etwa 

10 Stunden im Temperaturbereich von 300 - 350°C nicht zu überschreiten. Pulver das nach dem Rücktrocknen 

nicht direkt verbarbeitet wird, kann bis zu 30 Tage bei ca. 150 °C gelagert werden.

Bei arbeiten unter höheren außentemperaturen >30 °C und hoher relativer luftfeuchtigkeit >80 %
wird empfohlen, das Pulver während der Verarbeitung auf ca. 110 - 150 °C zu halten. In einem gut konzipierten 

Pulverkreislauf, charakterisiert durch eine niedrige Pulverfördergeschwindigkeit, große Radien und kurze Förder-

wege kann das Pulver mehrmals umgewälzt werden, ohne seine Festigkeit zu verlieren. Ein zentraler Pulverbehäl-

ter sollte mit frischem Pulver aufgefüllt werden, wenn etwa 50% seines Inhalts verbraucht ist.

Feine partikel oder Stäube die während des Umlaufs entstehen sollten durch einen Staubfilter auf 5% und eine 
Korngröße von <200 μm begrenzt werden 

Das wiederverwendete Pulver muss frei von Fremdpartikeln wie Schlacke, Rost, Walzhaut oder Schleifstaub sein.

Bei pulverabsaug- und Kreislaufsystemen ist auf den einsatz getrockneter pressluft zu achten

DRY SYSTEM Premium Verpackung – Ready-to-use Schweißpulver

Pulver aus dem optimierten Böhler Welding Metalleimer oder dem premium DRY SYSTEM Bag oder BigBag kön-

nen direkt ohne rücktrocknung verarbeitet werden. Die besonderen eigenschaften der DrY SYSteM verpackung 
verhindert zuverlässig die Aufnahme von Feuchtigkeit während Transport und Lagerung.

Böhler Welding pulver zum verbindungs- und auftragschweißen können in ungeöffneter und unbeschädigter 
Verpackung im Metalleimer oder DRY SYSTEM Bag oder DRY SYSTEM BigBag länger als zwei Jahre gelagert 

werden.
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Fülldrähte 

Fülldrahtelekroden können in ihrer unbeschädigten und ungeöffneten Originalverpackung unter Beachtung der 

oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden, unabhängig vom Aufbau als nahtloser oder form-

geschlossener Fülldraht. Die bevorzugten lagerbedingungen sind 18 - 25 °C bei max. 60 % rel. luftfeuchtigkeit.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Öffnen der Verpackung in geheizten Räumen 

Feuchtigkeit auf der Drahtoberfläche kondensiert. Dieses kann zu anfang der Schweißarbeiten zu poren- und 
Gasabdrücken auf der Schweißnaht führen. Es soll daher nur mit akklimatisierten Drähten geschweißt werden. 

Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung der Schweißarbeiten aus der Maschine genommen und in 

der verschlossenen Originalverpackung trocken aufbewahrt werden.

Das Rücktrocknen von Fülldrähten ist nicht notwendig und wird nicht empfohlen.

Massivdrahtelektroden und Stäbe

Massivdrahtelektroden und WIG-Stäbe können in ihrer unbeschädigten und ungeöffneten Originalverpackung 

unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten Lagerbedin-

gungen sind 18 - 25 °C bei max. 60 % rel. luftfeuchtigkeit. rostfreie Drähte und Stäbe können in der regel länger 
gelagert werden, ohne dass ihre Schweißeigenschaften eingeschränkt werden.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Öffnen der Verpackung in geheizten Räumen 

Feuchtigkeit auf der Drahtoberfläche kondensiert. Dieses kann zu anfang der Schweißarbeiten zu poren- und 
Gasabdrücken auf der Schweißnaht führen. Es soll daher nur mit akklimatisierten Drähten geschweißt werden. 

Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung der Schweißarbeiten aus der Maschine genommen und in 

der verschlossenen Originalverpackung trocken aufbewahrt werden.

Aluminium Drahtelektroden und Stäbe

Bei transport und lagerung von aluminiumwerkstoffen müssen Bedingungen, die zur Kondensation der luft-

feuchtigkeit auf der Oberfläche führen vermieden werden. Damit kann das risiko, dass sich Wasserstoff aus der 
luftfeuchtigkeit, als eine der Hauptursachen für porenbildung, in der aluminiumoxidschicht einlagert, minimiert 
werden.

Vor dem Schweißen sollen Aluminium Schweißzusätze in ihrer Originalverpackung ungeöffnet 24 Stunden im 

Schweißbereich lagern um eine Angleichung der Temperatur sicher zu stellen und Kondensationsbildung zu 

vermeiden.

Aluminium Schweißdrähte sind in einem trockenen Raum mit gleichmäßiger Temperatur in ihrer ungeöffneten 

und unbeschädigten Originalverpackung zu lagern. Hohe luftfeuchtigkeit, Durchzug und rasche temperatur-
schwankungen sind zu vermeiden.

Aluminium Schweißdrähte und Drahtelektroden sind bei Einhaltung dieser Bedingungen in der unbeschädigten 

und ungeöffneten Verpackung zwei Jahre lagerfähig.

Geöffnetes Material soll in der wiederverschlossenen Originalverpackung vor Verschmutzung und Kontakt mit 

anderen Metallen und vor temperatur- und luftfeuchtigkeitsschwankungen geschützt werden. Bei einhaltung 
dieser Bedingungen sind wiederverschlossene Aluminium Schweißzusätze bis zu einem Jahr lagerfähig.
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6.4 Schweißzusatznormung gemäß Europäischer Norm

Um den Überblick der verschiedenen Schweißzusätze zu bewahren sind diese in Normen zusammengefasst. 

Auf den folgenden Seiten ist übersichtlich beschrieben wie die EN ISO Norm aufgebaut, gelesen und zu ver-

stehen ist. Zum leichteren Verständnis wird anhand von Beispielen die Systematik erklärt. 

6.4.1 Übersicht über EN / EN ISO Normen für Schweißzusätze

EN-Norm Titel der Norm 

EN ISO 636 Stäbe, Drähte und Schweißgut zum Wolfram-Inertgasschweißen von unlegierten Stählen und Feinkornstählen 

EN ISO 2560 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von unlegierten Stählen und Feinkornstählen 

EN ISO 3580 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von warmfesten Stählen 

EN ISO 3581
Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von nichtrostenden  
und hitzebeständigen Stählen – Einteilung 

EN ISO 12153 
Schweißzusätze – Fülldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und  
ohne Gasschutz von Nickel und Nickellegierungen – Einteilung 

EN ISO 20378 Stäbe zum Gasschweißen von unlegierten und warmfesten Stählen

EN ISO 14171
Schweißzusätze – Massivdrahtelektroden, Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen 
zum Unterpulverschweißen von unlegierten Stählen und Feinkornstählen 

EN ISO 14172 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von Nickel und Nickellegierungen 

EN ISO 14174 Pulver zum Unterpulverschweißen und Elektroschlackeschweißen 

EN ISO 14175 Gase und Mischgase für das Lichtbogenschweißen und verwandte Prozesse 

EN ISO 14341 Drahtelektroden und Schweißgut zum Metall-Schutzgasschweißen von unlegierten Stählen und Feinkornstählen 

EN ISO 14343 
Drahtelektroden, Bandelektroden, Drähte und Stäbe zum Schmelzschweißen von nichtrostenden  
und hitzebeständigen Stählen 

EN ISO 16834 Drahtelektroden, Drähte, Stäbe und Schweißgut zum Schutzgasschweißen von hochfesten Stählen 

EN ISO 17632 
Fülldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und ohne Schutzgas von unlegierten Stählen  
und Feinkornstählen 

EN ISO 17633 
Fülldrahtelektroden und Füllstäbe zum Metall-Lichtbogenschweißen mit oder  
ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebeständigen Stählen 

EN ISO 17634 Fülldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweißen von warmfesten Stählen 

EN ISO 18274 Massivdrähte, -bänder und -stäbe zum Schmelzschweißen von Nickel und Nickellegierungen 

EN ISO 18275 Umhüllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweißen von hochfesten Stählen 

EN ISO 18276 Fülldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und ohne Schutzgas von hochfesten Stählen 

EN ISO 21952 Drahtelektroden, Drähte, Stäbe und Schweißgut zum Schutzgasschweißen von warmfesten Stählen 

EN ISO 24034 Massivdrähte und -stäbe zum Schmelzschweißen von Titan und Titanlegierungen 

EN ISO 24373 Massivdrähte und -stäbe zum Schmelzschweißen von Kupfer und Kupferlegierungen 

EN ISO 24598 
Drahtelektroden, Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver Kombinationen für das Unterpulverschweißen 
von warmfesten Stählen 

EN ISO 26304 
Massivdrahtelektroden, Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum Unterpulverschweißen 
von hochfesten Stählen 

Die oben angegebenen Europäischen Normen werden oder wurden von den nationalen Normungsinstituten übernommen  
und sind somit inhaltsgleich zu den nationalen Normen. 
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6.4.2 Abkürzungen für Schweißzusätze der Klasse A in den EN ISO Normen

Kurzzeichen Beschreibung betroffene EN ISO Normen

Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess

A Agglomeriertes Flussmittel 14174

B Massivband 14343, 18274, 24373

C Gesinterte Bandelektroden 14700

E Lichtbogenhandschweißung 2560,3580,3581,14172,18275, 1071, 14700, 17777

ES Elektroschlacke-Verfahren 14174

G Metallschutzgasschweißen mit Massivdrahtelektroden 14341, 14343, 21952, 16834

W Wolfram-Schutzgasschweißen 636, 14343, 16834, 21952, 14700

T Metallschutzgasschweißen mit Fülldrahtelektroden 12153, 17632, 17633, 17634, 18276, 1071, 14700

S (S/T) Unterpulverschweißen (Massiv-/Fülldrahtelektrode) 14171, 14343, 24598, 26304 

O Gasschweißen 12536

P Plasmaschweißen 14341

S Massivdraht / -stab 14343, 18274, 1071, 14700

Kurzzeichen für den spannungsarmgeglühten Zustand

T Mech. Eigenschaften nach Glühung 16834, 18275

P 560-600°C / 1h / Ofen bis 300°C / Luft 26304

Mechanische Eigenschaften im Schweißzustand alle

Kurzzeichen für Schutzgase

M Schutzgas EN ISO 14175-M2, jedoch ohne Helium
17632, 17634, 18276

C Schutzgas EN ISO 14175-C1, Kohlendioxid 

z.B. M21
Das Kurzzeichen des Schutzgases muss der  
EN ISO 14175 entsprechen

12153, 14341, 16834, 17633

Z nicht spezifiziertes Schutzgas 14341, 16834, 17633

N kein Schutzgas 17632, 18276

NO kein Schutzgas 12153, 17633

Kurzzeichen für den Umhüllungstyp

A sauerumhüllt 
2560

C zelluloseumhüllt 

R rutilumhüllt 2560, 3580, 3581

RR dick rutilumhüllt 

2560
RC rutilzellulose-umhüllt 

RA rutilsauer-umhüllt 

RB rutilbasisch-umhüllt 

B basisch umhüllt 2560, 3580, 3581, 18275

Kurzzeichen für Pulvertyp

AB Aluminat-basisch CS Calcium-Silikat 

14174, 14171, 18274, 26304, 24598

AS Aluminat-Silikat FB Fluorid basisch 

AF Aluminat-Fluorid-basisch MS Mangan-Silikat 

AR Aluminat-Rutil RS Rutil-Silikat 

BA Basisch-Aluminat ZS Zirkon-Silikat 

CG Calcium-Magnesium Z jede andere Zusammensetzung 
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6.5 Konformitätsbescheinigungen und Zertifikate

Allgemeine Hinweise 

Auf Wunsch können zu jeder Lieferung Werkszeugnisse oder Abnahmeprüfzeugnisse nach EN 10204 aus-

gestellt werden. Es ist ebenfalls möglich, Test Reports nach AWS A5.01 zu erhalten. Es sollten grundsätzlich 

alle Zeugnisarten bereits bei der Bestellung mitangefordert werden. Im Falle von Abnahmeprüfzeugnissen 

EN 10204-3.1 und bei Test Reports ist die Angabe des Prüfumfangs zwingend erforderlich. Ein nachträgliches 

Ausstellen eines 3.1-Zeugnisses oder eines Test Reports mit einem Prüfumfang, der von den Schedules F und 

H abweicht, ist immer mit einem erhöhten Verwaltungs- und Kostenaufwand verbunden. Ist eine Serie aus 

der Produktion bereits zur Gänze verarbeitet, können nachträglich keine Zeugnisse mehr ausgestellt werden. 

Werkszeugnisse nach EN 10204-2.2

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestätigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Anforderungen der 

Bestellung entsprechen, mit angabe von ergebnissen nichtspezifischer prüfungen. 

Abnahmeprüfzeugnisse nach EN 10204-3.1 und 3.2 

Auf Wunsch werden auch Abnahmeprüfzeugnisse 3.1 oder 3.2 erstellt. Dazu müssen Prüfungen an der Liefe-

rung oder an der Fertigungseinheit, der die Lieferung zugehörig ist, durchgeführt werden. Da es sich um eine 

Bescheinigung über eine lieferungsspezifische prüfung nach angaben des Bestellers handelt, ist der prü-

fungsumfang unbedingt gemeinsam mit der Bestellung oder bereits in der Anfragephase bekanntzugeben. 

Die anfallenden Kosten werden nach Aufwand verrechnet. 

Test Reports nach AWS A5.01 

Wird für ein Kundenprojekt ein Nachweis der Konformität des Produkts mit der AWS (American Welding 

Society) verlangt, sollte ein Test Report angefordert werden. Der Test Report enthält standardmäßig eine 

Konformitätsbestätigung für die Übereinstimmung mit der gültigen AWS-Norm bzw. der in ASME II, Part C 

enthaltenen referenz auf diese aWS-Norm. Werden vom Kunden keine weiteren elemente spezifiziert, ent-
spricht der test report der „Schedule F“ der aWS a5.01. Inhaltlich ist dieser test report einem Werkszeugnis 
„2.2“ vergleichbar. 

Für alle anderen Schedules muss der geforderte Prüfumfang bereits mit der Bestellung bekanntgegeben 

werden. Die Verrechnung erfolgt in diesem Fall nach Aufwand.
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6.6 Einteilung der Schutzgase nach EN ISO 14175

Symbol Komponenten in Volumen-Prozent (nominell)

Hauptgruppe Untergruppe
oxidierend inert reduzierend reaktionsträge

CO2 O2 Ar He H2 N2

I 1 100

2 100

3 Rest 0,5 ≤He≤ 95

M1 1 0,5 ≤CO
2
 ≤ 5 Rest* 0,5 ≤ H

2
 ≤ 5

2 0,5 ≤CO
2
 ≤ 5 Rest*

3 0,5 ≤ O2 ≤ 3 Rest*

4 0,5 ≤CO
2
 ≤ 5 0,5 ≤ O2 ≤ 3 Rest*

M2 0 5 ≤CO
2
 ≤ 15 Rest*

1 15 ≤CO
2
 ≤ 25 Rest*

2 3 ≤ O2 ≤ 10 Rest*

3 0,5 ≤CO
2
 ≤ 5 3 ≤ O2 ≤ 10 Rest*

4 5 ≤CO
2
 ≤ 15 0,5 ≤ O2 ≤ 3 Rest*

5 5 ≤CO
2
 ≤ 15 3 ≤ O2 ≤ 10 Rest*

6 15 ≤CO
2
 ≤ 25 0,5 ≤ O2 ≤ 3 Rest*

7 15 ≤CO
2
 ≤ 25 3 ≤ O2 ≤ 10 Rest*

M3 1 25 ≤CO
2
 ≤ 50 Rest*

2 10 ≤ O2 ≤ 15 Rest*

3 25 ≤CO
2
 ≤ 50 2 ≤ O2 ≤ 10 Rest*

4 5 ≤CO
2
 ≤ 25 10 ≤ O2 ≤ 15 Rest*

5 25 ≤CO
2
 ≤ 50 10 ≤ O2 ≤ 15 Rest*

C 1 100

2 Rest 0,5 ≤ O2≤ 30

R 1 Rest* 0,5 ≤ H
2
 ≤ 5

2 Rest* 15 ≤ H
2
 ≤ 50

N 1 100

2 Rest* 0,5 ≤ N
2
 ≤ 5

3 Rest* 5 ≤ N
2
 ≤ 50

4 Rest* 0,5 ≤ H
2
 ≤ 10 0,5 ≤ N

2
 ≤ 5

5 0,5 ≤ H
2
 ≤ 50 Rest*

O 1 100

Z
Mischgase mit Komponenten, die nicht in der Tabelle aufgeführt sind oder  
Mischgase mit einer Zusammensetzung außerhalb der angegebenen Bereiche **

** Argon darf teilweise oder vollständig durch Helium ersetzt werden.
** Zwei Mischgase mit derselben Z-Einteilung dürfen nicht gegeneinander ausgetauscht werden.
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6.7 Kurzzeichen/Kennziffern zur Schweißzusatzeinteilung in EN ISO Normen 

Kennziffern ReL [MPa] Rm [MPa] A5 [%] betroffene EN ISO Normen

Kennziffer für Festigkeits- und Dehnungseigenschaften des Schweißgutes

35 355 440-570 22

636, 2560, 14341,

14171, 17632

38 380 470-600 20

42 420 500-640 20

46 460 530-680 20

50 500 560-720 18

55 550 610-780 18

16834, 18275, 18276, 26304

62 620 690-890 18

69 690 760-960 17

79 790 880-1080 16

89 890 980-1180 15

Kurzzeichen Beschreibung betroffene EN ISO Normen

Kennziffer für Schweißpositionen

1 alle Positionen

2560, 3580, 3581, 12153, 18275, 17632, 17633, 17634, 

18276

2 alle Positionen, außer Fallposition 

3
Stumpfnaht in Wannenposition,  

Kehlnaht in Wannen- und Horizontalposition 

4
Stumpfnaht in Wannenposition, Kehlnaht in 

Wannenposition 

5 Fallposition und Positionen wie in Kennziffer 3

Kennziffern Temperatur [°C] für Kerbschlagarbeit >47 J
(eine Probe darf niedriger liegen, jedoch >32 J) betroffene EN ISO Normen

Kennzeichen für Kerbschlagarbeit

Z keine Anforderung

636, 2560, 14341, 

14171, 16384, 18275, 

18276, 26304

A +20

0 0

2 -20

3 -30

4 -40

5 -50

6 -60

7 -70 14171, 18275, 18276

8 -80

10 -100 14171
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Kennziffern Ausbringung [%] Stromart betroffene EN ISO Normen

Kennziffer für Ausbringen und Stromart

1 ≤ 105 Wechsel- und Gleichstrom

2560, 3580, 3581, 18275
2 ≤ 105 Gleichstrom

3 >105≤ 125 Wechsel- und Gleichstrom

4 >105≤ 125 Gleichstrom

5 >125≤ 160 Wechsel- und Gleichstrom

2560, 3581, 18275
6 >125≤ 160 Gleichstrom

7 >160 Wechsel- und Gleichstrom

8 >160 Gleichstrom

Kennziffern Streckgrenze des 
Schweißgutes [MPa]

Zugfestigkeit des 
Schweißgutes [MPa] betroffene EN ISO Normen

Kennziffer für Festigkeits- und Dehnungseigenschaften bei Lage/Gegenlage-Schweißung 

2T 275 370 14171

3T 355 470

14171, 176324T 420 520

5T 500 600

Kennziffern maximaler Wasserstoffgehalt
[ml/100g Schweißgut] betroffene EN ISO Normen

Kennzeichen für den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen Schweißgutes 

H5 5

2560, 3580, 14171, 17632, 17634, 18275, 18276, 26304H10 10

H15 15

Kennziffern Typ und Eigenschaften betroffene EN ISO Normen

Kennzeichen für Typ der Füllung 

R
Rutil, langsam erstarrende Schlacke, Schutzgas 

erforderlich 

12153, 17632, 17633, 17634, 18276
P Rutil, schnell erstarrende Schlacke, Schutzgas erforderlich

B Basisch, Schutzgas erforderlich 

M Metallpulver, Schutzgas erforderlich

V Rutil- oder Basisch/Fluorid, Schutzgas nicht erforderlich 

17632
W

Basisch/Fluorid, langsam erstarrende Schlacke, 

Schutzgas nicht erforderlich

Y
Basisch/Fluorid, schnell erstarrende Schlacke, 

Schutzgas nicht erforderlich 

Z andere Typen 12153, 17632, 17633, 17634, 18276

U ohne Schutzgas, selbstschützend 12153, 17633

auf eine auflistung der Kurzzeichen für die chemische Zusammensetzung wird in diesem Handbuch verzichtet. 
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6.8 Beispiele der Einstufungssystematik anhand versch. Schweißzusatzwerkstoffe

Einstufungssystematik EN ISO 18275-A am Beispiel einer FOX EV 70 Mo

E  55  3  MnMo  B  T  4  2  H10

Kennzeichen für den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen Schweißgutes

Kennziffer für Schweißpositionen

Kennziffer für Ausbringung und Stromart

Kurzzeichen für den spannungsarmgeglühten Zustand

Kurzzeichen für Umhüllungstyp

Kennzeichen für die chemische Zusammenset-zung des Schweißgutes

Kennziffer für die Kerbschlagarbeit des Schweißgutes

Kennziffer für Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des Schweißgutes

Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess

Einstufungssystematik nach  EN ISO 14341-A am Beispiel eines EMK 8

G  46  4  M21  4Si1

Kennzeichen für die chemische Zusammenset-zung der Drahtelektrode

Kennzeichen für das Schutzgas

Kennziffer für die Kerbschlagarbeit des Schweißgutes

Kennziffer für Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des Schweißgutes

Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess
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Einstufungssystematik nach EN ISO 3581-A am Beispiel einer FOX EAS 4 M

E  19  12  3  L  B  2  2

Kennziffer für Schweißpositionen

Kennziffer für Ausbringung und Stromart

Kurzzeichen für Umhüllungstyp

Nennzusammensetzung

Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess

Einstufungssystematik nach EN ISO 17632-A am Beispiel eines Böhler Q 71 RC

T  46  4  P  M  1  H10

Kennzeichen für den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen Schweißgutes

Kennziffer für Schweißpositionen

Kurzzeichen für das Schutzgas

Kennzeichen für den Typ der Schlacke

Kennziffer für die Kerbschlagarbeit des Schweißgutes

Kennziffer für Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des Schweißgutes

Kurzzeichen für Produkt/Schweißprozess
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6.9 Härtevergleichstabelle 

Rm = Zugfestigkeit (MPa)  /  HV = Vickershärte   /  HB = Brinellhärte  /  HRC = Rockwellhärte C

Rm HV HB HRC

200  63  60 –

210  65  62 –

220  69  66 –

225  70  67 –

230  72  68 –

240  75  71 –

250  79  75 –

255  80  76 –

260  82  78 –

270  85  81 –

280  88  84 –

285  90  86 –

290  91  87 –

300  94  89 –

305  95  90 –

310  97  92 –

320 100  95 –

330 103  98 –

335 105 100 –

340 107 102 –

350 110 105 –

360 113 107 –

370 115 109 –

380 119 113 –

385 120 114 –

390 122 116 –

400 125 119 –

410 128 122 –

415 130 124 –

420 132 125 –

430 135 128 –

440 138 131 –

450 140 133 –

460 143 136 –

465 145 138 –

470 147 140 –

480 150 143 –

490 153 145 –

495 155 147 –

500 157 149 –

Rm HV HB HRC

545 170 162 –

550 172 163 –

560 175 166 –

570 178 169 –

575 180 171 –

580 181 172 –

590 184 175 –

595 185 176 –

600 187 178 –

610 190 181 –

620 193 184 –

625 195 185 –

630 197 187 –

640 200 190 –

650 203 193 –

660 205 195 –

670 208 198 –

675 210 199 –

680 212 201 –

690 215 204 –

700 219 208 –

705 220 209 –

710 222 211 –

720 225 214 –

730 228 216 –

740 230 219 –

750 233 221 –

755 235 223 –

760 237 225 –

770 240 228 –

780 243 231 21

785 245 233

790 247 235

800 250 238 22

810 253 240

820 255 242 23

830 258 245

835 260 247 24

840 262 249

850 265 252

Rm HV HB HRC

 890 278 264

 900 280 266 27

 910 283 269

 915 285 271

 920 287 273 28

 930 290 276

 940 293 278 29

 950 295 280

 960 299 284

 965 300 285

 970 302 287 30

 980 305 290

 990 308 293

 995 310 295 31

1000 311 296

1010 314 299

1020 317 301 32

1030 320 304

1040 323 307

1050 327 311 33

1060 330 314

1070 333 316

1080 336 319 34

1090 339 322

1095 340 323

1100 342 325

1110 345 328 35

1120 349 332

1125 350 333

1130 352 334

1140 355 337 36

1150 358 340

1155 360 342

1160 361 343

1170 364 346 37

1180 367 349

1190 370 352

1200 373 354 38

1210 376 357

1220 380 361
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Rm HV HB HRC

510 160 152 –

520 163 155 –

530 165 157 –

540 168 160 –

1260 392 372 40

1270 394 374

1280 397 377

1290 400 380

1300 403 383 41

1310 407 387

1320 410 390

1330 413 393 42

1340 417 396

1350 420 399

1360 423 402 43

1370 426 405

1380 430 409

1390 431 410

1400 434 413 44

1410 437 415

1420 440 418

1430 443 421 45

1440 446 424

1450 449 427

1455 450 428

1460 452 429

1470 455 432

1480 458 435 46

1485 460 437

1490 461 438

1500 464 441

1510 467 444

1520 470 447

1530 473 449 47

1540 476 452

1550 479 455

1555 480 456

1560 481

1570 484 48

1580 486

1590 489

1595 490

1600 491

1610 494

Rm HV HB HRC

860 268 255 25

865 270 257

870 272 258 26

880 275 261

1620 497 49

1630 500

1640 503

1650 506

1660 509

1665 510

1670 511

1680 514 50

1690 517

1700 520

1710 522

1720 525

1730 527 51

1740 530

1750 533

1760 536

1770 539

1775 540

1780 541

1790 544 52

1800 547

1810 550

1820 553

1830 556

1840 559

1845 560 53

1850 561

1860 564

1870 567

1880 570

1890 572

1900 575

1910 578 54

1920 580

1930 583

1940 586

1950 589

1955 590

1960 591

1970 594

Rm HV HB HRC

1230 382 363 39

1240 385 366

1250 388 369

1255 390 371

1980 596 55

1990 599

1995 600

2000 602

2010 605

2020 607

2030 610

2040 613

2050 615 56

2060 618

2070 620

2080 623

2090 626

2100 629

2105 630

2110 631

2120 634

2130 636

2140 639 57

2145 640

2150 641

2160 644

2170 647

2180 650

2190 653

2200 655 58

675 59

698 60

720 61

745 62

773 63

800 64

829 65

864 66

900 67

940 68

Achtung: Da es sich um ca.-Angaben handelt, können die vergleichenden Werte dieser Umrechnungstabellen nur 

als Schätzungen angesehen werden. es wird empfohlen, insbesondere bei Werten der Spezifikations-Obergrenze, 
die jeweils empfohlenen Originalwerte anzuwenden. Die Umrechnung der Testdaten sollte, wann immer möglich, 

 vermieden werden.
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6.10 Schweißpositionen nach EN ISO 6947 & ASME code

Section IX (QW 460) / AWS A3.0

Stumpfnähte

PA ASME: 1G

PC ASME: 2G
PE ASME: 4G

PF ASME: 3Gu

PG ASME: 3Gd

Variable Achse
Rohr: fest
Achse: geneigt (e.g. 45 °)

ASME: 6Gu

H-L045

Variable Achse
Rohr: fest
Achse: geneigt (e.g. 45 °)

ASME: 6Gd

J-L045

PA

Rohr: rotierend
Achse: waagerecht

ASME: 1G

PC

Rohr: fest
Achse: senkrecht

ASME: 2G

PH

Rohr: fest
Achse: waagerecht

ASME: 5Gu

PJ

Rohr: fest
Achse: waagerecht

ASME: 5Gd

fest
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Kehlnähte

PA ASME: 1F

PD ASME: 4F

PB ASME: 2F

PF ASME: 3Fu

PG ASME: 3Fd

PH

Rohr: fest
Achse: horizontal

ASME: 5Fu

PA

Rohr: rotierend
Achse: geneigt

ASME: 1FR

PB

Rohr: fest
Achse: senkrecht

ASME: 2F

PJ

Rohr: fest
Achse: horizontal

ASME: 4Fd

Rohr: rotierend
Achse: horizontal

ASME: 2FR
PB

Rohr: fest
Achse: senkrecht

ASME: 4F
PD
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Typ* Abmessung Beschreibung Länge Art.-Nr. Verpackungseinheit

600 mm 86890
40 Stck / Karton

24 m / Karton

600 mm 86903
40 Stck / Karton

24 m / Karton

600 mm 86907
40 Stck / Karton

24 m / Karton

600 mm 86915
20 Stck / Karton

12 m / Karton

600 mm 86917
80 Stck / Karton

48 m / Karton

600 mm 86918
60 Stck / Karton

36 m / Karton

600 mm 86919
48 Stck / Karton

28,8 m / Karton

600 mm 86920
40 Stck / Karton

24 m / Karton

600 mm 86921
24 Stck / Karton

14,4 m / Karton
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6.12 Finishing chemicals

Böhler Welding ist der führende Hersteller von Beizprodukten für rostfreie Stähle und spezielle legierungen.  
Wir bieten eine breite palette an Finishing Chemicals, wie gele, pasten, Sprays, Flüssigkeiten und reinigungsmittel.  
Wir helfen dabei den ursprünglichen Zustand des edelstahls wieder herzustellen. rostfreier Stahl behält sein 
 ursprüngliches aussehen dank einer vor Korrosion schützenden, dünnen, unsichtbaren Oberflächenschicht.  
Unsere Produkte tragen zum Schutz bzw. zur Neubildung dieser Passivschicht bei, damit unsere Kunden  weltweit 

 täglich herausragende Oberflächen aus rostfreiem Stahl anbieten können. Beizen von rostfreiem Stahl ist ein  technisch 
hochwertiges Verfahren für optimalen Korrosionsschutz. Unsere Beizpasten und -sprays sind sehr wirksam und  können 

– verglichen mit anderen Beizprodukten – dünner aufgetragen werden.

Einzigartige Produkte für alle Phasen der Nachbehandlung und des Reinigens von rostfreiem Stahl

1. Vorreinigung:

Avesta Cleaner 401, ein Hochleistungsreiniger für Edelstahl, der sich für die 

reinigung vor dem Beizen eignet. er entfernt organische  verschmutzungen 
wie öl und Fette. Der Cleaner 401 kann zusammen mit avesta FinishOne 
 passivator 630 verwendet werden, um eisenpartikel von der Oberfläche zu 
entfernen und die Schutzschicht des edelstahls wieder herzustellen. 

2.1 Beizpaste: 

Avesta BlueOne Pickling Paste 130, eine einzigartige, sicherer anzuwendende 

Beizpaste. Die wenig dampfende Beizpaste erzeugt um 80 % weniger giftige 
nitrose Gase. Sie ist universell für das Beizen mit dem Pinsel von Schweißnäh-

ten und kleineren Flächen der Edelstahlqualitäten 304 und 316 einsetzbar.  

Für Anwendungsfälle mit hoher Beanspruchung, wie Duplex und SMO und das 

Beizen bei niedrigen Temperaturen, bieten wir alternativ die Avesta RedOne™ 

Pickling Paste 140.

2.2 Sprühbeizen: 

Avesta RedOne Pickling Spray 240, ein einzigartiger, sicherer anzuwenden-

der Beizspray mit einer bis zu 50%igen reduktion der giftigen nitrose gase. 
Der Spray ist universell für das Sprühbeizen von Schweißnähten und größeren 

Flächen der Edelstahlqualitäten 304 und 316 einsetzbar. Für Anwendungsfälle 

mit hoher Beanspruchung, wie Duplex und SMO und das Beizen bei niedrigen 

Temperaturen, bieten wir alternativ den Avesta Duplex Pickling Spray 250.

2.3 Badbeizen:

Avesta Pickling Bath 302, ein Konzentrat, welches abhängig von der Stahl-

güte mit Wasser verdünnt werden kann. Empfohlen zum Tauchbeizen kleiner 

Teile sowie zur Umlaufreinigung von Rohrsystemen.
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3.1 Passivierung:

Avesta FinishOne Passivator 630, ein herausragendes, sicherer anzuwen-

dendes, säurefreies passivierungsmittel. es hilft sowohl bei der entfernung 
von ungebundenem eisen von der Oberfläche als auch bei der Wiederher-
stellung der Schutzschicht des Edelstahls durch eine Beschleunigung des 

Passivierungsprozesses. 

4. Neutralisierung: 

Avesta Neutraliser 502, dient zur einfachen Neutraliserung von saurem 

 Spülwasser. Nach dem Beizprozess ist das Spülwasser stark sauer und  

enthält gelöste Schwermetalle. Aus Umweltgründen sollte dieses Wasser 

vor dem Ablassen auf-bereitet werden.

5. Arbeitssicherheit:

Ein Erste-Hilfe-Set mit Avesta Erste-Hilfe-Spray 910 (nur in Europa  erhältlich) 

und / oder Calciumgluconat-Gel zum sofortigen Spülen / Behandeln von 

 Säurespritzern, die durch Beizprodukte verursacht werden, sollte leicht 

 verfügbar sein.

klick hier

https://www.voestalpine.com/welding/de/Marken/Boehler-Welding/Finishing-Chemicals#!industry-tables#!industry-table-section-id-10669=paging:number=50|paging-10669-3:currentPage=0


https://www.voestalpine.com/welding/de/Marken/Boehler-Welding/Equipment
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6.13.2 TERRA – für Standardschweißaufgaben

Robust und bedienerfreundlich

TERRA Schweißmaschinen der Marke Böhler Welding sind für die Verfahren E-Handschwei-

ßen, WIG DC und MIG/MAG erhältlich. Die kompakte und zugleich robuste Bauweise der 

Maschinen machen einen Einsatz in vielfältigen Arbeitsumgebungen, auch in räumlich 

beengten Situationen, möglich.

 

TERRA Schweißmaschinen von Böhler Welding fühlen sich unter starker Beanspruchung am 

wohlsten und garantieren dauerhafte verbindungen.

Was TERRA Schweißmaschinen ausmacht:

 » einfache Bedienung für den Schweißer

 » geringes Gewicht

 » ideal für Stahlschweißungen

 » flexibel einsetzbar

 » geeignet für den Baustelleneinsatz
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6.14 PPE – Persönliche Schutzausrüstung

YOUR SAFETY. OUR PASSION.

als leidenschaftlicher entwickler für innovative produkte sind wir der ideale 
Partner und Lösungsanbieter für sicheres Schweißen. Wir stellen die täglichen 

Herausforderungen und höchsten ansprüche des Schweißers in den Mittelpunkt 
unseres Wirkens. Das schafft vertrauen und garantiert dem Schweißer effektiven 
Schutz, herausragende Qualität und exzellenten Komfort bei der Bewältigung 

seiner Aufgaben.

mehr Informationen

SCHWEISSHELME

Unsere Guardian Schweißhelme sind für eine Vielzahl an Schweiß- und 

Schleifanwendungen entwickelt. Die Erwartungen des Schweißers an Qualität, 

Komfort und Langlebigkeit stehen dabei im Fokus der Produktentwicklung. 

Ein leichtes Produkt mit 480 Gramm, einem robusten Kopfband mit weichen 

Schweißbändern, als auch eine abdunkelungskassette mit höchster Klarheit und 
True-Color-Technologie ist das Resultat unserer ersten Helmgeneration.

FRISCHLUFTSYSTEME

Böhler Air ist ein Gebläseatemschutz-System (PAPR-System), das den Schweißer 

bestmöglich gegen Partikel und Gase schützt, welche beim Schweißen und 

Schleifen entstehen können. Es versorgt den Schweißer mit einem konstanten 

luftstrom. Das System verfügt dabei über einen audiovisuellen alarm mit 
Vibration und informiert den Anwender über einen notwendigen Filter- 

oder Batteriewechsel. Böhler air ist nach eN 12941 zertifiziert und erfüllt die 
höchstmögliche Schutzklasse TH3.

https://www.voestalpine.com/welding/de/Marken/Boehler-Welding/Persoenliche-Schutzausruestung
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SCHWEISSERHANDSCHUHE

„Nichts ist näher am Schweißer als die Schweißerhandschuhe. Sie müssen nach 
außen Schutz und nach innen Komfort bieten.“ - Unsere Schweißerhandschuhe 
wurden entwickelt, um diese Erwartungen durch die Auswahl hochwertigen 

leders, kontrollierter umweltfreundlicher produktionsprozesse und unseres 
Strebens nach einer perfekten Passform zu erfüllen.

EYEWEAR

Alle unsere Eyewear Modelle wurden mit unterschiedlichen Gläsern  

für die Verwendung in industrieller Umgebung entwickelt und sind nach  

eN 166 F zertifiziert.





A N H A N G  Digitales Handbuch      323

UP- und ES-Bandschweißkopf, ausgelegt für Hochleis-

tungs-Schweißauftragungen mit Bandelektroden bis zu 125 
mm und einer Stromkapazität von mehr als 2500 A

Eigenschaften

Einsetzbare SOUDOTAPE Durchmesser (mm) 15 bis 125

Innendurchmesser Rohr (mm)

Beschichtung in Längsrichtung 550

Beschichtung in Umfangsrichtung 700

Leichte Installation an alle Stromquellen

ESAB / LINCOLN ELECTRIC / MILLER

6.15.4 UTP-Magnetfeldsteuergerät für Anwendungen 

mit hoher Produktivität

 » Das eS-Bandplattieren zeichnet sich durch eine hohe 
 Produktivität aus

 » Das Utp-Magnetfeldsteuergerät wird für alle  edelstahl- 
und Nickelbasislegierungen empfohlen, wenn die 

 Bandelektrodenstärke 60 mm übersteigt

 » Das Utp-Magnetfeldsteuergerät eignet sich zur Kont-
rolle der Beschaffenheit der Raupenüberlappung und 

 raupenform und zur verbesserung der Oberflächenoptik

 » Verfügbar mit 110-V- und 220-V-Einstellung

6.15.3 Schweißkopf 125 ES 3 für Bandelektroden bis zu 125 mm  

und Anwendungen mit starker Beanspruchung



mailto:application.services@voestalpine.com
mailto:application.services@voestalpine.com
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www.voestalpine.com/welding

http://www.voestalpine.com/welding
https://www.facebook.com/voestalpineBoehlerWelding/
https://www.instagram.com/voestalpine_boehler_welding/
https://www.linkedin.com/company/voestalpine-boehler-welding
https://www.youtube.com/user/voestalpinewelding
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