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LEITFADEN

Mit diesem Handbuch setzen wir in der Welt der SchweiBtechnik neue MafBst&be in puncto
Benutzerfreundlichkeit und Kundenerlebnis. Integrierte Videos, Quicklinks und Ubersichtli-
che Tabellen erdffnen Ihnen neue Mdoglichkeiten, unsere anspruchsvollsten und beliebtesten
Gebrauchtprodukte interaktiv kennenzulernen.

Das neue Handbuch ist ein Hybrid aus Bekanntem und Gewohntem und den Vorteilen
eines digitalen Handbuchs. Sie kdnnen direkt zum gewiinschten Inhalt springen, in unserem
Online-Shop suchen oder mit wenigen Klicks das Datenblatt abrufen. Kein I&stiges Bl&ttern
mehr.

Allgemeine Information

DOWNLOAD

Um dieses Handbuch offline durchbldttern zu kénnen, missen Sie es herunterladen. Sie finden
den Download-Button in der rechten unteren Ecke. Bitte beachten Sie, dass bestimmte Funktionen
wie Tags, Videos und Untertitel nicht verfligbar sind, sobald das Dokument lokal gespeichert wurde.

Hier habe sie auch die Moglichkeit den Katalog im Vollbildmodus anzusehen, zu teilen oder in ihm
zu suchen.

Alle kdnnen unsere Produkte ansehen, aber bitte beachten Sie, dass Sie sich registrieren missen,
um einkaufen zu kénnen. Dazu wenden Sie sich bitte an lhren lokalen Handler.
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Erlduterung von interaktiven Symbolen

Im Katalog sind

Navigieren Sie van jeder Videos enthalten, die
Seite, auf der Sie sich Ihnen herausragende
befinden, zur ersten Seite. Dienstleistungen oder

Produkte ngherbringen.

LAST PAGE EINKAUFSWAGEN

Um detaillierte

Disses Symibol wird Inforrr?oltionir; ukberSErodufkte
verwendet, um gleich zur A SHICEEN, SIS AN il 0Y

2 : dieses Symbol. Dort befindet
letzten Seite zu springen. Sia der Link zU Unserarm

Onlineshop.

NAVIGIEREN SIE ZU EINER SEITE TEXT TAG

Sehen Sie dieses Symbol

A oder verwandelt sich |hr Markierte Textabschnitte
Mauszeiger in eine Hand, oder Produkte finden unter
dann gelangen Sie direkt auf diesem Symbol.

die beschriebene Seite.

NAHERE BESCHREIBUNGEN TAG

Wenn Sie ein solches lcon

Das Plus-Symbol zeigt an, sehen, erhalten Sie weitere
dass es weitere Kommentare Informationen zu einem
oder Erkl@rungen gibt. Produkt und die Méglichkeit,

es online zu kaufen.

DATENBLATTINFORMATION

Verwandelt sich der Cursor Uber den Produktnamen einer Produktiibersichtsseite in
eine Hand haben Sie die Mdglichkeit das relevante Datenblatt anzusehen und/ oder
es herunterzuladen.

BOHLER QE 6013 RT Stabelektrode, unlegiert, rutil umhullt
BOHLER 0%13 RC Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhillt
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1 JOIN! voestalpine Bohler Welding

Als filhrendes Unternehmen in der Welt des SchweiBens mit mehr als 100 Jahren Erfahrung sind wir mit
mehr als 50 Tochterunternehmen und 4.000 Vertriebspartnern weltweit in lhrer N&he.

Durch unser umfassendes Produktportfolio, unsere SchweiBkompetenz und globale Ausrichtung kennen
wir lhre Bedurfnisse und stellen als Gesamtlésungsanbieter die besten Resultate fur |hre anspruchsvolls-
ten Herausforderungen sicher. Perfekt miteinander verzahnt und so einzigartig wie Ihr Unternehmen.

| b(‘)h|ertfﬁ"§*ﬂ§ Lasting Connections - Die perfekte Abstimmung von Schweigerdten,
SchweiBzusdtzen und Technologien in Kombination mit unserem
renommierten Anwendungs- und Prozess-Know-how bietet die beste
Losung fir lhre Anforderungen: Eine echte und dauerhafte Verbindung
zwischen Menschen, Produkten und Technologien.
Das Ergebnis ist, was wir versprechen: Komplettidsungen flir dauer-

hafte Verbindungen.
—~ -
UtD Tailor-Made Protectivity™ - Bewdhrt unter hdrtesten Bedingungen:
Epveesaiping Wir schiitzen MetalloberflGchen vor Verschlei und Korrosion.

Mit Uber 60 Jahren Erfahrung und dem breitesten Portfolio in der
Industrie, sind wir der Partner fir Ihre maBgeschneiderten Oberfldchen-
verschleiB- und Korrosionsschutz Lsungen.

Wir halten, was wir versprechen: Tailor-Made Protectivity™.

® voestalpine Béhler Welding, 2022 - Alle Rechte vorbehalten.

Kein Teil dieser Veréffentlichung darf reproduziert, in einem Datenabfragesystem gespeichert oder in irgendeiner Form oder mit
irgendwelchen Mitteln elektronisch, mechanisch, fotokopierend, aufzeichnend oder anderweitig ohne vorherige Genehmigung von
voestalpine Béhler Welding Ubertragen werden.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen kénnen chne vorherige Anklindigung ge&indert werden. Es wurde darauf
geachtet, dass die Inhalte dieser Veréffentlichungen korrekt sind. voestalpine Béhler Welding und ihre Tochtergesellschaften
Ubernehmen keine Verantwortung fur Fehler oder fiir Informationen, die sich als irreflihrend erweisen.
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https://www.voestalpine.com/welding/de-de/unternehmen/ueber-uns/
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bohler welding

LASTING
CONNECTIONS

11 Bohler Welding

Die perfekte Abstimmung von SchweiBgeréten,
SchweiBzusétzen und Technologien in Kombina-
tion mit unserem renommierten Anwendungs-
und Prozess-Know-how bietet die beste Losung
fur Ihre Anforderungen: Eine echte und dauer-
hafte Verbindung zwischen Menschen, Produk-
ten und Technologien.

Das Ergebnis ist, was wir versprechen:
Komplettldsungen fir dauerhafte
Verbindungen.
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Die Energieerzeugung von heute g .
wdre undenkbar ohne SchweiBzusdatze.' PSRN
SchweiBen ware undenkbar ohne Bohler Welding. ! oa”
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1.2 UTP

Bewdhrt unter den hértesten Bedingungen:

Unsere Produkte schitzen Metalloberfldchen
vor Verschlei3 und Korrosion. Mit Uber 60 Jahren
Erfahrung und dem breitesten Produktportfolio der
Branche sind wir |hr bevorzugter Partner fiir ver-
schleiB- und korrosionsbestdndige SchutzlGsungen.

Wir liefern, was wir versprechen:
Tailor-Made Protectivity™.
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bohlerwelding

by voestalpine

JOIN! THE FULL
WELDING SOLUTIONS!

for your Lasting Connections

1.3 Full Welding Solutions

§

Y
)
B
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Grundstoff, SchweiBgerdt, SchweiBzusatz,
SchweiBposition, Parametereinstellungen und
mehr - Sie muissen viele Faktoren berlicksichti-
gen. Aber warum? Bohler Welding Full Welding
Solutions bietet metallurgisches und anwen-
dungsbezogenes Know-how, das perfekt mit
zukunfstweisenden SchweiBzusdtzen, hochguali-
tativen SchweiBger&ten und Software kombiniert
ist, um das beste SchweiBergebnis zu gewdhrleis-
ten. Das erméglicht es Ihnen, sich voll auf lhre
SchweiBaufgabe zu konzentrieren.

Entdecken Sie jetzt lhre ,,Full Welding Solution®.

SchweiBmaschinen

SchweiBzubehor \,

12 Digitales Handbuc ® a @ ©voestalpine Béhler Welding
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Metallurgisches Know-how

SchweiBzusdtze
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2 ZUM BUCH

2.1 Datenblattstruktur

BOHLER FOX DMO Kb 1
ll bbhler oot Stabelektrode, basisch umhulit, warmfest 2

3 —— ambezsichning

EN 150 3580-A EN150 3580-8 EN 10 2660-A EN 150 2560-8

MoB & SRS E465MB42H5 EASIB-IMIAUHS

E7018-A1 HA R EAG1AI HAR
4 ———  Egenschaftenund Anwendungsbeispile

wmmwmwmmwmmmumwmm

init charektensiert und eignet ich aufgrund der mechanischen Eigenschafen fur den Einsatz im Schweizu-

Muﬁm

5

6

7

8 ) . —
l Stromart o0+ Dimensionmm  StromA

9

TUV (00013), KTA 1408.1 (B053), DB (10.014.82), ABS, DNV, CE

Samtiiche 141 oA
Wi und Haftung R et Fichtigheit dos A wibehiRen www vocstaipinn comwikding
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1 Produktname - Produktbezeichnung 6 Chemische Analyse - Typische chemische
Zusammensetzung des reinen SchweiBgutes in %
2 Produktbeschreibung - Art der Legierung
7 Mechanische Giitewerte -

3 Normeinstufung - EN ISO und AWS Einstufung, Typische mechanische Werte des reinen
Werkstoffnummer wenn vorhanden SchweiBgutes bei einer Raumtemperatur von 20°C

4 Eigenschaften und Anwendungsgebiete - 8 SchweiBanleitung -
z.B. Korrosionsbestdndigkeit oder Riicktrocknungs- Wie wird geschweiBt: mogliche Schweiposition,
angaben und typische Anwendungsbereiche Polaritdt, Abmessungen

5 Grundwerkstoffe - bspw. Grundwerkstoffe, 9 Zulassungen - vorhandene Zulassungen

welche durch den TUV getestet wurden

Zeichen und Symbole

! §_

SchweiBpositionen nach EN ISO 6947

PA HorizontalschweiBen bei Stumpfndhten und Kehlndhten in Wannenposition
PB Horizontalposition bei Kehin&hten

PC Querposition

PD Horizontal-Uberkopfposition

PE Uberkopfposition

PF Steigposition

PG Fallposition

—®» empfohlene SchweiBposition

nicht empfohlene SchweiBposition

ZUM BUCH Digitales Handbuch 15



2.2 JOIN!online

voestalpine Bohler Welding setzt einen neuen Standard im
Bereich der Usability und Customer Experience in der Welt
der SchweiBtechnik. 24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche,
365 Tage im Jahr: voestalpine B&hler Welding steht Ilhnen
ab sofort rund um die Uhr online zur Verfiigung.

Viele der Produkte der Produktauswahltabellen dieses Katalogs
sind mit unserem neu installierten Online-Shop JOIN!online
verlinkt. Hierbei haben Sie neben vielen anderen Vorteilen,

die M&glichkeit sich unser komplettes Portfolio anzuschauen,
nach Produkten gesucht werden oder Sie kdnnen sich Dokumente,
wie etwa das Produktdatenblatt per Mausklick herunterladen

- 24 Stunden am Tag - 7 Tage die Woche - 365 Tage im Jahr.

klick hier

BENUTZERFREUNDLICHKEIT

» Entdecken Sie unser komplettes Produktportfolio - von SchweiB3-
zusdtzen, Uber SchweiBmaschinen, bis hin zu SchweiBhelmen und
weiterem Zubehor.

» Eine fortschrittliche Suchfunktion unterstiitzt Sie dabei, Produkte
oder auch Alternativen so rasch als méglich zu finden.

» Alternativ zum Suchfeld kdnnen Sie auch bequem Uber
Kategoriebdume zu gesuchten Produkten navigieren.

» Sparen Sie Zeit durch eine intuitive und nutzerfreundliche
Oberfléche.

» Verschiedene Md&glichkeiten, um Artikel dem Warenkorb hinzu-
zuflgen. Je nach Anforderung kann dies einzeln Gber die Detail-
seite, als Schnellbestellung oder via CSV Datei-Upload erfolgen.

» Sie erhalten ein vollstdndiges Handbuch mit ErklGrungen zu sdmt-
lichen Online-Shop Funktionalitédten. Zusdtzlich sind die FAQs
direkt im Online-Shop nur fir Sie als registrierten User ersichtlich.

» Bei weiteren Fragen steht Ihnen jederzeit Uber das Kontakt-
formular ein kompetenter Ansprechpartner zur Verfligung.

16 Digitales Handbuc ® a @
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/

ZEITERSPARNIS, EFFIZIENZ
& PERSONALISIERUNG

T

x

¥

x

x

P

»

»

»

»

»

»

Die Moglichkeit, Produkte und deren Kerneigenschaften direkt miteinander zu vergleichen,
unterstltzt Sie bei der Auswahl und spart Ihnen Zeit.

Die Produktdatenbldtter stehen Ihnen direkt auf der jeweiligen Produktdetailseite zum
Download zur Verfigung.

Zulassungen von Dritten - wie z.B. TUV Kennbl&tter oder DB-Zulassungen kénnen Sie
ebenfalls direkt von der Produktdetailseite herunterladen.

Bei Direktlieferung an lhre Kunden kdnnen deren Adressen bereits im Online-Shop via
drop-down ausgewdhlt werden.

Ein von Ihnen auszuwdhlendes Rollenkonzept mit unterschiedlichen Funktionalit&ten opti-
miert die Online-Shop Erfahrung und Verwendung gemdB Ihren Anforderungen.

Setzen Sie individuelle Berechtigungen, Kostenstellen, Limits etc., um bereits bei der
Bestellung Ihre internen Prozesse und Vorgaben im Online-Shop abzudecken.

Sie k&dnnen lhre eigenen Artikelnummern im Online-Shop zuordnen und verwenden.
(Bsp. Suche oder Bestellung direkt mit Ihren Artikelnummern).

Sie kdnnen auf Artikelebene auch eigene Notizen hinzufiigen, um den Online-Shop an
Ihre BedUrfnisse individuell anzupassen.

Als angemeldeter User sehen Sie zur besseren Orientierung lhre Listenpreise bzw.
kundenspezifische Preise.

Sie kdnnen auch eine aktuelle Preisabfrage simulieren, da im Checkout-Prozess vor
Bestellabgabe sdmtliche tagesaktuellen Preiskonditionen (Legierungszuschldge,
Mengenrabatte etc.) beriicksichtigt und angezeigt werden.

Der aktuelle Status Ihrer Bestellung ist jederzeit fur Sie im Online-Shop ersichtlich.

Sie kdnnen |hre individuelle Einkaufshistorie der letzten 12 Monate einsehen.
Bestellungen kdnnen auch mittels der ,,Wieder Bestellen“-Funktion als Vorlage ge&ffnet,
bei Bedarf adaptiert oder auch unverdndert wieder platziert werden.

ZUM BUCH Digitales Handbuch 17



5 PRODUKT AUSWAHL TABELLEN

31 Bohler Welding Namenserlduterungen

Produkttyp

Stabelektroden

WIG-Stab

Massivdraht

Nahtlose Filldrahte

Gefalzte Filldrdhte

UP Massivdrdhte

<460 MPa

BOHLER FOX
BOHLER Q

Phoenix

BOHLER EML

BOHLER EMK

BOHLER EMK
BOHLER Q
ECOspark

3Dprint

diamondspark

BOHLER Q

Union

Rohrstdhle

BOHLER FOX

Pipeshield X

diamondspark

Pipeshield

Union

> 460 MPa

BOHLER FOX

BOHLER

Union X

3Dprint

diamondspark

Union

Warmfest

BOHLER FOX
Phoenix

Thermanit

BOHLER
Union

Thermanit

BOHLER
Union
Thermanit

3Dprint

diamondspark

FOXcore

Union

Thermanit

Nahtlose UP Ddhte diamondspark diamondspark diamondspark diamondspark

uv
UP Pulver uv uv uv

Marathon
311 Produktnamen Beschreibung
3Dprint + BOHLER CAT + BOHLER Q + FOXcore +
Avesta + BOHLER EMK + diamondspark + Marathon +
BOHLER + BOHLER FOX + ECOspark + Phoenix +

18 Digitales Handbuc ® a @ ©voestalpine Béhler Welding



Mischverbindungen,

s Duplex, Super
L e Austenitisch Lol e Duplex & Nickel und Aluminium

Nickellegierungen

ferritisch Anwendungen und
hitzebestdndig

BOHLER FOX )
) BOHLER FOX
BOHLER FOX BOHLER Q BOHLER FOX
Thermanit
Avesta Thermanit Avesta
Avesta
Avesta
Thermanit Thermanit Thermanit
Thermanit Union Al
BOHLER CAT BOHLER Q UTP A
Thermanit Thermanit Thermanit
B B Union Al
BOHLER CAT BOHLER Q Thermanit UTP A
3Dprint
3Dprint 3Dprint 3Dprint
FOXcore
) FOXcore FOXcore
BOHLER CAT
Thermanit Thermanit Thermanit Thermanit
Marathon Marathon Marathon Marathon
Pipeshield (FCW) +  Union + UV +
Pipeshield X (solid wires) +  Union Al +
Thermanit + Union X +

PRODUKT AUSWAHL TABELLEN Digitales Handbuch 19



3.2 UTP Namenserlduterungen

Produkttyp

SchweiBprozess

UTP 65 D Stabelektrode E-Hand

UTP A 6222 Mo Massivdraht/-stab MSG/WIG

UTP Robotic 600 Nahtloser Fulldraht (mit Schutzgas) MSG

UTP Robotic 300 NG Nahtloser Fulldraht (ohne Schutzgas) MSG

UTP PLASweld™ Ferro55 Metallpulver PTA & Laser

UTP COLDmelt™ Base 20  Metallpulver Flammspritzen
UTP SIMmelt™ NiBas 40 Metallpulver Flammspritzen
UTP SUBmelt™ NiBasW35 Metallpulver Flammspritzen
RECORD XXX Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung - Hartauftragung UP-Bandplattieren

Agglomeriertes Schweilpulver zur Bandplattierung

REGOID AR - Niedriglegierte Auftragschweifung Ul pleliie

RECORD ES XXXX AEEEmScines SEnSTUvE eIl e Plei I ing Elektroschlacken-Bandplattieren
- Rostfreie und hochlegierte AuftragschweiBung

RECORD EST XXX Agelomerliriss SemeElpulver 2107 e sl iziing Elektroschlacken-Bandplattieren

- Rostfreie und hochlegierte AuftragschweiBung

Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung

B ES 20O - Einlagige Rostfreie und hochlegierte AuftragschweiBung

Elektroschlacken-Bandplattieren

Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung

HESRID B0 - Einlagige Rostfreie und hochlegierter Auftragschweiung

Elektroschlacken-Bandplattieren

Agglomeriertes Schweipulver zur Bandplattierung

Sl LTS - Rostfreie Auftragschweiung

UP-Bandplattieren

Agglomeriertes Schweipulver zur Bandplattierung

RECORD NFT XXX _ Nickelbasis-AuftragschweiBung UP-Bandplattieren
Agglomeriertes SchweiBpulver zur Bandplattierung ) .
RSP SO0 - Einlagige rostfreie und hochlegierte AuftragschweiBung ClP-EEne Bl eEE
SOUDOTAPE Bandelektrode UP- / Elektroschlacken-Bandplattieren
WEARSstick Stabelektroden fir Verschleischutz SMAW
WEARtig WIG-Stdbe fur VerschleiBschutz GTAW
WEARmMig Massivdrdhte fir VerschleiBschutz GMAW
WEARcore Gas-geschitzte Fulldrdhte fur VerschleiBschutz FCAW
WEARcore x-O Selbstschitzende Fllldrdhte fur VerschleiBschutz FCAW-S

Fulldraht zum Lichtbogenspritzen ohne Einschmelzen

TSR 2 fur Korrosions- und VerschleiB-Schutz Ll Bogerspi i
i Casreysels Eé]rllggc;::)tszigrr:ws-LliJcnhéb\\/oegrse:;lzgg_zSe:hTti; anschlieBendem Einschmelzen e
WEARmMIg x-S UP-Massivdrdhte fir den Verschleischutz UpP

WEARCcore x-S UP-Filldréhte fur den VerschleiBschutz UP

Mehrzweck Dur Der Name steht fur vielseitige VerschleiBschutz-Produkte

Extremer Abrieb XD Der Name steht fir Produkte mit extremen VerschleiBschutz

Werkzeugstdhle Tool Der Name steht fur Produkte fir die Reparatur von Werkzeugen

Kobaltlegierungen Co Der Name steht fur Produkte mit Kobaltlegierungen
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3.5 Bohler Welding Auswahltabelle unlegiert - < 460 MPa

Metallfiilldrdhte

Stabelektroden WIG-Stdbe Massivdraht Rutile Fiilldrdhte - Nahtlos — Nahtlos

BOHLER FOX ETI BOHLER EML 5 ECOspark 420 diamondspark 42 RC diamondspark 46 MC
BOHLER FOX EV 40 BOHLER EMK 6 ECOspark 460 diamondspark 44 RC-SR (C1) diamondspark 52 MC
BOHLER FOX EV 47 BOHLER EMK & ECOspark 4-NC diamondspark 46 RC diamondspark 54 MC
BOHLER FOX EV 50 ECOspark 6-NC diamondspark 46 RC (C1) ﬂgmo”dsmrk GUARD 220
BOHLER FOX EV 50-W. ECOspark 8-NC diamondspark 52 RC

BOHLER FOX EV 55 BOHLER EMK 6 diamondspark 53 RC

BOHLER FOX Green BOHLER EMK 8 diamondspark GUARD 420 RC

BOHLER FOX HL 180 Ti BOHLERQ G 3

BOHLER FOX K 55 BOHLERQ G 4

BOHLER FOX KE

BOHLER FOX Multifer 180

BOHLER FOX OHV

BOHLER FOX Red AR 160

< 460 MPa

BOHLER FOX Red BR 160
BOHLER FOX Red R 160
BOHLER FOX SPE
BOHLER FOX SUM
BOHLER FOX Yellow
BOHLER Q E 6013 RC
BOHLER Q E 6013 RT
BOHLER Q E 7018
BOHLER Q E 7018-1
Phoenix 120 K

Phoenix BLAU

Phoenix Grin T

Phoenix SPEZIAL D
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Basische

Filldrahtelektroden UP Fililldraht UP Pulver g:alf\:r;‘:i?:::on l:;:::m:j;‘:::::r
- Nahtlos
diamondspark 44 BC Union S 1 diamondspark S 55 HP UV 305 83‘2355 2= Si\??ggdspork S55HP -
diamondspark 52 BC Union S 2 diamondspark S 56 HP UV 306 BC)?B@S 2= Si\(jrzqo;?_ls_pork S 55 HP -
Union S 2 Si UV 309 P 8?%32 Si\cjrzggdsporksw HP -
Union S 3 UV 310 P BgiiggTzTiLH
Jrens s UV 400 Bi}iggsgsm
UV 418 TT Bglcgqoslf S
UV 419 TT-W BQIZBS 2Si-
UV 422 TT-LH BQiZQSSTzTSi ;
s R
UV 420 TT Bg/qu 85 TSTSi -
svamn SR
WATIR UL
UV 420 TTR-W
UV 420 TTR-C

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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3.4 Bohler Welding Auswahltabelle unlegiert - > 460 MPa

Stabelektroden

WIG-Stdbe

Massivdraht

Rutile Fiilldrdhte - Nahtlos

Metallfiilldrdahte
- Nahtlos

BOHLER FOX EV 60

BOHLER FOX EV 62

BOHLER FOX EV 63

BOHLER FOX EV 64

BOHLER FOX EV 65

BOHLER FOX EV 70

BOHLER FOX EV 70 MO

BOHLER FOX EV 73

BOHLER FOX EV 75

BOHLER FOX EV 85

BOHLER FOX EV 105

BOHLER FOX NiMo

> 460 MPa

BOHLER FOX NiCuCr

Union | Ni 1 MoCr

Union | MoMn

BOHLER NiCrMo
2,5-1G

Union X 55

Union X 69

Union X 85

BOHLER NiCrMo
2,5-1G

Union X 90

Union X 96

BOHLER X 70-1G

BOHLER NiMo 1-1G

Union Ni 1 MoCr

Union MoNi

Union NiMoCr

BOHLER alform®
1100-1G

BOHLER alform®
700-1G

BOHLER alform®
960-1G

BOHLER NiCrMo
2,5-1G

BOHLER NiCu 1-1G

diamondspark Ni1 RC

diamondspark Ni1 RC (C1)

diamondspark Ni1 RC-SR

diamondspark Ni1,5 RC (C1)

diamondspark Ni2 RC

diamondspark NiCu1 RC

diamondspark 550 RC

diamondspark 620 RC*

diamondspark 700 RC

diamondspark 700 RC (C1)

diamondspark 700 RC-SR

diamondspark Ni1 MC

diamondspark Ni3 MC

diamondspark NiCu1 MC

diamondspark 550 MC

diamondsparl 620 MC

diamondspark 700 MC

diamondspark 200 MC

diamondspark 960 MC

diamondspark 1100 MC

BOHLER alform® 700 L-MC

BOHLER alform® 900 [-MC

BOHLER alform® 960 L-MC

BOHLER alform® 1100 L-MC

©voestalpine Béhler Welding
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Basische

Filldrahtelektroden
= Nahtlos

UP Fiilldraht

UP Pulver

UP Kombination
Draht/Pulver

UP Kombination
Flilldraht/ Pulver

diamondspark Ni1 BC

diamondspark NiCu1 BC

diamondspark 550 BC

diamondspark 700 BC

diamondspark 900 BC

Union S2 Ni 2,5

Union S 2 Ni 3,5

Union S 1 Ni 11

Union S 3 TiB

Union S 3 MoTiB

Union S 2 NiMo 1

Union S 3 NiMo

Union S 3 NiMo 1

Union S Ni1MoCr

Union S 3 NiMoCr

diamondspark S NiCu1

diamondspark S 550 HP

diamondspark S 700 HP

diamondspark S 770

diamondspark S 900 HP

diamondspark S 960 HP

UV 305

UV 306

UV 309 P

Uv 310 P

UV 400

Uv 418 TT

UV 419 TT-W

UV 422 TT-LH

UV ST TT

Uv420TT

UV 420 TT-LH

UV 420 TTR

UV 420 TTR-W

UV 420 TTR-C

Union S2 Ni 2,5 -
Uv 418 TT

Union S 2 Ni 3,5 -
Uv 418 TT

Union S 1 Nj 11 -
UV 511 TT

Union S 2 Mo -
UV 309 P

Union S 2 Mo -
UV 310 P

Union S4 Mo -
UV 309 P

Union S4 Mo -
UV 310 P

Union S3 TiB -
UV 309 P

Union S3 TiB -
UV 310 P

Union S 3 MoTiB -
UV 309 P

Union S 3 MoTiB -
UV 310 P

Union S 3 MoTiB -
UV 419 TT-W

Union S 2 NiMo 1 -

Uv 418 TT

Union S 2 NiMo 1 -

UV 419 TT-W

Union S 2 NiMo 1 -

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo -
UV 420 TTR

Union S 3 NiMo -
UV 420 TTR-W

Union S 3 NiMo 1 -

UV 418 TT

Union S 3 NiMo 1 -

UV 419 TT-W

Union S 3 NiMo 1 -

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo 1 -

UV 420 TTR-W

Union S NiTMoCr -

UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMoCr -

UV 418 TT

Union S 3 NiMoCr -

UV 422 TT-LH

diamondspark S NiCu1 -
UV 306

diamondspark S NiCu1 -
UV 400

diamondspark S NiCu1 -
Uv 418 TT

diamondspark S 550 HP -
UV 400

diamondspark S 550 HP -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 550 HP-
UV 420 TTR-C

diamondspark S 700 HP -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 770 -
Uv 418 TT

diamondspark S 770 -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 900 HP -
UV 422 TT-LH

diamondspark S 960 HP -
UV 422 TT-LH
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3.5 Bohler Welding Auswahltabelle fiir rostfreie Stahle - EN ISO

SMAW GTAW/GMAW

BOHLER FOX SAS 4 Thermanit A-318

BOHLER FOX SAS 4-A
19 123 Nb
19 123 Nb Si Thermanit A-318 Si

Avesta 317L/SNR Thermanit 317L
1913 4L BOHLER FOX ASN 5

BOHLER FOX ASN 5-A

BOHLER FOX CN 19/9 M Thermanit 20/10
20103

Thermanit 19/15 H Thermanit 19/15
20163 MnNL
Z20163MnNL Thermanit 19/15 H

Thermanit 20/25 Cu

20255CulL

Thermanit 20/25 CuW

Avesta 904L
20255CuNL .

BOHLER FOX CN 20/25 M

BOHLER FOX CN 20/25 M-A

Avesta 253 MA Thermanit 21/10 N
2110 N

Avesta 2205 Thermanit 22/09

Avesta 2205 BASIC
2293NL .

BOHLER FOX CN 22/9 N-B

BOHLER FOX CN 22/9 N

Thermanit 309 H

2212H

BOHLER FOX FF
2212

BOHLER FOX FF-A
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SAW FCAW MCAW

Thermanit A-317 FOXcore 318-T0
Marathon 213 FOXcore 318-T1
Marathon 431

Marathon 805

Thermanit 317L FOXcore 317L-TO

FOXcore 317L-T1

Thermanit 20/10
Marathon 805
Marathon 203
Marathon 213
Thermanit 19/15
Marathon 104

Marathon 213

Thermanit 20/25 Cu

Marathon 104

Thermanit 21/10 N

Marathon 805

Marathon 805 FOXcore 2209-T0

Thermanit 22/09 FOXcore 2209-T1

Marathon 431 FOXcore 2209-T1 HD

Thermanit 309 H Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

Marathon 104 . .
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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3.6 Bohler Welding Auswahltabelle fiir rostfreie Stdhle - AWS

AWS SMAW

BOHLER FOX EAS 4 M

BOHLER FOX EAS 4 M-A
316L Avesta 316L/SKR

Avesta 316L/SKR-4D

BOHLER FOX EAS 4 M (LF)

316L
316LSi
BOHLER FOX SAS 4
BOHLER FOX SAS 4-A
318
318 (mod.)
BOHLER FOX ASN 5
317L BOHLER FOX ASN 5-A

BOHLER FOX CN 19/9 M

308Mo (mod.)

316LMn Thermanit 19/15 H

316LMn (mod.)

Thermanit 20/25 CuW

385
Avesta 904L
BOHLER FOX CN 20/25 M
385 (mod.) -
BOHLER FOX CN 20/25 M-A
Avesta 2205
Avesta 2205 BASIC
2209 Avesta 2205-PW AC/DC
BOHLER FOX CN 22/9 N-B
BOHLER FOX CN 22/9 N
309 (mod.)

GTAW/GMAW

Thermanit GE-316L

Thermanit GE-316L Cryo

Thermanit GE-316L Si

Thermanit A-308

Thermanit A-308 Si
Thermanit 317L

Thermanit 20/10

Thermanit 19/15

Thermanit 19/15 H

Thermanit 20/25 Cu

Thermanit 22/09
Thermanit 22/09 Si

Thermanit 309 H
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SAW FCAW MCAW

Thermanit GE-316L FOXcore 316L-TO FOXcore 316L-MC
Marathon 4371 FOXcore 316L-T1

Marathon 213 FOXcore 316L-T1 Cryo

Marathon 805 FOXcore 316L-T0 DG

Marathon 203 FOXcore 316L-T1 C1

Thermanit GE-316L Cryo
Marathon 203

Marathon 213

Thermanit A-308 FOXcore 318-T0
Marathon 213 FOXcore 318-T1
Marathon 431

Marathon 805

Thermanit 317L FOXcore 317L-TO
Marathon 805 FOXcore 317L-T1

Thermanit 20/10
Marathon 805
Marathon 203

Marathon 213

Thermanit 19/15
Marathon 104
Marathon 213
Thermanit 20/25 Cu

Marathon 104

Marathon 805 FOXcore 2209-T0
Thermanit 22/09 FOXcore 2209-T1
Marathon 4371 FOXcore 2209-T1 HD

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

Thermanit 309 H

Marathon 104
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3.7 Bohler Welding Auswahltabelle fir warmfeste CrMo-Stéhle

Legierung/Qualitdt SMAW GTAW/GMAW

BOHLER FOX EV 50 / DMO Kb*

SA106 A,B,C (P265GH,P355GH)

BOHLER FOX DMO Kb* BOHLER DMO-IG*
BOHLER FOX DMO Ti
Grade 1 (15Mo3) Phoenix Chromo 1
0.8M0-0.3V (14MoVé3) BOHLER FOX DMV 83 Kb* BOHLER DMV 83-IG*
BOHLER FOX DCMS Kb* BOHLER DCMS-IG*
Grade 11/12 (13CrMo4-5)
1Mo-1.25Cr-0.2V (G17CrMoV5-10) BOHLER FOX DCMV*
BOHLER FOX CM2 Kb* BOHLER CM 2-1G
Grade 22 (10CrMo9-10) Phoenix SH Chromo 2 KS
Grade 22V (13CrMoV9-10) BOHLER FOX CrMo 2V* Union | CrMo 2 V
Grade 23 (7CrWVMoNb9-6) Union | P23*
Grade 24 (7CrMoVTiB10-10) Union | P24*
BOHLER FOX CM 5 Kb* BOHLER CM 5-1G*
Grade 5 (X12CrMo5)
Grade 9 (X11CrMo9-1) BOHLER FOX CM 9 Kb* BOHLER CM 9-1G*
BOHLER FOX C 9 MV* Thermanit MTS 3
Grade 91 (X10CrMoVNb9-1) .
BOHLER FOX C 9 MV LNi* Thermanit MTS 3-LNi
Grade 911 (X11CrMoWVNb9-1-1) BOHLER FOX C 9 MVW* Thermanit MTS 911*
Thermanit MTS 616* Thermanit MTS 616
Grade 92 (X10CrWMoVNb9-2)
Thermanit MTS 616 LNi* Thermanit MTS 616-LNi
Grade 93 (MARBN) BOHLER FOX MTS 93 Thermanit MTS 93
CB2 (GX12CrMoCoVNbB9-2-1) Thermanit MTS 5 Co 1 Thermanit MTS 5 Co 1
X20 (X20CrMoV12-1) BOHLER FOX 20 MVW* Thermanit MTS 4 / MTS 4 Si
VM12-SHC (X12CrCoWMoVNb12-2-2) Thermanit MTS 5 CoT*
Super VM12 (X15CrCoWMoVNbBN11-2-2) Thermanit MTS 5 CoTB

Thermanit MTS 5 Co 1 - Produkt nicht in den Auswahltabellen des Handbuchs enthalten
*VdTUV Zulassung vorhanden
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SAW

Union S 2/ UV 420 TT-LH*
UV 400

UV 305*

Union S 3 Si/ UV 418 TT*
UnionS2 Mo / UV 418 TT*
UV 420 TT-LH*

UV 420 TTR*

UV 400*

UV 305*

Union S 2 CrMo / UV 420 TT-LH*
UV 420 TTR(-W)*

UV 305*

Union S 1CrMo 2 / UV 420 TT-LH*
UV 420 TTR(-W)*

UV 305*

Union S1CrMo 2V / UV 430 TTR W*
Union S P23 / UV 305*

Union S P24 / UV 305*

Union S 1CrMo 5/ UV 420 TT-LH*
UV 420 TTR-C*

Union S 1 CrMo 9 / Marathon 543*

Thermanit MTS 3 / Marathon 543*

Thermanit MTS 911 / Marathon 543*

Thermanit MTS 616 / Marathon 543*

Thermanit MTS 93 / Marathon 593*

Thermanit MTS 4 / Marathon 543*

Thermanit MTS 5 CoTB / Marathon 512*

FCAW/MCAW

diamondspark 52 RC*

diamondspark 52 MC*

FOXcore DMO RC* - diamondspark DMO RC
diamondspark DMO MC

diamondspark DMO BC*

FOXcore DCMS RC* - diamondspark DCMS RC
diamondspark DCMS BC
diamondspark DCMS MC*

diamondspark DCMV BC*

FOXcore CM 2 RC* - diamondspark CM 2 RC
diamondspark CM 2 BC

diamondspark CM 2 MC*

FOXcore C 9 MV RC*
FOXcore C 9 MV MC
FOXcore C 9 MVW RC

FOXcore P92 RC

FOXcore CB 2 RC*
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3.8 UTP Auswahltabelle Nickellegierungen

3.8.1 Nickellegierungen

Pure nickel 200 Ni99,2 UTP 80 Ni UTP A 80 Ni
NiCu 400 NiCu30Fe UTP 80 M UTPASOM
600 NiCr15Fe UTP 7015 Thermanit Nicro 82 FOXcore Nicro 82-T0
UTP 7015 Mo FOXcore Nicro 83-T0
NiCr Thermanit Nicro 82
690 NiCr29Fe Thermanit 690 Thermanit 690
59 NiCr23Mo16Al UTP 759 Kb UTP A759
686 NiCr21Mo16W Thermanit 686
C-22 NiCr21Mo14W UTP A 722
C-276 NiMo16Cr15W UTP 776 Kb UTPA 776
NiCr14Mo7Fe UTP 7013 Mo
NiCr14Mo7Fe Thermanit 620
NiCr14Mo7Fe UTP Soudonel D
NiCrMo C-4 NiMo16Cr16Ti
825 NiCr21Mo UTP A 4221
NiCr29Fe26Mo Thermanit 30/40 E
625 NiCr21Mo9Nb UTP 6222 Mo UTP A 6222 Mo FOXcore 625-T1
UTP A 6222 Mo-3
NiCrCoMo 617 NiCr23Co12Mo UTP 6170 Co UTP A 6170 Co
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SASC

Pulver

]

SOUDOTAPE NiTi

UTPASOM RECORD NiCu TW SOUDOTAPE NiCu7

Thermanit Nicro 82 RECORD NiCrW 412 ~ SOUDOTAPE NiCr3

SOUDQOTAPE NiCr3

SOUDQOTAPE NiCrFe7

SOUDOTAPE 690

SOUDQOTAPE NiCrMo59

SOUDQOTAPE NiCrMo22

SOUDOTAPE NiCrMo4

SOUDOTAPE NiCrMo4

SOUDOTAPE NiCrMo7

SOUDQOTAPE 825HS
SOUDOTAPE 825HS
UTP UP 6222 Mo

RECORD NiCrWw 412 ~ SOUDOTAPE 625

UTP UP 6222 Mo RECORD NiCrw 3000 SOUDOTAPE 625
SOUDQOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

RECORD EST 200

RECORD EST 400

RECORD EST 201

RECORD EST 236

RECORD EST NiCrFe7

RECORD EST 690

RECORD EST 259

RECORD EST 259

RECORD EST 259

RECORD EST 276

RECORD EST 259

RECORD EST 825H HS

RECORD EST 825-1 HS

RECORD ES6625

RECORD ES6625-1

RECORD EST 625-1

RECORD EST 625-1 LD

SOUDOTAPE NiTi

SOUDOTAPE NiCu7

SOUDOTAPE NiCr3

SOUDOTAPE NiCrFe7

SOUDOTAPE 690

SOUDOTAPE 625

RECORD Ni T

Record NiCu TW

RECORD NFT 201

RECORD NFT NiCrFe7

RECORD NFT 690

RECORD NFT 201

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsméglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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3.8.2 UTP Kupferlegierungen

N 7=

e

UTP 39 UTP A 38

Reines Kupfer
UTP A 381

CusSi3 UTP A 384
CuAl8 UTP A 34 UTP A 34 RECORD CuAIW
CuMn13Al7Fe3Ni2 UTP 34 N UTP A 34 N
CuNi30 UTP 387 UTP A 387 UTP A 387 RECORD CuNi30 TW SOUDOTAPE CuNi30  RECORD CuNi30 TW
CuAI8Ni2Fe2Mn2 UTP A 3422
CuAI9Ni5Fe3Mn2 UTP A 3444
CusSnéP UTP 32 UTP A 32
CuSn12P UTP A 320

3.8.3 UTP Bandplattieren von nichtrostenden Stdhlen

m = KIQSSiﬁZierung MB e

1912 3 Nb -14576 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 130
18 1912 3 Nb -14576 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 130

19 9 Nb 14550 SASC SOUDOTAPE 347 RECORD INT 109

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 347 RECORD EST 122

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 347 RECORD EST 136

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 347 RECORD EST 347-1

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 122
347 19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 129

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 347-1 HS

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 21.11LNb RECORD EST 130

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 24.12L.Nb RECORD EST 136

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 24.12L.Nb RECORD EST 129

19 9 Nb 14550 ESSC SOUDOTAPE 24.12L.Nb RECORD EST 347-1 HS
2209 229 3NL -14462 SASC SOUDOTAPE 22.9.3L RECORD INT 109
307 18 8 Mn 14370 ESSC SOUDOTAPE 308L RECORD EST 307
254SMo 2018 7CuNL 14547 ESSC SOUDOTAPE 254SMo RECORD EST 122

199L 14316 SASC SOUDOTAPE 308L RECORD INT 101
soet 199L 14316 SASC SOUDOTAPE 308L RECORD INT 109
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199L ESSC SOUDQOTAPE 308L RECORD EST 122
199L ESSC SOUDQOTAPE 308L RECORD EST 136
soet 199L ESSC SOUDQOTAPE 308L RECORD EST 308-1
199L ESSC SOUDOTAPE 22.11L RECORD EST 122
2312 L -14833 SASC SOUDQOTAPE 309L RECORD INT 109
ot 2312 L -14833 ESSC SOUDQOTAPE 309L RECORD EST 309-1
25222NL -14466 SASC SOUDQOTAPE 310MM RECORD 13 BLFT
310MoLN 25222NL -14466 ESSC SOUDQOTAPE 310MM RECORD EST 122
25222NL -14466 ESSC SOUDQOTAPE 310MM RECORD EST 310MM HS
19123 L 14404 SASC SOUDQOTAPE 316L RECORD INT 101
19123 L 14404 SASC SOUDQOTAPE 316L RECORD INT 109
19123 L 14404 ESSC SOUDQOTAPE 316L RECORD EST 122
19123 L 14404 ESSC SOUDQOTAPE 316L RECORD EST 136
s1et 19123 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 316-1
19123 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 122
19123 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 136
19123 L 14404 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 316-1
(18153 L) -14438 SASC SOUDOTAPE 317L RECORD INT 101
(18153 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 122Mo
(18153 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 316L RECORD EST 317-2
St (18153 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 317L RECORD EST 122
(18153 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 136Mo
(18153 L) -14438 ESSC SOUDOTAPE 21.13.3L RECORD EST 317-1
385 (20255 CuNL) 14539 SASC SOUDOTAPE 20.25.5LCu RECORD INT 101
-385 20255CuNL 14539 ESSC SOUDOTAPE 20.25.5LCu RECORD EST 122
385 (20255 CuNL) 14539 ESSC SOUDQOTAPE 20.25.5LCu RECORD EST 385-1
-320 20342 CuMnNb 24660 ESSC SOUDQOTAPE 825HS RECORD EST 320
(2293 NL) 14462 ESSC SOUDQOTAPE 22.6.3L RECORD EST 122
2209 (229 3N L) 14462 ESSC SOUDQOTAPE 22.6.3L RECORD EST 4462-1
2293NL -14462 ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L RECORD EST 2209-1
2209 2293NL -14462 ESSC SOUDOTAPE 22.9.3L RECORD EST 122
2293NL -14462 ESSC SOUDQOTAPE 22.9.3L RECORD EST 4462-1
2594 25104 N L -14410 ESSC SOUDOTAPE 25.8.4L RECORD ES 2507

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4 BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE
PRODUKTPORTFOLIO

4110
4111
4112
4113

4114

4115
4.2
4.2
4.2.2
4.2.3
4.2.4
4.2.5
4.2.6
4.2.7
4.2.8
4.2.9
4.2.10
4.211

4.212

SMAW - Stabelektroden
Unlegierter Stahl - Rutil umhllt

Unlegierter Stahl - Basisch umhillt
- niedriger Wasserstoffgehalt

Unlegierter Stahl - Hochleistungselektroden
Pipeline - Zellulose umhllt

Pipeline - Basisch umhillt - FallnahtschweiBung
Pipeline - Basisch umhiillt - Steignahtschweifung
Niedrig legierte Stéhle - Hochfest

Niedrig legierte Stéhle - Tieftemperatur
Niedrig legierte Stdhle - Warmfest
Nichtrostende Stdhle - Austenitisch
Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Nichtrostende Stdhle - Martensitisch
Nichtrostende Stdhle - Duplex

Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen
& Mischverbindungen

Nichtrostende Stdhle - Hitzebestdndig
GTAW - WIG Stdbe

Unlegierter Stahl

Low alloy steel - High strength

Niedrig legierte Stdhle - Warmfest
Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur
Stainless steel - Martensitic steels
Nichtrostende Stdhle - Austenitisch
Nichtrostende Stdhle - Ferritisch
Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur
Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen
Nichtrostende Stéhle - Duplex
Nichtrostende Stdhle - Warmfest

Nicht-eisenhaltige Legierungen - Aluminium

38

38

40
42
42
44
44
46
48
48
52
56
56

58

60
62
64
64
64
66
68
68
70
72
74
74
74
76

76

4.3
4.3
432
433
434
435
43.6
437
438
439
4310
4317
4.312
4313
4.4
4.4
442
443
4.4.4
445
4.4.6
447
448
449
4.410
4.411
4.412
4.413
4414
4.415
4.5
451

4.5.2

GMAW - Massivdraht

Unlegierter Stahl

Pipeline SchweiBung

Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Niedrig legierte Stdhle - Warmfest
Nichtrostende Stdhle - Temperaturbestdndig
Nichtrostende Stdhle - Austenitisch
Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen
Nichtrostende Stdhle - Duplex
Nichtrostende Stdhle - Ferritisch
Nichtrostende Sté&hle - Tieftemperatur
Nichtrostende Stdhle - Martensitisch
Nicht-eisenhaltige Legierungen - Aluminium

WAAM

78
78
80
82
84
86
86
90
90
92
92
92
94

96

FCAW-G - Gasgeschiitzte Fiilldrahtelektroden100

Unlegierte Stahle - Rutile Fullung

Mild steel - Basic

Unlegierte Stdhle - Metallpulvergefillt

Pipeline - Metallpulvergefllt

Niedrig legierte Stahle - Warmfest

Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur

Niedrig legierte Stdhle - Wetterfeste Legierungen
Nichtrostende Stdhle - Austenitisch
Nichtrostende Stdhle - Duplex

Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Nichtrostende Stdhle - Hitze- & warmfest
Nichtrostende Sté&hle - Tieftemperatur
Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Besondere Anwendungen & Mischverbindungen
FCAW-S - Selbstschiitzende Filldrdhte
Unlegierter Stdhle

Pipeline Stahle

100
100
102
104
104
106
110
112
112
114
116
116
116
118
118
120
120

120
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4.6
4.6.1
4.6.2
4.6.3
4.6.4
4.6.5
4.6.6
4.6.7
4.6.8
4.6.9
4.6.10
4.7
4.71
4.7.2
4.8
4.8.1
4.8.2
4.9
4.91
4.9.2
49.3
4.9.4
4.9.5
4.9.6
4.9.7
4.9.8
499
4.9.10
4.10
4101

4.10.2

UP-Drahtelektroden

Unlegierte Stdhle

Niedrig legierte Stahle - Warmfest

Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur
Nichtrostende Stdhle - Austenitisch
Nichtrostende Stdhle - Mischverbindungen
Nichtrostende StGhle - Duplex

Nichtrostende Stdhle - Ferritisch
Nichtrostende Stdhle - Hitzebestdndig
Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

UP - Fiilldrahtelektroden

Unlegierte Stdhle

Niedrig legierte Stdhle - Hochfest
UP-SchweiBpulver

Unlegierte und niedrig legierte SchweiBpulver
Nichtrostende Stdhle - Nickelbasis-Legierungen
UP-Draht/Pulver-Kombinationen
Unlegierte Stdhle

Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur
Nichtrostende Stdhle - Austenitisch
Nichtrostende Stdhle - Mischverbindungen
Nichtrostende Stdhle - Duplex

Nichtrostende Stdhle - Ferritisch
Nichtrostende Stdhle - Hitzebestdndig
Nichtrostende Stdhle - Martensitisch
Nahtlose UP-Draht/Pulver-Kombinationen
Unlegierte Stdhle

Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

122
122
122
124
126
126
128
128
128
130
130
132
132
132
134
134
136
138
138
140
144
146
148
152
152
152
154
154
156
156

156

bohler welding

by voestalpine

o
c
o
§al
(0]
0
D
Y
V4
S
O
O
-
o




SMAW - Stabelektroden

41 SMAW - Stabelektroden

411 Unlegierter Stahl - Rutil umhdillt

Produktname Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

BOHLER QE 6013 RT Stabelektrode, unlegiert, rutil umhallt

BOHLER Q E 6013 RC Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhllt

BOHLER FOX Green Stabelektrode, unlegiert, rutil umhllt, fir Dinnblech-SchweiBungen
BOHLER FOX SUM Stabelektrode, unlegiert, dick rutil umhullt

BOHLER FOX ETI Stabelektrode, unlegiert, rutil umhdllt

BOHLER FOX OHV Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhllt

BOHLER FOX KE Stabelektrode, unlegiert, rutil umhllt, Mischtype
BOHLER FOX SPE Stabelektrode, unlegiert, rutil-basisch umhillt

BOHLER FOX Yellow Stabelektrode, unlegiert, rutil-basisch umhllt

Phoenix Blau Stabelektrode, unlegiert, rutil-zellulose umhillt

Phoenix Grin T Stabelektrode, unlegiert, rutil umhllt, gute Hefteignung

0.07

0.07

0.06

0.06

0.08

0.08

0.09

0.08

0.35
Si
0.4
Si
0.35
Si
0.3
Si
0.4
Si
0.4
Si
0.3
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.35
Si
0.35

0.5
Mn

0.5

0.55
Mn

0.5

0.55
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV82MDEzX1JUX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV82MDEzX1JDX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9HcmVlbl9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU1VNIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggT0hWIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggS0UgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU1BFIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9ZZWxsb3dfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBCTEFVIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBHUlVFTiBUIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

AWS

JOIN!online

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6012

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1
E6013

A5.1/ SFA-5.1

E6013

2560-A
E420RR 12
2560-A
E420RC11
2560-A
E420R12
2560-A
E380RR12
2560-A
E420RR 12
2560-A
E380RCT1
2560-A
E380RC1T1
2560-A
E382RB12
2560-A
E382RB12
2560-A
E420RC11
2560-A

E420RR 12

TUV (12914), DB (10.014.101), DNV, CE

TUV (12677), DB (10.014.50), DNV, CE

DB (10.014.51), CE

CE

TUV (01097), DB (10.014.102/071), ABS, BV, DNV, LR, CE

TUV (05687), DB (10.014.12), ABS, DNV, LR, CE

LR (2m)

TUV (00731), DB (10.014.03), ABS, BV, DNV, LR, CE

TUV (0159), DB (10.014.56), ABS, BV, DNV, LR, CE

TUV (00425), DB (10.014.86), DNV, CE

TUV (00350), DB (10.014.52), ABS, BV, LR, DNV, CE

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

-
-
E
+
®
E
E
®
®
®
®

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/68984
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/81520
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/19640
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11476
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11496
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11481
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/11502
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/14517
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/13331
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-rutil-umh%C3%BCllt//p/13334
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

41.2 Unlegierter Stahl - Basisch umhdillt - niedriger Wasserstoffgehalt

Produktname

BOHLER QE 7018

BOHLER QE 7018-1

BOHLER FOXEV 40

BOHLER FOX EV 47

BOHLER FOX EV 50

BOHLER FOX EV 50-W

BOHLER FOX EV 55

BOHLER FOX K 55

Phoenix 120 K

Phoenix Spezial D

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt, bis -40°C

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhdillt, bis -50°C

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhdillt, sehr niedrig-fest

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhllt, niedrige Festigkeit

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt, bis -50°C

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt, geeignet fiir Wechselspannung

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhullt, hdhere Festigkeit

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhllt, speziell flir SchienenstoBe

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhillt, geeignet fir DC +/- und AC

Stabelektrode, unlegiert, basisch umhiillt, Doppelmantelelektrode

Richtanalyse in %

0.07

0.06

0.06

0.08

0.07

0.07

0.07

0.07

0.06

0.5
Si
0.5
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.4
Si
0.5
Si
0.35
Si
0.4
Si
0.35
Si
0.65

1.1

Mn

1.1

1.1

Mn

1.4

1.05
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV83MDE4X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV83MDE4XzFfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl80MF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNDcgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTAtVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNTUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9LXzU1X2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCAxMjAgSyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTUEVaSUFMIEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS EN/ISO JOINIonline
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TUV (19742), DB (10.014.103 ), DNV, CE +
E7018 H4R E424B42H5
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TUV (12457), DB (10.014.100), DNV, CE, (CWB on demand) B
E7018-1 H4 E425B42H5
A5.1/ SFA-5.1 2560-A

CE +
E6018 (mod.) E354B42H5
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TUV (01098), DB (10.014.09), ABS, BV, DNV, LR, RINA, CE hic]
E7016-1 H4R E384B42H5
AS5.1/SFA-5.1 2560-A TUV (00426), DB (10.0714.02), ABS, BV, DNV, LR, RINA, =
E7018-1H4R E425B42HS S 2 S2-edy mmnl) CIE
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TOV (04180), DNV )
E7016-TH4R E425B12H5
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TUV (03654), CE ]
E7018-1 H4R E465B42H5
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TUV (01807), DB (81.014.02), CE ’@
E7016 E464B32HS
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TV (00348), DB (10.014.83 ), ABS, BV, DNV, LR @
E7018-1 E425B32H5
A5.1/ SFA-5.1 2560-A )

TUV (10572), DB (1013812 ), CE hi:]
E7016 E423B12H10

SMAW - Stabelektroden

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmaglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/81501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/11533
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/68550
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/11538
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/59865
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/24987
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/72295
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/78070
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.3 Unlegierter Stahl - Hochleistungselektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER FOX Red R 160 Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhdllt, 160% Ausbringung
0.07 0.35 0.65
- Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil-sauer umhullt c Si Mn
BOHLER FOX Red AR 160 ; ! '
160% Ausbringung 0.08 0.3 09
= Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil-basisch umhllt = L o)
BOHLER FOX Red BR 160 ; ’ ’
160% Ausbringung 0.08 0.4 0.85
) Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhiillt, 180% ¢ Si Mn
BOHLER FOX Multifer 180 . ’ ’
Ausbringungency 0.07 0.33 0.7
. C© Si Mn
BOHLER FOX HL 180 Ti Hochleistungs-Stabelektrode unlegiert, rutil umhllt, 180% Ausbringung
0.07 0.5 0.8

41.4 Pipeline - Zellulose umhdillt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
- Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhdillt, PipelineschweiBungen c Si Mn
BOHLER FOX CEL S A ’ ’ !
niedrige Festigkeit 012 014 05
: . T n Si Mn
BOAHLER FOX CEL+ Stog(élektrode, unlegiert, zellulose-umhdillt, fur Pipeline WurzelschweiBungen
an bt 017 015 0.6
. . . C Si Mn Mo
BOGHLER FOX CEL Mo SFobglektrode‘, unlegiert, zellulose-umhillt, Mo-legiert,
PipelineschweiBungen 0.1 014 0.4 0.5
. . . : n C Si Mn Ni
BOHLER FOX CEL 70-P $tobe!ektroqe, unIeglert,‘zeIIL.JIose.-umhuIIt, I?lpelvlneschwelBungen mit sehr
intensivem Lichtbogen, niedrig-mittlere Festigkeit 015 01 0.45 017
. Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhdillt, PipelineschweiBungen, niedrig- C Si Mn
BOHLER FOX CEL 75 mittlere
Festigkeit 0.14 0.14 0.7
© Si Mn Ni
BOHLER FOX CEL 80-P §tobe!ektrer, unlegiert, ;ellulose—umhullt_, PlpellneschwelBungen mit sehr
intensivem Lichtbogen, mittlere-hohe Festigkeit 015 0415 0.7 0.8
Stabelektrode, unlegiert, zellulose-umhdillt, PipelineschweiBungen, mittlere- C Si Mn Ni
BOHLER FOX CEL 85 hohe
Festigkeit 0.14 0.15 0.75 0.7
C© Si Mn Ni
BAHLER FOX CEL 90 Stob.elek‘trode, unlegiert, zellulose-umhdillt, PipelineschweiBungen, héchste
Fesilghel 017 015 09 0.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMKyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIE1PIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDcwLVAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDc1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Cw5ZITEVSX0ZPWF9DRUxfODBfUF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDg1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9NdWx0aWZlcl8xODBfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfQVJfMTYwX2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ0VMIDkwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfUl8xNjBfZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggSEwgMTgwIFRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9SZWRfQlJfMTYwX2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true

AWS

A5.1/ SFA-5.1
E7024-1
A5.1/ SFA-5.1
E7024-1
A5.1/ SFA-5.1
E7028

A5.1/ SFA-5.1
E7024

A5.1/ SFA-5.1

E7024

AWS

A5.1/ SFA-5.1
E60710

A5.1/ SFA-5.1
E60710

A5.5/ SFA-5.5
E7010-A1
A5.5/ SFA-5.5
E7010-P1
A5.5/ SFA-5.5
E7010-P1
A5.5/ SFA-5.5

E8010-P1
E8010-G

A5.5/ SFA-5.5
E8010-P1
A5.5/ SFA-5.5

EQ010-P1
EQ010-G

EN/ISO JOIN!online

2560-A i
TUV (00349), DB (10.014.53) ABS, BV, DNV, LR, CE
E420RR53
2560-A }
TUV (00535), DB (10.014.84), ABS, BV, DNV, LR, CE =
E422RA53
2560-A }
TUV (01700), DB (10.014.85) ABS, BV LR, DNV, CE )
E422RB53
2560-A i
TUV (01598), DB (10.014.97), ABS, BV LR, DNV, CE i)
E420RR7 3
2560-A
ABS, DNV, LR, CE i)
E380RR7 4
EN/ISO JOIN!online
2560-A
TUV (01281), DNV, CE i)
E383C21
2560-A
TUV (19380), CE i
E382C21
2560-A
TOV (01325), ABS, CE i
E423MoC25
2560-A
TUV (11180), CE i
E423C25
2560-A
CE
E423C25 &
2560-A
TOV (11181), CE i
E463INiC25
2560-A i
TUV (01367), ABS, CE b
E4641NiC25
2560-A
TUV (01324), CE
E503INiC25 k-

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19674
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19683
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/18499
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/19075
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-sonstige//p/10127
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10011
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10025
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10400
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10019
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/10022
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/78425
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/75583
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-zellulose-umh%C3%BCllt//p/46536

SMAW - Stabelektroden

4.1.5 Pipeline - Basisch umhdillt - FallnahtschweiBung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER FOX BVD 85 Basische Fallnahtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweifung
0.05 0.4 1.1 0.9
© Si Mn Ni
BOHLER FOX BVD 90 quwche Fol!noh‘telektrode, niedriglegiert, PipelineschweiBung,
mittlere Festigkeit 0.05 0.3 1.2 22
<€ Si Mn Ni
BOHLER FOX BVD 100 Basische Follnqhtelektrode, niedriglegiert, Pipelineschweiung,
hohe Festigkeit 007 04 1.2 D3

41.6 Pipeline - Basisch umhdillt - SteignahtschweiBung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . . © Si Mn
BOHLER FOX EV PIPE Stobglektrone, unleglert_, bomsch um_hullt, o
Pipeline SteignahtschweiBung, niedrige Festigkeit 0.06 0.6 0.9
. . . C Si Mn
BOHLER FOX EV 50 PIPE SFob'eIektro_de, unleglertv, bcmsch umhullt, . _
Pipeline SteignahtschweiBung, niedrige Festigkeit 0.06 0.55 1.0
. . . C Si Mn Ni
BOHLER FOX EV 60 PIPE SFobt_—:‘Iektro_de, unleglert., bosmch_umhullt, _ _
Pipeline SteignahtschweiBung, mittlere Festigkeit 0.07 0.5 19 09
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgUElQRSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl81MF9QaXBlX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjAgUElQRSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDkwIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDg1IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQlZEIDEwMCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.5/ SFA-5.5 2560-A
£0045-P2 H4 R E4651NiB45H5 TOVI0353m), CE ]
E8018-G H4 R

A5.5/ SFA-5.5 18275-A

£9018-G H4 R et C 7o B4 e TOV (03402), GAZPROM, CE +
E9045-P2 H4 R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5 18275-A

E10018-G TOV (06333), CE +

E10045-P2 (mod.) E62572NiB45

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.1/ SFA-5.1 2560-A i

TUV (07620), DB (10.014.77), CE, NAKS, GAZPROM
E7016-1 E424B12
A5.1/ SFA-5.1 2560-A -
E7016 E423B32
AB.5 / SFA-5.5 2560-A

BV, CE +
E8016-G H4R E504 INiB12H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fiur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt%2C-Fallnaht//p/10497
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-Pipelineschwei%C3%9Fung//p/40671
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-unlegiert/Stabelektroden-unlegiert%2C-basisch-umh%C3%BCllt//p/69723
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.7 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . C Si Mn Ni
BOHLER FOX EV 60 Stobe_lektr_ode, basisch umhiillt, hochfest,
1% Ni legiert 007 04 115 09
C Si Mn Ni
BOHLER FOX EV 62 Stobe_lektr_ode, basisch umhiillt, hochfest,
1% Nilegiert 007 025 15 095
) . C Si Mn
BOHLER FOX EV 63 Stobehlektrode, basisch umhillt, hochfest,
unlegiert 008 0.7 17
. . C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX EV 64 [S\ltﬁellektro?e, basisch umhiillt, hochfest,
acacccl 006 03 14 095 05
C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX EV 65 [S\lzt_?\:)ellekt.rogi[e, basisch umhdllt, hochfest,
IMI@=EEEtr 006 03 12 08 035
C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX EV 70 [S\It_cij\zaellekt_ro?e, basisch umhiillt, hochfest,
SRS I=lr 004 03 12 09 04
© Si Mn Mo
BOHLER FOX EV 70 Mo SNtinellekt‘rotie, basisch umhiillt, hochfest,
IFEAISEST 006 04 1.6 05
. . C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX EV 73 [S\l’tiz)ellektro?e, basisch umhiillt, hochfest,
IFSAISENIEt 006 025 14 18 045
C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER FOX EV 75 [S\jt'([]\?e.lfkt'roie’ basisch umhiillt, hochfest,
IMI@=SlIEt 005 04 1.6 20 04 04
C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER FOX EV 85 [S\lt_crnvklaellekt_ro?e, basisch umhiillt, hochfest,
A ISe]IEIr 005 04 1.7 21 04 05
C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER FOX EV 105 [S\lt_cjcbf/]lekltrOQe,tbGS|sch umhillt, hochfest,
BEIEAISEIEr 0.08 04 145 22 08 05
I . n © Si Mn Ni Cr Cu
BOHLER FOX NiCuCr Stob?lektrode, niedriglegiert, basisch
umhllt, wetterfest 005 04 0.7 0.6 0.6 0.45
. . n C Si Mn Ni Mo
BOHLER FOX NiMo Stob?lektrode, nledﬁlglegler't, basisch
umhllt, hochfest, NiMo-legiert 0.09 0.3 19 09 0.4
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzAgTU8gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl83M19kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgODUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl8xMDVfZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggTklDVUNSIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl82NF9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAxMF9CT0VITEVSX0ZPWF9FVl82Ml9kZS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSIEZPWCBOaU1vIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNzAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRVYgNjMgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS

A5.5/ SFA-5.5
E8018-C3 H4R
A5.5/ SFA-5.5

E8018-G
(E8018-C3 mod.)

A5.5/ SFA-5.5
E8018-G H4R
A5.5/ SFA-5.5
EQ018-G

A5.5/ SFA-5.5

E8018-G H4R
E80718-D1 H4R

A5.5/ SFA-5.5

E9018-G H4R
E?018-D1 H4R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5

EQ018-G
E9018-D1 (mod.)

A5.5/ SFA-5.5
E10018M
A5.5/ SFA-5.5

E10018-G H4R
E10018M H4R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5

E11018-G H4R
E11018M H4R (mod.)

A5.5/ SFA-5.5

E12018-G
(E12018M mod.)

A5.5/ SFA-5.5
E8018-W2 H4R
A5.5/ SFA-5.5
E10018-D2 H4

EN/ISO

2560-A
E46 6 INiB4 2 H5

2560-A

ES506MnINiB42H5

2560-A

E504B42H5

2560-A

E504Z1NiMo B4 2 H5
18275-A

E556 1NiMoB 4 2 HS5

18275-A

E556 1NiMoB 42 H5

18275-A

E553MnMoBT42H10

18275-A
E5552NiMoB42H5

18275-A

E 62 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5

18275-A

E 69 6 Mn2NiCrMo B 4 2 H5

18275-A

E 89 4 Mn2Ni1CrMo B 4 2 H5

2560-A
E46 4 ZINiCrCuB 4 2 H5
18275-A

E 624 Mn1NiMo B 4 2 H5

TUV (01524), DNV, CRS, VG 95132, ABS, CE

TUV (00537), DB (10.014.58) ABS, BV, DNV, LR,
VG 95132-1, CE

TUV (00730), DB (10.014.07 / 81.014.07), CE

TUV (00512), KTA (08100), CE

TUV (01802), NAKS, VG 95132, BV, ABS, CE

TUV (00112),CE

TUV (01178), DB (10.014.91, 82.014.04), CE

TUV (00547), DB (10.014.57), DNV, WIWEB (HY80 acc.

AWS A5.5), CE

CE

TUV (04313), DB (10.014.22), BV, CE

CE

CE

CE

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

JOIN!online
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Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmaglichkeiten
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SMAW - Stabelektroden


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/46962
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/56936
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/43652
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/64675
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11558
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11560
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/11563
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/18939
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/46881
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/61310
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/43661
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/19163
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-hochfest//p/68457
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.8 Niedrig legierte Stéhle - Tieftemperatur

Produktname

BOHLER FOX 2,5 Ni

BOHLER FOX 3,5 Ni

Kurzbeschreibung

41.9 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Produktname

BOHLER FOX Black

BOHLER FOX DMO Ti

BOHLER FOX DMO Kb

BOHLER FOX DMV 83 Kb

BOHLER FOX DCMS Kb

BOHLER FOX DCMV

BOHLER FOX CM 2 Kb

BOHLER FOX CM 5 Kb

BOHLER FOX CM 9 Kb

BOHLER FOX C 9 MV

BOHLER FOX C 9 MV LNi

BOHLER FOX C 9 MVW

BOHLER FOX 20 MVW

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, sauer umhllt,
verzinkte Bleche

Stabelektrode, rutil umhdillt,
warmfest, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhillt,
warmfest, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, CrMoV

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, 19% Cr, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, CrMoV

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, 2,2% Cr, 1% Mo

Stabelektrode, rutil umhdillt,
warmfest, 5% Cr, 0,5% Mo

Stabelektrode, basisch umhiillt,
warmfest, 9% Cr, 1% Mo

Stabelektrode, basisch umhdllt,
warmfest, P91

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, P91, Ni-reduziert

Stabelektrode, basisch umhllt,
warmfest, P911

Stabelektrode, basisch umhdillt,
warmfest, X20CrMoV

Stabelektrode, niedriglegiert, basisch umhiillt, kaltzéh, 2,5% Ni

Stabelektrode, niedriglegiert, basisch umhdillt, kaltzdh, 3,5% Ni

Richtanalyse in %

(g}

01

0.07

0.08

0.065

0.09

0.12

0.08

0.08

0.08

0.1

01

0.1

0.18

Si
0.08
Si
0.4
Si
0.4
Si
0.35
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.25
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.3

0.9
Mn

0.7

0.8
Mn

0.6

0.7

0.5

Cr

0.4

2.2
Cr
5.0
Cr
9.0

0.1
Ni

0.6

0.55

Richtanalyse in %

0.04 0.3 0.8
© Si Mn
0.04 0.3 0.8

1.0
Cr
8.5
Cr
9.0
Cr
8.5
Cr

v

0.5

Sn P
<0.005 <0.010
\

0.22

Sn P
<0.006 <0.010
Mo Nb

0.9 0.05
Mo Nb

1.1 0.05
Mo Nb

1.0 0.05
Mo A

0.9 0.25

2.4

Ni

3.4

<0.005

As

<0.005

0.2

0.2

0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRENNViBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gNSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gOSBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQyA5IE1WIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9DXzlfTVZfTE5pX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQyA5IE1WVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF8zXzVfTmlfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1WIDgzIEtCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1PIFRJIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggMiw1IE5JIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSIEZPWCBCbGFjayBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRENNUyBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRE1PIEtCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ00gMiBLQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggMjAgTVZXIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

A5.5/ SFA-5.5
E8018-C1 H4R
A5.5/ SFA-5.5

E7018-C2L H4

Sb

<0.005

Sb

<0.005

0.04

0.04

0.2 0.04

2560-A

E468 2NiB 4 2 H5

2560-A

E42 6 3NiB32H5

AWS

A5.5/ SFA-5.5

E7020-G

A5.5/ SFA-5.5
E7018-A1H4 R
A5.5/ SFA-5.5
E8018-G
A5.5/ SFA-5.5
E8018-B2 H4
A5.5/ SFA-5.5
EQ018-G
A5.5/ SFA-5.5
EQ018-B3 H4 R
A5.5/ SFA-5.5
E8018-B6 H4 R
A5.5/ SFA-5.5
E8018-B8 H4
A5.5/ SFA-5.5
EQ015-B91 H4
A5.5/ SFA-5.5
EQ015-B91 H4
A5.5/ SFA-5.5

EQ015-B92 H4 (mod.)

TUV (00147), DB (10.014.16), ABS, BV, DNV, LR, WIWEB, CE

DNV, CE

EN/ISO

2560-A
E420MoA12
3580-A

EMoR12

3580-A
EMoB42H5
3580-A
EMoVB42H5
3580-A

ECrMo1 B4 2 H5
3580-A
EZCrMoV1B42H5
3580-A

ECrMo2B 4 2 H5
3580-A

ECrMo5B 42 H5
3580-A

ECrMo9 B4 2 HS
3580-A

ECrMo%91B 4 2 H5
3580-A
EZCrMo91B4 2 H5
3580-A
EZCrMoWVNb 9 11B 42 H5
3580-A

ECrMoWV12 B 4 2 H5

CE

TUV(00018), DB(10.014.90),
BV, DNV, CE

TUV(00019), KTA 1408.1
(8053), DB(10.014.82), ABS,
DNV, CE

TUV(01094), NAKS, CE

TUV(00728), DB(10.014.42),
ABS, DNV, NAKS (@ 3.2 mm;
@ 4.0 mm), CE

TUV(06077), LTSS, CE

TUV(00722), DB(10.014.87),
ABS, DNV, CE, NAKS (@ 3.2;
@ 4.0 mm)

TUV(00725), CE

TUV(02183), CE

TUV(06762), CE

CE

TUV(09176), CE

TUV(01082), KTA 1408.1
(8088), CE

JOIN!online

JOIN!online
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/11591
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/12391
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/47712
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68455
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68442
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68450
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68399
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68429
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68432
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68390
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68394
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68242

SMAW - Stabelektroden

41.9 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
= Stabelektrode, basisch umhiillt, | < Si Mn Mo Cr v Nb
BOHLER FOX CrMo 2V foet 9 Bohr AoEMo
WRITITINES, Zo7eln TG, 009 025 075 1.0 25 025 0.0
C Si Mn Ni Cr Mo Nb w
Thermanit MTS 616 Stobeflekttrggg, basisch umhillt,
CAEITES 011 02 06 06 88 05 0.04 17
c si Mn  Ni Cr Mo Nb w
Thermanit MTS 616 LNi ptapelektrodle, dasisch umhdlt,
warmtest, 772, Ni-reduzier 011 02 08 01 88 05 0.04 1.6
C Si Mn Cr Mo Sn P As

Stabelektrode, basisch umhdillt,

Phoenix Chromo 1 warmfest, 1% Cr, 0,5% Mo

0.06 0.25 0.85 1.2 0.5 <0.005 <0.012 <0.010

. C Si Mn Ni Cr
Avesta 308/308H AC/DC Staﬁte'e'frofe' e S
nichtrostend, austenitiscn, 0.06 0.7 1 10 20
- C Si Mn Ni Cr Nb
BOHLER FOX CN 16/13 Smfte'eﬁtroje' h‘iCh!f.g'irt’
NICNTOSIENG, AAQStEnttsc 014 05 38 130 160 15
) c Si Mn Ni Cr FN
BOHLER FOX CN 18/11 SFO:te'e';trocfe’ h‘iCh!te.g'irt’
nichtrostend, dustenttisc 005 03 13 104 194 3-8
C Si Mn Cr Mo S Sn P

Stabelektrode, basisch umhdillt,

e warmfest, 2,25% Cr, 1% Mo

0.07 0.22 0.75 2.2 0.9 <0.010 =<0.005 <0.012

o oo C Si Mn Ni Cr Mo Nb v
Thermanit Chromo 9 V Stobeflekttr(;g? basisch umhillt,
RIS 041 0.2 0.6 05 8.5 0.9 0.05 0.2
. - C Si Mn Ni Cr Mo Nb v
Thermanit Chromo 9 V Mod. Stobeflekttrggqe, basisch umhillt,
CICEE: 0.1 0.2 0.8 01 9.0 11 0.05 0.2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTYxMyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBTSCBDSFJPTU8gMiBLUyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUEhPRU5JWCBDSFJPTU8gMSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTkw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9Dck1vXzJWX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4XzMwOEhfQUNfRENfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTgxMSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIENIUk9NTyA5IFYgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQ2hyb21vXzlfVl9Nb2RfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.5/ SFA-5.5 3580-A

VdTUV (10230) +
E9015-G EZCrMo2V B 42 H5
v N A5.5 / SFA-5.5 3580-A
) TUV(09289), IBR, CE
0.2 0.04 EIOISAEZ Ink/ EZ CrMoWVNbD9 0.5 2 B 4 2 H5 E
E9015-G
% N A5.5 / SFA-5.5 3580-A
E9015-B92 H4/ +
0.2 0.05 Fo0TE EZ CrMoWVNb9 0.5 2 B 4 2 H5
Sb A5.5 / SFA-5.5 3580-A }
TUV (01752), IBR, CE h:ii]
<0.005 E8018-B2 H4 E CrMo1 B 4 2 H5
A5.4 / SFA-5.4 3581-A i
TUV(12841), CE @
E308H-17 E199R42
3581-A i
TUV(00550), CE E
EZ1613NbB 42
AS5.4/SFA-5.4 3581-A TOV(00138), KTA 14081 w
E308-15 E199B 42 (08067), CE
As sb A5.5 / SFA-5.5 3580-A }
TOV(01823), CE ]
<0.010 <0.005 E9015-B3 H4 ECrMo2 B 4 2 H5
N A5.5 / SFA-5.5 3580-A }
TOV(06173), CE ‘g
0.04 E9015-B91 H4 ECrMo91B 4 2 H5
N A5.5 / SFA-5.5 3580-A
CE +
0.04 E9015-B91 H4 EZCrMo%91B 4 2 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/64669
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/19080
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/39501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68435
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/68438
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/13368
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/64633
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4110 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

Avesta 308L/MVR

Avesta 309L

Avesta 316L/SKR

Avesta 316L/SKR-4D

Avesta 904L

BOHLER FOX ASN 5

BOHLER FOX ASN 5-A

BOHLER FOX CN 19/9 M

BOHLER FOX CN 20/25 M

BOHLER FOX CN 20/25 M-A

BOHLER FOX CN 24/13

BOHLER FOX EAS 2

BOHLER FOX EAS 2 (LF)

BOHLER FOX EAS 2-A

BOHLER FOX EAS 2-VD

BOHLER FOX EAS 4 M

BOHLER FOX EAS 4 M (LF)

BOHLER FOX EAS 4 M-A

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L

Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, nicht rostend,
besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L, RohrschweiBung

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 317L

Stabelektrode, rutil umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 317L

Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
besondere Anwendungen, 308Mo

Stabelektrode, basisch umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 1.4539/904L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 1.4539/904L

Stabelektrode, hochlegiert, austenitisch, besondere
Anwendungen

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L, niedriger Ferritgehalt

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, austenitisch,
nichtrostend, 308L

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 308L, FallnahtschweiBung

Stabelektrode, baisch umhdillt, hochlegiert, austenitisch,
nichtrostend, 316L

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L, niedriger Ferritgehalt

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, 316L

Richtanalyse in %

0.02

0.02

0.02

0.02

0.04

0.025

0.04

<0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.02

0.03

0.03

0.03

0.7 0.7 10.0 19.7

Si Mn Ni Cr
0.7 0.8 12.7 231
Si Mn Ni Cr
0.8 0.7 12.0 18.0
Si Mn Ni Cr
0.8 0.7 12.2 18.2
Si Mn Ni Cr
0.7 1.2 25.0 20.5
Si Mn Ni Cr
0.5 2.5 17.0 18.5
Si Mn Ni Cr
0.7 1.2 17.0 18.0
Si Mn Ni Cr
0.7 0.8 10.3 20.2
Si Mn Ni Cr
0.4 3.8 25.0 20.0
Si Mn Ni Cr
0.7 1.7 25.0 201
Si Mn Ni Cr
0.3 1.3 12.0 23.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.3 9.6 19.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.3 10.5 19.5
Si Mn Ni Cr
0.8 0.8 10.2 19.8
Si Mn Ni Cr
0.7 0.7 10.5 19.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.2 11.8 18.8
Si Mn Ni Cr
0.4 1.2 12.8 18.5
Si Mn Ni Cr
0.8 0.8 11.5 18.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQVNOIDUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTk5IE0gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjAyNSBNIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDIgKExGKSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDItQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDItVkQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxNkxTS1ItNEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMwOUwgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfMzA4TF9NVlJfU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9BdmVzdGFfOTA0TF9TdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDMxNkxTS1IgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQVNOIDUtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTSAoTEYpIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjQxMyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjAyNSBNLUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTS1BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

FN

12 -17

Mo Cu

4.5 1.5

4.3 017
Mo Nb FN

4.5 013

Mo Cu N PRE
6.3 1.4 0.14 >44
Mo Cu N PRE

6.2 1.4 0.7 >45

FN

4-1

AWS

A5.4/ SFA-5.4
E308L-17
A5.4/ SFA-5.4
E309L-17
A5.4/ SFA-5.4
E316L-17
A5.4/ SFA-5.4
E316L-17
A5.4/ SFA-5.4
E385-17

A5.4/ SFA-5.4
E317L-15 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E317L-17 (mod.)

A5.4/ SFA-5.4

E308Mo-17 (mod.)

A5.4/ SFA-5.4
E385-15 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E385-17 (mod.)
A5.4/ SFA-5.4
E309L-15
A5.4/ SFA-5.4
E308L-15
A5.4/ SFA-5.4
E308L-15
A5.4/ SFA-5.4
E308L-17
A5.4/ SFA-5.4
E308L-17
A5.4/ SFA-5.4
E316L-15
A5.4/ SFA-5.4
E316L-15
A5.4/ SFA-5.4

E316L-17

EN/ISO

3581-A
E199LR32
3581-A
E2312LR32
3581-A
E19123LR32
3581-A
E19123LR
3581-A
E20255CuNLR32
3581-A
E18165NLB22
3581-A
E18165NLR32
3581-A
E20103R32
3581-A
E20255CuNLB22
3581-A
E20255CuNLR32
3581-A
E2312LB22
3581-A
E199LB22
3581-A
E199LB22
3581-A
E199LR32
3581-A
E199LR15
3581-A
E19123LB22
3581-A
EZ19123LB22
3581-A
E19123LR32

TUV (01064), DB (30.014.17), DNV,
CE

TUV (03023), DB (30.014.19), DNV,
CWB, CE

TUV (01073), DB (30.014.18), DNV,
CE

TOV (10710), CE

TUV (03496), DB (30.014.23), CE

TUV (00016)

TUV (07118), CE

TOV (01086), DB (30.014.03), ABS,
DNV, LR, CE

TUV (04882), CE

TUV (06634), CE

DB (30.014.11), CE

TUV (00152), DB (30.014.10), CE

TUV (01095), DB (30.014.15), ABS,
DNV, CWB, CE

CWB, CE

TUV (00772), DNV, CE

CE

TUV (00773), DB (30.014.14), ABS,
DNV, LR, CWB, RINA, CE

JOIN!online

®
e
B
®
+
B
+
®
B
+
e
+
+
B
®
e
B
®
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/65454
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/67758
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/65493
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/81468
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10406
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11955
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10045
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/87862
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10074
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10653
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/61034
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10086
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/57651

SMAW - Stabelektroden

4.1.10 Stainless steel - Austenitic steels

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. .. . . C Si Mn Ni Cr
BOHLER FOX EAS 4 M-VD Stobelglftrode, rutil umhllt, hoch.leglert, nichtrostend,
austenitisch, 316L, FallnahtschweiBung 0.03 0.7 0.7 12.0 19.0
; q C Si Mn Ni Cr
BOHLER FOX EASN 25M-A Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, besondere
Anwendungen, 310Mo 0.035 0.4 4.0 2.7 4.7
- Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend, c Si Mn Ni Cr
BOHLER FOX SAS 2 " o
austenitisch. Stabilisiert, 347-Typ 0.03 0.4 13 10.2 19.8
) . . . C Si Mn Ni Cr
BOHLER FOX SAS 2-A Stobelglftrode, rUF'.I gmhullt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, stabilisiert, 347-Typ 0.03 0.8 0.8 10.0 195
= Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend, = Si Mn Ni Cr
BOHLER FOX SAS 4 i o
austenitisch, stabilisiert, 318-Typ 0.03 0.4 13 11.8 18.8
. . . ) C Si Mn Ni Cr
BOHLER FOX SAS 4-A Stobelglftrode, rup.l ymhullt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, stabilisiert, 318-Typ 0.03 0.8 0.8 12.0 19.0
. . . . . C Si Mn Ni Cr
BOHLER Q E 308L-17 QLl?e §§obﬁ|ektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.03 0.8 08 102 198
. . . . . C Si Mn Ni Cr
BOHLER Q E 316L-17 OLl?e §§obflektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.03 0.8 08 115 188
. Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend, c Si Mn Ni Cr
Thermanit 19/15 H "
austenitisch, 316LMn <004 <05 6.0 16.5 20.0
. Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend, = Si Mn Ni Cr
Thermanit 25/22 H "
austenitisch, 310Mo < 0.035 <04 50 22.0 24.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMDhMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMTZMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MjIgSCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDIgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRUFTIDQgTS1WRCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDItQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9FQVNOXzI1TV9BX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0FTIDQtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

I\ EN/ISO JOIN!online

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TV (09089), DNV, CWB, CE ®
27 E316L-17 E19123LR15
Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE +
2.4 012 E310-16 (mod.) E25222NLR12
Nb AS.4/SFA-5.4 3581-A TOV (01282), DB (30.0714.04), ABS, w
0.42 £347-15 E199NbB 22 DNV, CE
Nb AS.4/SFA-5.4 3581-A TOV (01105), DB (30.014.06), ABS, B
0.32 E347-17 E199NbR32 DNV, CWB, CE
Mo Nb AS5.4/SFA-5.4 3581-A TOV (00774), DB (30.014.05), ABS, @
2.7 0.41 E318-15 E19123NbB22 DNV, CE
Mo Nb A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TOV (00777), DB (30.014.07), CE =
27 0.31 E318-17 E19123NbR3 2

A5.4 / SFA-5.4 3581-A i
TOV (10647), ABS, DNV, CE ]
E308L-17 E199LR32

Mo A5.4 / SFA-5.4 3581-A )

TOV (10648), ABS, DNV, CE B
27 E316L-17 E19123LR32
Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A )

TOV (01813), DB (30138.08), CE =
3.0 018 E316LMn-15 E20163MnNNLB22
Mo N A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TOV (04171), CE ]
2.2 015 E310-15 (mod.) EZ25222NLB22

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/11022
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10141
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/11956
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/64763
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/10151
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/75300
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/75313
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/68365
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/68325
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4.1.11 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER FOX KW 10 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, 410-Typ
0.08
. C
BOHLER FOX SKWA Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, 430-Typ
0.08
. . . C
BOHLER FOX SKWAM Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ferritisch, besondere
Anwendungen 0.22

4112 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung

0.7
Si
0.4
Si
0.3

0.8

Mn
0.3

0.4

13.5

Cr

17.0

cr Mo
17.0 1.3

Richtanalyse in %

BOHLER FOX CN 13/1 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch

BOHLER FOX CN 13/4 Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch,

BOHLER FOX CN 13/4 Supra e e

BOHLER FOX CN 16/6 M-HD Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, weich-martensitisch

0.035

0.03

0.03

0.25

Si

Si
0.3
Si

0.3

0.65 1.5
Mn Ni
0.5 4.5
Mn Ni
0.6 4.5
Mn Ni
0.6 5.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTM0IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTY2IE0tSEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0tXQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggS1cgMTAgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0ZPWF9DTl8xM18xX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggU0tXQU0gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTM0IFNVUFJBIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.4 / SFA-5.4 3581-A
E410-15 (mod.) E13B22
A5.4 / SFA-5.4 3581-A
KTA 1408.1 (8098.00), CE h:ii]
E430-15 E17B22
3581-A
KTA 14081 (08043.03), DB, CE b
EZ17MoB22
AWS EN/ISO JOIN!online
Cr Mo 3581-A
ce +
115 02 EZ131B62
Cr Mo  A5.4/SFA-5.4 3581-A )
TOV (03232), CE ’g
122 05  E410NiMo-15 E134B62
Cr Mo  A5.4/SFA-5.4 3581-A )
TUV (09087), CE ]
122 05  E410NiMo-15 E134B42
Cr Mo 3581-A i
TOV (19071), CE E
155 1.2 EZ166MoB62H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11629
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11632
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11635
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10893
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/40188
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11034
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

4113 Nichtrostende Stdhle — Duplex

Produktname

Avesta 2205

Avesta 2205 Basic

Avesta 2205-PW AC/DC

Avesta 2507/P100

Avesta 2507/P100 Rutile

BOHLER FOX CN 22/9 N

BOHLER FOX CN 22/9 N-B

BOHLER FOX CN 25/9 CuT

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, basisch umhiillt,
hochlegiert, nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, rutil umhllt,
hochlegiert, nichtrostend, Duplex,
alle SchweiBpoitionen

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Super Duplex

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Super Duplex

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert,
nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, basisch umhiillt,
hochlegiert, nichtrostend, Duplex

Stabelektrode, basisch umhdillt,
hochlegiert, nichtrostend, Super Duplex

Richtanalyse in %
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDIyMDUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjI5IE4gU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQVZFU1RBIDIyMDUtUFcgQUNEQyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjU5IENVVCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
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SMAW - Stabelektroden

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmaglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81444
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/56219
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11232
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

SMAW - Stabelektroden

Produktname

Avesta 383 AC/DC

BOHLER FOX A 7

BOHLER FOX A 7-A

BOHLER FOX CN 17/4 PH

BOHLER FOX CN 23/12 Mo-A

BOHLER FOX CN 23/12-A

BOHLER FOX CN 24/13 Nb

BOHLER FOX CN 29/9

BOHLER FOX CN 29/9-A

BOHLER Q E 309L-17

Thermanit 30/10 W

Kurzbeschreibung

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besonders flr Phosphorsdureanwendugen

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen, 307-Typ

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen, 307-Typ

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
ausscheidungshdartbar

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309L-Mo

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen, 309-Typ, Nb stabilisiert

Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen

Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen

QLine Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, besondere Anwendungen, 309L

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
besondere Anwendungen

4.1.14 Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen & Mischverbindungen

Richtanalyse in %
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQSA3LUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQSA3IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBBdmVzdGEgMzgzIEFDIERDIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMTc0IFBIIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjMxMi1BIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfRV8zMDlMXzE3X1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjk5IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjQxMyBOQiBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggQ04gMjk5LUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwMTAgVyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
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Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Flr Einkaufsmdglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert//p/75306
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4115 Nichtrostende Stdhle - Hitzebesténdig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,

S B hitzebestandig bis 1100°C
0.08
Avesta 308/308H AC/DC Stabelektrode, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hochwarmfest
0.06
. . . . ©
BOHLER FOX E 347 H Stobelektrodg, basisch umhullt, hochlegiert, nichtrostend,
kerndrahtlegiert, austenitisch, Type 347H 0.05
BOHLER FOX E 308 H St.c.1belek'trode, rLitI|-k?OSISCh umhdllt fir warmfeste austenitische
Stdhle bis zu 700°C Einsatztemperatur 0.05
. Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend, (of
BOHLER FOX FA austenitisch fur hitzebestdndige Stdhle bei Einsatztemperaturen bis
1100°C fur artgleiche Mo - freie 25% Cr(Ni) Stéhle 01
. . . . C
- Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
BOHLER FOXFF austenitisch,hitzebestdndig bis 950°C 0]
BOHLER FOX FF-A SFobeIektIod_e, rutil umhllt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebestdndiger 309-Typ 0]
. . . . ©
= Stabelektrode, basisch umhillt, hochlegiert, nichtrostend,
Ol LA O austenitisch, kaltzdh (-196°C) und hitzebestdndig 012
BOHLER FOX FFB-A SFobeIektIod'e, ruﬁl um?ullt, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
hitzebestdndig bis 650°C 012
. .. . . C
Thermanit ATS 4 Stobelglftrode, basisch umhiillt, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch, hochwarmfest 0.05
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkYtQSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEFUUyA0IFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkZCLUEgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBGT1ggRkZCIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

e N 3581-A

CE 3
220 018 E2110NR
cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TOV (12841), CE o
20.0 E308H-17 E199R42
cr Nb FN A5.4 / SFA-5.4 3581-A

CE =
190 056 3-8 E347-15 E199 Nb B
cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TOV (11178), CE h:ii]
19.8 E308H-16 E199HR42
cr 3581-A

CE =
25.0 E254B22
cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TUV (09090), CE h:ii]
22.5 E309-15 2922322
cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A TOV (09091}, ABS (309-17), w
225 £309-17 E2212R32 CE
cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TUV (00143), CE ‘g
25.0 E310-15 (mod.) E2520B22
cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A

e w
26.0 E310-16 E2520R32
cr A5.4 / SFA-5.4 3581-A i

TUV (01526), CE @
18.5 E308H-15 E199HB22

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Flr Einkaufsmdglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/81448
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/39501
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/60715
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/32022
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/11186
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11138
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/11990
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/47733
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-hochlegiert/Stabelektroden-hochlegiert%2C-spezial//p/10120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden-mittellegiert/Stabelektroden-mittellegiert%2C-warmfest//p/13308
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.2 GTAW - WIG Stdbe

4.21 Unlegierter Stahl

Richtanalyse in %

Produktname

Kurzbeschreibung

BOHLER EMK 6 WIG Stab, unlegiert
0.08 0.9 1.45
. <€ Si Mn
BOHLER EMK 8 WIG Stab, unlegiert
01 1.0 1.7
. C© Si Mn
BOHLER EML 5 WIG Stab, unlegiert
0.1 0.6 1.2

4.2.2 Low dlloy steel - High strength

Produktname

Kurzbeschreibung

Chemical composition
(typical values) in %

BOHLER NiCrMo 2,5-1G WIG Stab, niedriglegiert, hochfest

GTAW - WIG Stdbe

0.08 0.6 1.4 2.5 0.3 0.4
© Si Mn Mo
Union | MoMn WIG Stab, niedriglegiert, hochfest
0.09 0.65 1.8 0.52
C Si Mn Ni Cr
Union I Ni 1 MoCr WIG Stab, niedriglegiert, hochfest
0.08 0.5 1.6 0.9 0.27
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVbmlvbl9JX01PTU5fV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUwgNSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNSTU8gMiw1LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX05pXzFfTW9Dcl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS

JOIN!online

A5.18 / SFA-5.18
ER70S-6
A5.18 / SFA-5.18
ER70S-6
A5.18 / SFA-5.18

ER70S-3

AWS

636-A

W 3Si1
636-A
W 4Si1
636-A
W2Si

EN/ISO

11

TOV (19288), CE i

TOV (01096), DB (42:132.84), Equinor, CE i

JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G
A5.28 / SFA-5.28
ER?0S-D2
A5.28 / SFA-5.28

ER100S-G

16834-A

W 69 611 Mn3Ni2.5CrMo
636-A

W 50 3 Z4MoSi

16834-A

55 6 ZMn3Ni 0.9 MoCr

17,13

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-unlegiert/WIG-St%C3%A4be-unlegiert//p/35120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-hochfest//p/32582
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-unlegiert/WIG-St%C3%A4be-unlegiert//p/34162
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-hochfest//p/68493

GTAW - WIG Stdbe

4.2.3 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Produktname

BOHLER CM 2-1G

BOHLER CM 5-1G

BOHLER CM 9-1G

BOHLER DCMS-IG

BOHLER DMO-IG

BOHLER DMV 83-1G

Thermanit MTS 3

Thermanit MTS 3-LNi

Thermanit MTS 4 Si

Thermanit MTS 5 CoT

Thermanit MTS 616

Union ER 90S-B3

Union1CrMo 2V

Union | CrMo 910
Spezial

Kurzbeschreibung

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

WIG Stab,
niedriglegiert,
warmfest

Richtanalyse in %

0.08

0.07

01

0.1

0.08

0.1

0.1

0.2

0.16

0.1

0.09

0.1

0.1

Si

0.6

Si

0.4

Si

0.4

Si

0.6

0.6

Si

0.6

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.4

Si

0.25

Si

0.55

Si

0.25

Si

0.1

0.9

Mn

0.5

0.7

Mn

0.6

0.5

Mn

0.6

2.5

Cr

5.6

0.5

Cr

0.45

<0.3

Ni

0.4

0.5

Cr

2.55

1.0

Mo

0.6

0.85

Cr

9.0

Cr

9.0

Cr

Cr

11.4

Cr

8.5

Mo

1.05

Sn

<0.006

Sn

<0.006

0.35

1.0

Mo

1.0

Nb

0.15

Cu

0.1

[

<0.010

<0.015

Nb

0.06

Nb

0.06

0.5

Nb

0.055

Nb

0.06

0.25

As

<0.070

As

<0.070

0.2

0.2

0.3

1.5

1.6

Sb

<0.005

Sb

<0.005

Mn+Ni

Ni

0.4

\ Co N

0.2 1.55 0.04

0.2 0.04 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA1LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA5LUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8tSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETVYgODMtSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyAzIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5pX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA0IFNJIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzVfQ29UX1dJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9FUl85MFNfQjNfV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fMl9WX1dJRyBTdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fOTEwX1NwZXppYWxfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.28

ER?0S-G

A5.28

ER80S-B6

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-B?

A5.28

ER80S-G /
ER80S-B2 (mod.)

A5.28 / SFA-5.28
ER70S-A1 (ER80S-G)
A5.28 / SFA-5.28
ERQ0S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER?0S-B?1

A5.28 / SFA-5.28
ER?0S-B?1

A5.28 / SFA-5.28
ER?0S-G

A5.28 / SFA-5.28

0.003 ER110S-G

A5.28

ER90S-B92

A5.28 / SFA-5.28

ER90S-B3

A5.28 / SFA-5.28

ERQ0S-G

A5.28 / SFA-5.28

ERQ0S-G

EN/ISO

21952-A

W CrMo2Si

21952-A

W CrMo5Si

21952-A

WZ CrMo@9 Si

21952-A

W CrMo1Si

21952-A

W MoSi

21952-A

W MoVSi

21952-A

W CrMo 9 1

21952-A

W CrMo 9 1

21952-A

W CrMoWV 12 Si

21952-A

WZCrCoW 112 2

21952-A

W Z CrMoWVNb 9 0.5 1.5

21952-A

W CrMo2

21952-A

ZCrMoV2 1

TOV (1564), CE,
(@ 2.4 mm; @ 3.0 mm)

TUV (0724), CE

TOV (2182), CE

TUV (0727), CE,

(@ 2.4 mm; @ 3.0 mm)

TOV (00020), KTA 1408.1
(8066), DB (42.132.70), BV (UP),
DNV, CRS, CE

TOV (1093), CE

TUV (06166), CE

TUV (02624), CE

TUV (10578), CE

TUV (09290), CE

JOIN!online

B
®
B
L
B
e
®
+
L
L
L
+
+
B

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/35057
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/34424
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/12871
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/35066
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/34130
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/36263
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/87730
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/87728
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/19959
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/49634
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/66665
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.2.4 Niedrig legierte Stéhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung

BOHLER 2,5 Ni-IG WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh
BOHLER ER 80 S Ni 1-1G WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh
BOHLER Ni 1-1G WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh
Union | 1,2 Ni WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh
Union | 3,5 Ni WIG Stab, niedriglegiert, kaltzdh

4.2.5 Stainless steel - Martensitic steels

Produktname Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

0.08 0.6
© Si
0.09 0.6
C Si
0.07 0.7
<© Si
0.1 0.7
<© Si
0.1 0.15

Chemical composition
(typical values) in %

1.0

Mn

1.1

2.4
Ni Mo

0.95 0.25

Thermanit 13/04 Si WIG Stab, hochlegiert, martensitisch

Thermanit 16/05 Mo WIG Stab, hochlegiert, martensitisch

0.01 0.7 0.7
<C Si Mn
0.02 0.4 1.4

4.7 12.3 0.5
Ni Cr Mo
5.3 16.0 1.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0VSXzgwX1NfTmlfMV9JR19XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiAyLDUgTkktSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSSAxLUlHIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDEzMDQgU0kgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gSSAxLDIgTkkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTZfMDVfTW9fV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JXzNfNV9OaV9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.28 / SFA-5.28 636-A )

I TUV (01081), DNV, BV, Equinor, CE
ER80S-Ni2 W 46 8 2Ni2
A5.28 / SFA-5.28 636-A

I
ER80S-Ni W Z2NiTMo +
A5.28 / SFA-5.28 636-A )

X TUV (12808), CE h:it]
ER80S-G [ER80S-Ni1 (mod)] W Z3Ni
AS5.28 / SFA-5.28 636-A . TOV (00513), DB (42.132.49), DNV, KTA 14081 @
ER80S-G W 46 6 3N (08012), CE
A5.28 / SFA-5.28 636-A

" +
ER80S-G [ER80S-Ni3(mod.)] W 46 10 WO
AWS EN/ISO JOIN!online
AB.9 / SFA-5.9 14343-A )

I TUV (01582), CE B
ER410NiMo (mod.) W3 4

14343-A
I
W16 5 1 +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/30201
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/28320
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/79390
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/68609
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GTAW - WIG Stdbe

4.2.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

BOHLER A 7 CN-IG

Kurzbeschreibung

WIG Stab, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Richtanalyse in %

0.07 0.8 6.8 8.8 19.2
. c Si Mn Ni Cr
BOHLER QT 308L W'itsmf' h(jCh'ef'eT:J .
nichtrostend, austenttisc <0.02 05 18 10.0  20.0
g C Si Mn Ni Cr
BOHLER Q T 308L-Si SR, echlegieny
nlEines Sieh e LRikE <0.02 0.8 1.8 10.0  20.0
. C Si Mn Ni Cr
BOHLER Q T 309L W'itsm?' hé’Ch'eS'eT:f A
nichtrostend, austenitisc 0.02 0.5 1.7 13.2 235
" C Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER Q T 316L W'ﬁtsmtb' hcj’Ch'e?'eff A
nichtrostend, austenttisc <0.02 05 18 12.3 185 28
. c Si Mn Ni Cr Mo
BOHLER Q T 316L-Si e e
nichtrostend, austenttisc 0.02 09 17 12.0 185 2.6
. c Si Mn Ni Cr Mo N
T 7 W'itsmtb' hSCh'e‘f'eT:J A
nlEinkies ke L EEIEE 0.01 0.4 5.5 17.2 190 43 016
. C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 19/15 H W'ifto? h(;’Ch'etg'e.rEf A
nichtrostend, austenitisc <0.04 <05 6.0 165 200 3.0 018
n C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 20/16 SM W'ﬁtsmtb' h(;’Ch'e?'eT:: A
nichtrostend, austenttisc 0.03 0.7 7.5 17.5 220 3.6 0.24
. C Si Mn Ni Cr Mo Cu
Thermanit 20/25 Cu W'ﬁtswtb' hcj’Ch'ef'eff A
nichtrostend, austenttisc <0.025 0.2 2.5 250 205 4.8 15
. c Si Mn Ni Cr Mo FN
T 2D 5 W'itsmf' h(jCh'ef'eT:J A
nichtrostend, austenttisc 0.07 1.6 0.6 10.0 210 02 2
A c Si Mn Ni Cr Nb
Thermanit 21/33 So W'itsmf' h(j’Ch'ef'eT:: A
e Siieh e LREikE 012 0.2 4.8 325 218 1.2
. C Si Mn Ni Cr
Thermanit 25/04 WlitStO?, hC?Chle?Ier:.’ h
nichtrostend, austen|tsc 0.06 0.8 0.8 5.0 26.0
" C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 25/22 H W'ﬁtsmtb' hcj’Ch'e?'eff A
nichtrostend, austenttisc 0.02 0.2 6.0 225 250 2.2 013
WIG Stab, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 308 Mo nichtrostend, besondere
Anwendungen 0.06 0.7 1.3 10 20.0 3.3
. c Si Mn Ni Cr
T S0 (4 W'itsmf' h(jCh'ef'eT:J A
nichtrostend, austenttisc 01 11 1.6 11.5 22.5
g C Si Mn Ni Cr
e SR W'itsmf' h(j’Ch'e?'e.r:: A
nichtrostend, austenitisc 002 05 17 ,]32 235
" C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 309L Mo WlitStO?, hé)Chlegle:(.’ h
nichtrostend, austenitisc 0.02 035 15 150 215 2.7
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDhMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tSUcgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDhMX1NpX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMTZMX1NpX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDlMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE4MTcgRSBNTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMTZMX1dJR19TdGFiLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgSCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMTYgU00gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIxMzMgU08gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMjUgQ1UgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X01vX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MjIgSCBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5X0hfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=truelc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgMzA5TCBXSUcucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9Nb19XSUcgU3RhYi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true

AWS

A5.9

ER307 (mod.)
A5.9 / SFA-5.9
ER308L

A5.9 / SFA-5.9
ER308LSi
A5.9 / SFA-5.9
ER309L

A5.9 / SFA-5.9
ER316L

A5.9 / SFA-5.9
ER316LSI
A5.9 / SFA-5.9
ER317L(mod.)
Ab.9 / SFA-5.9
ER316LMn

A5.9 / SFA-5.9

A5.9 / SFA-5.9

ER385

Ab.9 / SFA-5.9
ER310 (mod.)
AB.9 / SFA-5.9
ER308Mo (mod.)
Ab.9 / SFA-5.9
ER309 (mod.)
Ab.9 / SFA-5.9
ER309L

AB5.9 / SFA-5.9

ER309LMo(mod.)

EN/ISO

14343-A

W18 8 Mn
14343-A

W19 9L
14343-A

W19 9LSi
14343-A
W2312L
14343-A
W19123L
14343-A

W19 123 LSi
14343-A

Z18 16 5N L
14343-A

2016 3Mn N L
14343-A
WZ221784NL
14343-A
W20255CulL
14343-A

W 2110 N
14343-A

WZ 21 33 Mn Nb
14343-A

W 25 4
14343-A
W25222NL
14343-A

W 2010 3
14343-A
W2212H
14343-A
W2312L
14343-A
W23122L

Schutz-

gas

e TUV (00023), DB (43.132.54), DNV, VG 95132, CE,
NAKS

1 TUV (19792), DB (43.132.90), CE

1 TUV (19794), DB (43.132.89), CE

11 TOV (19795), DB (43.132.92), CE

1 TUV (19797), DB (43.132.95), CE

I TUV (19799), DB (43.132.95), CE

1 TUV (11506), CE

» TUV (01813), DB (30.132.12), Stamicarbon,
Snamprogretti

1 DNV, WIWEB, CE

I TUV (04301), CE

1

1 TUV (07256), CE

11

[1 TUV (04875), Stamicarbon, Snamprogretti, CE

I

I

P TUV (19602), DB (43.132.78), DNV, ABS, BV, NAKS,
CE

7 TOV (19688); CE

JOIN!online

E
E
®
®
®
®
®
L
+
E
®
E
L
L
+
®
®
®
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71429
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72103
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72095
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72107
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/70918
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72122
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/72114
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/66630
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/66627
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81094
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81185
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/72765
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/83721
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/68593
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71433

GTAW - WIG Stdbe

4.2.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
; : <€ Si Mn Ni Cr Ferrit
Thermanit 310 WthSt(‘]tb, r;ochleglert, nichtrostend,
austenitisc 013 0.4 1.8 20.8 25.8 0
. . C© Si Mn Ni Cr
Thermanit 310 Mn WIGtStgtb, f;ochleglert, nichtrostend,
austenitisc 013 0.9 3.2 20.5 25.0
; : © Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 3171 WIGtStgt‘b, r;]ochleglert, nichtrostend,
austenitisc 0.02 0.4 1.7 13.5 19.0 3.5
. : © Si Mn Ni Cr Mo Nb
Thermanit A-318 WIGtSt(;tp, iochleglert, nichtrostend,
austenitisc 0.04 0.4 1.7 11.5 19.5 2.7 >12xC
; c < Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit GE-316L WIGtStgtp, T}ochleglert, nichtrostend,
austenitisc <0.02 0.5 1.8 12.3 18.5 2.8
; . < Si Mn Ni Cr Mo Fn
Thermanit GE-316L Si WIGtStgtb, T\ochleglert, nichtrostend,
austenitisc 0.02 0.9 1.7 12.0 18.5 2.6 7
; . <© Si Mn Ni Cr Nb
Thermanit H-347 WIGtStgtt_J, I';]ochleglert, nichtrostend,
austenitisc 0.05 0.5 1.8 9.5 19.5 >12xC
; . C Si Mn Ni Cr Nb
Thermanit H-347 Si WIGtStgtt‘), P;ochleglert, nichtrostend,
austenitisc 0.05 0.85 1.2 10.0 19.5 >12xC
. : <€ Si Mn Ni Cr
Thermanit JE-308L WIG Stgp, P;]ochleglert, nichtrostend,
austenitisc <0.02 0.5 1.8 10.0 20.0
; : C Si Mn Ni Cr
Thermanit JE-308L Si WIG Stgp, iochleglert, nichtrostend,
austenitisc <0.02 0.8 1.8 10.0 20

4.2.7 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . C Si Mn Cr Nb
BOHLER CAT 430L Cb-1G ]\C/VI(S'tStohb, hochlegiert, nichtrostend,
S 0.02 0.5 0.5 18 0.46 (=12 x Q)
. . C Si Mn Cr Nb Ti
BOHLER CAT 430L CbTi-IG ;/VI(E_tstohb, hochlegiert, nichtrostend,
Snmase 0.02 0.5 0.5 18 >12xC 0.4
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX01uX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzE3TF9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgU0kgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEpFLTMwOEwgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEgtMzQ3IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/74921
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgSCAzNDcgU2kgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiX0lHX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfSUdfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.9 / SFA-5.9
ER310

A5.9 / SFA-5.9
ER310(mod.)
A5.9 / SFA-5.9
ER317L

A5.9 / SFA-5.9
ER318

A5.9 / SFA-5.9
ER316L

A5.9 / SFA-5.9
ER316LSI
AB5.9 / SFA-5.9
ER347

A5.9 / SFA-5.9
ER347Si

A5.9 / SFA-5.9
ER308L

A5.9 / SFA-5.9
ER308LSi

AWS

A5.9 / SFA-5.9
ER430(mod.)
A5.9

ER430(mod.)

EN/ISO

14343-A

G 2520
14343-A

W 25 20 Mn
14343-A
G19134L
14343-A

W 1912 3 Nb
14343-A
W19123 L
14343-A
W19 12 3 LSi
14343-A

W 19 9 Nb
14343-A

W 19 9 Nb Si
14343-A
W19 9L
14343-A
W19 9 LSi

EN/ISO

14343-A
Z18 Nb L
14343-A

WZ18 NbTiL

JOIN!online

¥ +
I i
N +
7 TUV (09474), DB (43.132.27), DNV, CE ’Q
7 TUV (09500), DB (43.132.20), DNV; ABS, BV, CE @
7 TUV (00488), DB (43.132.35), DNV, CE ’@
7 TUV (09475), DB (43.132.21), CE ‘Q
7 TUV (00604), DB (43.132.06), CE ‘Q
7 TUV (09451), DB (43.132.19), DNV, ABS, BV, CE ’g
11 TUV (04164), DB (43.132.08), DNV, ABS, BV, CE ‘g

JOIN!online

1 DB (43.132.57), CE ’g

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71386
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/70565
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/69633
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71404
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/74921
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/69637
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/60198
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/75968
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/80293
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81011

4.2.8 Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
; ; C Si Mn Ni Cr Mo FN
e mamEGE S AT \’-f\/IG.tStoE, |htochleglert, kontrollierter
erntgena 002 05 18 123 185 28 3-6
: ; C Si Mn Ni Cr FN
e e RN ylG'ftOEY lhtochleglert, kontrollierter
erntgena 0.02 045 1.8 100 200 3-8

4.2.9 Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen

Richtanalyse in %

Produktname Kurzbeschreibung
. WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, c Si Mn Cr Ni
Thermanit X b q A q
esondere Anwendungen 0.08 0.8 7.0 19.0 9.0
o WIG Stab, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, c Si Mn Cr Ni
BOHLER QT 307 b dere A q
esondere Anwendungen 0.08 0.8 7.0 19.0 9.0

4.2.10 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Richtanalyse in %

Produktname Kurzbeschreibung

Thermanit 22/09 WIG Stab, hochlegiert, Duplex

0.02 0.4 1.7 223 o2 8.8

GTAW - WIG Stdbe

C Si Mn Cr Mo Ni
Thermanit 25/09 WIG Stab, hochlegiert, Super Duplex

0.02 0.35 0.4 25 4.0 9.5

(& Si Mn Cr Mo Ni
Thermanit 25/09 CuT WIG Stab, hochlegiert, Super Duplex

0.02 0.35 0.9 25.5 3.8 9.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9DcnlvX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIFggV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfVF8zMDdfV0lHX1N0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIyMDkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjNfMDdfV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MDkgQ1VUIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

A5.9 / SFA-5.9 14343-A
11
ER316L W19123 L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
1 +
ER308L W19 9L
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )
11 TUV (01234), DB (43.132.26), DNV, CE
ER307 (mod.) W18 8 Mn
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )
1 TOV (19791), DB (43.132.87), CE _|-
ER307 (mod.) W 18 8 Mn

EN/ISO :2':”'"9 Zulassungen JOIN!online

N A5.9 / SFA-5.9 14343-A -

1 TUV (03343), ABS, DNV, LR, CE E
0.15 ER2209 W 229 3NL
N Cu w AB.9 / SFA-5.9 14343-A

I =
0.25 <0.50 <0.50 ER259%4 W2594NL
N Cu w A5.9 14343-A .

I TUV (18929), ABS, DNV, CE E
0.22 0.5 0.6 ER 2594 W2594NL

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert//p/71425
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/80457
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/56031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/64796
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GTAW - WIG Stdbe

4.211 Nichtrostende Stdhle - Warmfest

Produktname

Thermanit 19/10 H

Thermanit 304 H Cu

Thermanit 308 H

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur

WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur

WIG Stab, ,mittellegiert, hohe Temperatur

4.2.12 Nicht-eisenhaltige Legierungen — Aluminium

Produktname

Union Al 99,7

Union Al Si 12

Union Al Si 5

Union Al Si 7 Mg

Union AIMg 3

Union AIMg 4,5 Mn

Union AIMg 4,5 MnZr

Union AIMg 5

Union AIMg 5 Mn

Union AIMg 6 Zr

Kurzbeschreibung

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

WIG Stab,
Aluminium

<0.2
Si
11.0-13.0
Si
4.5-6.0
Si
6.5-7.5
Si

<0.4
Si

<0.4
Si
<0.25
Si
<0.25
Si
<0.25
Fe

<0.2

Richtanalyse in %

<0.15
Mn

<015

0.7-11
Mn

0.05-0.2

0.8-0.9

<0.03
Ti
<015
Ti
<015
Ti
0.04-0.15
Cr
<0.3
Cr
0.05-0.25
Cr
0.05-0.25
Cr

0.05-0.2

0.05-0.2
Ti
0.02-0.2

01

0.05

<0.04
Cu

<0.6
Cu

<0.3

<0.05
Ti
<015
Ti
<015
Ti
<015
Ti
0.06-0.2
Ti
0.05-0.2
Al

Bal.

0.4
Si

0.4

>99.7
Zn

<0.2
Zn

<015
Fe

<01
Cu

<01
Cu

<01

<0.05
Cu
<01
Cu
<01
Zn
<0.2

1.8 9.3
Mn Ni
3.2 16.0
Mn Cr
1.8 20.0

<0.04
Fe
<0.6
Fe
<0.6
Mg
0.3-0.45
Zn
<0.2
Zn
<0.25
Zn
<0.15
Zn
<01
Zn
<0.2
Mg

5.5-6.1

18.8
Cr

18.0

9.0

<0.25

Mg
<01
Mg
<0.2
Al
Bal.
Fe
<0.4
Fe
<0.4
Fe
<0.4
Fe
<0.4
Fe
<0.4
Zr
0.08-0.12

Mo
0.8
FN

10

<0.03

Mg
2.6-3.6
Mg
4.3-5.2
Mg
4.5-5.2
Mg
4.5-55
Mg

5.0-5.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTlfMTBfSF9XSUcgU3RhYi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwNCBIIENVIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X0hfV0lHIFN0YWIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgOTksNyBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgMTIgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgNSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbFNpIDcgTWdfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAzIFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU4gV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU5aUiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA1IFdJRy5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbE1nIDUgTW5fV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBBbE1nIDYgWnJfV0lHIFN0YWIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

Nb

0.4

Zr

AWS

A5.9 / SFA-5.9

ER19-10H

Cu N A5.9

3.0 0.2

A5.9 / SFA-5.9

ER308H

AWS

A5.10 / SFA-5.10
ER1070

A5.10 / SFA-5.10
ER4047 A
A5.10 / SFA-5.10
ER4043A

A5.10 / SFA-5.10
ER4010 (ER4008)
A5.10 / SFA-5.10
ER5754

A5.10 / SFA-5.10
ER5183

A5.10 / SFA-5.10

0.1-0.2 ER5087

A5.10 / SFA-5.10

ER5356

A5.10 / SFA-5.10

ER5556A

ER308H (mod.)

EN/ISO

14343-A
W19 9H
14343-A
WZ18161CuH
14343-A

W19 9H

EN/ISO

18273

S Al 1070 (Al99.7)

18273

S Al 4047A (AISIT2(A))
18273

S Al 4043A (AISi5(A))

18273

S Al Z (AISi7Mg)

18273

S Al 5754 (AIMg3)

18273

S Al'5183 (AIMg4.5Mn0.7(A))
18273

S Al 5087 (AIMg4.5MnZr(A))
18273

S AI'5356 (AIMg5Cr(A))
18273

S Al 5556A (AIMg5Mn71(A))
18273

S Al Z (AIMgéZr)

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

17,13

TUV (19654), CE

TOV (11219), CE

DB (61.132.02), CE

TOV (02196),
DB (61.132.03), CE

DB (61.132.04), CE

TUV (02198),
DB (61.132.01), CE

TUV (19087)

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

JOIN!online

JOIN!online

®
=
®
+
®
®
®
®
+
+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/68227
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50758
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50806
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50750
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50777
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/50768
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/72415
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-Aluminum/WIG-St%C3%A4be-Aluminium//p/45641
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert/WIG-St%C3%A4be-mittellegiert%2C-warmfest//p/72048
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert/WIG-St%C3%A4be-hochlegiert%2C-spezial//p/81115
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.3 GMAW - Massivdraht

4.31 Unlegierter Stahl

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER QG 3 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1

0.1 1.0 1.7

© Si Mn
BOHLERQ G 4 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1

0.1 1.0 1.7

€ Si Mn
BOHLER EMK 6 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1

0.08 0.9 1.45

(of Si Mn
BOHLER EMK 8 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1

0.1 1.0 1.7

C Si Mn
ECOspark 420 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1, nicht verkupfert

0.08 0.9 1.45

© Si Mn
ECOspark 460 Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1, nicht verkupfert

0.01 1.0 1.7

© Si Mn
ECOspark 4-NC Massivdrahtelektrode, unlegiert, G2Si, nicht verkupfert

0.07 0.7 1.20

C Si Mn
ECOspark 6-NC Massivdrahtelektrode, unlegiert, G3Si1, nicht verkupfert

0.08 0.9 1.45

(o4 Si Mn
ECOspark 8-NC Massivdrahtelektrode, unlegiert, G4Si1, nicht verkupfert

0.1 1.0 1.7
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgNiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR180X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBFTUsgOCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRUNPc3BhcmtfNDYwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRUNPc3BhcmtfNDIwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBFQ09zcGFyayA0IE5DIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBFQ09zcGFyayA2IE5DIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBFQ09zcGFyayA4IE5DIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

AWS

A5.18 / SFA-5.18

ER70S-6

A5.18 / SFA-5.18

ER70S-6

A5.18

ER70S-6

A5.18

ER70S-6

A5.18 / SFA-5.18

ER70S-6

A5.18 / SFA-5.18

ER70S-6

A5.18 / SFA-5.18

ER70S-3

A5.18 / SFA-5.18

ER70S-6

A5.18 / SFA-5.18

ER70S-6

EN/ISO

14341-A

G 42 3 M21 3Si1
G 382 C1 3Si1

14341-A

G464 M214Si1
G462 C14Si1

14341-A

G 42 4 M21 3Si1
G424 C1 3Si1

14341-A

G 46 4 M21 451
G464 C14Si1

14341-A

G 42 5 M21 3Si1
G424 C1 3Si1

14341-A

G 46 5M214Si1
G464 C14Si1

14341-A

G 38 3 M21 2Si
G352C2Si

14341-A

G 42 4 M21 3Si1
G424 C1 3501

14341-A

G 46 4M21 451
G464 C14Si1

M21, C1

M21, C1

M2, M32, C1

M2, M32, C1

C1,M2, M3

M2, M3, C1

C1,M21

C1, M21, M33

C1,M21, M34

TUV (19788), DB (42.132.89), DNV, CE

TUV (19789), DB (42.132.90), DNV, CE

TUV (03036), DB (42.132.80), ABS, DNV, LR,
CE

TUV (3038), DB (42.132.82), ABS, DNV, LR,
CE

TUV (19669), DB (42.132.86), ABS, CWB, CE

TUV (19670), DB (42.132.88), DNV (IV YS),
ABS, CE

TOV (19913), DB (32.132.95), CWB, CE

TUV (19914), DB (42.132.96), CE

JOIN!online

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/71902
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/71936
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/73854
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/73857
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/63351
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/62155
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/86011
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/63351
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.3.2 Pipeline SchweiBung

Produktname

Pipeshield X 60

Pipeshield X 70

Pipeshield X 80

Pipeshield X 90

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, unlegiert,
fur PipelineschweiBungen an X60

Grundwerkstoffen 0.08 0.85
Massivdrahtelektrode, unlegiert, c Si
fr PipelineschweiBungen an X70

Grundwerkstoffen 0.069 0.95
Massivdrahtelektrode, Ni legiert, c Si
fur PipelineschweiBungen an X80

Grundwerkstoffen 0.065 0.69
Massivdrahtelektrode, NiMo legiert, c Si
fur PipelineschweiBungen an X80Q

Grundwerkstoffen 0.08 0.6

1.5

Mn

1.65

Mn

Mn

1.8

<0.015

Ni

0.9

Ni

0.9

<0.015

Ti S

+ <0.015

0.3
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1ggNjBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1ggNzBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE2MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1hfODBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QaXBlc2hpZWxkX1hfOTBfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nNDQzMA==?inline=true

AB5.18 / SFA-5.18 14341-A

CR705.4 G 42 4 M21 351 M21, ¢ +
G 42 2 C135i1

AB5.18 / SFA-5.18 14341-A

oo 6464121 451 M2, C1 TOV (19427), CE +
G 46 2C1 4571

A5.28 / SFA-5.28 14341-A

ER80S-G [ER80S-NiT(modl)] o o0 & U2 230 M TV a7sn. c8 +

AB.28 / SFA-5.28 16834-A

ERO0S.C G 556M21 Mn3NiTMo 121+ <1 +

G 554 C1 Mn3NiTMo

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmaglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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GMAW - Massivdraht

Produktname

BOHLER NiCrMo 2,5-1G

BOHLER NiCu 1-1G

BOHLER NiMo 1-1G

BOHLER X 70-1G

Union MoNi

Union Ni 1 MoCr

Union NiMoCr

Union X 55

Union X 69

Union X 85

Union X 90

Union X 96

BOHLER alform® 700-I1G

BOHLER alform® 960-1G

BOHLER alform® 1100-1G

4.3.3 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert,
witterungsbestdndiger Stahl

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest

Massivdrahtelektrode, hochfest

Richtanalyse in %

0.08

0.1

01

0.08

0.08

0.09

0.09

0.09

01

012

0.09

012

012

0.6

Si

0.5

Si

0.6

Si

0.6

Si

0.65

Si

0.5

Si

0.6

Si

0.7

Si

0.55

Si

0.7

Si

0.8

0.82
Si
0.7
Si
0.8
Si

0.8

14

Mn

1.1

1.55

Mn

1.6

1.7

Mn

1.8

2.5

Ni

0.9

1.1

Ni

0.9

1.85

Ni

2.3

2.35

0.3
Cu

0.4

0.3

Cr
0.25

0.4
Cr

0.27

0.2
Cr
0.5
Cr
0.35

0.3
Cr
0.35
Cr
0.45
Cr
0.3
Cr
0.45

0.45

Mo

0.4

0.6

Mo

0.6
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gNzAwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNSTU8gMiw1LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gOTYwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSUNVIDEtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBTEZPUk0gMTEwMC1JRyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBYIDcwLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBOSU1PIDEtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gTU9OSSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBYIDU1X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzQ0MzA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9OSV8xX01PQ1JfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VbmlvbiBYIDY5X01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gTklNT0NSIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA5MCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA4NSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gWCA5NiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G

A5.28

ER90S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER?0S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER100S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER100S-G [ER100S-1(mod.)]
Ab.28 / SFA-5.28
ER100S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER100S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER120S-G

Ab.28 / SFA-5.28
ER120S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER110S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER120S-G

A5.28 / SFA-5.28

ER120S-G

EN/ISO

16834-A

G 69 6 M21 Mn3Ni2.5CrMo
14341-A

G 42 4 M21 Z3Ni1Cu
16834-A

G 55 6 M21 Mn3NiTMo
G 554 C1Mn3NiTMo

16834-A

G 69 5 M21 Mn3Ni1CrMo
16834-A

G 62 5 M21 Mn3NiTMo
16834-A

55 6 ZMn3Ni 0.9 MoCr
16834-A

G 69 6 M21 Mn4Ni1.5CrMo
16834-A

G 55 5 M Mn3NiCrMo
16834-A

G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo
16834-A

G 79 5M21 Mn4Ni1.5CrMo
16834-A

G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo
16834-A

G 89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo
16834-A

G 79 5M21Mn4Ni1.5CrMo
16834-A

G 89 5 M21 Mn4Ni2.5CrMo
16834-A

89 5 M Mn4Ni2.5CrMo

M21

M21, C1

M21, C1,

M2

M2, M3, C1

M21

M21, C1

M2

M21

M2, M3, C1

M2, M3

M2

M2

M21

M21

DB (42.132.73), ABS, BV, DNV, LR
(suppl. list), CE

DB (42.132.69), CE

TUV (11763), DB (42.132.76),
DNV, CE

TOV (05547), DB (42.132.77),
ABS, BV, DNV, CE, LR (suppl. list)

TUV (00926), DB (42.132.09),
DNV, WIWEB, VG 95132-1, CE

TUV (02760), DB (42.132.08), ABS,
BV, DNV, LR, VG 95132-1, CE

TOV (19636), CE

TUV (18928), DB (42.132.59), CE

DB (42.132.21), CE

TUV (07675), DB (42.132.12), CE

DB (42.132.26), CE

DB (42.132.60), CE

DB (42.132.64), CE

¥
@
@
B
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®
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+
+
=
¥
®
+
+
+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/25993
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/23964
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/25503
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17692
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/85913
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/13350
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17682
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/13353
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/17684
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/53845

GMAW - Massivdraht

4.3.4 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. s . C Si Mn Cr Mo
BOHLER CM 2-1G Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
vRelAmKSs 0.08 0.6 095 26 1.0
. S . C Si Mn Cr Mo
BOHLER CM 5-1G Moss?/drtohtelektrode, niedriglegiert,
HelnkSs 0.06 04 05 56 0.6
. s . C Si Mn Cr Mo
BOHLER CM 9-1G Mosm;/drtohtelektrode, niedriglegiert,
OIS 007 05 05 90 1.0
. S r . C Si Mn Cr Mo
BOHLER DCMS-IG Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmies 011 06 1.0 12 0.5
. . . C Si Mn Mo
BOHLER DMO-1G Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 01 06 11 05
. B H . C Si Mn Cr Mo v
BOHLER DMV 83-1G Moss::/dl;ohtelektrode, niedriglegiert,
LRelAnkSs 0.08 06 09 045 082 0.35
. B A ; C Si Mn Ni Cr Mo Nb v
Thermanit MTS 3 M055|;/drtohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 0.1 0.3 0.5 0.5 9.0 1.0 0.06 0.2
. Byl ; © Si Mn Ni Cr Mo Nb v N
Thermanit MTS 3-LNi Moss:/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
WSl 011 025 0.5 <015 90 095 0.06 02 0.04
. s . C Si Mn Ni Cr Mo w \%
Thermanit MTS 4 Si Mcss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 0.2 0.3 0.6 0.4 11.0 1.0 0.5 0.3
. S : C Si Mn Ni Cr Mo Nb v N
Thermanit MTS 616 Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
warmres 0.1 0.25 0.5 0.5 8.5 0.4 0.06 0.2 0.04
. B 1F . C Si Mn Ni Cr Mo w v
Thermanit MTS 911 M055|;/drtohtelektrode, niedriglegiert,
elnkss 0.1 0.3 05 05 9.0 10 10 02
. AtV . C Si Mn Cr Mo
Union ER 90S-B3 Mosm;/drtohtelektrode, niedriglegiert,
RO 0.09 055 0.6 255 105
. Bl F ; C Si Mn Cr Mo
Union | CrMo 910 Spezial Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
RO 0.09 055 09 255 10
. . . C Si Mn Mo
Union | MoMn Moss?/d;ohtelektrode, niedriglegiert,
LRellnniss 0.09 0.5 1.8 052
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TLUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA1LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8tSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSA5LUlHIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETVYgODMtSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5pX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAyNTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA0IFNJIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA5MTEgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE1UUyA2MTYgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9FUl85MFNfQjNfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX0NyTW9fOTEwX1NQRVpJQUxfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9JX01vTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.28 / SFA-5.28
ERQ0S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-B6

Ab.28 / SFA-5.28
ER80S-B8

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G (ER70S-AT)
A5.28 / SFA-5.28
ER80S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER90S-B91

Ab.28 / SFA-5.28
ER90S-B91

A5.28 / SFA-5.28
EG [ER?0S-B9(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28
ER90S-B92

A5.28 / SFA-5.28
ER90S-G

A5.28 / SFA-5.28
ER90S-B3

A5.28 / SFA-5.28
ER?0S-G [ER20S-B3(mod.)]
A5.28 / SFA-5.28

ER90S-D2

EN/ISO

21952-A

G CrMo2Si
21952-A

G CrMo5Si
21952-A

G CrMo9Si
21952-A

G CrMo1Si
21952-A

G MoSi
21952-A

G MoVSi
21952-A
GCrMo 91
21952-A
GCrMo 91
21952-A

G CrMoWV 12 Si
21952-A

GZ CrMoWVNb 9 0.5 1.5
21952-A

GZ CrMoWVNb 9 11
21952-A

G CrMo2
21952-A

G CrMo2Si
21952-A

G ZMn4MoSi

M21, C1

M2

M2

M21,C1

M21,C1

M21,C1

M12, (M13)

M2, M3

M12, (M13)

M12, (M13)

M12, (M13)

M2

M1 -M3,C1

M1 -M3, C1

JOIN!online
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+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

TUV (01085), DB (42.132.70),CE

TOV (01091), DB (42.132.79),CE

TUV (00021), DB (42.132.70), CE

TUV (01322),CE
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/23974
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/25995
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/86659
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/27860
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/27695
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/18031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/18024
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/17593
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/17595
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GMAW - Massivdraht

4.3.5 Nichtrostende Stdhle - Temperaturbestdndig

Produktname

Thermanit 19/10 H

Thermanit 308 H

Thermanit 304 H Cu

Thermanit 309 H

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
hohe Temperatur

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
hohe Temperatur

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
hohe Temperatur

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
hohe Temperatur

4.3.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

BOHLER Q G 308L-Si

BOHLER Q G 309L-Si

BOHLER Q G 316L-Si

BOHLER A 7 CN-IG

Thermanit 309L

Thermanit 309L Si

Thermanit A-318 Si

Thermanit GE-316L

Thermanit GE-316L Si

Thermanit H-347

Thermanit H-347 Si

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch

Richtanalyse in %

C Si Mn

0.05 0.3 1.8

© Si Mn

0.05 0.4 1.8

© Si Mn

0.1 0.4 3.2

© Si Mn

1.1 1.6

9.3
Ni

9.0

16.0
Ni

Richtanalyse in %

<C Si
<0.02 0.9
C Si
0.03 0.9
C Si
0.02 0.8
<€ Si
0.08 0.9
<€ Si
<0.02 0.5
<C Si
0.03 0.9
© Si
0.05 0.8
<€ Si
0.02 0.4
© Si
0.02 0.8
<© Si
0.05 0.5
C Si
0.06 0.8

1.7

Mn

2.0

2.0

Mn

1.5

Cr
18.8
Cr
20.0
Cr
18.0
Cr
22.5

10.2
Ni

13.0

13.0
Ni

12.0

0.8

Cr
20.0
Cr
24.0
Cr
18.4
Cr
19.2
Cr
24.0
Cr
24.0
Cr
19.0
Cr
18.4
Cr
18.4
Cr
19.5
Cr
19.5

Cu N

0.4 3.0 0.2

2.8

Mo Nb

2.8 >12xC

>12xC

Nb

>12xC
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXQgSC0zNDcgU2kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTlfMTBfSF9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA5X0hfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA4X0hfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1RoZXJtYW5pdF8zMDRfSF9DdV9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDhMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDlMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tSUcgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMTZMX1NpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MTQgRS0zMDlMIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MTQgRS0zMDlMIFNJIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEEtMzE4IFNpIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEdFLTMxNkwgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A )
TUV (19689), CE i

ER19-10H G199 H
A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 +
ER308H G199 H
A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 ]
ER308H (mod.) GZ18161CuH
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER309 (mod.) G2212H B
AWS EN/ISO JOIN!online
AB5.9 / SFA-5.9 14343-A i

M12, M13 TOV (19793), DB (43.132.88), CE i)
ER308LSi G199 LS
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i

M12, M13 TOV (19796), DB (43.132.91), CE i)
ER309LSi 2312 L Si
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )

M12, M13 TOV (19798), DB (43.132.93), CE h:]
ER316LSi G19123LSi
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )

M12, M13 TOV (00024), DB (43.132.44), CE ]
ER307 (mod.) 18 & Mn
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i

M12, M13 TOV (19604), DB (43132.77), CE B
ER309L G2312L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i

M12, M13 TOV (12312), DNV, CE b
ER309LSi G2312LSi
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )

M12, M13 TOV (00601), DB (43.132.02), CE b}
ER318 (mod.) G19123NbSi
A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13
ER316L 19123 L -]
A5.9 / SFA-5.9 14343-A 9. M1 TOV (00489), DB (43.132:10), DNV, ABS, BV, w
ER316LSi G1912 3 LSi ' LR (spec. List), CE
AB5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 +
ER347 199 Nb
A5.9 / SFA-5.9 14343-A i

M12, M13 TOV (00604), DB (43.132.06), CE ]
ER347Si G199 NbSi

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80816
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/68228
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72111
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72099
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/17934
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/60442
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/17845
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/45569
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/18041
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/72050
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/13404

4.3.6 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. " C Si Mn Ni Cr
Thermanit JE-308L Mors]tswdtrohéelektiod.? hﬁchlegert,
nichirostend, austeniise <002 05 17 100 200
. g (o Si Mn Ni Cr
Thermanit JE-308L Si I‘/_Io;tswdtrohéelektiod% h;)chleglert,
nichtrostend, austenttise <002 09 17 102 200
; - © Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 18/17 E Mn I‘/_lo;tswdtrohctjelektiodi, h(ﬁchleglert,
nichtrostend, austenttise 002 04 55 172 190 43 016
; Massivdrahtelektrode, hochlegiert, ¢ Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 19/15 ichtrostend tenitisch
nichtrostend, austenttise 003 05 75 155 205 3.0 018
. : € Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 20/16 SM MOSEIthrOhéelektEOd'? hﬁchleglert,
nichirostend, austenitise 003 07 73 180 222 36 0.24
: ’ <€ Si Mn Ni Cr Mo Cu
Thermanit 20/25 Cu Mostswdtrohctielekt{od% hﬁchleglert,
nichirostend, austentise <0025 02 25 250 205 48 1.5
. . © Si Mn Ni Cr N FN
Thermanit 21/10 N I\’_Io;tswdtrohctjelektiodi, h?chleglert,
nichirostend, austenttise 007 16 05 107 210 016 2
: - C Si Mn Ni Cr
Thermanit 25/04 l\/_lo;tswdtrohéelektiodi, h(ﬁchleglert,
nichtrostend, austenitisc 0.06 0.8 08 50 26.0
] - C Si Mn Ni Cr
Thermanit 30/10 Mosslvdtrohéelektzodi, h(;chleglert,
nichtrostend, austenttise 015 05 16 90 300
: Massivdrahtelektrode, hochlegiert, ¢ Si Mn Ni Cr
Thermanit 310 ichtrostend tenitisch
nichirostend, austentise 013 04 18 208 258
: : <C Si Mn Ni Cr
Thermanit 310 Mn I‘/_Io;tswdtrohéelekt{od% h;)chleglert,
nichtrostend, austenttise 013 09 32 205 246
. Massivdrahtelektrode, hochlegiert, - Si Mn Ni Cr Mo FN
Thermanit 317L ichtrostend tenitisch
nichtrostend, austenttise 002 04 17 135 190 35 9.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIEpFLTMwOEwgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE4MTcgRSBNTiBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUSEVSTUFOSVQgSkUtMzA4TCBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMTYgU00gTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE5MTUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIwMjUgQ1UgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX01uX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDMwMTAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzEwX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzE3TF9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 +
ER308L G199L
AS5.9 / SFA-5.9 14343-A 2. M1 TV (00555), DB (43.132.08), DNV, ABS, BV, @
ER308LSi G199 LSi CE
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )
M12, M13 TOV (11507), CE -]
ER317L(mod.) 71816 5N L
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )
M12, M13 TUV (10267), DB (4313212), DNV, CE B
ER316LMn G 20163 MnNL
14343-A
M12, M13 WIWEB, DNV, CE ]
GZ221784NL
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )
M12, M13 TOV (04302), CE B
ER385 G20255Cul
14343-A
M12, M13 h:ii]
G2110N
14343-A
M12, M13
G254 ]
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13
ER312 G299 4
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13
ER310 G 2520 k-4
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M3 =
ER310 (mod.) G 25 20 Mn
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 +
ER317L G1913 4L

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/69817
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/75712
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17922
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17927
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17961
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/18000
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/73341
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/81007
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80828
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80782
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.3.7 Nichtrostende Stdhle - Besondere Anwendungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, hochlegiert,

BOHLER Q G 307
besondere Anwendungen 0.08 0.8 70 20 190
; Massivdrahtelektrode, hochlegiert, < oL Mn Ni Cr
Thermanit X
besondere Anwendungen 0.08 0.8 70 20 19.0
. - C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 308 Mo Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
besondere Anwendungen 0.06 07 13 100 200 33
" . © Si Mn Ni Cr Mo FN
Thermanit 309L Mo Massivdrahtelektrode, hochlegiert,
besondere Anwendungen 0.02 035 15 15.0 215 27 8

4.3.8 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
g C Si Mn Ni Mo N FN Cr PRE
Thermanit 22/09 rcssllvdror;tveDlekﬁrode, N
ochiegiert, Luplex 002 05 16 85 31 017 50 228  >35
. Massivdrahtelektrode, c Si S e Cr S Cu W/ .
Thermanit 25/09 hochleai S Dbl
ochlegiert, Super Duplex 0015 035 04 95 25 40 <050 <050 0.25
Massivdrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo Cu W N
Thermanit 25/09 CuT hochlegiert, Super Duplex,
Cuund W legiert 0.02 0.35 0.9 9.5 255 3.8 0.5 0.6 0.22
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfR18zMDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9Nb19NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIFggTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMzA4X01vX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDIyMDkgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjNfMDdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDI1MDkgQ1VUIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

A5.9 / SFA-5.9 14343-A )

M12, M13, M21 TUV (19790, DB (43.132.86), CE hiii]
ER307(mod.) G188 Mn
AS.9 /SFA-5.9 14343-A TUV (05657), DB (43.132.01), DNV,

M2, 413, M21 VG 951321, CE 4
ER307(mod.) G 18 8 Mn -1,
A5.9 / SFA-5.9 14343-A )

M12, M13 TOV (19800}, DB (43.132.96), CE B
ER308Molmod.) G20103
A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 ‘g

ER309LMo(mod.) G23122L

Im

A5.9 14343-A i

M12, M13 TUV (03342), DB (43.132.36), DNV, CE b
ER2209 G2293NL
A5.9 14343-A Ar+1-2%0,

Ar+2-3°/oCO._, E
ER2594 G2594NL Z-ArHeC-30/0.25
A5.9 14343-A »

O O vea > TUV (19525), ABS, CE =
ER2594 G2594NL Eas S

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72102
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert//p/72480
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/64189
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17930
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/80545
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/76552
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/72883

GMAW - Massivdraht

4.3.9 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname

BOHLER CAT 430L Cb-IG

BOHLER CAT 430L CbTi-IG

Thermanit 1720

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, ¢
ferritisch 0.02
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c
ferritisch 0.02
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c
ferritisch 0.2

4.3.10 Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur

Produktname

Kurzbeschreibung

0.5
Si
0.5
Si
0.65

Richtanalyse in %

0.5

Mn

0.5

0.55

Richtanalyse in %

Cr

18.0

Cr

18.0

0.4

Nb

0.46 (212 x C)
Nb Ti
>12xC 0.4
Cr Mo
17.0 11

Thermanit GE-316L Cryo

Thermanit JE-308L Cryo

Thermanit 17/15 TT

Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, C

austenitisch, kontrollierter Ferrit Gehalt fr

Tieftemperaturanwendungen <0.02

Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, C

austenitisch, kontrollierter Ferrit Gehalt fir

Tieftemperaturanwendungen 0.02
C

Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisch

4.311 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname

Thermanit 13/04 Si

Thermanit 14 K Si

Thermanit 16/05 Mo

Thermanit 1610 Si

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c
martensitisch 0.01
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c
martensitisch 0.08
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c
martensitisch 0.02
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c
martensitisch 0.06

0.35

Si

0.5

Si

0.4

Si
0.7
Si
0.9
Si
0.35
Si
1.0

10.5

Richtanalyse in %

0.5

Mn

0.65

10.5

Ni

14.0

4.7
Ni

0.4

5.5
Cr
17.5

Cr

18.5

Cr

20.0

Cr
17.5

Ti

18xC

35

1.0

FN

3-6

FN

3-6
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDQVQgNDMwTCBDQi1JRyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfMTcyMF9NYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfSUdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9DcnlvX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBUaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9DcnlvX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE3MTUgVFQgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDEzMDQgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE2MTAgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE0IEsgU0kgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMTZfMDVfTW9fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 B
ER430 (mod.) GZ18LNb
A5.9 14343-A
M12, M13 DB (43.132.57), CE =
ER430 (mod.) GZ18 NbTi L
14343-A 5
11, M13 10V (08107), CE h:i:]
GZ17 Mo

EN/ISO Schutzgas Zulassungen JOIN!online

Ab.9 / SFA-5.9 14343-A

Argon +max. 2.5 % CO, +
ER316L G19123L
Ab.9 / SFA-5.9 14343-A

Argon +max. 2.5 % CO, +
ER308L G199L
A5.9 14343-A -

M12, M13, M14 TUV (02890), ABS, BV, DNV, LR, RINA, CE +
EG GZ17 15 MnW
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A

M12, M13 @

ER410NiMo (mod.) G134

A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 h:i:]
ER410 (mod.) GZ13
14343-A
M12, M13 ]
G1651
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
M12, M13 DB (43.132.04), CE +
ER 430 (mod.) Z7Ti

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/45947
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/71317
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/13410
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17901
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/60932
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/17913

GMAW - Massivdraht

4.312 Nicht-eisenhaltige Legierungen - Aluminium

Produktname

Union Al 99,5Ti

Union Al 99,7

Union AISi 12

Union AISi 5

Union AISi 7 Mg

Union AICu 6 Mn

Union AIMg 2,7 Mn 0,8

Union AIMg 3

Union AIMg 4,5 Mn

Union AIMg 4,5 MnZr

Union AIMg 5

Union AIMg 5 Mn

Union AIMg 6 Zr

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Massivdrahtelektrode,
Aluminium

Richtanalyse in %

Si
<0.25
Si
<0.2
Si
11-13
Si
4.5-6.0
Si
6.5-7.5
Si
<0.2
Si
<0.25
Si
<0.4
Si
<0.4
Si
<0.25
Si
<0.25
Si
<0.25
Si
<0.2

<0.05
Mn

<0.03

0.2-0.4
Mn

0.5-0.8

0.05-0.2
Mn
0.6-1.0
Mn

0.8-0.9

Ti
0.1-0.2
Ti
<0.03
Ti

<015
Ti
<0.15
Ti
0.04-0.1
Ti

0.1-0.2

0.05-0.2
Cr

<0.3
dr
0.05-0.25
Cr

0.05-0.25

Ti
0.02-0.2

<0.05
Cu

<0.04
Cu

<0.3

5.8-6.8
Ti
0.05-0.15
Ti

<015
Ti

<0.15
Ti

<0.15
Ti
0.06-0.2
Ti
0.05-0.2
Zn
0.08-0.12

Al
99.5
Al
>99.7
Zn
<0.2
Zn
<0.1
Zn
<0.05
Zn
<0.1
Cu
<01
Cu
<01
Cu

<01

<01
Cu
<01
Fe

<0.2

Zn Fe Mg

<0.07 <0.4 <0.05

Zn Fe Mg

<0.04 <0.25 <0.03

Fe Mg

<0.6 <01

Fe Mg

<0.6 <0.2

Fe Mg

<01 0.3-0.4

Fe Mg Zr

<0.3 <0.02 0.1-0.25

Zn Fe Mg

<0.25 <0.4 2.4-2.8

Zn Fe Mg

<0.2 <0.4 2.6-3.6

Zn Fe Mg Zr
<0.25 <0.4 4.3-5.2 0.1-0.2
Zn Mg Zr

<0.25 4.5-52 0.1-0.2

Zn Fe Mg

<01 <0.4 4.5-5.5

Al Zn Fe Mg
Bal. <0.2 <0.4 5.0-5.5
Mg

0.8-0.9
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbF85OV81X1RpX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgNSBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgOTksNyBNYXNzaXZkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbFNpXzdfTWdfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUwgU0kgMTIgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAyLDcgTU4gMCw4IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbEN1XzZfTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyAzIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU4gTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA1IE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gQUxNRyA0LDUgTU5aUiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbE1nXzVfTW5fTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9BbE1nXzZfWnJfTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS

A5.10 / SFA-5.10
ER1450

A5.10 / SFA-5.10
ER1070

A5.10 / SFA-5.10
ER4047A

A5.10 / SFA-5.10
ER4043A

A5.10 / SFA-5.10
ER40718

A5.10 / SFA-5.10
ER2319

A5.10 / SFA-5.10
ER5554

A5.10 / SFA-5.10
ER5754

A5.10 / SFA-5.10
ER5183

A5.10 / SFA-5.10
ER5087

A5.10 / SFA-5.10
ER5356

A5.10 / SFA-5.10

ER5556A

EN/ISO

18273

S Al 1450 (AI99,5Ti)
18273

S Al 1070 (AI99.7)
18273

S Al 4047A (AISIT2(A))
18273

S Al 4043A (AISI5(A))
18273

S Al 4018 (AISi7Mg)
18273

S Al 2319 (AICu6MNZrTi)
18273

S Al 5554 (AIMg2.7Mn)
18273

S Al'5754 (AIMg3)

18273

S Al 5183 (AIMg4.5Mn0.7(A))

18273

S Al 5087 (AIMg4.5MnZr(A))

18273

S AI'5356 (AIMg5Cr(A))
18273

S Al 5556A (AIMg5Mn1(A))
18273

S Al Z (AIMgéZr)

Schutzgas

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

11,13

DB (61.132.02), CE

TUV (02195), DB (61.132.03), ABS, BV, DNV,
LR, CE

DB (61.132.04), DNV, CE

TUV (02197), DB (61.132.01), ABS, BV, DNV,
LR, CE

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

JOIN!online
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Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmdéglichkeiten
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26571
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26562
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/35782
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26261
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/14556
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26552
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium/MIG-MAG-Massivdraht-Aluminium//p/26579
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

GMAW - Massivdraht

4.313 WAAM

Produktname

3Dprint AM 35

3Dprint AM 46

3Dprint AM 50

3Dprint AM 62

3Dprint AM 70

3Dprint AM 80 HD

3Dprint AM 90

3Dprint AM P22

3Dprint AM Tool 40

3Dprint AM Tool 45

3Dprint AM Tool 55

3Dprint AM 15-5 PH

3Dprint AM 17-4 PH

3Dprint AM 2205

3Dprint AM 2209

3Dprint AM 304L

3Dprint AM 316L

3Dprint AM 410 NiMo

Kurzbeschreibung

WAAM Massivdraht, unlegiert

WAAM Massivdraht, unlegiert

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, kaltzdh

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, hochfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, warmfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, verschleiBfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, verschleiBfest

WAAM Massivdraht,
niedriglegiert, verschleiBfest

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
martensitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
martensitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
nichtrostend, duplex

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
nichtrostend, duplex

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
austenitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
austenitisch

WAAM Massivdraht, hochlegiert,
martensitisch

Richtanalyse in %

01

0.1

0.1

0.08

0.09

01

0.08

0.25

0.35

0.04

0.02

0.025

0.025

0.02

0.015

0.01

0.3
Si
1.0
Si
0.65
Si
0.65
Si
0.6
Si
0.4
Si
0.8
Si
0.5
Si
0.4
Si
0.5
Si
0.3
Si
0.5
Si
0.35
Si

Mn
1.6
Si
0.45
Si
0.4

1.05

Mn

1.7

1.7

Mn

1.8

1.35
Ni
1.1

2.0
Ni

2.3

2.5
Cr
6.5

7.0
Ni
4.8
Ni
4.6
Ni

5.0

20.0
Ni

12.0

4.8

Mo

0.4

Cr Mo

0.2 0.5

Cr Mo

0.35 0.6

Cr Mo

0.35 0.6

Mo

1.0

Mo Fe

3.3 Bal.

Mo Ti Fe
4.0 0.6 Bal.
Mo Ti Fe
2.0 0.3 Bal.
Cr Mo Nb Cu
14.6 <0.3 0.28 3.4
Cr Nb Cu
16.3 0.25 3.3
Cr Mo N
22.0 3.0 0.14
Cr Mo N
23.0 3.0 0.14
N

<01

Cr Mo N
18.5 2.6 0.04
Cr Mo

12.2 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDM1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDYyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDQ2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDcwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDUwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0IDNEcHJpbnQgQU0gOTAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDgwIEhELnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCAzRFBSSU5UIEFNIFAyMi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIFRvb2wgNTUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIFRvb2wgNDAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIDE1XzUgUEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNIFRvb2wgNDUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMjIwOS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCAzRHByaW50IEFNMTdfNCBQSC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMjIwNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMzA0TC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNDEwTmlNby5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gMzE2TC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

Material Type JOIN!online

S355-10Mn4 - 11108

S460 - 8MnSi7 - 1.5113 ABS

S500 - TONiMnSi5-5

S620 - 10MnNiMoSi6-4-4

S700 - 8MnNiMoCrSi7-6-5 DNV

S800 - T0NiMnMoCr8-7-6

S890 - T0MnNiMoCrSi7-9-6

P22 - 10CrMo9-10 - 1.7339

FE3 - 40-T

FE3 - 40-T

Fe8 - 55-ST

S15500 - AMS 5659 - AMS 5862 - 1.4545
- X5CrNiCu15-5

AlSi 630 - S17400 - X5CrNiCuNb17-4-4
- 1.4548

531803 - S322205 - X2CrNiMoN22-5-3
- 1.4462

ER2209 - X2CrNiMoN22-9-3 - ~1.4462

AlSi 304 - X2CrNi19-11 - 1.4306

AlSi 316L - X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404

+ + ® + ® + + + + & + + ® + % W u

AlSi 410 - X3CrNi13-4

_|_

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/38934
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/38946
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/38904
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/38901
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-unlegiert//p/40302
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert/MIG-MAG-Massivdraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/40799
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert/MIG-MAG-Massivdraht-hochlegiert%2C-spezial//p/38768

4.313 WAAM

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

(@]

Si Mn Cr

WAAM Massivdraht, hochlegiert,

ATl el nichtrostend, ferritisch

0.07 0.8 0.7 17.5

] ; C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe
3Dprint AM 625 \[il\/f\LAM.Mosswdroht, hochlegiert,
I-Legierung <0.3 <025 <025 Bal 220 90 3.5 <2.0
g g C Si Mn Ni Cr Mo Nb Al
3Dprint AM 718 \[il\/All_A\M.MC]SSIVdI’Ght, hochlegiert,
I-Legierung 0.05 <01 <0.1 Bal. 17.6 3.0 5.2 0.45
WAAM Massivdraht, c Si Mn Ni Cr Mo N FN

3Dprint AM Cryo 316L nichtrostend, Tieftemperatur

0.015 045 1.8 12.0 185 2.6 0.04  3-6
Mn Ti Cu Al Mg Zr
3Dprint AM AI2219 WAAM Massivdraht, Aluminium
0.35 0.4 6.3 Bal. <0.2 0418
n Cu Al Fe Mn Ni
3Dprint AM Cu6328 WAAM .Mosswdroht,
Cu-Legierung Bal. 9.0 3.5 1.0 45
. Ti c \% N Al Fe H o
3Dprint AM Ti-5 JAAM Massivarant,
I-Legierung Bal. <0.05 4.0 <0.03 6.0 <015 <0.01 0.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNDMwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gQ3J5byAzMTZMLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNjI1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gQWwgMjIxOS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gNzE4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gVGktNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0XzNEcHJpbnQgQU0gQ3UgNjMyOC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true

Ti

0.95

Material Type

AlSi 430 - S43000 - X6Cr17 - 1.4016

Alloy 625 - N6625 - AMS5869 -
NiCr22Mo9Nb - 2.48371

e Alloy 718 - Ni19FeT19Nb5Mo3 - N7718

195 -2.4668

AlSi 316L - X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404

AlCubMnZrTi - Al2219

CuAI9Ni5 - C63280 - Cub328 - 2.0923

Ti6402 - Titan Grade 5 - TiAI6V4B -
R56400 - 3.7175

JOIN!online

+
+
+
+
+
+
=

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht-sonstige/MIG-MAG-Massivdraht-sonstige//p/38618

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4 FCAW-G - Gasgeschiitzte Fulldrahtelektroden

4.41 Unlegierte Stdhle - Rutile Fillung

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, unlegiert, rutile Fullung,

Bl AR 7 e alle SchweiBpositionen, Schutzgas M21 und 100% CO, — e 12
0.05 0.45 11
Fllldrahtelektrode mit geringer Mangan Emission, nahtlos, <€ Si Mn Ni
diamondspark GUARD 420 RC unlegiert, rutile Fillung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas
M21 0.06 0.4 0.3 0.4
C Si Mn

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 42 RC rutile Fillung, flache und horizontale Positionen, 0.04 0.5 1.55
Schutzgas M21 und 100% CO,

0.03 0.35 1.3
. . . C Si Mn Ni
. . Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
ek DR ER e rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas 100% CO, 0.04 0.4 13 0.4
C Si Mn

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 46 RC rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas M271 0.06 0.45 1.3
und 100% CO,

0.05 0.35 1.2
<€ Si Mn

. Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 46 RC (C1) rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas 100% CO, 0.065 0.45 13
< Si Mn

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 52 RC rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas M271 und 0.06 0.4 1.45

100% CO,, fur Einsatztemperatureen bis -40°C
0.04 0.35 1.25

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
diamondspark 53 RC rutile Fullung, alle SchweiBpositionen, Schutzgas M21 und 0.06 0.45 1.3 0.35

100% CO,, fur Einsatztemperaturen bis -50°C
0.05 0.35 1.0 0.3

4.4.2 Mild steel - Basic

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
; . ) o 0.07 0.4 1.4
basische Fillung, alle SchweiBpositionen

diamondspark 44 BC

0.06 0.3 1.3
C Si Mn

. Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, unlegiert,
el e sl e e basische Fillung, flache und horizontale Positionen e st I
0.06 0.5 1.2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/Qk9FSExFUl9RXzcxX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDRfUkNfU1JfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQyX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDE0MA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDZfUkNfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMjUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNDZfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTJfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUzX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmsgR1VBUkQgNDIwIFJDIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQ0X0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUyX0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS

EN/ISO

JOIN!online

A5.20 / SFA-5.20
E7AT-IM/T-9M/T-12M JH8
E71T-1/T-9/T-12C-JH4
A5.20 / SFA-5.20
E71T-IM/T-9M/T-12M H4
A5.20 / SFA-5.20
E70T-1M/T-9M H4
E70T-1C-T-9C H4
A5.20 / SFA-5.20
E71T-12C JH4
A5.20 / SFA-5.20
E71T-TM/T-9M H4
E71T-1C/T-9C H4

A5.20 / SFA-5.20

E71T-1C/T-9C H4/
E71T-9C H4

A5.20 / SFA-5.20
E71T-TM/T-9M/T-12M JDH4
E71T-1C/T-9C/T-12C DH4
A5.20 / SFA-5.20
E7AT-IM/T-9M/T-12M JH4

E71T-1C/T-9C/T-12C H4

17632-A
T464PM211H10
T422PC11HS
17632-A
T423PM211H5
17632-A
T462RM213H5
T420RC13H5
17632-A
T425PC11HS
17632-A
T463PM211H5
T422PC11HS

17632-A

T463PC11H5

17632-A
T464PM211HS5
T462PC11H5
17632-A
T465PM211H5

T422PC11HS

A5.20 / SFA-5.20
E71T-5M JH4
E71T-5C JH4
A5.20 / SFA-5.20
E70T-5M JH4

E70T-5C JH4

17632-A
T424BM211H5
T424BC11HS
17632-A
T464BM213 HS
T424BC13HS

M21, C1

M2

M21, C1

1

M21, C1

1

M21, C1

M21, C1

M21, C1

M21, C1

TOV (11164), DB (42.014.35), ABS, LR, DNV, BV, =
CWB, RINA, CE

Beantragt: TUV, ABS, BV, DNV, LR, CWB, CE +
ABS, CWB, CE =
ABS, CWB, DNV, BV, LR, CE +
TOV (1932), DB (42.052.24), DNV, ABS, LR, BV,

CE B
TOV (06221), DB (42.052.07), DNV, ABS, LR, BV, +
RINA, RS, CE

TOV (06219), DB (42.052.03), ABS, DNV, LR, BY, ]

RINA, RS, CE; D1.8 seismic supplement

TUV (12897), DB (42.052.25), DNV, LR, RINA, @
CWB, CE
JOIN!online
TUV (06202), CE Q
TUV (06218), DB (42.052.04), DNV, ABS, LR, BV,
RINA, CE E

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/70815
https://weldingshop.voestalpine.com/IT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/62055
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/35859
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/45317
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-basisch//p/62051
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-basisch//p/62019
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-rutil//p/81850

4.4.3 Unlegierte Stdhle — Metallpulvergefiillt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

BOHLER Q 70 MC G"osgeschUtzte Metollpulv_er FUILdrohteIektrode, unlegiert,
fur Einsatztemperaturen bis -30°C 0.07 0.7 15
€ Si Mn Al
BOHLER Q Zn GS G“asgeschutzte Mgtollpulver FuIIdro_hteIektrode, unlegiert,
fur EinlagenschweiBungen von verzinkten Blechen 0.3 0.3 11 18
<€ Si Mn
Metallpulver Filldrahtelektrode mit geringer Mangan-
diamondspark GUARD 420 MC  Emission, nahtlos, unlegiert, Schutzgas M21 und M20,
bis -40°C 0.07 0.8 0.7
<€ Si Mn
ATk an A e Gosggschu't'ztei Metallpulver FuIIdroh.teIekErode, nahtlos,
unlegiert, fir Einsatztemperaturen bis -30°C 0.06 0.8 15
€ Si Mn
TR E T e Gasge_rschufzte_ Metallpulver FuIIdroh.teIektorode, nahtlos,
unlegiert, fur Einsatztemperaturen bis -40°C 0.07 0.7 15
< Si Mn

Gasgeschitzte Metallpulver Fulldrahtelektrode,
diamondspark 54 MC nahtlos, unlegiert, Schutzgas M21 und 100% CO,), 0.07 0.75 1.4
fur Einsatztemperaturen bis -60°C
0.06 0.55 1.2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfQk9FSExFUl9RXzcwX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1FfWm5fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTRfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzUyX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzQ2X01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmsgR1VBUkQgNDIwIE1DIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

A5.18 / SFA-5.18

E70C-6M H4

A5.18 / SFA-5.18

E70C-GS

A5.18 / SFA-5.18

E70C-6M H4

A5.18 / SFA-5.18

E70C-6M H4

A5.18 / SFA-5.18

E70C-6M H4

A5.18 / SFA-5.18
E70C-6M H4

E70C-6C H4

17632-A

T46 3MM211H5

17632-A

T3TZMM211

17632-A
T424MM211HS
T424MM201HS
17632-A
T463MM211HS
T46 3MM20 1H5
17632-A
T46 4 M M21 1 H5
T46 5M M20 1H5
17632-A
T46 6 MM271HS

T425MCT1HS5

M21, M20

M21, M20

M21, M20

M21, M20

M21, M20

M21, C1

TUV (12542), DB (42.014.65), DNV, LR, BV, ABS,
CWB, CE

CE

TUV (20105), ABS, BV, DNV, LR, CWB, CE

TUV (09023), DB (42.052.08), ABS, BV, DNV, LR,
CWB, RINA, CE

TUV (11163), DB (42.052.26), ABS, BV, DNV, CWB,
LR, CE

TUV (06220), DB (42.052.02), DNV, ABS, LR, BV,
RINA, CWB, CE

JOIN!online

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsméglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/60399
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/45357
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/61979
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/52308
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-Metallpulver//p/44445
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.4 Pipeline - Metallpulvergefiillt

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschtzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos,

diamondspark X60 RC-Pipe fr automatische

PipelineschweiBungen, flr X60 Grundwerkstoffe 0.05 0.4 1.3 0.85

Gasgeschtzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, C Si Mn Ni
diamondspark X70 RC-Pipe flr automatische

PipelineschweiBungen, flr X70 Grundwerkstoffe 0.06 0.4 1.45 1.45

Gasgeschutzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni Mo
diamondspark X70 RC-Pipe (N)  nahtlos, fir automatische PipelineschweiBung, fir X70

Grundwerkstoffe, NACE Anforderungen 0.05 0.35 1.6 0.85 0.25

Gasgeschitzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, C Si Mn Ni Mo
diamondspark X80 RC-Pipe fur automatische PipelineschweiBungen, fir X80

Grundwerkstoffe 0.04 1.45 1.6 0.15

4.4.5 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschiitzte Filldrahtelektrode, © Si Mn Ni Cr Mo Nb \4
FOXcore CB 2 RC niedriglegiert, warmfest, rutile Fullung,

fur Gusswerkstoff COST CB2 012 0.2 0.8 0.2 9.0 1.4 0.03 0.2

Gasgeschiitzte Filldrahtelektrode, © Si Mn Mo
FOXcore DMO RC niedriglegiert, warmfest, rutile Fullung,

0,5% Mo legiert 0.04 0.25 0.75 0.5

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo Sn P As
FOXcore DCMS RC niedriglegiert, hochwarmfest, rutile

Fallung, 1% Cr, 0,5% Mo legiert 0.06 0.22 0.75 1.2 0.47 <0.005 <0.005 <0.005

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn Cr Mo Sn P As
FOXcore CM 2 RC niedriglegiert, warmfest, rutile

Fallung, 2,25% Cr, 1% Mo legiert 0.08 0.25 0.8 2.25 11 <0.005 <0.005 <0.005

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo Nb \%
FOXcore C9 MV RC hochlegiert, warmfest, rutile Fillung,

far T91/P91- Stahle 0.1 0.2 0.7 0.2 9.0 1.0 0.04 0.2

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo Nb w
FOXcore C 9 MVW RC hochlegiert, warmfest, rutile Fillung,

fur vergltete 9% Cr-Stdhle 01 0.3 0.6 0.7 9.0 1.0 0.03 1.0

Gasgeschtzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo W \%
FOXcore P92 RC niedriglegiert, warmfest, rutile Fillung,

fur vergltete 9 - 12% Cr-Stdhle 01 0.2 0.6 0.5 9.0 0.5 1.5 0.2

Gasgeschtzte Metallpulver C Si Mn Ni Cr Mo Nb v
FOXcore C 9 MV MC FulIdr]?httel]sktrode',.thfcgIeg;ll2ec:/t,

warmiest, furvergutete 7 = 1270 01 03 06 07 90 10 0.05 0.2

Cr-Stéhle

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, C Si Mn Mo
diamondspark DMO BC nahtlos, niedriglegiert, warmfest,

basische Fullung, 0,5% Mo legiert 0.08 0.35 1.0 0.5

Gasgeschiitzte © Si Mn Mo

Fulldrahtelektrode,nahtlos,
niedriglegiert, warmfest, rutile Fillung
0,5% Mo legiert 0.06 0.2 0.75 04

diamondspark DMO RC
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDQiAyIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDTSAyIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBETU8gVEktRkQgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBDIDkgTVYgVEktRkQgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBEQ01TIFRJLUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX0NfOV9NVl9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX0NfOV9NVldfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlX1BfOTJfUkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RNT19CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDcwX01DX1BpcGVfRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDgwX01DX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDYwX01DX1BpcGVfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfWDcwX1JDX1BpcGVfTl9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzQ0MzA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RNT19CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5

AB.29 / SFA-5.29 17632-A )
M21 TV (19491), CE +
E81T1-NiTM-JH4 T50 6 INi P M21 1 H5
AB.29 / SFA-5.29 18276-A )
M21 TOV (19765), CE +
E91T1-K2M-JH4 T55 5 Mn1.5Ni P M21 1 H5
AB.29 / SFA-5.29 18276-A
M21 CE +
E91T1-GM-JH4 T55 6 Z P M21 1 H5
AB.29 / SFA-5.29 18276-A
M21 CE +
E101T1-K2M-JH4 T 62 4 Mn1.5Ni P M21 1 H5
AWs EN/ISO JOIN!online
Co N B AB5.29 / SFA-5.29  17634-A )
M21 TOV (19464), CE h:ii]
1.0 002 0006 E9IT1-GM T ZCrMoCo9VNDNB P M21 1
AB5.29 / SFA-5.29  17634-A o TOV (1120}, w
E8TT1-AIM-H8  TMoL P M211H10 DI R0 AR},
sb A5.29 / SFA-5.29  17634-A )
M21 TOV (11162), IBR, CE h:ii]
<0.005 E81T1-B2M-H8 T CrMol P M21 1 H10
sb A5.29 / SFA-5.29  17634-A i
M21 TOV (11812), CE h:it]
<0.005 E91T1-B3M-H8  TCrMo2 P M21 1 H10
N A5.29 / SFA-5.29  17634-A i
M21 TOV (19235) h:ic]
0.04 E9TT1-B9M-H4  TZCrMo9VNb P M21 1 H5
v N A5.29 / SFA-5.29  17634-A
M21 h:ic]
0.2 0.04 E91T1-GM TZCrMOW9VND P M2 1
Nb N AB.29 / SFA-5.29  17634-B
M21 +
0.04 004 E91T1-GM TZ CrWMo9VNb P M21 1
N A5.28/SFA-5.28  17634-A
M21 h:ic]
0.04 E90C-B9-H4 T69T15-1G-9CTMV
AB5.29 / SFA-5.29  17634-A )
M21 TOV (12254), CE h:ic]
E8OTS-GM-H4  TMoBM213H5
AB5.29 / SFA-5.29  17634-A
M21 TOV (12208), CE =

E81T1-ATM-H4 T55 0 T1-1M21-2M3-PH5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/79990
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/64905
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69541
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69542
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/68794
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/14471
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62039
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/56029
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62039
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.6 Niedriglegierte Stdhle - Warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Gasgeschitzte Metallpulver C Si Mn Mo
diamondspark DMO MC Fllldrahtelektrode, nahtlos, warmfest,
0,5% Mo legiert 0.5 0.35 11 0.5
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn Cr Mo

nahtlos, niedriglegiert, warmfest,

diamondspark DCMS BC basische Fiillung, 1,2% Cr, 0,5% Mo

0.06 045 11 1.2 0.5

legiert
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn Cr Mo
diamondspark DCMS RC nahtlos, warmfest, rutile Fillung, 1,2%
Cr, 0,5% Mo legiert 0.07 0.3 0.7 1.1 0.4
Gasgeschitzte Metallpulver C Si Mn Cr Mo
diamondspark DCMS MC Fulldrahtelektrode, nahtlos, warmfest,
1,2% Cr, 0,5% Mo legiert 0.06 0.4 1.1 1.2 0.5
Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, C Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 2 BC nahtlos, warmfest, basische Fillung,
2,25% Cr, 1% Mo legiert 0.07 045 11 2.2 1.0
Gasgeschitzte Metallpulver C Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 2 MC Fulldrahtelektrode, warmfest, 2,25%
Chr, 1% Mo legiert 0.06 0.35 11 2.2 1.0
Gasgeschiitzte Filldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 2 RC warmfest, rutile Fullung, 2,25% Cr,
1% Mo legiert 0.06 0.4 0.8 2.2 1.0
Gasgeschiitzte Filldrahtelektrode, © Si Mn Cr Mo
diamondspark CM 5 BC nahtlos, warmfest, basische Fullung,
5% Cr, 0,5% Mo legiert 0.07 045 11 5.0 0.5
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, © Si Mn Ni Cr Mo v
diamondspark DCMV BC nahtlos, niedriglegiert, warmfest,
basische Fillung, CrMoV legiert 01 0.5 1.1 0.4 1.2 0.9 0.2
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni Cr Mo v
diamondspark DCMV RC nahtlos, niedriglegiert, warmfest,
rutile Fillung, CrMoV legiert 01 0.5 1.1 0.45 1.2 0.9 0.2

4.4.6 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Mo
diamondspark 550 BC basische Fillung, NiMo legiert,

Dehngrenze > 550 Mpa 0.05 0.35 1.4 1.2 0.4

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Cr Mo
diamondspark 700 BC basische Fullung, NiCrMo legiert,

Dehngrenze > 690 Mpa 0.06 0.4 1.4 2.2 0.4 0.4

Gasgeschtzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Cr Mo
diamondspark 900 BC basische Fillung, NiCrMo legiert,

Dehngrenze > 890 Mpa 0.06 0.4 1.4 2.2 0.4 0.4

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest, ' C Si Mn Ni Mo
diamondspark 550 RC rutile Flllung, NiMn legiert,

Dehngrenze > 550 Mpa 0.05 0.35 1.6 0.85 0.2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfRENNU19SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RNT19NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RDTVNfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RDTVNfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0NNXzJfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0NNXzJfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfQ01fMl9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfRENNVl9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfQ01fNV9CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNTUwX0JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX0RDTVZfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzkwMF9CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzcwMF9CQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzcwMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

A5.28 / SFA-5.28 17634-A

M21 TUV (07157),
E80C-GH4 TMo M M211HS DI 2E52.07), CIE
A5.29 / SFA-5.29  17634-A
M21 CE h:it]
E80T5-B2M-H4 T CrMol B M21 3 H5
A5.29 / SFA-5.29  17634-A
M21 -|-
E81T1-B2M-H4 T CrMo1 P M21 1 H5
A5.28 / SFA-5.28  17634-A i
M21 TOV (07158), CE “g
E80C-B2H4 T CrMo1 M M21 1 H5
A5.29 / SFA-5.29  17634-A
M21 CE +
EQOT5-B3M-H4 T CrMo2 B M21 4 H5
A5.28 / SFA-5.28  17634-A }
M2 TOUV (07159), CE -|-
E9OC-B3H4 T CrMo2 M M21 1 H5
A5.29 / SFA-5.29  17634-A
M21 “@
E91T1-B3M-H4  TCrMo2 PM21 1 HS
A5.29 / SFA-5.29  17634-A
M21 CE _|-
E80T5-B6M-H4 T CrMo5 B M21 3 H5
A5.29 / SFA-5.29  17634-A i
M21 TUV (0961), CE @
EQOT5-GM-H4  TZBM213H5
17634-A
M21 +
TZPM211HS5
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.29 / SFA-5.29 18276-A
M21 CE +
EQOT5-GM-H4 T55 4 INiMo B M21 3 H5
A5.29 / SFA-5.29 18276-A i
M21 TUV (07416), ABS, DNV, LR, CE

E110T5-K4M-JH4 T 69 6 TMn2NiCrMo B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A
M21 CE
E120T5-GM-H4 T89 4 Mn2Ni1CrMo B M21 3 H5

A5.29 / SFA-5.29 18276-A
M21 CE

]
=
+

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsméglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

EQ1T1-GM-JH4 T5567ZPM211HS
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62032
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62040
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/62043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62021
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-warmfest//p/69542
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62024

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.7 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Produktname

diamondspark 620 RC

diamondspark 700 RC

diamondspark 700 RC (C1)

diamondspark 700 RC-SR

diamondspark 550 MC

diamondspark 620 MC

diamondspark 700 MC

diamondspark 900 MC

diamondspark 960 MC

diamondspark 1100 MC

BOHLER alform® 700 L-MC

BOHLER alform® 900 L-MC

BOHLER alform® 960 L-MC

BOHLER alform® 1100 L-MC

Kurzbeschreibung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos,
hochfest, rutile Fillung, NiMo legiert,
Dehngrenze > 620 Mpa

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
rutile Fullung, NiCrMo legiert,
Dehngrenze > 690 Mpa

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
rutile Flllung, NiMo legiert,
Dehngrenze > 690 Mpa, Schutzgas 100% CO,

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos,
hochfest, rutile Fullung, Dehngrenze > 690 Mpq,
geeignet fur Spannungsarmglihung

Metallpulver Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
NiMo legiert, Dehngrenze > 550 Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
NiMo legiert, Dehngrenze > 620 Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
NiCrMo legiert, Dehngrenze > 690 Mpa

Metallpulver Filldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
NiCrMo legiert, Dehngrenze > 890 Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
NiCrMo legiert, Dehngrenze > 960 Mpa

Metallpulver Fllldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
NiCrMo legiert, Dehngrenze > 1100 Mpa

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 700 M Grundstoffe

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 900 x-treme Grundstoffe

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 960 x-treme Grundstoffe

Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, hochfest,
ausgelegt fur alform® 1100 x-treme Grundstoffe

Richtanalyse in %
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX1JDX0MxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzYyMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX1JDX1NSX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzcwMF9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzYyMF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrXzU1MF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfNzAwX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfMTEwMF9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfOTAwX01DIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV83MDBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfOTYwX01DIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX2FsZm9ybV8xMTAwX0xfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV85MDBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBCT0VITEVSX2FsZm9ybV85NjBfTF9NQyBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

AWS

A5.29 / SFA-5.29
E101T1-K2M-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E111T1-GM-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E111T1-GC-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E111T1-K3-H4
A5.28 / SFA-5.28
EQ0C-K3H4
A5.28 / SFA-5.28
E100C-GH4
Ab.28 / SFA-5.28
E110C-K4H4
A5.28 / SFA-5.28
E120C-GH4

Ab.28 / SFA-5.28
E110C-K4H4
A5.28 / SFA-5.28

E120C-GH4

EN/ISO

18276-A

T 62 4 Mn1.5Ni PM211HS5
18276-A

T6967ZPM211HS

18276-A

T6947ZPC11HS

18276-A

T 69 6 Mn2NiMo P M21 1 H5
18276-A

T55 6 TINiMo M M21 1 H5
18276-A

T6247ZMM211HS

18276-A

T 69 6 Mn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T89 5ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T894 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-B
TZ2T15-TM21A-N4C1M2-H5
18276-A

T 69 6 Mn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T8957ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-A

T894 ZMn2NiCrMo M M21 1 H5
18276-B

TZ2T15-TM2TA-N4C1TM2-H5

M2

M21

1

M21

M21

M21, 11

M21, M20

M21

M21

M2

M21, M20

M2

M21

M21

CE

TUV (19045), ABS, DNV, BV, LR, CE

CE

CE

CE

ABS, DNV

TUV (12822), DB (42.052.28), CWB, DNV, LR,
CE

TUV, DB, CE

TUV, DB, CE

TUV, DB, CWB, DNV, LR, CE

TUV, DB, CE

TUV, DB, CE
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Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/45311
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62027
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/68717
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/71859
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/68672
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/34954
https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/71857
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.4.7 Niedrig legierte Stéhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

A e L EE Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert,

hochfest, basische Fillung, 1% Ni legiert, bis -60°C 0.06 0.45 135 0.95
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, © Si Mn Ni
diamondspark Ni1 RC hochfest, rutile Fillung, 1%Nickel-Legierung,
tieftemperaturbestdndig bis -60°C 0.05 0.45 1.3 0.85
Gasgeschitzte Filldrahtelektrode, niedriglegiert, hochfest, € Si Mn Ni
diamondspark Ni1 RC (C1) rutile Fillung, 1% Ni legiert, temperaturbestdndig bis -40°C,
Schutzgas 1009 CO, 0.07 0.35 11 0.85
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, © Si Mn Ni
diamondspark Ni1 RC-SR hochfest, basische Fillung, 1% Ni legiert, geeignet flr
Spannungsarmglihung, tieftemperaturbestdndig bis -60°C 0.07 0.45 1.3 0.85
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, © Si Mn Ni
diamondspark Ni1,5 RC (C1) hochfest, basische Fullung, 1,5% Ni legiert,
tieftemperaturbestandig bis -60°C, Schutzgas 100% CO, 0.04 0.3 1.2 1.9
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, niedriglegiert, C Si Mn Ni
diamondspark Ni2 RC hochfest, rutile Fillung, 2% Ni legiert,
tieftemperaturbestdndig bis -60°C 0.06 0.45 1.3 2.0
. . C Si Mn Ni
diamondspark Ni1 MC Sasgifescthﬁcg/ztiflfletgll;?utly?{ Fulldrcr;telbekt?_dzz nghtlisdoc
ochfest, 1% Ni legiert, tieftemperaturbestdndig bis - 0.06 0.5 13 0.9
. . <€ Si Mn Ni
AT e s e Gasgeschtzte _Met_ollpulyer FuIIdrohteIektr?deI nohtlos,o
hochfest, 3% Ni legiert, tieftemperaturbestdndig bis -60°C 0.04 0.3 10 20
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX0JDX0bDvGxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX1JDX1NSX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMV9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxXzVfUkNfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMjUw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkxX1JDX0MxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMV9NQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pMl9SQ19GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfTmkzX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDI1MA==?inline=true

AS5.29 / SFA-5.29
EBOTS-NiTM-JH4
Ab5.29 / SFA-5.29
E8TT1-NiTM-JH4
Ab5.29 / SFA-5.29
E&1T1-Ni1C-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E81T1-NiTM-JH4
AS5.29 / SFA-5.29
E81T1-K2C-JH4
A5.29 / SFA-5.29
E81T1-Ni2M-JH4
A5.28 / SFA-5.28
EB0C-Ni1 H4

Ab5.28 / SFA-5.28

17632-A

T46 6 INiBM21 3 HS
17632-A
T50 6 1NiP™M211HS5
17632-A
T464INIPCT11H5
17632-A

T50 6 INiPM21 1 H5
17632-A

T506 1.5NiPC1 1 H5
17632-A
T5062NiPM27 1H4
17632-A

T506 1NiM M211HS5

17632-A

bdileed

M21

C1

M21

C1

M21

M21

M21

CE

TOV (06226), DB (42.052.11), DNV, ABS, LR, BV,
RINA, RS, CWB, CE

TUV (12887), ABS, DNV, LR, CE

TUV (19048), ABS, DNV, LR, CE

ABS, BY, LR, DNV, RS

ABS, DNV, LR, RS, CE

TUV (06205), DB (42.052.15), ABS, DNV, CWB, CE

CE

+ % + + =& + & =

EB0C-Ni3 H4 T46 6 INIiM M21 1T HS
Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsméglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/61545
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/27098
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/45312
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/44933
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.4.8 Niedrig legierte Stdhle — Wetterfeste Legierungen

Produktname

diamondspark NiCu1 BC

diamondspark NiCu1 RC

diamondspark NiCu1 MC

Kurzbeschreibung

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, nahtlos, wetterfest,

basische Fillung, NiCu legiert 0.05
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, nahtlos, wetterfest, c
rutile Fullung, NiCu legiert 0.05
Gasgeschitzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, nahtlos, c
wetterfest, NiCu legiert 0.06

4.49 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname

FOXcore 308L-TO

FOXcore 308L-TO DG

FOXcore 308L-T1

FOXcore 308L-T1 C1

FOXcore 308L-MC

FOXcore 316L-TO

FOXcore 316L-T0 DG

FOXcore 316L-T1

FOXcore 316L-T1 C1

FOXcore 316L-MC

FOXcore 347-T0

FOXcore 347-T1

Kurzbeschreibung

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-

Vertikal-Position, Mischgas 0.03
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert, C
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Schutzgas M21 und 100% CO, 0.03
Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 308 L Typ, hochlegiert, C
nichtrostend, austenitisch, alle SchweiBpositionen,
Mischgas 0.03
Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert, C
nichtrostend, austenitisch, alle SchweiBpositionen,
Schutzgas 100% CO, 0.03
Gasgeschtzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, E 308L C
Typ,hochlegiert, nichtrostend, austenitisch,
Mischgas, bis -196°C 0.025
Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert, C
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Mischgas 0.03
Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert, C
nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in Horizontal-
Vertikal-Position, Schutzgas M21 und 100% CO, 0.03
€
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert,
nichtrostend, austenitisch, alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.03
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, c
austenitisch, alle SchweiBpositionen, Schutzgas 100% CO, 0.03
Gasgeschitzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, E 316L C
Typ, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, Mischgas,
tieftemperaturbestdndig bis -120°C 0.025
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert, C
austenitisch, nichtrostend, stabilisiert, Wannen- sowie in
Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas 0.03
Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert, C
austenitisch, nichtrostend, stabilisiert, alle SchweiBpositionen,
Mischgas 0.03
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmtfTmlDdTFfQkNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pQ3UxX1JDX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QwX0RHX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX05pQ3UxX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOExfVDFfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMxNkxfVDFfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QwX0RHX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.29 / SFA-5.29 17632-A
M2 CE
E80T5-WGM H4 T4667BM213H5
A5.29 / SFA-5.29 17632-A
M21 CE h:it]
E81T1-WGM H4 T4647PM211H5
A5.28 / SFA-5.28 17632-A
M21 CE ‘@
E80C-G H4 T4667ZMM211H5
AWS EN/ISO JOIN!online
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A won iy TOV(05348),0B -
312 E 308LT0-4(1) T199 LRM21(CT) 3 (43.014.14), DNV, CE
FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A TUV (19685), DB
M21,C1  (43.014.53), CWB, ABS, i)
312 E308LT0-4(1) T199 LRM21 (C1) 3 CE
FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A TOV (09117), DB
M21,(C1)  (43.014.23), ABS, CWE, =
312 E308LT1-4(1) T199 LPM21(C1) 1 DNV, NAKS, CE
A5.22 / SFA-5.22  17633-A
c1 CE +
E308LT1-1 T199LPCT1
FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A )
M21 TOV (09987), CWB, CE =
3.12 EC308L T199LMM12 2
Mo FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A TOV (05349), DB
M21,(C1)  (43.014.15), DNV, LR B
27 312 E316LT0-4(1) 719123 LRM21(C1) 3 (M21), CE
Mo FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A ey TOV(19660, CWB, DNV, -
2.6 312 E316LT0-4/(1) T19123LRM21/(C1) 3 ABS, CE
Mo FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A TOV (09118), DB
(43.014.24), LR (M21)
M21, (C1) ] J “g
) ) DNV, ABS, BV (M21 + @
27 413 E316LT1-4(1) 719123 L PM21(C1) 1 e e e
Mo A5.22 / SFA-5.22  17633-A
c CE +
2.8 E316LT1-1 T19123LRCT1
Mo FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A )
M21 TUV (09988), CWB, CE @
27 312 EC316L T19123LMMI22
Nb FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A )
M21,(C1)  TUV (09740), CE B
037 5412 E 347T0-4(1) T19 9 Nb R M21(C1) 3
Nb FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A )
M21,(C1)  TUV (10059), CE B
035 5412 E347T1-4(1) T19 9 Nb P M21 (C1) 1

FCAW-G - Gasgeschutzte Fulldrahtelektroden

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62017
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57697
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57759
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-mittellegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-mittellegiert%2C-hochfest//p/62029
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58069
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57942
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58065
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57700
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57943
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57796
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57782
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4,410 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, austenitisch,

FOXcore 318-T0 nichtrostend, stabilisiert, Wannen- sowie in Horizontal-

Vertikal-Position, Mischgas 0.03 0.6 1.3 12.2 18.8

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
FOXcore 318-T1 ichtrostend. stabilisiert alle SchweiB it Misch

nichtrostend, stabilisiert, alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.03 0.6 13 12.2 18.8

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 317L Typ, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 317L-TO hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, Wannen- sowie in

Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas 0.03 0.7 1.3 131 18.8

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E317L Typ, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
FOXcore 317L-T1 ichtrostend tenitisch. alle SchweiB 0 Misch

nichtrostend, austenitisch, alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.03 0.7 13 131 18.8

4,410 Nichtrostende Stdhle — Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 2307 Typ, c© Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2307-TO hochlegiert, nichtrostend, Leanduplex, Wannen

sowie in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas 0.025 0.7 1.2 8.8 24.2 0.4

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 2307 Typ, <€ Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2307-T1 hochlegiert, nichtrostend, Leanduplex,

alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.025 0.6 1.1 9.1 24.9 0.4

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 2209 Typ, <€ Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2209-T0 hochlegiert, nichtrostend, Duplex, Wannen sowie

in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas 0.024 0.7 0.9 8.9 22.8 3.2

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E2209 © Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2209-T1 Typ, hochlegiert, nichtrostend, Duplex,

alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.026 0.6 11 9.0 23.0 3.2

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 2209 C Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2209-T1 HD TTlp,ShohchInglertjt'nlchtro::.enﬁ, Duplex,

Clils senizElisjeeuelnE, HMIEEeery, 0.029 0.7 09 9.0 232 32

tieftemperaturbestdndig bis -50°C

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 2594 Typ, C Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2594-T1 hochlegiert, nichtrostend, Superduplex, alle

SchweiBpositionen 0.025 0.7 0.9 9.4 25.2 3.7

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E2594 Typ, C Si Mn Ni Cr Mo
FOXcore 2594-T1 HD h|c|><:hsler§;|ervté n|chtt_rosten<:/i.8ur:>erduple><,

alie schwelbpositionen, Ischgas, 003 0.7 0.9 9.8 253 3.7

tieftemperaturbestdndig bis -50°C
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMThfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTdMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMThfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yMzA3X1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTdMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yMjA5X1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzIzMDdfVDEgRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yMjA5X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yNTk0X1QxX0hEX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzIyMDlfVDFfSERfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8yNTk0X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online
Mo Nb FN 17633-A
M21,(C1) CE ]
2.7 0.29 5-13 T1912 3 NbRM21(C1)3
Mo Nb FN 17633-A
M21,(C1) CE ‘@
2.7 0.46 5-13 T19 12 3 Nb P M21 (C1) 1
Mo FN FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A
M21,(C1) CE h:ic]
3.4 2-10 2-10 E317LT0-4(1) TZ19134NLRM21(C1)3
Mo FN FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A
M21,(C1) BV (C1+@ 1.2 mm), CE +
3.4 2-10 2-10  E317LT1-4(1) TZ19134NLPM21(C1)1
AWS EN/ISO JOIN!online
N FN A5.22 / SFA-5.22  17633-A i
M21,(C1)  TUV (11411), ABS (C1), CE -|-
014  30-45 E2307T0-4(1) T237NLRM21(CT)3
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21,(C1)  ABS(C1), CE “@
014 30 >27 E2307T1-4(1) T237NLPM21(C1)1
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A TUV (07133), DB (43.014.31),
M21,(C1) BV(CT+@ 1.2 mm), CWB, E
014  40-55 =35 E2209T0-4(1) T2293NLRM21(C1)3 DNV, LR, RINA (M21), ABS, CE
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A TOV (07666), BV, CWB, DNV
M27,(C | R ABS, CCS, CE B
014  40-60 =235 E2209T1-4(1) T2293NLPM21(CT) 1 o (B, (K,
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21,(C1) CE _|_
014  40-45 =35 E2209T0-4(1) T2293NLRM21(CT)
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21,(C1) CE ‘g
0.24  35-55 241 E2594T1-4(1) T2594NLPM21(CT)2
N FN PRE,  A5.22/SFA-5.22 17633-A
M21,(C1) CE _|_
0.23 4152  >41 E2594T1-4(1) T2594NLPM21(CT) 2

FCAW-G - Gasgeschutzte Fulldrahtelektroden

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Flr Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57806
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57810
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57867
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58095
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58067
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58068
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.411 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

. Gasgeschtzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, hochlegiert,
BOHLER CAT 430L Cb Ti-MC nichtrostend, doppelt-stabilisiert mit Nb und Ti fur
Abgasanlagen 0.02 0.5 0.7 18.5 0.55

Gasgeschutzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, EC 439 Typ, c Si Mn Cr Ti

BOHLER CAT 439L Ti-MC : . i
hochlegiert, nichtrostend, ferritisch 0.02 0.5 0.7 185 0.85

4.412 Nichtrostende Stdhle - Hitze- & warmfest

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 308H Typ, austenitisch, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 308 H-TO nichtrostend, warmfest, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-
Position, Mischgas 0.05 0.5 1.3 9.7 19.0
€ Si Mn Ni Cr

FOXcore 308 H-T1 Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 308 Typ, austenitisch,

nichtrostend, warmfest, alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.05 0.6 14 104 19.6
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L H-TO besondere Anwendungen, hitzebestdndig, bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt 0.030 0.6 1.3 12.2 23.0
Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L H-T1 besondere Anwendungen, hitzebestdndig, bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt, alle SchweiBpositionen 0.035 0.7 1.3 12.5 23.0
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 309L Nb Typ, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L Nb H-TO gpchlifg@rt, I:()jesondere Anwendungen, hitzebestdndig,
smutirelund 0.034 0.7 13 125 223
kontrollierter Ferritgehalt
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 347 Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 347L H-TO nlchtro§tend, ous_temtlsch, hltzebestcmd'lgi blsmgtfrel und
kontrollierter Ferritgehalt, Wannen- sowie in Horizontal-
) . f 0.030 0.6 1.3 10.5 18.5
Vertikal-Position, Mischgas
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 347H Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 347 H-T1 nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig, Bismutfrei und
kontrollierter Ferritgehalt, alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.045 0.6 1.3 10.5 18.5

4.4.13 Nichtrostende Stdhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 308L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 308L-T1 Cryo nichtrostend, austenitisch, kaltzdh, alle SchweiBpositionen,

Mischgas, tieftemperaturbestdndig bis -196°C 0.025 0.7 1.4 10.8 18.9

Gasgeschutzte Fllldrahtelektrode, E 316L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 316L-T1 Cryo nichtrostend, austenitisch, kaltzédh, alle Schweipositionen,

Mischgas, tieftemperaturbestdndig bis -196°C 0.03 0.7 1.4 12.5 181
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzBMX0NiVGlfTUNfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX0NBVF80MzlMX1RpX01DX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhfSF9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOEhfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX0hfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfSF9UMV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfTmJfSF9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdMX0hfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zNDdfSF9UMV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDhMX1QxX0NyeW9fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMTZMX1QxX0NyeW9fRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS EN/ISO
Ti Ab.22 / SFA-5.22 17633-A
M21, M13
0.35 EC430 (mod.), EC 439Nb TZ17 Nb TiLMM12/M13 1
A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M12, M13
EC439 TZA7TILMM12/M131
AWS EN/ISO
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M21, (CT)
3-8 E308HTO-4(1) TZ199HRM21(CT)3
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M21, (CT)
2-8 E308HT1-4(1) TZ199HPM21(C1)1
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M21, (CT)
10-19 T2312LRM27(CT) 3 T2312LRM27(CT)3
FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M21, (CT)
10-23 E309LT1-4(1) T2312LPM21(C1)1
Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M21
0.9 10-19  E309LNbTO-4 T2312NbRM213
Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M21, (C1)
0.45 2-7 E347T0-4(1) T19 9 Nb RM21(C1) 3
Nb FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A
M21, (C1)
0.45 2-7 E347HT1-4(1) T19 9 Nb P M21(C1) 1

Shielding

AWS EN/ISO

gas

FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (C1)
2-4 E308LT1-4(1) T199LPM21(CT) 1
Mo FN A5.22 / SFA-5.22 17633-A

M21, (CT)
21 2-4 E3T6LT1-4(7) TZ19123LPM21(C1)1

JOIN!online

CE _I_

CE

JOIN!online

TUV (11179), CE

TOV (11151), CE

+ + & =

CE
CE

CE +
CE +

CE h:i:]

JOIN!online

CE “@

TUV (12823), RINA (M21),
DNV (M21), LR (M21), CE

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Flr Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuchk
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57786
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57795
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58174
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57909
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58060
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

FCAW-G - Gasgeschitzte Filldrahtelektroden

4.414 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 410NiMo Typ,

FOXcore 13/4-T1 hochlegiert, nichtrostend, weichmartensitisch, alle

SchweiBpositionen, Mischgas 0.03 0.7 0.9 4.5 12.0

Gasgeschitzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, EC410 NiMo c Si Mn Ni Cr
FOXcore 13/4-MC ; . . I

Typ, hochlegiert, nichtrostend, weichmartensitisch 0.023 0.7 09 4.6 12.0

Gasgeschitzte Metallpulver Filldrahtelektrode, EC 410 € Si Mn Ni Cr
FOXcore 13/4-MCF NiMo Typ, hochlegiert, nichtrostend, weichmartensitisch,

GieBereianwendungen 0.023 0.7 0.9 4.6 12.2

Gasgeschitzte Metallpulver Filldrahtelektrode, hochlegiert, <€ Si Mn Ni Cr
FOXcore 13/4-MC HD _n|chtfostegdhwe|dch|:nortzenstltlscdh, h(;heAZ(ijh_lgkelt

im wdrmebehandeltem Zustand, sehr niedriger 0.014 0.3 0.6 47 12.0

Wasserstoffgehalt

4.415 Besondere Anwendungen & Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallpulver Filldrahtelektrode, EC 307 <€ Si Mn Ni Cr
FOXcore 307-MC Typ, hochleglertj austenitisch, besonﬂder_e Aqwendungen,

artfremde Verbindungen, gute Bestdndigkeit gegen 0.1 0.6 6.3 99 18.8

Versprodung bis -60°C ’ ’ ’ ’ ’

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 307L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr

austenitisch, besondere Anwendungen, hohe Duktilitdt und
FOXcore 307-T0 , Co . ’ . "

Dghnung, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-Position, 01 0.8 6.8 9.5 18.8

Mischgas

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 307L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 307-T1 austenitisch, besondere Anwendungen, hohe Duktilitdt und

Dehnung, alle SchweiBpositionen, Mischgas 0.1 0.8 6.8 9.0 18.8

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L-TO austenitisch, besondere Anwendungen, artfremde

Verbindungen, Plattierungen, Wannen- oder Querposition 0.03 0.7 1.4 12.5 23.0

Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, E 309 Typ, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L-TO DG hochlegiert, ou.stenltlsch, besondere Anwendungen,

AuftragsschweiBungen, artfremde Verbindungen von 0.03 0.7 1.2 125 231

niedriggekohlten und nichtrostenden Stdhlen ’ ’ ’ ’ ’

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L-T1 austenitisch, besondere Anwendungen, artfremde

Verbindungen, Plattierungen, alle SchweiBpositionen 0.03 0.7 1.4 12.5 23.0

Gasgeschutzte Filldrahtelektrode, E 309L Typ, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L-T1 C1 oustgnltlsch, besondere Anwendungen, Auster_wl_t—Ferrlt

Verbindungen, Plattierungen, alle SchweiBpositionen, 0.03 0.6 13 12.4 23.0

Schutzgas 100% CO, ’ ’ ’ ’ ’

Gasgeschtzte Metallpulver Fulldrahtelektrode, EC 309L C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309L-MC Typ, hochlegiert, austenitisch, besondere Anwendungen,

artfremde Verbindungen 0.025 0.6 1.4 12.5 23.0

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, E 309LMo Typ, hochlegiert, ' C Si Mn Ni Cr
FOXcore 309LMo-TO austenitisch, besondere Anwendungen, Wannen- sowie in

Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas 0.03 0.6 1.4 13.5 23.0

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode,E 309LMo Typ, © Si Mn Ni Cr
FOXcore 309LMo-T1 hochlegiert, austenitisch, besondere Anwendungen, alle

SchweiBpositionen, Mischgas 0.03 0.7 1.4 12.5 23.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8xM180X1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDdfVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QwX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QwX0RHX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMX1QxX0Z1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMTW9fVDBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9GT1hjb3JlXzMwOUxfVDFfQzFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV8zMDlMTW9fVDFfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

Mo  A5.22/SFA-5.22 17633-A )

M21,C1 TUV (18993), CE )i
0.5 E410NiMoT1-4(1) T13 4P M21(C1)1H5
Mo  A5.22/SFA-5.22 17633-A o R LR, -
0.6 EC410NiMo (mod.) T3 4MM122 supplementary list), CE
Mo  A5.22/SFA-5.22 17633-A

M12 CE h:ii]
6 EC410NiMo (mod.) T134MM122
Mo  AB5.22/SFA-5.22 17633-A

M12 CE B
0.5 EC410NiMo (mod.) T134MM122

AWS EN/ISO JOIN!online
FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A
M12 TUV (10871), DB (43.014.27), CE -]
27 EC307 (mod.) 7188 Mn M M12 1
FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A
M21,(C1)  TOV (11101), CE ]
2-8 E307T0-G T18 8 Mn R M2 (C1) 3
FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A )
M21,(C1)  TUV (11102), CE
2-8 E307T1-G (mod.) T18 8 Mn P M21 (C1) 2
FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A 1OV (05350). DB (43.014.16),
M27,(CY bV, LR, BV, CE
12-23 E309LT0-4(1) T2312 LRM21(C1) 3 (LR, BY,
FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A 1OV (19617). DB (4301447
M21,C1 CWB, DNV, LR, RINA (M21), -]
12-23 E309LT0-4/1 T2312LRM21/C13 BV, CE
FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A TUV (09115), DB (43.014.22),
M21 DNV, LR, RINA (M21), BV (@ 1.2 =
12-23 E300LT1-4(1) 72312 LPM21(C1) 1 mm), ABS, CCS (C1), CE
A5.22 /SFA-5.22  17633-A
c1 CE +
E309LT1-1 T2312LPCT1
FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A
M21,(C1) CWB, CE B
12-23 EC309L T2312 LM M122
Mo FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A TUV (05351), DB (43.014.17),
M21,(C1)  ABS(M21), DNV, LR (M27), )]
27 2235  E309LMoT0-4(1) 723122 LRM21(C1) 3 RINA (M271), CWB, CE
Mo FN A5.22 /SFA-5.22  17633-A TUV (097116), BV (C1 + @ 1.2
M21,(C1)  mm), LR, DNV, CWB, ABS (M21), i}
27 23-35  E309LMoT1-4(1) 72312 2L PM21(C1)1 CE

Weitere Produktinformationen finden Sie in

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuchk

unserem Webshop. Fur Einkaufsmdglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57916
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/59014
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57910
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58167
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57787
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/58094
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57842
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57771
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/57704
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert//p/58071
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57911
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57740
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-hochlegiert/F%C3%BClldraht-hochlegiert%2C-spezial//p/57775

FCAW-S - Selbstschiutzende Fulldrdhte

4.5 FCAW-S - Selbstschiitzende Fiilldrdhte

4.51 Unlegierter Stdhle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Selbstschitzende Filldrahtelektrode, unlegiert, fur C Si Mn Al
e Bous.tellenschwelBng.en the hohe An_fordq_ungen

an die Kerbschlagzdhigkeit, alle Schweipositionen, 0.25 10 15

hohe Rostbestdndigkeit

4.5.2 Pipeline Stdhle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. Selbstschitzende Filldrahtelektrode, unlegiert, fir X60- C Si Mn Ni Al
BOHLER Pipeshield 71 T8-FD Grundwerkstoffe, fir die PipelineschweiBung in fallender
Position (5G) 0.045 0.20 1.3 0.8 0.8
. Selbstschitzende Filldrahtelektrode, unlegiert, fur X70- C Si Mn Ni Al
BOHLER Pipeshield 81 T8-FD Grundwerkstoffe, fur die PipelineschweiBung in fallender
Position (5G) 0.04 0.25 1.6 2.25 0.9
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfMzFfTkdfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9CT0VITEVSX1BpcGVzaGllbGRfNzFfVDhfRkRfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBQSVBFU0hJRUxEIDgxIFQ4LUZEIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

A5.20 / SFA-A5.20 17632-A

CE “@

E71T-11 T46 ZY NO 1 H10

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.29/SFA-5.29 17632-A
E71T8-K6 T38 3Z1INi Y NO 1 H10
A5.29 /FA-5.29 17632-A

E81T8-G T46 3 Z2NiY NO 1 H10

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmadglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-unlegiert/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-unlegiert%2C-selbstsch%C3%BCtzend//p/40092
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

UP-Drahtelektroden

4.6 UP-Drahtelektroden

4.6.1 Unlegierte Stdhle

Produktname

Union S 2

Union S 2 Si

UnionS 3

Union S 3 Si

Kurzbeschreibung

UP-Drahtelektrode, unlegiert

UP-Drahtelektrode, unlegiert

UP-Drahtelektrode, unlegiert

UP-Drahtelektrode, unlegiert

4.6.2 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Produktname

Thermanit MTS 3

Union S 1 CrMo 2

UnionS1CrMo 2V

UnionS1CrMo 5

UnionS1CrMo 9

Union S 2 CrMo

Union S 2 Mo

Union S 3 Mo

Union S 4 Mo

Thermanit MTS 3-LNi

Kurzbeschreibung

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

Richtanalyse in %

0.1

0.1

0.1

0.07
Si
0.3
Si
0.07
Si
0.3

Richtanalyse in %

0.12

0.1

0.08

0.08

0.12

0.1

01

0.11

0.11

0.25
Si
0.08
Si
0.1
Si
0.3
Si
0.4
Si
0.1
Si
0.15
Si
0.15
Si
0.1
Si
0.25

0.55

Mn

0.65

0.5

Ni

1.65

Cr
9.0

Nb

0.02

0.95
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1ZfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb185X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTF9OaV9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EM12 S2 E
A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EM12K S2Si E
A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EHT0 $3 E
A5.17 / SFA-5.17 14171-A
EHT12K S3Si E

AWS EN/ISO JOIN!online
Nb A N A5.23 / SFA-5.23 24598-A
0.06 0.2 0.04 EB91 SS CrMo91 E
A5.23 / SFA-5.23 24598-A
EB3R SSCrMo2 @
\ A5.23 / SFA-5.23 24598-A
0.3 EG SSZCrMoV2 +
A5.23 / SFA-5.23 24598-A
EB6 SSCrMo5 E
A5.23 / SFA-5.23 24598-A
EB8 SSCrMo? +
A5.23 / SFA-5.23 24598-A
EB2R SS CrMol @
A5.23 / SFA-5.23 14171-A
EA2 S2Mo E
A5.23 / SFA-5.23 14171-A
EA4 S3Mo -@
A5.23 / SFA-5.23 14171-A
EA3 S4Mo -@
Nb \ N Ab.23 / SFA-5.23 24598-A
0.06 0.2 0.045 EB91 S SZCrMo91 +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66440
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/35024
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66445
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-unlegiert/UP-Draht-unlegiert//p/66467
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66451
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67657
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66422
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66443
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66598
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67189

UP-Drahtelektroden

Produktname

Thermanit MTS 4

Thermanit MTS 616

Thermanit MTS 616 LNi

Thermanit MTS 911

Produktname

Union S Ni1MoCr

Union S 2 NiMo 1

Union S 3 MoTiB

Union S 3 TiB

Union S 3 NiMo

Union S 3 NiMo 1

Union S 3 NiMoCr

4.6.2 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Kurzbeschreibung

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

UP-Drahtelektrode, niedriglegiert, warmfest

4.6.3 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Kurzbeschreibung

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

UP-Draht, niedrig legiert, hochfest

Richtanalyse in %

0.11

0.1

0.11

0.15
Si
0.15
Si
0.2
Si
0.25

0.5

Mn

0.5

0.45

Richtanalyse in %

0.11

0.07

0.07

0.09

0.12

0.14

Si
0.55
Si
0.15
Si
0.3
Si
0.3
Si
0.1
Si
0.2
Si
0.05

0.6

0.45

Ni

0.2

0.45

0.55

Ti

015

1.2 09
Cr Mo
8.8 0.45
Cr Mo
8.8 0.5
Cr Mo
9.0 1.0

0.25
Ti B

0.14 0.013

0.35 0.6

124 Digitales Handbu ®

B &

©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzRfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TX05pXzFfTW9fQ3JfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSBVUCBEcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb0NyX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzkxMV9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVGlCX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

0.5 025 0.3
Nb w A
0.06 1.65 0.2
Nb w A
0.05 1.7 0.2
Nb w A

0.06 1.0 0.2

AWS

A5.23 / SFA-5.23
EG

A5.23 / SFA-5.23
ENI1

A5.23 / SFA-5.23
EA2TIB

A5.23 / SFA-5.23
EG

A5.23 / SFA-5.23
EG [EF1(mod.)]
Ab.23 / SFA-5.23
EF3

A5.23 / SFA-5.23

EG [EF6 (mod.)]

0.04

0.06

0.04

AWS

A5.23 / SFA-5.23
EG

A5.23 / SFA-5.23
EG (EB?1(mod.))
A5.23 / SFA-5.23
EG (EB?1(mod.))
A5.23 / SFA-5.23

EG (EB?1(mod.))

EN/ISO

26304-A
SZ3Ni0.9MoCr
14171-A
SZ2Ni1TMo00.3
14171-A
S2MoTiB
14171-A

SZ

14171-A
S3Ni1.5Mo
26304-A
S3NiTMo
26304-A

SZ3Ni2.5CrMo

EN/ISO JOIN!online

24598-A

S S CrMoWV12

24598-A
SSZCrMoWVNDb 9 0.5 1.5
24598-A
SSZCrMoWVNb 9 0.5 1.5

24598-A

+ + =

SSZCrMoWVNb 9 11

JOIN!online

@ ® & + + + +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmdoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

BOHLER WELDING SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

Digitales Handbuchk

125

UP-Drahtelektroden


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/66987
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/66450
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/66599
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-hochfest//p/67646
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

UP-Drahtelektroden

4.6.4 Niedrig legierte Stéhle - Tieftemperatur

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Union S 1 Ni 11 UP-Draht niedriglegiert, kaltzdh
0.04 0.3 0.8 11.5
(o Si Mn Ni
Union S 2 Ni 2,5 UP-Draht niedriglegiert, kaltzdh
0.09 01 1.0 2.3
<€ Si Mn Ni
Union S 2 Ni 3,5 UP-Draht niedriglegiert, kaltzédh
0.08 0.9 3.25

4.6.5 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
: : © Si Mn Ni Cr W
Thermanit 17/15 TT UP»?rthelhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.2 0.4 10.2 14.0 175 35
; 3 C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 18/17 E Mn UP-tquthtelhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 0.4 5.2 170  19.0 4.1 0.7
: n C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 19/15 UP—tquthteIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.01 0.5 7.5 15,5 205 3.0 017
; . C Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 20/16 SM UP—tquth‘teIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.03 0.7 7.3 18.0 223 3.7 0.24
: ] © Si Mn Ni Cr Mo N
Thermanit 25/22 H UP—tE)rq:telfktrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 01 6.0 225 25 2.2 012
; 3 C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit 317L UP-Erq:teLektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 0.45 1.4 13.5 19.0 3.6
: ] C Si Mn Ni Cr Mo Nb
Thermanit A-318 UP-tIqu?telﬁktrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.04 0.4 1.8 11.5 195 2.6 0.6
; . C Si Mn Ni Cr Mo
Thermanit GE-316L UP-tquthteIr:ektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.01 0.45 1.6 12.2 18,5 2.7
; q © Si Mn Ni Cr Nb
Thermanit H-347 UP—tIquptefktrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.05 0.4 1.7 9.2 19.2  0.65
. . C Si Mn Ni Cr
Thermanit JE-308L UP»?rqthteIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.015 0.45 1.6 10.0 20.0
. . C Si Mn Ni Cr FN
Thermanit JE-308L Cryo UP-tquthtelhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitisc 0.02 0.4 1.8 1.0 200 3-8
: n C Si Mn Ni Cr Mo Cu
Thermanit 20/25 Cu UP—tquthteIhektrode, hochlegiert, nichtrostend,
austenitsc 0.01 0.35 1.6 25.0 20.0 4.5 1.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfTmlfMTFfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfMl81X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTmlfM181X1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTcgMTUgVFRfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTkgMTVfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjBfMTZfU01fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjUgMjIgSF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgSkUgMzA4TCBDcnlvX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIDE4MTcgRSBNTiBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzE3TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMjAgMjUgQ3VfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.23 / SFA-5.23
EG

A5.23 / SFA-5.23
ENi2

Ab.23 / SFA-5.23

ENi3

AWS

A5.9 / SFA-5.9
ER317L (mod.)
A5.9 / SFA-5.9

ER316LN

Ab.9 / SFA-5.9
ER310 (mod.)
Ab5.9 / SFA-5.9
ER317L

AB5.9 / SFA-5.9
ER318

AB.9 / SFA-5.9
ER316L

Ab.9 / SFA-5.9
ER347

Ab.9 / SFA-5.9
ER308L

Ab5.9 / SFA-5.9
ER308L

Ab.9 / SFA-5.9

ER385

EN/ISO

26304-A
SZNi1
14171-A
S2Ni2
14171-A

S2Ni3

EN/ISO

14343-A
SZ1715MnW
14343-A
SZ18165NL
14343-A
S20163MnNL
14343-A
SZ221784NL
14343-A
S25222NL
14343-A
S19134L
14343-A
S1912 3 Nb
14343-A
S19123L
14343-A

S19 9 Nb
14343-A
S199L
14343-A
S199L
14343-A

S20255CulL
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-kaltz%C3%A4h//p/66957
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66427
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66518
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66546
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/66353
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/64292
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/69776

UP-Drahtelektroden

4.6.6 Nichtrostende Stdhle - Mischverbindungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend c Si Mn

Thermanit 30/10 b q A d ’ ' !
esondere Anwendungen 01 0.4 19
UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend ¢ Si Mn

Thermanit 308 Mo b q A d’ ! ' ’
esondere Anwendungen 0.05 05 13
<€ Si Mn

UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

Uil il besondere Anwendungen

0.01 035 1.8

UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

Wil AL i besondere Anwendungen

0.02 035 1.5

UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

fL=enics besondere Anwendungen 0.08 09

4.6.7 Nichtrostende Stdhle — Duplex

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 22/09 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Duplex, nichtrostend

Thermanit 25/09 CuT UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Lean Duplex, nichtrostend

4.6.8 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 1720 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, ferritisch, nichtrostend

30
Ni

10.5

139

Ni

15.0

9.0

8.8

9.5

Cr

Cr
20.5
Cr
24.0
Cr
21.5
Cr
19.0

25:3

Cr
26.0

Mo

33

2.7

3.2

3.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzAgMTBfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA4X01vX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzA5TF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA5TCBNb19VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjJfMDlfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDlfQ3VUX1VQIERyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBBIDcgQ04tVVAgVVAgRHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTcyMF9VUCBEcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

AWS

Ab.9 / SFA-5.9
ER312

Ab.9 / SFA-5.9
ER308Mo (mod.)
A5.9 / SFA-5.9
ER309LMo (mod.)
Ab5.9 / SFA-5.9
ER309LMo (mod.)
Ab.9 / SFA-5.9

ER307 (mod.)

0.15
Cu 4 N
0.6 0.6 0.23

AWS

A5.9 / SFA-5.9

ER430 (mod.)

AWS

A5.9 / SFA-5.9

ER2209

A5.9 / SFA-5.11

ER2594

EN/ISO

14343-A
S299
14343-A
S20103
14343-A
S23122L
14343-A
S23122L
14343-A
S188Mn

EN/ISO

14343-A

SZ17 Mo

JOIN!online

+
B
B
B

EN/ISO JOIN!online

14343-A
S2293NL E
14343-A
S2594NL +
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66557
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/75691
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert//p/47406
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66560
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
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4.6.9 Nichtrostende Stdhle - Hitzebesténdig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit 19/10 H UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

hochwarmfest 0.05 04 1.6 9.3 18.8
) . . C Si Mn Ni Cr N
Thermanit 21/10 N LJP—ErohteIfek:rode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
ochwarmres 0.07 1.6 0.5 10 21 015
) . . C Si Mn Ni Cr
Thermanit 25/04 :‘T_Dédhtt?le(;tmde, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,
itzebestdndig 0.07 0.8 1.2 4.5 26.0
3 UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend, . Si Mn Ni cr
Thermanit 308 H hoch fost
ochwarmres 0.05 0.4 1.7 10 20
C Si Mn Ni Cr

UP-Drahtelektrode, hochlegiert, austenitisch, nichtrostend,

I hitzebestdndig

01 0.9 1.5 11.5 225

4.6.10 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. . UP Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, - : yili L Cr 2
Thermanit 13/04 Si ich tensitisch
welchmartensitisce 001 07 07 48 123 05
. UP Drahtelektrode, hochlegiert, nichtrostend, < 2l yili o 0 o
USelills Tl weichmartensitisch
0.02 035 1.3 5.5 16 1
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjFfMTBfTl9VUF9EcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMDRfVVBfRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA4IEhfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTMgMDQgU2lfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMTYgMDUgTW9fVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXQgMzA5IEhfVVAgRHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER19-10H S199H E
14343-A
S2710N @
14343-A
S254 +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER308H S199H +
A5.9 / SFA-5.9 14343-A
ER309 (mod.) S2212H +

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 / SFA-5.9 14343-A +
ER4710NiMo (mod.) S134

14343-A

S1651 +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-hochlegiert/UP-Draht-hochlegiert%2C-spezial//p/66561
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht/UP-Draht-mittellegiert/UP-Draht-mittellegiert%2C-warmfest//p/67362

4.7 UP - Fulldrahtelektroden

4.71 Unlegierte Stédhle

Produktname

Kurzbeschreibung

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, unlegiert,

elelneE el & nl? hohe Produktivitdt

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, unlegiert,
fur Mehrlagenschweissungen als auch in der
Lage-Gegenlage-Technik

diamondspark S 56 HP

4.7.2 Niedrig legierte Stdhle - Hochfest

Produktname

Kurzbeschreibung

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, niedrig legiert,

SligmondsparksHOARE hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 550 Mpa

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, niedrig legiert,
hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 690 Mpa,
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

(max. 4 ml/ 100 g)

diamondspark S 700 HP

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fur UP, niedrig
legiert, hochfest, fir Q&T Stdhle 690 Guten,
mit Anforderungen bezlglich Uberanpassung

diamondspark S 770

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fir UP, niedrig legiert,
hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 900 Mpa,
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

(max. 4 ml/ 100 g)

diamondspark S 900 HP

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fir UP, niedrig legiert,
hochfest, hohe Produktivitdt, Dehngrenze > 960 Mpaq,
geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

(max. 4 ml/ 100 g)

diamondspark S 960 HP

Fulldrahtelektrode, nahtlos, fir UP, niedrig legiert,
hochfest, Kupfer-Nickel-Legierung fir wetterfeste
Stahlsorten

diamondspark S NiCu1

AWS

A5.17 / SFA-5.17
EC1
A5.17 / SFA-5.17

EC1

AWS

A5.23 / SFA-5.23
ECNI5
A5.23 / SFA-5.23

ECF5

A5.23 / SFA-5.23

ECF5

A5.23 / SFA-5.23

ECG

A5.23 / SFA-5.23

ECG

A5.23 / SFA-5.23

ECG

EN/ISO

14171-A
T3
14171-A

TZ3

EN/ISO

14171-A
TZ3Ni1TMo

26304-A

TZ3Ni2.5CrMo

26304-A
TZ

26304-A

TZ3Ni2.5CrMoMn1.9

26304-A

TZ3Ni2.5CrMoMn

14171-A

T2Ni1Cu
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NV9IUF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181Nl9IUF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NTBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183MDBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183NzBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185MDBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c0NDMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185NjBfSFBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

Recommended Flux JOIN!online

UV 306, UV 418 TT i

UV 400 hic]

Recommended Flux JOIN!online

UV 400, UV 418 TT, UV 422 TT-LH, +
UV 420 TTR-C

UV 422 TT-LH -|-
UV 418 TT,

UV 422 TT-LH +
UV 422 TT-LH +
UV 422 TT-LH _|.
UV 306,

UV 400 (UV 418 TT) +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen%2C-unlegiert//p/11637
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen/Diamondspark%2C-nahtloser-F%C3%BClldraht-UP-Schwei%C3%9Fen%2C-unlegiert//p/43152
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.8 UP-SchweiBBpulver

4.8.1 Unlegierte und niedrig legierte SchweiBpulver

Produktname

Kurzbeschreibung

Marathon 543

UV 305

UV 306

UV 309 P

UV 310P

UV 400

Uv418TT

UV 419 TT-W

Uv420TT

UV 420 TT-LH

UV 420 TTR

UV 420 TTR-C

UV 420 TTR-W

UV 422 TT-LH

UV 430 TTR-W

UV511TT

Hochbasisches SchweiBpulver fir warmfeste Drahtsorten P91 und P92. (9-12 % Cr)

Rutiles SchweiBpulver fur Kehlndhte, einlagig und zweilagig, hohe SchweiBgeschwindigkeit, Flossenwdnde,
Gasflaschen, typischerweise < 12 mm mit unlegierten und warmfesten Drdhten

Rutile SchweiBpulver fur allgemeine Anwendungen im Stahlbau, typischerweise fir Wandstdrken < 25 mm und hohe
SchweiBgeschwindigkeiten geeignet

SchweiBpulver besonders geeignet fiur Lage-GegenlageschweiBungen bei der Rohrherstellung,niedriger Gehalt
an diffusiblem Wasserstoff und geringe Wasserstoffaufnahme, hohe Strombelastbarkeit, insbesondere fiur die
Stahlgtiten X42 - X80 geeignet, typische Drahtpulverkombinationen mit den Massivdrahtelektroden Union S 2,
S2Si,S2Mo,S3NiMo 1,S3TiB, S 3 MoTiB

SchweiBpulver besonders geeignet fir Lage-GegenlageschweiBungen bei der Rohrherstellung, niedriger Gehalt an
diffusiblem Wasserstoff und geringe Wasserstoffaufnahme, Vermeidung von kupferinduzierter Rissbildung, hohe
Strombelastbarkeit, insbesondere fir die Stahlgiten X42 - X80 geeignet, typische Drahtpulverkombinationen mit den
Massivdrahtelektroden Union S 2,S 2 Si, S 2 Mo, S 3 NiMo 1,S 3 TiB, S 3 MoTiB

Basisches SchweiBpulver fur allgemeine Anwendungen z.B. fir die Verarbeitung von Feinkornstdhlen, optimiertes
Verhdltnis von SchweiBverhalten und mechanische Eigenschaften

Hochbasisches SchweiBpulver fir Mehrzweckanwendungen im Stahlbau und niedrig legierten Drdhten fir hohe
Zdhigkeitsanforderungen bei hohen Wandstérken, ausgezeichnete Eigenschaften bei Mehrdrahtanwendungen
z.B. fUr die Fertigung von Fundamentsektionen und Tirmen von Offshore Windkraftanlagen

Hochbasisches SchweiBpulver fur Mehrzweckanwendungen fiir hohe Wandstdrken, insbesondere fir hohe Zdhigkeit
im SchweiBzustand und nach Warmebehandlung

Hochbasisches SchweiBpulver fur allgemeine Anwendungen im SchweiBzustand und nach Warmebehandlung

Hochbasisches SchweiBpulver fur allgemeine Anwendungen im SchweiBzustand und nach Warmebehandlung,
niedriger Gehalt an diffusiblem Wasserstoff (< 5 ml/100g)

Hochbasisches SchweiBpulver mit hoher Reinheit fir Anwendungen im nuklearen Kraftwerktechnik mit
Union S 3 NiMo und warmfeste Anwendungen insbesondere mit Union S 2 CrMo und S 1 CrMo 2, sehr geringer Gehalt
an diffusiblem Wasserstoff

Hochbasisches SchweiBpulver mit hoher Reinheit, optimiert um die hohe Festigkeit nach Warmebehandlungen
Uber eine lange Dauer aufrechtzuerhalten, auch zum Normalisieren / Abschrecken und Anlassen, reduzierter
Kohlenstoffverlust, sehr geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

Hochreines SchweiBpulver fur Kernreaktoren und warmfeste Anwendungen mit Union S 2 CrMo und S 1 CrMo 2.
Speziell entwickelt fir Wechselstrom und hohe Zdhigkeitsanforderungen

Hochbasisches SchweiBpulver fur das VerbindungsschweiBen von hochfesten Stdhle in der Offshore Industrie,
Schwerlastkonstruktionen und Druckrohrleitungen, sehr geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff und hohe
Zdhigkeit bei tiefen Temperaturen

Hochbasisches SchweiBpulver mit hoher Reinheit, speziell entwickelt fur Druckbehdlter mit CrMo2V-Basismetall fir
die petrochemische Industrie. Optimaler Kompromiss flir hohe Z&higkeit und hohe Zeitstandfestigkeit

SpezialschweiBpilver fur passende 9% Ni-Anwendungen; N&T, Q&T. Kryogen
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl81NDNfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMDVfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMDZfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMDlfUF9VUCBQdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl8zMTBfUF9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MDBfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MThfVFRfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MTlfVFRfV19VUCBQdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRfTEhfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de//documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRSX1VQIFB1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRSX0NfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjBfVFRSX1dfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MjJfVFRfTEhfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl80MzBfVFRSX1dfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVl81MTFfVFRfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

Bas. index
wt%

EN/ISO 14174 JOIN!online

29 20mm  SAFB155DCHS h::t]
0.6 14mm  SAAR176ACHS i
0.6 1.6 mm SAAR 177 ACH5 h:it]
1.3 2.0mm SAAB165ACHS +
1.5 20mm  SAABT55ACHS +
1.8 20mm  SAAB1T67ACHS i
2.7 20mm  SAFB155ACHS ]
2.6 20mm  SAFB155ACHS i
2.5 25mm  SAFB165DC i)
2.5 25mm  SAFB165DCHS h:it]
2.9 2.0 mm SAFB165DCH4 B
2.6 20mm  SAFB165DCH4 +
2.6 20mm  SAFB165ACHS i
2.5 20mm  SAFB165ACHS h:it]
2.8 1.6 mm SAFB155AC +
3 2.0 mm SAFB155AC +

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/85960
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-rutil//p/63815
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-rutil//p/71127
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-aluminat-basisch//p/28805
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/38822
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/84092
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20860
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20848
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20870
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/20833
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-un--und-mittellegiert/UP-Pulver-un--und-mittellegiert%2C-basisch//p/15408
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

4.8.2 Nichtrostende Stdhle - Nickelbasis-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung

Erschmolzenes SchweiBpulver mit guter Schlackeldslichkeit und Nahtaussehen in Kombination mit stabilisierten und
Marathon 213 . S o ; .
nichtstabilisierten austenitischen rostfreien Stdhlen

Marathon 801 AllzweckschweiBpulver fur stabilisierte und nicht stabilisierte Standard-Edelstahldrahtqualitdten. Leichte
Schlackenentfernung und schénes Raupenbild. Das SchweiBpulver kompensiert den Cr-Verlust.

Basisches SchweiBpulver mit optimierten Verhdltis von Schweiverhalten und mechanischen Eigenschaften mit
Marathon 805 selbstlosender Schlacke, kombinierbar mit stabilisierten und nicht stabilisierten rostfreien Standard-Drahtsorten
(insbesondere fir Duplex-Sorten). Das Schweipulver kompensiert den Cr-Verlust.

Basisches SchweiBpulver mit optimierten Verhdiltis von SchweiBverhalten und mechanischen Eigenschaften mit
Marathon 431 selbstlésender Schlacke, kombinierbar mit stabilisierten und nicht stabilisierten rostfreien Standard-Drahtsorten
(insbesondere fiur Duplex-Sorten).

Marathon 203 Hochbasisches SchweiBpulver fir ausgezeichnete mechanische Eigenschaften bei blanken und flachen
Nahtoberfldchen, geeignet fur nicht stabilisietre austenitische sowie weichmartensitische rostfreie Stéhle

SchweiBpulver mit hohem Basizit&tsindex fiir ausgezeichnete mechanische Eigenschaften und hohe

MCICLITIIE A HeiBrissbestdndigkeit.

SchweiBpulver mit sehr hohem Basizitdtsindex fur Edelstahl- und Nickelbasisdrahtgliten, mit guten mechanischen
Marathon 104 Eigenschaften und relativ hoher Bestdndigkeit gegen HeiBrisse; gute Schlackenentfernbarkeit und schones
Raupenbild. Besonders empfohlen fir kryogene LNG-Anwendungen mit Thermanit NiMo C276 und 625.

Neutrales SchweiBpulver fir das VerbindungsschweiBen von Nickellegierungen mit ausgezeichneten mechanischen
Marathon 504 Eigenschaften und hoher HeiBrisssicherheit, sehr gute Schlackeldslichkeit und gutes Nahtaussehen, auch geeignet
fur das AuftragsschweiBen
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl8yMTNfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl84MDFfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl84MDVfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl80MzFfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbiAyMDNfVVAgUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl80NDRfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl8xMDRfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9NYXJhdGhvbl81MDRfVVBfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true

Bas. index EN/ISO 14174 JOIN!online

wt%

1.3 1.6 mm SFCS2DC ‘g

13 1.6 mm SAGS2DC +

2.0 1.6 mm SAAF2DC ‘g

2.2 Lemim | o mey e DE ®

’ (1.4mm)

2.3 L) SAFB2DC

: (1.2mm) E

2.8 16mm  SAFB2AC h:ii]
2,8 mm/

29 20 mm SAFB2AC “Q

1.1 16mm  SABA2AC h:ic]

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/50178
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/70716
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/13316
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/64571
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/76334
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/76335
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/1-B%C3%B6hler-Welding---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-hochlegiert/UP-Pulver-hochlegiert%2C-basisch//p/70681

4.9 UP-Draht/Pulver-Kombinationen

491 Unlegierte Stédhle

Chemical composition
(typical values) in %

Produktname Kurzbeschreibung

Union S 2 - UV 305

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.06 0.5 1.25

<€ Si Mn
Union S 2 - UV 306 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.06 0.6 1.4

C Si Mn
UnionS 2 - UV 400 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.4 1.4

<© Si Mn
UnionS2-UV 420 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.2 1.1

<€ Si Mn
Union S 2Si-UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.55 1.2

c© Si Mn
Union S 2Si- UV 310 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.55 1.2

<€ Si Mn
Union S 2 Si- UV 400 UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.65 1.4

<€ Si Mn
UnionS$2Si-UV418TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.07 0.3 1.1

<€ Si Mn
Union S 2Si- UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.4 1.1

C Si Mn
UnionS3Si-UV418TT UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.3 1.55

€ Si Mn
Union S 3 Si- UV 419 TT-W UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.35 1.65

< Si Mn
Union S 3 Si - UV 422 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

0.08 0.45 1.55
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzMwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzMwNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfU2lfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfU2lfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfU2lfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAzIFNJICYgVVYgNDE4IFRUIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

AWS

A5.17 / SFA-5.17
F7AZ-EM12

A5.17 / SFA-5.17
F7A2-EM12-H4

A5.17 / SFA-5.17
F7A4-EM12 / F6P4-EM12
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EM12-H8 / F6P8-EM12-H8
A5.23 / SFA-5.23
F6TAOG-EM12K-H4

A5.23 / SFA-5.23
F6TAOG-EM12K-H4

A5.17 / SFA-5.17
F7A4-EM12K / F7P6-EM12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EM12K / F6P8-EM12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EM12K / F6P8-EM12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EH12K / F7P8-EH12K
A5.17 / SFA-5.17
F7A8-EH12K / F7P8-EH12K
A5.17 / SFA-5.17

F7A8-EH12K-H4 / 7P8-EH12K-H4

EN/ISO

14171-A
S380ARS2H5
14171-A

S42 3 ARS2 H4
14171-A
S384ABS2H5
14171-A
S386FBS2HS5
14171-A

S 3T 0 AB S2SiH4
14171-A

S 3T 0ABS2SiH5
14171-A

S 42 4 AB S2Si H5
14171-A

S42 5 FBS2Si H5
14171-A

S42 5 FB S2Si H5
14171-A

S46 6 FBS3SiH5
14171-A

S46 6 FB S3SiH5
14171-A

S46 6 FB S3Si H4

TUV (02590), DB (51.132.04), ABS, DNV
GL, LR, CE

TUV (06170), DB (51.132.03), ABS, BV, LR,
DNV GL, CE

TUV (03358), DB (51.132.02)

TUV (07276), DB (51.132.05), CE, DNV
GL, LR, BV, ABS

TOV (12935)

JOIN!online

+ + + + + + 4+ + + 4+ o+ +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.2 Niedrig legierte Stdhle - Warmfest

Produktname

Thermanit MTS 3 - Marathon 543

Thermanit MTS 3 LNi - Marathon 543

Thermanit MTS 4 - Marathon 543

Thermanit MTS 616 - Marathon 543

Thermanit MTS 616 LNi - Marathon 543

Thermanit MTS 911 - Marathon 543

Union S 1CrMo 2 - UV 305

UnionS1CrMo 2 - UV 420 TT-LH

Union S 1CrMo 2 - UV 420 TTR

Union S 1CrMo 2 - UV 420 TTR-C

Union S 1 CrMo 2 - UV 420 TTR-W

Union S 1CrMo 2V - UV 430 TTR-W

Union S 1CrMo 5 - UV 420 TT-LH

Union S 1CrMo 5 - UV 420 TTR-C

Union S 1 CrMo 9 - Marathon 543

Union S 2 CrMo - UV 305

Union S 2 CrMo - UV 419 TT-W

Union S 2 CrMo - UV 420 TT-LH

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

Chemical composition
(typical values) in %

© Si Mn Ni

0.09 0.22 0.7 0.45

C Si Mn Ni

0.09 0.2 0.8 <0.15

018 0.2 0.9 0.6

0.09 015 0.7 0.4

0.1 0.2 0.7 0.2

0.09 0.22 0.6 0.45

0.07 0.35 0.8 2.3

0.08 025 0.7 2.3

0.08 0.2 0.75 2.3

0.1 0.2 0.8 2.4

0.1 Qs | @75 | 23

0.1 0.1 1.2 2.3

0.06 0.5 0.7 5.4

0.09 045 0.8 5.4

0.07 0.3 0.6 8.7

0.07 04 0.9 115

0.08 0.25 09 115

0.08 0.25 095 115

Cr Mo Nb v
8.9 0.95 0.05 018
Cr Mo Nb v

8.9 095 0.05 0.8

11.2 0.88 0.5 0.22
Cr Mo Nb W
8.7 0.43 0.05 1.65
Cr Mo Nb w
9.0 0.5 0.04 1.7

8.9 098 0.05 1.0

1.0 0,3
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzNfTE5JX19NYXJhdGhvbl81NDMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX1ZfX1VWXzQzMF9UVFJfVy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzRfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9fTWFyYXRob25fNTQzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzYxNl9MTmlfX01hcmF0aG9uXzU0My5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfTVRTXzkxMV9fTWFyYXRob25fNTQzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl8zMDUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRfTEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb18yX19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDE5X1RUX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUX0xILnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X19VVl80MjBfVFRfTEgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb181X19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzFfQ3JNb185X19NYXJhdGhvbl81NDMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfMzA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

FOPZ-EG-G

A5.23 / SFA5.23
F7P0-EB6-B6-H8
A5.23 / SFA5.23

F8PZ-EB6-B6-H4

SSZCrMoV2 FB

TUV (10231), CE

AWS EN/ISO JOIN!online
N A5.23 / SFA 5.23 24598-A )
TOV (06527), CE +
0.04 FOPZ-EB91-B91-H4 $SCrMo91 FB
N A5.23 / SFA 5.23 24598-A +
0.04 FOPZ-EB91-B91-H4 $ S ZCrMo91 FB
N A5.23 / SFA 5.23 24598-A +
0.3 FOPZ-EG-G-H4 'S CrMoWV12 FB
v N A5.23 / SFA 5.23 24598-A )
TOV (09391), CE +
018 004  F9PZ-EG-G-H4 S S ZCrMoWVND9 0.5 1.5 FB
v N A5.23 / SFA 5.23 24598-A +
02 005  F9PZ-EG-G-H4 S S ZCrMoWVND9 0.5 1.5 FB
v N A5.23 / SFA 5.23 24598-A )
TOV (09228), CE +
018 0035 F9PZ-EG-G-H4 S S ZCrMOWVNDY 11 FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A )
TUV (10284), CE +
F11AZ-EB3R-B3 $SCrMo2 AR
AL S B L TOV (05209), DB (51.132.02), +
F8P2-EBR3-B3-H8 $SCrMo2 FB CE
A5.23 / SFA 5.23 24598-A )
TUV (02734), CE +
F9P2-EB3R-B3R-H4 $SCrMo2 FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A n
F9P2-EB3R-B3R-H4 $SCrMo2 FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A )
TOV (06541), CE +
F9P2-EB3R-B3R-H8 $SCrMo2 FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A n

A5.23 / SFA5.23 24598-A
F8PZ-EBB-B8-H4 $SCrMo9 FB
A5.23 / SFA-5.23 24598-A .
TOV (10290), CE
F10AZ-EB2R-B2 $SCrMo1 AR
A5.23 / SFA-5.23 24598-A .
TUV (18746), CE
F8P2-EB2R-B2 $SCrMol FB
A5.23 / SFA5.23 24598-A .
TUV (01794), CE +
F8P2-EB2R-B2-H8 $SCrMol FB

UP-Draht/Pulver-Kombinationen

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fiur Einkaufsmaoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.2 Niedrig legierte Stédhle - Warmfest

Produktname

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR-C

Union S 2 CrMo - UV 420 TTR-W

Union S 2 Mo - UV 305

Union S 2 Mo - UV 306

Union S 2 Mo - UV 400

UnionS2 Mo -UV 418 TT

Union S 2 Mo - UV 420 TT-LH

Union S 3 Mo - UV 420 TT-LH

Union S 3 Mo - UV 420 TTR

Union S 4 Mo - UV 420 TTR

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination,
niedriglegiert

Chemical composition

(typical values) in %

0.1

0.08

0.06

0.06

0.06

0.07

0.07

0.06

0.06

0.07

Si
0.2
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.5
Si
0.6
Si
0.35
Si
0.25
Si
0.25
Si
0.25
Si
0.2
Si
0.2

1.0

Mn

1.0

1.1

Mn

1.05

1.85

0.5

Mo

0.45

0.55

Mo

0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUl9DLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfQ3JNb19fVVZfNDIwX1RUUl9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMwNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fX1VWXzQyMF9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9fX1VWXzQyMF9UVFIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS EN/ISO JOIN!online

A5.23 / SFA 5.23 24598-A )

TUV (03439), CE +
F8P4-EB2R-B2R-H4 $SCrMoT FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A n
F8P2-EB2R-B2R-H4 $SCrMoT FB
A5.23 / SFA 5.23 24598-A )

TUV (03439), CE +
F8P4-EB2R-B2R-H8 $SCrMoT FB
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TOV (11214), CE _|_
FBAO-EA2-A2 S 460 AR S2Mo H5
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TUV (7739), CE _|_
F8A2-EA2-A2-H4 S 46 2 AR S2Mo H4
A5.23 / SFA-5.23 14171-A U (365, BB (G 52.0E, n
FBA4-EA2-A2 / F8P4-EA2-A2 S 46 4 AB 52Mo H5 ABS, BY, DNV GL, LRS, CE
AS5.23 / SFA-5.23 14171-A TUV (11576), DB (51.132.05),
F8AL-EA2-A2 / F8P6-EA2-A2 S 46 4 FB S2Mo H5 CE LR +
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TOV (01793), CE +
FBA4-EA2-A2-H8 / FBP4-EA2-A2-H8 S 46 4 FB S2Mo H5
A5.23 / SFA-5.23 14171-A )

TOV (01796), CE +
FBA4-EA4-A4-H8 / FBP6-EA4-A4-H8 S 464 FBSIMo H5
A5.23 / SFA-5.23 14171-A i

TOV (03447), CE +
FBA4-EA4-A4-H4 / FBP6-EA4-A4-H4 S 46 4 FBS3Mo Ha
A5.23 / SFA-5.23 14171-A n

FOA4-EA3-A3-H4 / F8P6-EA3-A3-H4 S50 4 FB S4Mo H4

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.3 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Produktname

Union S 2 Mo - UV 309 P

UnionS2 Mo -UV 310 P

UnionS2 NiMo 1-UV 418 TT

Union S 2 NiMo 1 - UV 419 TT-W

Union S 2 NiMo 1 - UV 420 TTR-C

Union S 3 TiB - UV 309 P

UnionS 3 TiB-UV 310 P

Union S 3 MoTiB - UV 309 P

Union S§ 3 MoTiB - UV 310 P

Union S 3 MoTiB - UV 419 TT-W

Union S 3 NiMo - UV 420 TTR

Union S 3 NiMo - UV 420 TTR-W

Union S 3 NiMo 1-UV 418 TT

Union S 3 NiMo 1 - UV 419 TT-W

Union S 3 NiMo 1 - UV 420 TTR-C

Union S 3 NiMo 1 - UV 420 TTR-W

Union S 3 NiMoCr-UV 418 TT

Union S Ni1MoCr - UV 420 TTR-C

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

Chemical composition

(typical values) in %

0.07

0.06

0.08

0.09

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.08

0.08

01

0.08

0.08

0.09

Si
0.3
Si
0.25
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.25
Si
0.4
Si
0.3
Si
0.4
Si
0.3
Si
0.35
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.2
Si
0.25
Si
0.3
Si
0.25
Si
0.15
Si
0.5

1.3

Mn

1.3

1.6

Mn

1.6

0.5
Mo

0.5

0.93
Ti
0.02
Ti
0.02
Ti
0.02

1.45
Ni

1.45

0.9

Ni

0.9

0.9

0.25

0.003

0.003

B

0.003

Ti B
0.02 0.003
Ti B
0.02 0.003
Mo

0.4

Mo

0.4

Mo

0.5

Mo

0.5

Mo Cr
0.58 0.32
Mo Cr

0.45 0.24
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzJfTW9fX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19fVVZfNDIwX1RUUi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb19fVVZfNDIwX1RUUl9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQxOCBUVCBVUCBEcmFodF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQxOSBUVC1XIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVU5JT04gUyAyIE5JTU8gMSAmIFVWIDQyMCBUVFItQyBVUCBEcmFodF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVGlCX19VVl8zMDlfUC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfVGlCX19VVl8zMTBfUC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzMxMF9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTW9UaUJfX1VWXzQxOV9UVF9XLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb0NyX19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TX05pMU1vQ3JfX1VWXzQyMF9UVFJfQy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MThfVFQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MTlfVFRfVy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MjBfVFRSX0MucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzNfTmlNb18xX19VVl80MjBfVFRSX1cucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

AWS

A5.23 / SFA-5.23
F8TA4G-EA2-H4
A5.23 / SFA-5.23

F8TA4G-EA2-H4

A5.23 / SFA-5.23

F8A10-ENi1-NiT - F8P10-ENi1-Ni1
A5.23 / SFA 5.23

F8A10-ENi1-Ni1 - FBP10-ENi1-Ni1
A5.23 / SFA-5.23

F8A8-ENiT-Ni1-H4 / F8P8-ENi1-Ni1-H4
A5.23 / SFA-5.23

F8TAGG-EG-H4

A5.23 / SFA-5.23

F8TAGG-EG-H4

A5.23 / SFA-5.23
FOTA6G-EA2TIB-H4

A5.23 / SFA-5.23
FOTA6G-EA2TiB-H4

A5.23 / SFA-5.23

FOTA6G-EA2TIB

A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EG-F1-H4 / FOP8-EG-F1-H4
A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EG-F1-H8 / F9P8-EG-F1-H8
A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EF3-F3 / F9A8-EF3-F3

A5.23 / SFA-5.23

FOA8-EF3-F3 / F9P8-EF3-F3

A5.23 / SFA-5.23

F10A4-EF3-F3-H4 / F9P6-EF3-F3-H4
A5.23 / SFA-5.23
FOA8-EF3-F3-N-H4 / FOP8-EF3-F3-N-H4
A5.23 / SFA-5.23

F11A8-EG-F6 / F11P4-EG-F6

A5.23 / SFA-5.23

F10A6-EG-G-H4 / F9P6-EG-G-H4

EN/ISO

14171-A

S 4T 4 AB S2Mo H4
14171-A

S 4T 4 AB S2Mo H4
14171-A

S50 6 FB SZ2Ni1M00.3 H5
14171-A

S 50 6 FB SZ2Ni1Mo00.3 H5
14171-A

S50 6 FB SZ2NiTMo00.3 H4
14171-A

S5T5ABSZ H4

14171-A

S5T5ABSZ H4

14171-A

S 5T 5 AB S2MoTiB H4
14171-A

S 5T 5 AB S2MoTiB H4
14171-A

S 5T 5 FB S2MoTiB H5
26304-A

S50 6 FB S3Ni1.5Mo H4
26304-A

S50 6 FB S3Ni1.5Mo H5
26304-A

S 55 6 FB S3Ni1Mo H5
26304-A

S 55 6 FB S3NiTMo H5
26304-A

S 62 4 FB S3NiTMo H5
26304-A

S 554 FB S3NiTMo H4
26304-A

S 69 6 FB SZ3Ni2.5CrMo H5
26304-A

S 62 4 FB SZ3Ni0.9MoCr H4

LRS 5Y46M, DNV VY46M, ABS

5YQ460M

TUV (10450 : UV 309 P / Union S 3

Mo + 2 x Union S 3 MoTiB)

TUV (03442), CE

TOV (11587), CE, LR, DNV

TUV (11585), CE, ABS, BV, DB,

DNV GL, LR

Weitere Produktinformationen finden Sie in
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4.9.3 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Produktname Kurzbeschreibung (i::;::i‘i';i:’:;)’?:;?"

Union S 3 NiMoCr - UV 422 TT-LH UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
0.07 035 1.65 20 0.35 0.55
C Si Mn Mo
Union S 4 Mo - UV 309 P UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert
0.07 0.25 155 045

UP-Draht/Pulver-Kombination, unlegiert

UnionS4 Mo - UV 310 P
0.07 0.2 1.55 0.45

4.9.4 Niedrig legierte Stdhle - Tieftemperatur

Chemical composition

Kurzbeschreibung Ceeael el e

Produktname

- L . C Si Mn Ni
Union S 1 Ni 11 - UV 511 TT lTJ_P%tDroht/Putlver—Kombmotlon, niedriglegiert,
iertemperatur 0.04 03 08 15
L S . C Si Mn Ni
Union $ 2 Ni 2,5 - UV 418 TT #J_P%?roht/PLilver—Kombmotlon, niedriglegiert,
Iettemperatur 007 02 10 22
L N . C Si Mn Ni
Union S 2 Ni 3.5 - UV 418 TT gP;tDroht/PutIver-Komblncmon, niedriglegiert,
Iettemperatur 006 02 10 325
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9Vbmlvbl9TXzRfTW9fX1VWXzMwOV9QLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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AWS EN/ISO JOIN!online

A5.23 / SFA-5.23 26304-A
F11A10-EG-F6-H4 / F11P8-EG-F6-H4 S 69 6 FB SZ3Ni2.5CrMo H4 +
A5.23 / SFA-5.23 14171-A +
F8TA4G-EA3-H4 S 4T 4 AB S4Mo H4
A5.23 / SFA-5.23 14171-A
F8TA4G-EA3-H4 S 4T 4 AB S4Mo H4 +
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.23 / SFA-5.23 26304-A
F11AZ-EG-G / F10PZ-EG-G S 69 ZFB SZINi11 HS +
A5.23 / SFA-5.23 14171-A

TUV (11575), DB (), LR, DNV, ABS, BV, CE -I—
F8AT0-ENIi2-Ni2 / F7P10-ENi2-Ni2 S 46 8 FB S2Ni2 H5
A5.23 / SFA-5.23 14171-A +

F7A15-ENi3-Ni3 / F7P15-ENi3-Ni3 S42 8 FB S2Ni3 H5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.5 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Chemical composition

Produktname Kurzbeschreibung (typical values)in %

Thermanit 17/15 TT - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, Si Mn Ni Cr w
Marathon 104 Clizeln 018 05 93 140 172 3.4
Thermanit 18/17 EMn -  UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, e o Mn Ni Cr Mo N
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch 0.01 0.5 45 16.8 185 41 05
Thermanit 20/16 SM - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo N
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch 0.02 0.7 70 18.0 21.8 37 0.2
Thermanit 20/25 Cu - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo Cu
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch 0.02 0.45 16 250 19.7 45 15
Thermanit 20/25 Cu - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo Cu
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch 0015 05 12 250 205 45 15
Thermanit 25/22 H - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn  Ni Cr Mo  Cu
Marathon 104 nichtrostend, austenitisch 0015 05 12 250 205 45 15
Thermanit 317L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch 0.01 0.6 12 13.4 195 34
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 203 nichtrostend, austenitisch 0.01 0.55 13 12 18.0 27
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn  Ni Cr Mo
Marathon 213 nichtrostend, austenitisch 0015 0.7 11 12.2 17.9 26
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, ¢ Si Mn  Ni Cr Mo
Marathon 431 nichtrostend, austenitisch 0.01 0.55 12 12.9 18.0 27
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 801 nichtrostend, austenitisch 0.01 0.9 10 12.2 18.5 27
Thermanit GE-316L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch 0.01 0.6 12 12.2 19 2.7
Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 213 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert 0.05 0.6 13 9.2 18.7 0.5
Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Nb
Marathon 431 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert 0.04 0.6 13 9.9 18.8 0.55
Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, © = Mn Ni Cr Nb
Marathon 801 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert 0.04 0.9 10 9.9 19.2 0.55
Thermanit H-347 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Nb
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert 0.04 0.6 13 97 195 0.55
Thermanit JE-308L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, ¢ Si il Ni Cr

Marathon 203 nichtrostend, austenitisch 0.015 0.55 13 9.8 19.5

Thermanit JE-308L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn N Cr

Marathon 213 nichtrostend, austenitisch 0.016 0.65 11 9.8 195
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMjVfMjJfSF9fTWFyYXRob25fMTA0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfMzE3TF9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fMjEzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fODAxLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfR0VfMzE2TF9fTWFyYXRob25fODA1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzIxMy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzgwMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSF8zNDdfX01hcmF0aG9uXzgwNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9fTWFyYXRob25fMjAzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfSkVfMzA4TF9fTWFyYXRob24gMjEzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

TOV (07213), CE

TUV (06666), CE

TOV (09175), CE

TUV (09613), DNV GL, LR, CE

TUV (06113), CE

TOV (06036), DNV GL, CE

TUV (09613), CE

TUV (06479), CE

TOV (09170), CE

-
+
+
-
L
m
n
n
n
n
+
m
-
-
L
m
n

TOV (09612), CE

+

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.5 Nichtrostende Stdhle - Austenitisch

Chemical composition

Produktname Kurzbeschreibung (typical values) in %

Thermanit JE-308L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,

Marathon 431 nichtrostend, austenitisch 0.015 0.6 13 08 19.5

Thermanit JE-308L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn  Ni Cr

Marathon 801 nichtrostend, austenitisch 0.015 09 10 10.0 20.0

Thermanit JE-308L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn N Cr

Marathon 805 nichtrostend, austenitisch 0.015 0.6 19 10.0 20.5

Thermanit JE-308L UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, Si Mn Ni Cr FN

Cryo - Marathon 203 kaltz&h 002 05 15 10.8 195 3.8
Thermanit JE-308L UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, Si Mn Ni Cr FN
R 002 055 15 108 195 3-8
Thermanit A-318 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo Nb
Marathon 213 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert 0.04 0.6 12 115 19.0 2.6 05
Thermanit A-318 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo Nb
Marathon 431 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert 0.04 0.5 13 115 19.0 26 05
Thermanit A-318 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo Nb
Marathon 801 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert 0.04 09 11 115 195 26 05
Thermanit A-318 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo Nb
Marathon 805 nichtrostend, austenitisch, stabilisiert

0.04 0.5 o3 115 20.0 2.6 0.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfX01hcmF0aG9uXzQzMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfQV8zMThfX01hcmF0aG9uXzgwMS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
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AWS EN/ISO JOIN!online

TUV (06114), CE

TUV (07632), DNV GL, CE

TOV (09616), CE

TUV (06985), CE

+ + + + + 4+ + + o+

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.6 Nichtrostende Stdhle - Mischverbindungen

Chemical composition

Produktname Kurzbeschreibung {Eypical values)ini%

Thermanit 30/10 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
Marathon 805 besondere Anwendungen 0] 0.6 16 8.8 30.5
Thermanit 308 Mo - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 besondere Anwendungen 0.04 0.7 10 105 210 33
Thermanit 309L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
Marathon 213 besondere Anwendungen 0.01 0.7 13 13.5 23 5
Thermanit 309L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr
Marathon 801 besondere Anwendungen 0.01 0.95 12 13.5 24.0
Thermanit 309L - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 besondere Anwendungen 0.01 0.6 14 13.5 24.5 26
Thermanit 309L Mo - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni Cr Mo
Marathon 805 besondere Anwendungen 0.01 0.5 11 14.8 22.0 2.6
Thermanit X - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, austenitisch, c Si Mn Ni cr
Marathon 203 besondere Anwendungen 0.06 0.8 6.0 9.0 18.7

4.9.7 Nichtrostende Stdhle - Duplex

Chemical composition

Produktname Kurzbeschreibung (typical values) in %

Thermanit 22/09 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Duplex, c Si Mn Ni Cr Mo N
el oA S lelifesiEne| 0015 05 13 88 228 31 014
Thermanit 22/09 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Duplex, c Si Mn Ni Cr Mo N
Marathon 805 nichtrostend

0.015 0.5 1.1 8.8 235 3.2 0.14

Thermanit 25/09 CuT - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Super ¢ Si Mn Ni Cr Mo Cu

Marathon 431 Duplex, nichtrostend

0.015 0.5 0.7 9.5 25,3 3.8 0.5

Thermanit 25/09 CuT - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, Super

Marathon 805 Duplex, nichtrostend 0.015 05 0.7 95 26.0 38 0.5

4.9.8 Nichtrostende Stdhle - Ferritisch

Chemical composition

Produktname Kurzbeschreibung Ceael celroo e

Thermanit 1720 - UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr Mo

Marathon 203 nichtrostend, ferritisch 05 0.7 0.55 04 170 17
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TUV (09617), CE

N
+
+
N
N
N

A5.9

14343-A i
TUV (06112), ABS, DNV GL, LR, CE +
ER2209 S2293NL
A5.9 14343-A )
TUV (05546), DNV GL, LR, CE +
ER2209 S2293NL
W N A59 14343-A
ABS, DNV GL, BV +
0.6 02 ER2594 S2594NL
W N A59 14343-A i
0.6 021 ER2594 S2594NL
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.9 14343-A
ER430 (mod.) $Z17 Mo +

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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4.9.9 Nichtrostende Stdhle - Hitzebesténdig

Produktname

Thermanit 19/10 H -
Marathon 104

Thermanit 21/10 N -
Marathon 805

Thermanit 25/04 -
Marathon 431

Thermanit 308 H -
Marathon 805

Thermanit 309 H -
Marathon 104

Chemical composition
(typical values) in %

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.05 0.5 13 93 185
UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr N
nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.07 17 0.3 95 215 015
UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.06 0.9 09 45 25.5
UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, ¢ Si s Ni Cr
nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0.05 0.6 13 10.0 20.5
UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, c Si Mn Ni Cr
nichtrostend, austenitisch, hitzebestdndig und warmfest 0] 10 12 115 222

4.910 Nichtrostende Stdhle - Martensitisch

Produktname

Thermanit 13/04 Si -
Marathon 203

Thermanit 16/05 Mo -
Marathon 203

Chemical composition
(typical values) in %

Kurzbeschreibung

UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert,

nichtrostend, martensitisch 0.01 0.8 0.7 47 12.0 0.5
UP-Draht/Pulver-Kombination, hochlegiert, e Si Mn Ni Cr Mo
nichtrostend, martensitisch 0.02 0.5 11 50 15.6 10
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A5.9 14343-A
TUV (11232), CE +

ER19-10H S199H

14343-A

S2110N +

14343-A

$254 +
A5.9 14343-A
ER308H S199H +
A5.9 14343-A
ER309(mod.) $2212H +
A5.9 14343-A
ER410NiMo(mod.) S134

14343-A

51651 +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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SAW - Combinations seamless

4.10.1 Unlegierte Stdhle

Produktname

diamondspark S 55 HP - UV 306

diamondspark S 55 HP - UV 418 TT

diamondspark S 56 HP - UV 400

Produktname

diamondspark S 550 HP - UV 400

diamondspark S 550 HP - UV 422 TT-LH

diamondspark S 550 HP-UV 420 TTR-C

diamondspark S 700 HP - UV 422 TT-LH

diamondspark S 770 - UV 418 TT

diamondspark S 770 - UV 422 TT-LH

diamondspark S 900 HP - UV 422 TT-LH

diamondspark S 960 HP - UV 422 TT-LH

diamondspark S NiCu1 - UV 306

diamondspark S NiCu1 - UV 400

diamondspark S NiCu1 - UV 418 TT

410 Nahtlose UP-Draht/Pulver-Kombinationen

Kurzbeschreibung

UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit aluminat-rutilem Pulver zum
schweiBen von unlegierten Baustdhlen und Feinkornbaustdhlen bis
500 Mpaq, resistent gegen Feuchtigkeitsaufnahme

UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver,
hoher Basizitdt zum SchweiBen von unlegierten Baustdhlen
und Feinkornbaustdhlen bis 460 Mpa, sehr geringer diffusibler
Wasserstoffgehalt, kaltzdh bis -60°C

UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit aluminat-basischem Pulver zum
SchweiBen von unlegierten Baustdhlen und Feinkornbaustdhlen bis
460 Mpa, sehr geringer diffusibler Wasserstoff, gut geeignet fir einen
hohen Warmeeintrag bei hoher SchweiBgeschwindigkeit

4.10.2 Niedrig legierte Stédhle - Hochfest

Kurzbeschreibung

UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit aluminat-basischem Pulver zum
VerbindungsschweiBen von vergliteten Feinkornbaustdhlen bis 550 Mpa

UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher
Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiteten Feinkornbaustdhlen
bis 550 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit agglomeriertem fluorid-basischem
Pulver hoher Basizitdt, fur VerbindungsschweiBungen von Pipelinestdhlen
API-5L X70 oder anderen hochfesten, vergiteten Feinkornbaustdhlen bis
550 MPa.

UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher
Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiteten Feinkornbaustdhlen
bis 690 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

UP-Flldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher
Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiiteten Feinkornbaustdhlen
bis 690 Mpa

UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher
Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiiteten Feinkornbaustdhlen
bis 690 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

UP-Fulldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher
Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiiteten Feinkornbaustdhlen
bis 890 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

UP-Filldraht-Pulver-Kombination mit fluorid-basischem Pulver hoher
Basizitdt, zum VerbindungsschweiBen von vergiiteten Feinkornbaustdhlen
bis 960 Mpa, geringer Gehalt an diffusiblem Wasserstoff

UP-Fulldraht/Pulver-Kombination mit einem aluminat-rutilen Pulver,
flr wetterfeste Stahlsorten

UP-Fulldraht/Pulver-Kombination mit einem aluminat-basischem Pulver,
flr wetterfeste Stahlsorten

UP-Fulldraht/Pulver-Kombination mit einem fluorid-basischem Pulver,
flr wetterfeste Stahlsorten

Chemical composition
(typical values) in %

Chemical composition

C Si
0.04 0.7
© Si
0,07 0,4
€ Si
0.06

(typical values) in %

0.05

0.06

0.06

0.08

01

0.04

0.04

0.06

Si

0.4

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.4

Si

0.4

Si

0.3

Si

0.6

Si

0.35
Si

1.7

Mn

1.9

156 Digitales Handbu ® a

Q)

©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dHRfZGlhbW9uZHNwYXJrX1NfNTVfSFBfX1VWXzMwNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NV9IUF9fVVZfNDE4X1RULnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181Nl9IUF9fVVZfNDAwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181Nl9IUF9fVVZfNDAwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU181NTBfSFBfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBkaWFtb25kc3BhcmsgUyA1NTAgSFAgIFVWIDQyMCBUVFItQy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU183NzBfX1VWXzQxOF9UVC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgQk9FSExFUiBTVUJBUkMgVDg1ICYgVVYgNDIyIFRULUxIIFVQIERyYWh0X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185MDBfSFBfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c0NDMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU185NjBfSFBfX1VWXzQyMl9UVF9MSC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9fVVZfMzA2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9fVVZfNDAwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9kaWFtb25kc3BhcmtfU19OaUN1MV9fVVZfNDE4X1RULnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAxNDA=?inline=true
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A5.17 / SFA-5.17 14171-A

TUV (19473); DB +

(51.052.01/01)

F7A5-ECG-H4 S504 ART3 HS

A5.17 / SFA-5.17 14171-A

TUV (19044), DNV, LR, ABS +

F7A8-EC1 / F7P8-EC1 S46 6 FBT3 H5

A5.17 / SFA-5.17 14171-A TUV (19505), DB (51.052.02,
52.052.02), CE ; ABS +
F7A8-ECG / F7P8-ECG S 46 6 ABTZ3 H5 SI:S“E’ROM H5; 4Y400T H5);

JOIN!online

Ni Mo A5.23 / SFA-5.23 14171-A n
09 03 F9A8-ECNi5-Ni5 $ 50 6 AB TZ3NiTMo H5
Ni Mo A5.23 / SFA-5.23 14171-A n
09 03 FOA8-ECNI5-Ni5-H4 S50 6 FB TZ3Ni1TMo H4
Ni Mo A5.23 / SFA-5.23 14171-A

Lo TOV (19955) +

FOA8-ECNi5-Ni5-H4 / .
09 03 g S50 6 FB TZ3NiTMo H4
Ni Cr Mo AB5.23/SFA-5.23 26304-A ABS. DNV
27 03 05 F11A10-ECF5-F5 H4/ F11P6-ECF5-F5 H4 S 69 6 FBTZ H5 GL, LRS, CE
Ni Cr Mo AB5.23/SFA-5.23 26304-A ABS. DNV
GL, RS, CE

2.4 0.4 0.5

Ni Cr Mo

2.6 0.5 0.6

2.6 0.55 0.6

F11AT0-ECF5-F5 / F11P6-ECF5-F5

A5.23 / SFA-5.23

F12A6-ECF5-H4

A5.23 / SFA-5.23

F13A8-ECG-G-H4

A5.23 / SFA-5.23

F13A8-ECG-G-H4

S696FBTZHS

26304-A

S695FBTZH4

26304-A

S 89 6 FB TZ3Ni2.5CrMoMn1.9 H4

26304-A

S 89 5FBTZ3Ni2.5CrMoMn H4

Ni Cu A5.23 / SFA5.23 14171-A

1.0 0.55 FBA5-ECG-H4 S46 4 ARTZ3NI1Cu H4
Ni Cu A5.23 / SFA-5.23 14171-A

1.0 0.55 F7A8-ECG S46 6 ABTZ3Ni1Cu HS
Ni Cu A5.23 / SFA-5.23 14171-A

1.0 0.55 F7A8-ECG S42 6 FBT2Ni1Cu H5

+ + 4+ 4+ 4+ + + o+
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5 UTP SCHWEISSZUSATZE
PRODUKTPORTFOLIO

VERSCHLEISSSCHUTZ 162

511 SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck 162
5.1.2 SchwerschweiBbare Stéhle - Extremer Abrieb 164
5.1.3 Kobaltlegierung 164
51.4 Werkzeugstdhle 166

5.21 Schwerschweibare Stdhle - Mehrzweck 168
5.2.2 SchwerschweiBbare Stdhle - Extremer Abrieb 168
5.2.3 Kobaltlegierungen 168
5.2.4 Werkzeugstdhle 170

5.3.1 SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck 172

5.3.2 Werkzeugstdhle 172

5.4.1 SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck 174
5.4.2 SchwerschweiBbare Stdhle - Extremer Abrieb 174
5.4.3 Kobaltlegierungen 176
5.4.4 Werkzeugstdhle 178
5.4.5 Martensitische nichtrostende St&hle 178
5.5 FCAW-S - Selbstschiitzende Filldrdhte 180
5.5.1 SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck 180
5.5.2 SchwerschweiBbare Stdhle - Extremer Abrieb 180
5.5.3 Martensitische nichtrostende Stéhle 182

5.6.1 Mehrzweck 184
5.6.2 Werkzeugstdhle 184
5.6.3 Martensitische nichtrostende Stdhle 186

5.71 SAW SchweiBpulver 188

5.8.1 Bandelektrode - Unlegierte Stdhle 190

5.8.2 SchweiBpulver fur ferritische Stdhle und
niedriglegierte martensitische Stdhle 190

5.8.3 Bandelektrode - Martensitische Werkzeugstédhle 192

5.8.4 SchweiBpulver - flir Werkzeugstdhle 192
5.8.5 Bandelektroden - niedriggekohlte ferritische

rostfreie Stdhle 192
5.8.6 SchweiBpulver - niedriggekohlte ferritische

rostfreie Stdhle 192
5.8.7 Bandelektroden - ferritische und martensitische

rostfreie Stdhle 194
5.8.8 SchweiBpulver - martensitische rostfreie Stdhle 194
5.8.9 Bandelektroden - Kobaltlegierungen 196
5.8.10  SchweiBpulver - Kobaltlegierungen 196

5.9.1 unlegierte und niedriglegierte Stdhle 198
5.9.2 Werkzeugstdhle 198
5.9.3 Ferritische nichtrostende Stédhle 200
5.9.4 Martensitische nichtrostende Stdhle 200
5.9.5 Kobaltlegierungen 200

KORROSIONSCHUTZ

5101 Reinnickel 202
5.10.2 Nickel Kupfer 202
5.10.3 NiCr-Legierungen 202
510.4  NiCrMo-Legierungen 204

5111 Reinnickel 206
5.11.2 Nickel Kupfer 206
5.11.3 NiCr-Legierungen 206
511.4 NiCrMo-Legierungen 208

5121 Reinnickel 210
512.2 Nickel Kupfer 210
512.3 NiCr-Legierungen 210
512.4 NiCrMo-Legierungen 212

5131 Nickel-Legierungen 214

5141 Nickel-Legierungen 216

5151 Nickel-Legierungen 218

=y
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5.16 ESSC - SASC Bandelektroden und SPEZIALANWENDUNGEN 252

enepiher % 51 SMAW-Stbelektoden 232
5.16.1 Nickel & Nickel-Kupfer Legierungen 220 ) )
5.18.1 Verbinung und Reparatur - Nichtrostende Sté&hle 252
5.16.2 Nickel & Nickel-Kupfer SchweiBpulver 220 . )
5.18.2 Verbindung und Reparatur - Kupferlegierungen 254
5.16.3 Nickel-Eisen-Chrom Legierungen 220 . .
518.3  Verbindung und Reparatur - Gusseisen 254
5.16.4 Nickel-Eisen-Chrom SchweiBpulver 220 . . L
518.4  Verbindung und Reparatur - Hitzebestdndig 256
5.16.5 Nickel-Chrom Legierungen & . .
Nickel-Chrom-Eisen Legierungen 299 518.5  Verbindung und Reparatur - Gouging 256

516.6 Kerrosionssaliuz = 5.18.6  Verbindung und Reparatur - UnterwasserschweiBen 256

Nickel-Chrom-Eisen Legierungen Schweipulver 222

5.16.7 Nickel-Chrom-Molybddn Legierungen 222 5191 Verbindung und Reparatur -
5.16.8 Nickel-Chrom Legierungen & Nickel-Chrom- Nickel und hitzebestdndige Legierungen 258
Molybddn Legierungen SchweiBpulver 224 5.19.2 Verbindung und Reparatur - Kupferlegierungen 260

5.16.9 Nickel-Chrom-Molybddn-Wolfram Legierungen 224 519.3 Verbindung und Reparatur - Gusseisen 260

51610 Nickel-Chrom-Molybddn Legierungen SchweiBpulver226

516117  Nichtrostender Stahl - Ferritisch 226 590/ Verbindung und Reparatur -
5.16.12  Nichtrostender Stahl - Ferritischer nichtrostender Nickel und hitzebestdndige Legierungen 262
R 4+
colhluingl Sl e e — 5.20.2  Verbindung und Reparatur - Kupferlegierungen 264 6
. _ .. 7)
51613  Nichtrostender Stahl - Austenitisch 228 5.20.3  Verbindung und Reparatur - Gusseisen 264 =
austenitische rostfreie Stéhle 230 i
. _ NFetesll e 5
51615 Nichtrostender Stahl - Austenitisch-ferritische S Vietolinduig wine) Keprereiur — idkel-leglerngien — '8
Bandelektroden 232 5.271.2  Verbindung und Reparatur - Gusseisen 266 a
51616  Nichtrostender Stahl - SchweiBpulver um duplex 5.21.3  Verbindung und Reparatur - Mehrzweck 266
rostfreie Stahlplattierungen zu erreichen 232
. . 5.22 FCAW-S - Selbstschiitzende Fiilldrahte 268
5.16.17  Nichtrostender Stahl - Superaustenitische
Bandelektroden 232 5.22.1  Verbindung und Reparatur - Mehrzweck 268
5.16.18  Nicht-rostender Stahl - SchweiBpulver zur 5.22.2  Verbindung und Reparatur - Gouging 268
Erreichung einer superaustenitischen Plattierung 234

51619 Speziallegierungen - Kupfer-Nickel-Legieren

Bandelektroden 234 5.23.1 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen
mit gleichzeitigem Einschmelzen 270
5.16.20 Speziallegierungen - SchweiBpulver zur
Erreichung einer kupferlegierten Plattierung 234 5.23.2  Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen
mit nachtrdglichem Einschmelzen 270
5.17 ESSC - SchweiBauftragskombinationen 236
5.23.3  Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen
5171 Nickel-Legierungen - Reinnickel & ohne Einschmelzen (Kaltverfahren) 272
Nickel-Kupfer Leigerungen 236
5.23.4  Metallpulver zum PTA- und LaserschweiBen -
5.17.2 Nickel-Legierungen - Nickel-Chrom-Eisen & Verschleischutz - Schwer schweiBbare Stdhle 272
Nickel-Chrom-Molydbdn Legierungen 238
5.23.5  Metallpulver zum PTA- und LaserschweiBen -
5.17.3 Nickel-Legierungen - Nickel-Chrom- Verschleischutz - Kobaltlegierungen 272
Molybddn-Wolfram Legierungen 240
5.23.6  Metallpulver zum PTA- und LaserschweiBen -
5.17.4 Nickel-Legierungen - Nickel-Eisen-Chrom Verschleischutz - Werkzeugstdhle 274
Legierungen 240
5.23.7  Metallpulver zum PTA- und LaserschweiBen -
5.17.5 Austenitische nichtrostende Stdhle 242 Cladding 274
5.17.7 Superaustenitische nichtrostende Stédhle 250 5.241 Cladding 276
5.17.8 Kupfer-Legierungen 250 5.24.2  VerschleiBschutz 276
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lutp

by voestalpine

UTP - the new brand and portfolio approach

Oberfldchenschutz

ESSC /
= SMAW GTAW GMAW FCAW SAW SASC SMAW GTAW
:f\ —
é Metallpulver FCW SAW '
& L
VerschleiBschutzzusdtze VerschleiBschutzzusdtze Korrosionsschutzzusé
fur fur flir das Plattieren vc
schwer schweiBbare Stdhle Werkzeugstdhle Nickellegierunger
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Spezial Anwendungen

— |
. . GMAW/
GMAW SASC ESSC SMAW GTAW FCAW
Korrosionsschutzzusdtze Schweizus&tze fur das SchweiBzusdtze fur das
letallpulver flr das Plattieren von Verbindungs- und Verbindungs- und
Nickellegierungen Reparaturschweien von ReparaturschweiBen von
SASC/ESSC* Nickellegierungen Gusseisen
itze

Korrosionsschutzzusdtze
flr das Plattieren von
Hochlegierten Stdhlen

SASC/ESSC*

SchweiBzusd&tze fur das
Verbindungs- und
ReparaturschweiBen von
Kupferlegierungen

Spezialprodukte flr
Fugenhobeln und
UnterwasserschweiBen

Korrosionsschutzzusdtze
flr das Plattieren von
Kupferlegierungen
SASC/ESSC*

*Unterpulver-Bandplattierungen und Elektroschlacke Bandplattierungen
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VERSCHLEISSSCHUTZ

51 SMAW - Stabelektroden

5.1.1  VerschleiBschutz - SchwerschweiBBbare Stdhle - Mehrzweck

_ Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Alt

C© Si Mn Cr
gegen RollverschleiB. Harte des Schweigutes ca. 270 HB 0.2 17 1.2 0.8

WEARSstick Dur 250 UTP DUR 250 Basisch umhillte Stabelektrode fur Hartauftragungen

. . . C Si Mn Cr
WEARstick Dur 300 UTP DUR 300 Basisch umhillte Stgbel?ktrode fur Ha.rtouftrogungen
gegen RollverschleiB. Harte des Schweigutes ca. 300 HB 01 0.7 1 3
Basisch umhtillte Stabelektrode fir risssichere, © Si Mn Cr
WEARSstick Dur 350 UTP DUR 350 verschleifBfeste Auftragungen. Harte des SchweiBgutes ca.
370 HB 0.2 1.2 1.4 1.8
Basisch umhtillte Stabelektrode fur risssichere, © Si Mn Cr
WEARSstick Dur 580 UTP 670 verschleifeste Auftragungen. Harte des SchweiBgutes ca.
58 HRC 0.4 1 1 9.5
Basisch umhiillte Stabelektrode zum Hartauftragungen, C Si Mn Cr
WEARSstick Dur 600 UTP DUR 600 resistent gegen Schlag und Abrieb. Harte des
SchweiBgutes ca. 60 HRC 0.5 2.3 0.4 9
. . . 5 C Si Mn Cr
WEARStick Dur 650 UTP DUR 650 Kb Bq5|sch umhullteI zdhharte, abriebfeste Auftragselektrode.
Hdarte des SchweiBgutes ca. 60 HRC 05 0.8 13 7
. . . C Si Mn Cr
WEARstick MnCr13 UTP BMC qusch umhulltei chromlegierte Mn-Stahl Stabelektrode.
Hdarte des SchweiBgutes ca. 260 HB 0.6 0.8 16.5 135
Basisch umhillte, CrNi-legierte Mn-Hartstahl C Mn Cr Mo
WEARSstick MnCr4 UTP 7200 Stabelektrode. Harte des SchweiBgutes ca. 200 - 250 HB.
Nach Kaltverfestigung 48 - 53 HRC 0.7 13 4.5 4
Basisch umhtillte Stabelektrode aus Hoch-Mn legiertem <€ Si Mn Fe
. Stahl fur Auftragungen, hohe Bestdndigkeit gegen Druck-
RUESRSHER LS UlPEiemes 1 und StoB Beanspruchung. Hdrte des Schweigutes ca. 200 0.6 0.5 17.6 Bal
HB. Nach Kaltverfestigung ca. 45 HRC ’ ’ ’ '
Basisch umhtillte Stabelektrode aus rostfreiem Stahl, <€ Si Mn Cr

bestdndig gegen Kavitationsverschleif. Harte des
SchweiBgutes ca. 271 HRC. Nach Kaltverfestigung ca. 50 0.2 0.7 10 20
HRC ’ ’

WEARstick Hydrocav ~ UTP HydroCav
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDI1MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDMwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDM1MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDU4MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDYwMC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgRHVyIDY1MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgTW5DcjQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgTW4xOC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgTW5DcjEzLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgSHlkcm9jYXYucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

Fe 14700
ca. 270 HB ’g
Bal. E Fe1
Fe 14700
DB (82.138.04) ca. 300 HB B
Bal. E Fel
Fe 14700
DB (82.138.03) ca. 370 HB B
Bal. E Fe1
Mo V Fe 14700
DB (20.138.15) ca. 58 HRC h:it]
06 15  Bal EZFed
Fe 14700
DB(20.138.07)  ca.60 HRC h:ii]
Bal. E Fe8
Mo Nb Fe 14700
ca. 60 HRC @
13 05  Bal E Fed
Fe 14700
ca. 260 HB h:it]
Bal. E Fe9
Fe A5.13 / SFA-5.13 14700
DB (20.138.08) 48 - 53 HRC h:it]
Bal. EFeMn-C EZFe9
14700
ca. 45 HRC +
EZFe9
Ni Co Fe 14700
ca. 50 HRC +
02 13 Bal. EZFe9

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/10995
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/75252
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/10997
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/15589
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/11810
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/11003
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/14983
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/46404

5.1.2 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle - Extremer Abrieb

WEARstick XD 60
WEARstick XD 61
WEARSstick XD 63

WEARSstick XD 65

.\

UTP Ledurit 60

UTP Ledurit 61

UTP Abrasodur 43+

UTP Ledurit 65

Kurzbeschreibung

Rutilumhillte Stabelektrode fir hochverschlei3feste
Auftragungen gegen Schleifabrieb in Verbindung mit
leichten St6Ben

Rutilbasisch umhillte Stabelektrode fir verschleiffeste
Auftragungen gegen starken Schleifabrieb kombiniert mit
mittleren StéBen

Basisch umhillte Hochleistungs-Stabelektrode fir
verschleif3feste Auftragungen gegen starken Schleifabrieb
bei mittleren StoBen

Hochleistungs-Stabelektrode fir verschleiBfeste
Auftragungen gegen extResten gleitenden Mineralabrieb
auch bei erhdhten Temperaturen bis 500°C

5.1.3  VerschleiBschutz - Kobaltlegierung

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

3>

6.5

4.5

13

Si

1.3

Si

i[5

Cr

235

29

Cr

32

Richtanalyse in %

Bal.

Fe

Bal.

Cr

24.5

2.2

WEARstick Co 1

WEARstick Co 6

WEARstick Co 12

WEARstick Co 21

WEARstick Co 25

UTP Celsit 701

UTP Celsit 706

UTP Celsit 712

UTP Celsit 721

UTP 7010

WIG-Stab, Kobaltlegierung, fir Mehrfachbeanspruchung
durch Abrieb, Erosion, Korrosion, Druck und hohen
Temperaturen

Harte: ca. 55 HRC

WIG-Stab, Kobaltlegierung, fir Mehrfachbeanspruchung
durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und
hohen Temperaturen

Hdarte: ca. 42 HRC

WIG-Stab, Kobaltlegierung, fir Mehrfachbeanspruchung
durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und
hohen Temperaturen

Hdarte: ca. 50 HRC

WIG-Stab,Kobaltlegierung, fur rissfreie Panzerungen an
Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung durch
Druck, Schlag, Abrieb, Korrosion und hohen Temperaturen
ausgesetzt sind

Harte: ca. 32 HRC

Rutilumhllte Stabelektrode fir hitze- und
thermoschockbestdndige AuftragsschweiBungen

1.1

1.6

Cr

32.0

Cr

27.5

Cr

29.0

35

Si
0.5

4.5

8.5

Cr

31.0

1.2

Co

Bal.

Co

Bal.

Co

Bal.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMTIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjEucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjMucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgWEQgNjUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gNi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMTIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMjEucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgQ28gMjUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

EN/ISO JOIN!online

14700
EFeld ca. 60 HRC E
A5.13 / SFA-5.13 14700
- ca. 60 HRC b
E FeCr-A8 (mod.) EFel4
Nb  Fe 14700
7 Bal. EZFel5 60 - 63 HRC =
v Nb  Fe 14700
1.5 5.5 Bal. £ Felb ca. 65 HRC g

A5.13 / SFA-5.13 14700

ECoCr-C ECo3 TATRerRe 4
A513/SFA-513 14700
E CoCr-A EZ Co2 “0-aEnRe E
A513/SFA-513 14700
ECoCr-B ECo3 oo &
Co AS513/SFA-513 14700
Bal. ECaCrE E Co STHRe &
Ni W Co Fe 14700
ca. 230 HB @
1M 14 Bal 2 EZCo

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/61784
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/54747
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/61729
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/37611
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/37575
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/37605
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/63643
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/54498
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/11006

5.1.4 VerschleiBschutz - Werkzeugstdhle

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

. .. . . C Si Mn Mo
WEARSstick Tool 35 UTP 702 \E/‘VOS'SC" Emi‘ugﬁf"om{f'”%Zit"lpi'egr.‘?ﬁe far
armarbeitsstdhle und artdhnliche Stahle 0.025 0.2 0.6 4.0
Basisch umhillte Stabelektrode zum Martensitaushdrten © Si Mn Cr
WEARstick Tool 40 UTP 73 G4 von Stdhlen wie Warmarbeitsstdhlen und anderen Stéhlen
dhnlicher Beschaffenheit 01 0.5 0.6 6.5
. . " © Si Mn Cr
WEARSstick Tool 45 UTP 73 G3 Basisch umhullicg Stobglektroqe fur Kalt- unq )
Warmarbeitsstdhle. Mittlere bis harte SchweiBguthdrte 0.2 0.5 0.6 5.0
. . . e C Si Mn Cr
WEARstick Tool 50 Co UTP 750 Rutllumhullte SFobeIektrode far Wormorbeﬂss‘tohle,o
rostfrei, Co legiert. Anwendungstemperatur bis 650°C 0.2 0.5 0.2 115
. . " C Si Mn Cr
WEARstick Tool 55 UTP 73 G2 EVGS'SC" EW:“!ﬁfmﬁefkgoﬁe f.Lér Ki’r'f.'. “t”d
armarbeitsstdhle. Hohe SchweiBguthdrte 0.35 0.5 13 70
. . " C Si Mn Cr
WEARSstick Tool 58 UTP 673 s\loswch Em?u[ﬁlﬁfta@ele\lﬁrode :ulr_‘KiIt—Sunhd et
armarbeitsstdhle, W + V legiert. Hohe SchweiBguthdrte 0.3 0.8 0.4 50
Rutilumhllte Hochleistungselektrode fir © Si Mn Cr
WEARstick Tool 60 UTP 690 Schnellarbeitsstdhle mit hoher SchweiBguthdrte.
W +V legiert. 0.9 0.8 0.5 4.5
g © Si Mn Cr
WEARstick Tool Cr17 UTP 665 I\;:/oc: Cr-Ie%{irlte S'Fo bbelektrgde zsuthepg rotLlir von
erkzeugstdhlen, insbesondere Schneidwerkzeuge 0.06 0.6 0.8 17
Rutil-basisch umhllte Hochleistungselektrode, C Si Mn Cr
WEARstick Tool NiCrMo+ UTP 7000 NiCrMo-Legierung fir Warmarbeitswerkzeuge und
Schmiedegesenke 0.04 0.3 0.9 16.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCAzNS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA0MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA0NS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA1MCBDby5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA1NS5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA1OC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCA2MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCBDcjE3LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3RpY2sgVG9vbCBOaUNyTW8rLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

Co
12.0

8.0
Fe
Bal.
Ni

Bal.

20.0

Fe

Bal.

Fe
Bal.

4.5

Fe

Bal.

13

2.0

17.0

Fe

Bal.

Co Fe

12.5 Bal.

\% Fe

0.3 Bal.

\% Fe

1.2 Bal.

Co w Fe

1.5 5.0 5.0

14700
E Fe5
14700
EZFe3
14700
ElFe3
14700
EZFe3
14700
EFe8
14700
EZFe3
Ab5.13 / SFA-5.13 14700
E Fe5-B (mod.) EFe4
14700
ElFe7
Ab5.11/ SFA-5.11 14700

ENiCrMo-5 (mod.) EZNi2

34 - 37 HRC

38 - 42 HRC

45 - 50 HRC

48 - 52 HRC

55- 58 HRC

ca. 58 HRC

ca. 62 HRC

ca. 250 HB

ca. 220 HB

JOIN!online

-4
=
B
=
b4
b4
b4
=
b4

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/16339
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14928
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14926
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14924
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/14916
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/14917
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/14833
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl/Stabelektroden%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/16056
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Stabelektroden%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/63355

5.2 GTAW - WIG-Stdbe

5.2.1 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Alt
WIG-Stab fir verschleiBfeste AuftragschweiBung, © Si Mn Cr
WEARtig Dur 600 UTP A Dur 600 gute Abrieb- und Schlagfestigkeit.
Hdarte: ca. 58 HRC 0.5 3.0 0.5 9.5

5.2.2 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle - Extremer Abrieb

Produktname

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Autogen- oder WIG-Stab mit Wolframkarbiden in einer w2C

Eisenmatrix, sehr hoher Widerstand gegen mineralischen
WEARtig XD FeW60 UTP A 7560 VerschleiB.

Matrixhdrte: 60 HRC 60

Karbidhdrte: 2500 HV

Autogen- oder WIG-Stab mit Wolframkarbiden in einer w2C

Nickelmatrix, sehr hoher Widerstand gegen mineralischen
WEARtig XD Niwé0 UTP A 7550 VerschleiB.

Matrixhdrte: 55 HRC 60

Karbidhdrte: 2500 HV

5.2.3 VerschleiBschutz - Kobaltlegierungen

Produktname

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Alt

WIG-Stab, Kobaltlegierung, fir Mehrfachbeanspruchung
durch Abrieb, Erosion, Korrosion, Druck und hohen

WEARtig Co 1 UTP A CELSIT 701 N R
Harte: ca. 55 HRC 2.3 32.0 13.0 Bal.
WIG-Stab, Kobaltlegierung, fir Mehrfachbeanspruchung © Cr w Co
WEARtig Co 6 UTP A CELSIT 706 V durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und
hohen Temperaturen 1.2 27.0 45 Bal
Harte: ca. 42 HRC ’ ' ’ '
WIG-Stab, Kobaltlegierung, fir Mehrfachbeanspruchung © Cr w Co
WEARtig Co 12 UTP A CELSIT 712 SN durch Abrieb, Erosion, Kavitation, Korrosion, Druck und
hohen Temperaturen 18 29.0 8.5 Bal
Hdarte: ca. 50 HRC ’ ’ ’ ’
WIG-Stab,Kobaltlegierung, fur rissfreie Panzerungen an <€ Ni Cr Mo
Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung durch
WEARtig Co 21 UTP A CELSIT 721 Druck, Schlag, Abrieb, Korrosion und hohen Temperaturen
ausgesetzt sind 0.25 2.8 28.0 5.0

Harte: ca. 32 HRC
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIER1ciA2MDAgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFhEIEZlVzYwIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFhEIE5pVzYwIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDEgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDYgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDEyIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIENvIDIxIFdJRy5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

EN/ISO JOIN!online

Fe 14700
11 ca. 58 HRC i
Bal. SFe8
EN/ISO JOIN!online
— e Matrixhdrte:
11 60 HRC
Karbidhdarte:
40 TFe 20 2500 HV
NiCrBSi-Matrix 14700 Matrixhérte:
11 55 HRC
: Karbidhdarte:
40 CNi 20 2500 HV
A5.21 14700
11 ca. 55 HRC
ER CoCr-C R Co3
Ab5.21 14700
11 ca. 42 HRC
ER CoCr-A RZ Co2
Ab5.21 14700
11 ca. 50 HRC
~ER CoCr-B R Co3 E
Co A5.21 14700
11 ca. 32 HRC
Bal. ER CoCr-E RZ Co1 E

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/15229
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/17377
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/75569
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/74954
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/75140
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierung//p/75176
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/31705

5.2.4 VerschleiBschutz - Werkzeugstdhle

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

. . . . C Ni Mo Ti
WEARtig Tool 35 UTP A 702 WIG—StoP fur artgleiche und Warmarbeitsstdhle
Hohe Hdrte nach Warmauslagerung, 50 - 54 HRC 0.02 18.0 4.0 16
. . . C Si Mn Cr
WEARtig Tool 40 UTPA 73 G4 [io-stap T Kol ung Hermarbeitsstanle
ttiere narte: 0.1 04 06 65
. . . C Si Mn Cr
WEARtig Tool 45 UTPA73G3 mﬁl'smafui K‘l'; _“22 VHvsémorbe'tssmh'e
ittiere marte: 0.25 05 0.7 5.0
. o C Si Mn Cr
WEARtig Tool 55 UTP A 73 G2 X'VIC:]_S;:]P tfuré(;lt-ggnﬁRVéormorbeltsstohIe
ohe harte: 5o = 0.35 0.3 1.2 7.0
. . . C Si Mn Cr
WEARtig Tool 58 UTP A 673 '\f}/li—s;t_c':l.p tfu.rSKSoIt—SLén':]Q/éormorbeltsstohle
ohe hdrte: 0o = 0.35 1.0 04 50
. . . . C Si Mn Cr
WEARLtig Tool 60 UTP A 696 WIG-Stab, fir Mo-legierte Schnellarbeitsstdhle

Hohe SchweiBguthdrte: 60 - 64 HRC 10 0.2 0.2 4.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgMzUgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNDUgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNTUgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNTggV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNjAgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSdGlnIFRvb2wgNDAgV0lHLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

Al Fe 14700
0.1 Bal. SZFe5 § P07 SARe ki
Fe 14700
o s & 38 - 42 HRC B
Ti Fe 14700
0.6  Bal SZFe3 : #2-aomRe ®
Ti Fe 14700
0.3  Bal SFe8 : 23S0 RE =
v Y Fe 14700 1 53 - 58 HRC =
13 03  Bal SFes
Mo V w Fe 14700

I 60 - 64 HRC =
85 20 18  Bal SZFed

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/34007
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/73623
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/31514
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl/WIG-St%C3%A4be%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/31511
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/65081
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/WIG-St%C3%A4be/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/WIG-St%C3%A4be%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/69239
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

5.3 GMAW - Massivdraht

5.3.1 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

WEARmMig Dur 250

WEARmMig Dur 450

WEARmig Dur 600

Alt

UTP ADUR 250

UTP ADUR 350

UTP ADUR 600

Massivdrahtelektrode fiir verschleiBfeste und gut
bearbeitbare AuftragschweiBungen.
Hdarte: ca. 250 HB (23 HRC)

Massivdrahtelektrode mit gutem Schlag- und
VerschleiBwiderstand.
Mittlere Hdrte: ca. 450 HB (45 HRC)

Massivdraht fur verschleiBfeste AuftragschweiBungeb an
Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung durch
Schlag und Abrieb ausgesetzt sind.

Hohe Hdrte: ca. 58 HRC

5.3.2 VerschleiBschutz - Werkzeugstdhle

Produktname

WEARmMig Tool 35

WEARmig Tool 40

WEARmMig Tool 45

WEARmMig Tool 55

WEARmig Tool 58

WEARmMig Tool 60

WEARmMig Tool NiCrCo

UTP A 702

UTPA73 G4

UTPA73G3

UTPA73 G2

UTP ADUR 650

UTP A 696

UTP A 5519 Co

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode fir artgleiche und
Warmarbeitsstahle
Hohe Hdrte nach Warmaushdartung: 50 - 54 HRC

Massivdraht fir Kalt- und Warmarbeitsstdhle
Mittlere Harte: 38 - 42 HRC

Massivdraht fir Kalt- und Warmarbeitsstdhle
Mittlere Hdrte: 42 - 46 HRC

Massivdraht fur Kalt- und Warmarbeitsstdhle
Hohe Harte: 53 - 58 HRC

Massivdraht fur Kalt- und Warmarbeitsstdhle
Hohe Harte: 53 - 58 HRC

Massivdraht fir Mo-legierte Schnellarbeitsstdhle
Hohe SchweiBguthdrte: 60 - 64 HRC

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, fir Auftragungen
auf Schmiedewerkzeugen mit hoher Einsatztemperaturen

0.5

Si

0.3

Si

3.0

Richtanalyse in %

01

0.25

0.35

0.36

1.0

0.03

0.4
Si
0.5
Si
0.3
Si

Si
0.2

Bal.

6.5
Cr
5.0
Cr
7.0
Cr
5.2

0.2
Cr

20.0

1.0

Cr

1.0

Cr

9.5

12.0

4.5
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIER1ciAyNTAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIER1ciA0NTAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIER1ciA2MDAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgMzUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNDAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNDUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNTUgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNTggTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgNjAgTWFzc2l2ZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSbWlnIFRvb2wgTmlDckNvIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

EN/ISO JOIN!online

Mo Fe 14700

e M 6,250 HB (23 HRQ) E
10 Bal. SZFef
Ti Fe 14700

T oM ca, 450 HB (45 HRQ) b=
02  Bal. SZFe2
Fe 14700

PIZMTSM - ca 58 HRC ]
Bal. SFe8 ’

EN/ISO JOIN!online

Al T Fe 14700

M12,M 13, 11 50 - 54 HRC @
01 16  Bal SZFe5
Mo  Fe 14700

M12,M13,M21,C1 38 - 42 HRC )
33 Bal SZFe3
Mo Ti Fe 14700

M12,M13,M21,C1 4246 HRC =
40 06  Bal SZFe3
Mo  Ti Fe 14700

M12,M13,M21,C1 53 -58 HRC h:i:]
20 03 Bl SFes
Mo W V Fe 14700

M12,M13,M21,C1 53-58 HRC =
14 13 03  Bal SFe8
Mo Vv W Fe 14700

M12,M13,M21,C1 60 - 64 HRC ]
85 20 18 Bal. SZFe4
Ti Co Al Fe 14700

Z-ArHeHC-30/2/0.05 +

3.0 14.0 1.5 <20 SNi2

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/15159
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/15160
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Fe-Basis//p/15163
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Fe-Basis//p/17067#
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/72907
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/15131
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Werkzeugstahl%2C-sonstige//p/15128
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Fe-Basis//p/72537
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/17066

5.4 FCAW-G - Gasgeschiitzte Metallpulver-Filldrahtelektroden

5.41 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck

_ Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Alt

Gasgeschitzte Metallpulver-Filldrahtelektrode, nahtlos, geeignet fir C© Si Mn
UTP ROBOTIC 250 VerschleiBfestigkeit insbesondere Teile, die starken StéBen ausgesetzt
sind, geeignet flr automatisiertes SchweiBen 01 0.6 1.8
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos,besonders @© Si Mn
geeignet fur automatisiertes Schweien, das SchweiBgut verflgt Uber
P el sy eine hohe Bestdndigkeit gegen Abrasion und gleichzeitig auftretende 045 07 14

schlagende Beanspruchung

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos, c Si Mn

UTP ROBOTIC 352 Meh Kfdlldraht. b ders T " tisierte P ianet
ehrzweckfilldraht, besonders fur automatisierte Prozesse geeigne 025 055 175

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos,gute C Si Mn
UTP ROBOTIC 600 S;hwelsborkelt, gute Abriebfestigkeit, m|n|m|§rte Schlockenbndhuhng bei

leichter Schlackenentfernung, besonders geeignet fir automatisiertes

h 0.45 3.0 0.4

SchweiBen

Gasgeschutzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos, besonders C Si Mn
UTP ROBOTIC 601 geeignet flr automatisiertes SchweiBen, die AuftragschweiBung weist

trotz hoher Harte durch Sonderkarbide ausreichende Risssicherheit auf 1.4 1.0 0.7

Gasgeschitzte Metallpulver-Filldrahtelektrode, nahtlos, Chrom-Nickel- C Si Mn

frei, um die neuen strikten SchweiBrauchentwicklungs-Vorgaben zu
UTP ROBOTIC S . . . . -
CHROMELESS 600 erfillen, fUr verschleiBbestdndige AuftragschweiBungen an Bauteilen,

die einer kombinierten Beanspruchung durch Druck, Schlag und Abrieb 0.55 0.8 0.7

ausgesetzt sind

Gasgeschitzte Metallpulver-Filldrahtelektrode, gute Bestdndigkeit bei © Si Mn
WEARcore Dur 600 SK 600-G Metall-zu-Metall-VerschleiB unter geringer Abrasion und moderater

StoBbelastung 0.47 11 1.5

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, Mehrzweckfilldraht C Si Mn
WEARcore MnCr13 SKAP-G hauptsdchlich zum Auftrags- und ReparaturschweiBen von

Kohlenstoffstdhlen mit 14 % Mangan 0.4 0.3 17.0

Gas-geschitzter Metallpulver-Filldrahtelektrode gegen < Si Mn
WEARcore Hydrocav  UTP Hydrocav KavitationsverschleiB, AuftragsschweiBung und Reparatur an

weichmartensitischen 13Cr/4Ni-Stdhlen bei Wasserturbinen 017 4.4 9.9

5.4.2 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle — Extremer Abrieb

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos, NiB-legiert, C Si
UTP ROBOTIC 6011 hervorragende Bestdndigkeit gegen schmirgelnden Verschlei3 durch Sand oder
Mineralien 0.3 0.4
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode mit Wolfram- und Vanadium- C Si
WEARcore XD 65 SKA45-G Zusatz, entwickelt, um hohen Beanspruchungen mit niedrigen StoBlasten und
Auswaschungen bei Betriebstemperaturen bis 650 °C zu widerstehen 5.5 0.7
C Si

WEARcore XD NiW46  SK 900Ni RTC-G Gasgeschtzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, dessen SchweiBgut eine

auBergewdhnliche Abrasionsbestdndigkeit aufweist, auch in korrosiven Medien 2.8 01

Gasgeschitzte Metallpulver-Filldrahtelektrode, nahtlos, verschleiBbestdndige © Si
UTP Robotic 6010 AuftragschweiBungen an Bauteilen, die einer kombinierten Beanspruchung

durch hoher Abrieb mit geringer StoBbelastung ausgesetzt sind 045 0.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQUZfUk9CT1RJQ18yNTBfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgMjU3IEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgMzUyIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAwIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAxIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfUk9CT1RJQ19DSFJPTUVMRVNTXzYwMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgNjAwIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBNbkNyMTMgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBIeWRyb2NhdiBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAxMSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAxMCBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2NSBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCBOaVc0NiBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

EN/ISO JOIN!online

cr Fe 8555 14700
250HB  M21: Argon 82 % + CO, 18 % +
1.0 Bal. MSG 1-GF-250-P TFe1
Ni cr Fe 8555 14700
250 HB  M21: Argon 82 % + CO, 18 % =
1.0 20  Bal MSG 7-GF-250-KP TFe9
cr Fe 8555 14700
350 HB M21: Argon 82 % + CO, 18 % E
17 Bal. MSG 1-GF-350-P TFe1
cr Fe 8555 14700
59 HRC ~ M21: Argon 82 % + CO, 18 % ‘g
9.0 Bal. MSG 6-GF-60-GP TFe 8
cr Nb  Fe 8555 14700
60HRC  M21: Argon 82 % + CO, 18 % h:i:]
6.0 55  Bal MSG 6-GF-60-GP TFe 8
Andrere Fe 14700
60HRC  M27: Argon 82 % + CO, 18 % it
<5.0% Bal. TZFe8
& I s £33 LAY M21: Argon 82 % + CO, 18 %
S9HRC 1. co, 100 % ’ B
5.8 09  Bal MF 6-GF-60-GP T Feb 2SS °
o i 0 Ly tooms  M13:Argon 98 % +2% +
12.0 Bal. MF 7-GF-200-KP T Fe9 CrgEn
cr Co Fe 8555 14700
220HB  M12: Argon 98% + CO, 2% +
184 137  Bal MF 6-GF-200-K TZFe9
EN/ISO JOIN!online
Mn Ni C B  Fe 8555 14700
64HRC M21: Argon 82 % + CO, 18 % ‘@
11 15 03 45 Bal MSG 2-GF-55-G TFe 13
Mhn C Mo Nb W V 8555 14700
63 HRC  M13: Argon + 2% Oxygen +
02 211 65 60 20 09 MF10-GF-65-GT T Fel6
Mn N W Fe B 8555 14700 44HRC M13: Argon + 2% Oxygen
01 Bal. 420 11 07 MF 22-GF-45-G Tiiae | e | M2 Argem S22 = L0, 8% =
Mn Cr Nb Fe 8555 14700
60 HRC  M21: Argon 82 % + CO, 18 % +
02 22 04 Bal MSG 10-GF-60-CGP  TFe 15

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/AT/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/42360
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38735
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38744
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38748
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/67908
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/29559
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38750
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickellegierungen//p/82324

5.4.3 VerschleiBschutz - Kobaltlegierungen

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, C Si Mn Cr
WEARcore Co 1 SK STELKAY 1-G Koboltboﬁlerte Legierung, fur Mohlfuhrungen,
Palmnussolpressen, Kunststoff-Extrudierschnecken,
B .. T 2.2 1.6 0.8 27
Mischerschaufeln, Schirfwagen, Gummimischer
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, © Si Mn Ni
: Kobaltbasierte Legierung, fir Extrusionsdisen,
Rz G e SEEIELAT e Warmarbeits- Werkzeuge, Turbineninjektoren, Ventilsitze,
] 0.95 1.4 0.8 -
Gussblock-Zangenbits
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, © Si Mn Ni
WEARcore Co 6 A SK STELKAY 6A-G Kobaltbasierte Legierung, fur Ventile, Vent|I5|.tze bei
Motorfahrzeugen, Warmschermesser, Extrudierschnecken,
- e 1.35 1.4 1.2 2.3
Klappenventile und Klappenventilsitze, Gesenke, Stanzen
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, © Si Mn w
WEARcoreCo 6T SK STELKAY 6T-G Kobaltbasierte Legierung, der fur den Einsatz im WIG-
Verfahren (TIG) entwickelt wurde 0.95 0.8 0.8 5
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni
: Kobaltbasislegierung, fir Nockenwellen,
e e 12 LML T2 Holzschneidewerkzeuge, Kunststoff- Extrusionsschrauben,
: . . . .6 1.4 0.8 2.0
Papier- und Kunststoffschneidewerkzeuge und Sdgebldtter
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni
} Kobaltbasierte Legierung, fir Extrusionsdisen,
e e 2 SRSl 2 Warmarbeits- Werkzeuge, Turbineninjektoren, Ventilsitze,
- 0.3 1.2 1.0 2.4
Gussblock-Zangenbits
Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, C Si Mn Ni
WEARcore Co 21T SK STELKAY 21T-G Kobaltbasierte Legierung, die fir den Einsatz im WIG-
Verfahren (TIG) entwickelt wurde 0.27 1.2 1.0 2.4
Gasgeschitzte Metallpulver-Filldrahtelektrode, © Si Mn Ni
WEARcore Co 25 SK STELKAY 25-G Kobaltbasierte Legierung, fir Warmarbeits-Werkzeuge,
Schmiedehdmmer 0.01 0.4 0.8 10
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAxIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyA2IEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyA2IEEgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyA2IFQgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAxMiBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAyMSBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAyMSBUIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBDbyAyNSBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

EN/ISO JOIN!online

W Co Fe 8555 14700
M13: Argon 98 % + 2 %
54 HRC ,
115 Bal 3.3 MF 20-GF-55-CTZ T Co3 CragEn I amgem IR0 2 =
W Co Fe 8555 14700
M13: Argon 98 % + 2 %
40 HRC ,
30 42 Bal. 30  MF20-GF-40-CTZ  TCo2 Oxygen I1: Argon 100156 E
oW Co Fe 8555 14700
M13: Argon 98 % + 2 % +
43 HRC ,
263 38  Bal. 27  MF20-GF-45-CTZ  TZCo?2 Oxygen I1: Argon 100 %
cr Co Fe 8555 14700
41 HRC 11: Argon 100 % ’@
3 Bal. 3 MF 20-GF-40-CTZ T Co2
W Co Fe 8555 14700
M13: Argon 98 % + 2 %
49 HRC ,
295 80  Bal. 25  MF20-GF-50-CTZ  TCo3 Oxygen I1: Argon 100 % =
Cr Mo Co Fe 8555 14700
M13: Argon 98 % + 2 %
32 HRC ,
28 5 Bal. 35  MF20-GF-300-CTZ T CoT Oxygen I1: Argon 100 % w
Cr Mo Co Fe 8555 14700
31 HRC I1: Argon 100 % _|_
2 5 Bal. 35  MF20-GF-300-CTZ T Co1
W Co Fe 8555 14700 T B Ao 905 £ 234 @
20 13 Bal. 35  MF20-GF-200-STZ  TZCo1 Oxygen 1: Argon 100 %

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41148
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41177
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/46823
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41248
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41280
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Kobaltlegierungen//p/41334

5.4.4 VerschleiBschutz - Werkzeugstdhle

WEARCcore Tool 50 Co SKD35-G

WEARCcore Tool 58 SK 650-G

WEARcore Tool 60 SK D20-G

WEARcore Tool NiCrCo  SKU521-G

UTP ROBOTIC 405

UTP ROBOTIC 453

UTP ROBOTIC 503

UTP ROBOTIC 554

UTP ROBOTIC 603

Kurzbeschreibung

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode,
entwickelt fir Warmarbeitsstdhle, Einsatztemperatur bis
650°C

Gasgeschitze Metallpulver-Filldrahtelektrode fir
Kalt- und Warmarbeitsstdhle, die einer kombinierten
Beanspruchung durch Schlag und Abrieb ausgesetzt sind

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, die fur
den Auftrag auf molybddnlegiertem Schnellarbeitsstahl
entwickelt wurde

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode,
Kobaltlegierte Nickelbasis-Superlegierung, die sich
besonders fur hohe Einsatztemperaturen eignet

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos,
besonders geeignet fir automatisiertes Schweilen,
niedriger Kohlenstoff-Gehalt, fir Schmiedegesenke

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos,
besonders geeignet flir automatisiertes SchweiBen, fur
verschleiBbestdndige AuftragschweiBungen die einer
kombinierten Beanspruchung durch Druck, Abrieb und
hohe Temperaturen ausgesetzt sind

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, nahtlos,
besonders geeignet fir automatisiertes Schweilen,
besonders gut fur verschleiBbestdndige Auftragungen,
bei erhohten Einsatztemperaturen geeignet

Gasgeschitzte Metallpulver-Filldrahtelektrode, nahtlos,
besonders geeignet fir automatisiertes Schweien,
stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung und geringe
Schlackebildung

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode,
nahtlos,besonders geeignet fur automatisiertes
SchweiBen, fur AuftragschweiBungen, die auch bei
Einsatztemperaturen bis 550 °C noch gute Abrasions- und
mittlere Schlagbestdndigkeit aufweist

5.4.5 VerschleiBschutz - Martensitische nichtrostende Stéhle

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

0.45

0.8

0.01

0.1

0.25

0.25

0.30

0.1

Mn

0.9

Si

0.4

Si

0.3

Si

0.6

Si

0.4

Si

0.4

Si

0.50

Si

Si

0.7

Si

0.6

0.5

Cr

18.5

0.95

Mn

1.1

Richtanalyse in %

5>

Cr

4.0

Ni

Bal.

Cr

5.5

Cr

5.0

Cr

5.5

6.5

Cr

5.5

WEARCcore 741 SK 741-G

Gasgeschitzte Metallpulver-Filldrahtelektrode, besténdig
bei Metall gegen Metall VerschleiB, Korrosion und gegen
ErmUdung durch thermische Wechselbeanspruchung.
Anwendung: Stranggusswalzen mit sehr kleinen
Durchmessern

0.06
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDUwIENvIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDU4IEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIDYwIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBUb29sIE5pQ3JDbyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNDA1IEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNDUzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNTAzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQUZfUk9CT1RJQ181NTRfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNjAzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSA3NDEgRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

21

Mo

1.3

Cr

13.0

Co

14.0

1.6

1.7

Co

12.5

Fe

Bal.

Fe

Bal.

Ti

0.3

Ti

0.3

0.3

0.9

e 8555 14700 50 HRC Argon 98 % + Oxygen 2% or
Bal. MF 6-GF-50-CT  TZFe7 Argon 100%

Y Fe 8555 14700 58 HRC Argon 82% + CO, 18% or
05  Bal MF 3-GF-60-GT T Fe8 €O, 100%

v Fe 8553 14700 61 HRC M13: Argon 98 %

2.2 Bal. MF 4-GF-60-S T Fe4 + 2 % Oxygen

Ti Al Fe 8555 14700

35 1.0 1.8 MF 23-GF-200-TZ T Ni2

8555

MSG 5-GF-40-P  TFe3

8555

MSG 3-GF-45-ST TFe3

Fe 8555 14700
50 HRC M21: Argon 82 % + CO, 18 % '@
Bal. MSG 3-GF-50-ST  TFe8
Fe 8555 14700
55 HRC M21: Argon 82 % + CO, 18 %
Bal. MSG 3-GF-55-ST  TFe8
w Fe 8555 14700
61 HRC M21: Argon 82 % + CO, 18 % E
13 Bal. MSG 3-GF-60-ST  TFe8

Fe 8555

Bal. MF 5-GF-40-C

EN/ISO JOIN!online

200 HB Argon 98 % + Oxygen 2%

14700
40 HRC M21: Argon 82 % + CO, 18 %

14700

44HRC M21: Argon 82 % + CO, 18 %

W ® + ® = +

EN/ISO JOIN!online
14700

M13: Argon 98 %
TFe7 ARG + 2 % Oxygen E

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/29562
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl/F%C3%BClldraht%2C-Werkzeugstahl%2C-Fe-Basis//p/29613
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38740
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38742
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38747
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29593
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/Nahtloser-F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/38900

FCAW-S - Selbstschiutzende Fulldrdhte

5.5 FCAW-S - Selbstschiitzende Fulldrdhte

5.5.1 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle - Mehrzweck

Richtanalyse in %

Kurzbeschreibung

WEARcore Dur 58 Selbstschitzender Filldraht, martensitische Chrom- <€ Si Mn Cr
Tic-o SK 258 TiC-O Titan-Legierung, bestdndig gegen starken Abrieb in

Kombination mit schlagender Beanspruchungen 1.8 0.2 0.9 6.1

© Si Mn Al

WEARcore Dur 200-O  SK Soudocore S8-O Selbstschutzender Fulldraht, fir Auftragungen auf

Kohlenstoffstdhlen und Gusseisen 0.28 0.1 0.4 15

Selbstschitzender Fulldraht, zum Wiederaufbau C Si Mn Cr
WEARcore Dur 400-O SK 242-O oder Panzern von Teilen aus Kohlenstoffstahl, bei

Adhdsionsverschlei mit schilagender Beanspruchung 0.11 0.6 0.6 2.4

Selbstschitzender Fulldraht, vielseitig einsetzbar, C Mn Si Cr
WEARcore MnCr13-O  SK AP-O hauptsdchlich verwendet fir den Wiederaufbau und

Verbindungen von Kohlenstoff- und 14%-Mangan-Stéhlen  0.37  16.0 0.3 12.8

5.5.2 VerschleiBschutz - SchwerschweiBbare Stdhle - Extremer Abrieb

_ Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Alt

Selbstschitzender Fulldraht, sehr hohe Bestdndigkeit Special Fe base alloy
WEARcore XD 70-O SK Abra-Max-O/G gegen starke Abrasion und Erosion ohne StoBbelastungen.

Die Hdrte kann bereits in der ersten Lage erreicht werden

Selbstschitzender Fulldraht zum Panzern von Bauteilen, C Si Mn Cr
WEARCcore XD 63-O SK A43-O die sehr hohem SchmirgelverschleiB durch Sand, Kies, Erz,

Kohle usw. unterliegen 4.9 0.7 0.2 20.5

"Selbstschitzender Fulldraht zum Panzern von Bauteilen, C Si Mn Cr
WEARcore XD 65-O SK A45-0O die extRest hohem mineralischem Schmirgelverschleif3

bei Betriebstemperaturen bis 650 °C unterliegen" 5.3 0.7 0.2 22.0

Selbstschitzender Fulldraht fir abriebbestdndige © Si Mn Cr
WEARcore XD 60-O SK 255-0O Panzerung von Bauteilen, die nur geringen

Schlagbeanspruchungen ausgesetzt sind 4.5 0.8 0.6 27.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfQV80MjIxX01hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVEhFUk1BTklUIE5JQ1JPIDgyIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgNTggVGlDLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgMjAwLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBEdXIgNDAwLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA3MC1PIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2My1PIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2NS1PIEbDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBYRCA2MC1PIEbDvGxsZHJhaHQgIFNLIDI1NS1PLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyMiBNTy0zIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSY29yZSBNbkNyMTMtTyBGw7xsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

Mo  Ti Fe 8555 14700
59 HRC h:ii]
14 55  Bal MF 7-GF-200-KP T Fe9
Fe 14700
190 HB +
Bal. TZFel
Ti Fe 8555 14700
40 HRC h:ii]
09  Bal MF 1-GF-40-P T Fe'
Fe 8555 14700
205 HB h:ii]
Bal. MF 7-GF-200-KP T Fe9
EN/ISO JOIN!online
C +Cr+ Mo+ Nb +W+V+B 8555 14700
70 HRC B
MF 6-GF-70-GT TZFe8
Nb  Fe 8555 14700
63 HRC ‘g
66  Bal. 08 MF 10-GF-65-G TFel6
Mo Nb W v 8555 14700
65 HRC i
64 60 19 08  MF10-GF-65-GT TFel6
Fe B 8555 14700
60 HRC i
bal. 05 MF 10-GF-60-G TFel6

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29357
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-un--und-mittellegiert//p/29282
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29403
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29422
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/29370
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-hochlegiert//p/78650

FCAW-S - Selbstschiutzende Fulldrdhte

5.5.3 VerschleiBschutz - Martensitische nichtrostende Stdhle

_ Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Alt

Selbstschitzender Fulldraht fur ferrit-martensitisches © Mn Si Cr
SchweiBgut, gute Bestdndigkeit bei Metall gegen

WEARcore 715-0O SK 370-O Metall VerschleiB, Korrosion und thermische
Wechselbeanspruchung. 0.03 0.5 0.6 15.5
Anwendungsgebiete: Stranggussrollen

Selbstschiitzender Filldraht mit 13 % Chrom, gute <€ Mn Si Cr
Bestdndigkeit bei Metall gegen Metall Verschlei3 und

WEARcore 420-O SK 420-0O Korrosion.
Anwendungsgebiete: Schlammpumpengehduse, 0.4 0.7 0.2 13.5
Stranggussrollen

Selbstschitzender Fulldraht, korrosionsbestdndig bei © Mn Si Cr
hohen Temperaturen, 17 % Chrom, gute Bestdndigkeit

bei Metall gegen Metall und VerschleiB bei hohen

U DETEHIE, 004 09 02 170
Anwendungsgebiete: Stranggussrollen am Linienanfang,

Ventilsitze

WEARcore 430-O SK 430-O

Selbstschitzender Filldraht mit Stickstoff-Zusatz, © Mn Si Cr
gute Bestdndigkeit bei Metall gegen Metall

WEARcore 714 N-O SK 714 N-O VerschleiB, Korrosion und ErmUdung durch thermische
Wechselbeanspruchung. 0.03 1.0 0.6 13.0
Anwendungsgebiete: Stranggussrollen

Selbstschitzender Filldraht fur ein ferritisches- © Mn Si Cr
martensitisches SchweiBgut, 13% Cr, 5% Ni, 1%

WEARcore 741-O SK 741-O Mo, gute Bestdndigkeit bei Metall gegen Metall
VerschleiB, Korrosion und Ermidung durch thermische 0.02 0.6 0.6 12.6
Wechselbeanspruchung

Selbstschitzender Fulldraht, speziell entwickelt fir C Mn Si Cr
einlagige Auftragungen, es entsteht ein ferritisch-

martensitisches SchweiBgut mit 12-13% Cr, 2-3%

Niund 0,5-1% Mo. Bestdndigkeit bei Metall gegen 015 10 0.5 12.8
Metall VerschleiB, Korrosion und gegen thermische ’ ’ ’ ’
Wechselbeanspruchung

WEARcore 744 N-O SK744N-0O
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0.1
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8555

MF 5-GF-400-C

8555

MF 6-GF-55-C
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MF 5-GF-250-C
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MF 5-GF-45-C
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14700

TFe7
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T Fe8

14700
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TFe7
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TFe7

14700

T Fe7

42 HRC

54 HRC

250 HB

44 HRC

43 HRC

49 HRC
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5.6 SAW - Fllldréhte

5.6.1 VerschleiBschutz - Mehrzweck

_ Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Alt

UP-Filldraht zum Wiederaufbau und als © Si Mn Cr

WEARcore Dur 400-S SK 242-S Hartauftragung von Bauteilen aus Kohlenstoffstahl, die
Adhdsionsverschlei mit StoBbelastung ausgesetzt sind 0.14 0.8 1.7 2.2
C© Si Mn Cr

WEARcore Dur 58 Nb-S  SK 258 NbC-SA UP-Filldraht zur Herstellung einer rissfreien

martensitischen Legierung 012 0.3 13 4

Mehrzweck UP-Filldraht wird hauptsdchlich C Si Mn Cr
WEARcore MnCr13-S SK AP-S zum Wiederaufbau und fur Verbindungen von

Kohlenstoffstadhlen mit 14 % Manganstdhlen verwendet 0.45 0.5 16.7 131

UP-Fulldraht, zum Verbinden und Wiederaufbau C Si Mn Cr
WEARcore CrMo15-S SK CrMo15-SA von un- und niedriglegierten Stdhlen von Teilen aus

hitzebestdndigen Stdhlen und Stahlguss 0.04 0.7 0.9 1.2

5.6.2 VerschleiBschutz - Werkzeugstdhle

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

UP-Fulldraht mit hervorragendem Abrasionswiderstand € Si Mn Cr
WEARCcore Tool 58-S SK 258-SA und hoher Bestdndigkeit gegeniiber schweren StoB- und

hohen Druckbeanspruchungen 0.5 0.6 1.5 6.3

Spezieller UP-Fulldraht, gute Bestdndigkeit bei Metall © Si Mn Cr
WEARcore Tool 50 Co-S SK D35-S gegen Metall Abrieb, Materialermidung, Oxidation,

Kavitation und Korrosion bei hohen Temperaturen 0.14 0.6 0.2 14.4

UP-Fulldraht, mit guter Besténdigkeit bei Metall gegen <€ Si Mn Cr
WEARcore Tool 44-S SK 258 L-SA Metall Abrieb und bei geringer Belastung durch abrasiven

VerschleiB bei hohen Temperaturen 017 0.4 1.6 5.6
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Y Fe
0.4 Bal.
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0.1 Bal.
Fe
Bal.
w Fe
1.7 Bal.
Co Fe
135, |Bak
w Fe
1.6 Bal.

8555
UP 1-GF-40-P
8555

UP 5-GF-300
8555

UP 7-GF-200-KP
8555

UP 1-GF-250

8555
UP 6-GF-55-GT
8555
UP 5-GF-50-CT
8555

UP 6-GF-45-GT
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14700

40 HRC Record SA -|-
TFel
14700

60 HRC Record SA +
TZFe2
14700 _

190 HB (as-welded)  Record SA Record SR +
TFe9
14700

220 HB Record SA
TFel +
EN/ISO Hdérte
14700

57 HRC Record SA _|_
T Fed
14700

47 HRC Record SA Record SR _|_
TZFe?
14700

44 HRC Record SA +
TZFe7

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.6.3 VerschleiBschutz - Martensitische nichtrostende Stdhle

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

UP-Fulldraht mit martensitischem SchweiBgut, C© Mn Si Cr
WEARcore 385-S SK 385-SA verschleif3fest bei Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen

Korrosion und Ermtidung 0.30 1.2 0.4 151

UP-Fulldraht mit ferritisch-martensitischem SchweiBgut, © Mn Si Cr

verschleif3fest bei Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen
Korrosion und thermischer Ermidung. Fur Auftragungen 0.05 10 0.3 125
auf Stranggussrollen mit sehr kleinem Durchmesser ’ ’ ' ’

WEARCcore 410 NiMo-S ~ SK 410 NiMo-SA

UP-Fulldraht mit ferritisch-martensitischem SchweiBgut, © Mn Si Cr
WEARcore 415-S SK 415-SA Ieglfert mit Vanadium und Nlob,.verschle|Bfest bgl

Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen Korrosion und 0.08 0.9 0.4 13.5

thermischer Ermtidung ’ ’ ’ ’

UP-Filldraht mit martensitischem SchweiBgut mit 13% © Mn Si Cr
WEARcore 420-S SK 420-SA Cr, verschleleest bei Abrieb Metall gegen Metall und )

gegen Korrosion. Anwendungen: Baggerpumpengehduse, 0.27 13 0.3 135

Stranggusswalzen ’ ’ ’ ’

UP-Fulldraht mit ferritischem SchweiBgut mit 17% Cr, C Mn Si Cr
WEARcore 430-S SK 430C-SA hohe Korrosionsbestdndigkeit bei hohen Temperaturen.

Anwendungen: Stranggusswalzen am Anfang der 0.04 0.9 0.5 19.5

Bearbeitungslinie, Ventilsitze ’ ’ ’ ’

UP-Filldraht mit ferritisch-martensitischem SchweiBgut, C Mn Si Cr
WEARcore 461 C-S SK 461-CSA Ieglert mlt Kobalt, Wolfram und Voqodlum, verschlngfest

bei Abrieb Metall gegen Metall sowie gegen Korrosion und 0.26 09 0.5 12.2

thermischer Ermidung ’ ’ ’ ’

UP-Fulldraht mit ferritisch-martensitischem SchweiBgut, C Mn Si Cr
WEARcore 742 N-§ SK 742 N-SK Ieglert' mit Stlckitoff, mit hqhem Wlder.stond gegen

thermische Ermiddung und interkristalliner Korrosion durch

B . 0.04 1.2 0.4 13.5
reduzierte Karbide an den Korngrenzen
UP-Fulldraht mit ferritisch-martensitischem SchweiBgut, © Mn Si Cr
T O, O, H O, T 1

WEARcore 768-S SK 768-S mit 14 % Cr, 6 % Ni und 2% Mo, mit hohem Widerstand

gegen thermische Ermudung und interkristalliner Korrosion 0.02 0.6 05 14.5
durch reduzierte Karbide an den Korngrenzen
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Mo  Fe 8555 14700

54 HRC +
04  Bal UP 6-GF-55-CG T Fe8
Ni Mo  Fe 8555 14700

39 HRC +
50 09  Bal UP 5-GF-40-C T Fe7
Ni Mo Nb V Fe 8555 14700

42 HRC +
2.1 11 02 03  Bal UP 5-GF-45-C T Fe7
Fe 8555 14700

53 HRC +
Bal. UP 6-GF-55-C TFe8
Fe 8555 14700

175 HB +
Bal. UP 5-GF-200-C TZFe9
Ni Mo Co W v Fe 8555 14700

54 HRC +
04 14 18 09 10  Bal  UP6-GF-50-C T Fe8
Ni Mo Nb V N Fe 8555 14700

44 HRC +
33 13 0 015 006 Bal.  UP5-GF-45-C T Fe7
Ni Mo  Fe 8555 14700

36 HRC +
62 27  Bal UP 5-GF-350-C TZFe7

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.7 SAW - SchweiBpulver

5.71  VerschleiBschutz - SAW SchweiBpulver

Produktname Kurzbeschreibung

UP-Pulver fur Reparaturen an niedrig legiertem Stahl - Grad 11 (1,25%Cr 0,5% Mo)

RECORD CrMo15 TW Hérte 200 HB

RECORD R 250 UP-Pulver fur Auftragungen auf un- und niedriglegierten Stdhlen

RECORD SA Universelles UP-Pulver fir Auftragungen mit Filldraht oder Massivdraht

RECORD SK UP-Pulver fur Auftragungen mit Filldraghten mit hohem Stickstoffgehalt

RECORD SMo TW UP-Pulver fur Auftragungen mit Bdndern und Drdhten aus unlegierten und mittellegierten Stdhlen
RECORD SR Universelles UP-Pulver fiir Auftragungen mit Filldraht oder Massivdraht

UA 600 UP-Pulver fur Verbindungsschweiungen von un- und niedriglegierten Stdhlen

UA 601 UP-Pulver fur VerbindungsschweiBungen von un- und niedriglegierten Stdhlen

UA 602 UP-Pulver fur AuftragsschweiBungen von un- und niedriglegierten Stdhlen

UTP FX 603 UP-Pulver fir Verbindungsschweiungen von un- und niedriglegierten Stéhlen
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9TTW9UV19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgUkVDT1JEIFNSIFVQIFB1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VQV82MDBfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VQV82MDFfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VQV82MDJfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfVVBfRlhfNjAzX1VQIFB1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

EN/ISO Bas.Index wt% JOIN!online

14174

1.3 0.40 - 1.4 mm
SACS3 +
14174

0.63 1.8 - 6mm +
SAMS3
14174 760

3.4 0.4-1.4mm +
SAFB1 SAFB3
14174 760

3.3 0.4 - 1.4 mm +
SAFB1 SAFB3
14174

11 0.40 - 1.4 mm
SACS3 +
14174 760

2.0 0.4-1.0mm +
SAFB2 SAFB3
14174

2.2 0.3 - 2.0 mm
SAAB 165 DCHS @
14174

2.2 0.3 - 2.0 mm +
SAFB 199 DCH5
14174

2.4 0.3-2.0mm +
SAFB165DCH5
14174

2.1 0.3 - 2.0 mm +

AFB 154 DCH5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.8 ESSC - SASC Bandelektroden und SchweiB3pulver

5.8.1 VerschleiBschutz - Bandelektrode - Unlegierte Stdhle

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

SOUDOTAPE A

Unlegierte Bandelektrode zum UP-AuftragsschweiBen

0.03

0.01 0.20 Rest.

5.8.2 VerschleiBschutz - SchweiBpulver fur ferritische Stdhle und niedriglegierte martensitische Stdhle

Produktname

Kurzbeschreibung

SchweiBprozess | Bandtyp

RECORD RT 159

RECORD SMo TW

RECORD CrMo15 TW

RECORD CrMo22

RECORD RT 350

RECORD RT 600

Universelles SchweiBpulver zum UP-SchweiBen und insbesondere zum
AuftragsschweiBen

UP-AuftragsschweiBpulver in Kombination mit einer unlegierten
Elektrode zum Auftragen von niedriglegiertem Stahl mit 0,5%
Molybddn,

Typische Hérte 150 HB

UP-AuftragsschweiBpulver in Kombination mit unlegierten Elektroden,
zum Auftragen von niedriglegiertem Stahl mit 1,25% Chrom und 0,5%
Molybddn, Typische Hdrte 200 HB

UP-AuftragsschweiBpulver in Kombination mit unlegierten Elektroden,
zum Auftragen von niedriglegiertem Stahl mit 2,25% Chrom und 1,0%
Molybddn, Typische Hdrte 250 HB

UP-AuftragsschweiBpulver mit unlegierten Elektroden, zum Auftragen
von ferritischem Stahl mit einer typischen Harte von 350HB

UP-AuftragsschweiBpulver mit unlegierten Elektroden, zum Auftragen
von martensitischem Stahl mit einer typischen Hérte von 55 HRC

SASC

SASC

SASC

SASC

SASC

SASC

SOUDOTAPE A

SOUDOTAPE A

SOUDOTAPE A

SOUDOTAPE A

SOUDOTAPE A

SOUDOTAPE A
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfQV9CYW5kLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEFGIFJPQk9USUMgNDUzIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9SVF82MDBfRmx1eC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTQw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMzUwIEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9DUk1PMjJfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9TTW9UV19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTU5IEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfQ3JNb18xNV9UV19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online

SFA 5.17 14171-A RECORD RT 159

RECORD SMo TW

RECORD CrMo15 TW +
(EL8) (s1) RECORD CrMo 22

RECORD RT 350
RECORD RT 600

EN/ISO JOIN!online

14174
SACS3

14174

+

SACS3

14174

SACS3

14174

SACS3

14174

SAAB3
14174

+ + + o+

SAAB3

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.8.3 VerschleiBschutz - Bandelektrode - Martensitische Werkzeugstdhle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Bandelektrode aus hochlegiertem martensitischem Werkzeugstahl ¢ Si . Ni
SOUDOTAPE 258 . .

mit komplexen Karbiden 0.3 04 17 0.3

5.8.4 VerschleiBschutz — SchweiBBpulver - fiir Werkzeugstdhle

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess | Bandtyp

RECORD EST 426 Universelles SchweiBpulver fur Elektroschlacke-Bandplattieren ESSC SOUDOTAPE 258

Universelles SchweiBpulver zum UP-SchweiBen und insbesondere zum

AuftragsschweiBen SASC SOUDOTAPE 258

RECORD RT 159

SonderschweiBpulver mit Molybddnzusatz fir

RECED Elektroschlacke-Bandplattierungen

ESSC SOUDOTAPE 258

5.8.5 VerschleiBschutz - Bandelektroden - niedriggekohlte ferritische rostfreie Stdhle

Produktname

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Bandelektrode 410 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit sehr

SOUDOTAPE 410L niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.03 0.4 @4 12.7

Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit sehr c Si Mn Cr

SOl niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.04 0.3 0.4 16.2

5.8.6 VerschleiBschutz - SchweiBpulver - niedriggekohlte ferritische rostfreie Stdhle

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess Bandtyp

Universelles SchweiBpulver zum UP-SchweiBen und insbesondere zum SOUDOTAPE 410L

e AuftragsschweiBen SRR SOUDOTAPE 430
: . .. . SOUDOTAPE 410L

RECORD EST 426 Universelles SchweiBpulver fur Elektroschlacke-Bandplattierung ESSC SOUDOTAPE 430
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDQyNiBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfMjU4X0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV80MTBfTF9TdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNDMwX0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTU5IEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDQyNiBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

ASMEIIC EN/ISO L e JOIN!online
SchweiBpulver
Cr Mo w

SFA5.21 14700 RECORD EST 426 +

6.6 1.6 17 EQFe-8 BFed RECORD RT 159
EN/ISO JOIN!online
14174 +
ESAFB3
14174
SACS3 +
14174
ESAFB3 +

ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online
Fe SFA5.9 14343-A RECORD EST 424 +
Rest. EQ410 B13L RECORD RT 159
Fe SFA5.9 14343-A RECORD EST 424 +
Rest. EQ430 B17 RECORD RT 159
EN/ISO JOIN!online
14174 n
SACS3
14174 +
ES AFB 2B

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.8.7 VerschleiBschutz - Bandelektroden - ferritische und martensitische rostfreie Stdahle

Produktname

SOUDOTAPE 420

SOUDOTAPE 430L

SOUDOTAPE 430

Kurzbeschreibung

Bandelektrode 420 (1.4021) aus martensitischem, nichtrostendem c

Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt 0.3

Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit sehr c

niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.015
C

Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom -Edelstahlt mit

niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.04

5.8.8 VerschleiBschutz - SchweiBpulver - martensitische rostfreie Stdhle

Produktname

RECORD RT 162

RECORD RT 168

RECORD EST 423

RECORD EST 426

RECORD EST 452

RECORD RT 152

RECORD RT 159

RECORD RT 742

Kurzbeschreibung

Einlagiges-schweiBpulver fur UP-SchweiBen zum Hartauftragschweif3en
von martensitischem Edelstahl 410NiMo (S41500 - F6MN - 1.4313) mit
einer typischen Hdrte von 40 HRC

SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen, spezifisch fur
supermartensitische, rostfreie Hartauftragungen vom Typ 13 6 2 L,
typische Hérte 35 HRC

SonderschweiBpulver mit Molybdé&nzusatz fur
Elektroschlacke-Bandplattierungen

Universelles SchweiBpulver fur Elektroschlacke-Bandplattieren

SonderschweiBpulver fur Elektroschlacke-Bandplattieren zum
HartauftragschweiBen von martensitischem Edelstahl 410NiMo (S41500
- F6MN - 1.4313) mit einer typischen Harte von 40 HRC

SonderschweiBpulver fir UP-Schweien, zum HartauftragschweiBen von
martensitischem Edelstahl 410NiMo (S41500 - F6MN - 1.43713) mit einer
typischen Hdarte von 40 HRC

Universelles SchweiBpulver zum UP-Schweien und insbesondere zum
AuftragsschweiBen

SonderschweiBpulver fiir UP-SchweiBen, zum AuftragschweiBen aus
martensitischem Edelstahl 4T0NiMoNbV mit typischer Harte von 40 HRc

Richtanalyse in %

Si
0.3
Si
0.25
Si

0.3

SchweiBprozess

SASC

SASC

ESSC

ESSC

ESSC

SASC

SASC

SASC

Mn Cr
0.4 13.7
Mn Cr
0.4 16.3

0.4 16.2

Bandtyp

SOUDQOTAPE 430

SOUDQOTAPE 430L

SOUDQOTAPE 420

SOUDOTAPE 420

SOUDOTAPE 430

SOUDOTAPE 430

SOUDQOTAPE 420

SOUDQOTAPE 430
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1NPVURPVEFQRV80MzBfTF9TdHJpcC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TT1VET1RBUEVfNDMwX0JhbmQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgRVNUIDQyNiBGbHV4LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JlY29yZF9SVF8xNjJfRmx1eC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMTMw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9SVF8xNjhfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQ1Ml9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTUyIEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9SVF83NDJfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGFzaGVldCBSRUNPUkQgUlQgMTU5IEZsdXgucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfRVNUXzQyM19QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true

ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online

Fe SFA5.9 14343-A RECORD EST 423
RECORD EST 426 +
Rest. EQ420 B13H RECORD RT 159
Fe SFA5.9 14343-A
RECORD RT 168 +
Rest. EQ430 B17
Fe SFA5.9 14343-A RECORD EST 426

RECORD EST 452

RECORD RT 152

RECORD RT 159 +
RECORD RT 162

RECORD RT 742

Rest. EQ430 B17

EN/ISO JOIN!online

14174

SACS3

14174

SACS3

14174

ESAFB3

14174

ESAFB 2B

14174

ESAFB3

14174

SACS3

14174

SACS3

14174

+ + 4+ 4+ o+ 4+ o+

SACS3

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
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5.8.9 VerschleiBschutz - Bandelektroden - Kobaltlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

SOUDOTAPE SCoCré Kobaltlegierungen CoCr-A (Stellite® 6), Sinterbandelektrode

1.0 0.2 0.9 2.9

C Si Mn Ni
SOUDOTAPE SCoCr21 Kobaltlegierungen CoCr-E (Stellite® 21), Sinterbandelektrode

0.25 0.2 0.5 3.0

5.8.10 VerschleiBschutz - SchweiBpulver - Kobaltlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess | Bandtyp

SonderschweiBpulver fur Elektroschlacke-Bandplattieren, zum ESSC SOUDOTAPE SCoCré

RECORD EST 126 AuftragschweiBen aus Kobaltlegierungen. SOUDOTAPE SCoCr21
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Empfohlene

ASMEIIC EN/ISO : JOIN!online
SchweiBpulver
Cr w Co SFA 5.21 14700
RECORD EST 126 +
311 4.6 Rest. EQCCoCr-A CCo2
Cr Mo Co SFA 5.21 14700
RECORD EST 126 +
27.0 5.0 Rest. EQCCoCr-E C Co1l
EN/ISO JOIN!online

14174

ESAFB4

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.9 ESSC - SASC SchweiBauftragskombinationen

5.9.1  VerschleiBschutz - unlegierte und niedriglegierte Stdhle

Band-Pulver- Anzahl an
Lagen

SchweiBverfahren Kombination Kurzbeschreibung

Pufferlage vor dem
Mild Steel 150 HB SASC SOLIMOIls {30 HartauftragsschweiBen von 2

HESOND RIS rissempfindlichem Stahl

Niedriglegierte UP-AuftragschweiBung mit

SOUDOTAPE A - - . .
1/2Mo 150 HB SASC RECORD SMo TW 0,5 % Molybddn (16Mo3 - 1.5415) in zwei 2
Lagen
Niedriglegierte UP-Auftragsschweiung
SOUDOTAPE A - 3
CrMo 1 200 HB SASC RECORD CrMo 15 TW mt ‘1,2_5% Crund 0,5 % Mo (13CrMo4-5) 2
in zwei Lagen
Niedriglegierte UP-Auftragsschweiung
SOUDOTAPE A - B
CrMo 2 250 HB SASC RECORD CrMo22 mt 2,25% Crund 1,0 % Mo (10CrMo9-10) 2
in zwei Lagen
) Ferritische UP-AuftragsschweiBung
CrMo 5 350 HB SASC SOOI 2 e e e (Sl i) (1) 3
RECORD RT 350
(40 HRC)
martensitische UP-Auftragsschweifung
SOUDOTAPE A - . . ..
CCrMo 5 55 HRC SASC RECORD RT 600 mit einer typischen Hdrte von 55 HRC 3

(600 HB)

5.9.2 VerschleiBschutz - Werkzeugstdhle

SchweiBverfahren | Bond-Pulver- Kurzbeschreibung Anzahlan
Kombination Lagen

Martensitische Werkzeugstdhle

50 HRC SASC ;gggsg’;‘;agga ) UP-AuftragsschweiBung mit einer 3
typischen Hdrte von 50 HRC

C CrMoW 6

Martensitische Werkzeugstdhle,

50 HRC ESSC SOOI 2 - Elektroschlacke-AuftragsschweiBung mit 2

RECORD EST 426 . ; ..

einer typischen Hdarte von 50 HRC

Martensitische Werkzeugstdhle,
CCrMoW 6 3 55 HRC ESSC SOOI 25 - Elektroschlacke-AuftragsschweiBung mit 2
RECORD EST 423 . B .
einer typischen Hdarte von 55 HRC
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Richtanalyse in %
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Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.9.3 VerschleiBschutz - Ferritische nichtrostende Stdhle

Schwei3gut SchweiBgut Band-Pulver- Anzahl an
Lagen

ASME SFA-5.39 | Komposition | SchWeiBverfahren | /o ation O L L

UP-AuftragsschweiBung aus martensitischem-

SOUDOTAPE 410L - . B .
SASC RECORD RT 159 ferrtischem nichtrostendem 13%Cr-Stahl (410) in 3 3
Lagen
410 13
_ Elektroschlacke-AuftragsschweiBung aus
ESSC ;ggggéﬁ :;2" martensitischem-ferrtischem nichtrostendem 2
13%Cr-Stahl (410) in 2 Lagen
SASC SOUDOTAPE 430 - UP-AuftragsschweiBung aus ferrtischem 5
RECORD RT 159 nichtrostendem 15%Cr-Stahl in 3 Lagen
430 17 ESSC SOUDOTAPE 430 - Elektroschlacke-AuftragsschweiBung aus 5
RECORD EST 426 ferrtischem nichtrostendem 159%Cr-Stahl in 2 Lagen
Elektroschlacke-AuftragsschweiBung aus
SOUDOTAPE 430 - . B o .
SASC RECORD RT 179 ferrtischem nichtrostendem 17%Cr-Stahl (430) in 2 2

Lagen

5.9.4 VerschleiBschutz - Martensitische nichtrostende Stdhle

Schwei3gut SchweiBgut : Band-Pulver- : Anzahl an
ASME SFA-5.39 | Komposition SE L E IO Kombination DO T L Lagen
SOUDOTAPE 430 - UP-Auftragsschweiung aus martensitischem 3
RECORD RT 152 nichtrostendem 13%Cr-4%Ni-Stahl (410NiMo)
SASC
Einlagige Elektroschlacken-AuftragsschweiBung
. SOUDOTAPE 430 - - - .
410NiMo 13 4 Mo RECORD RT 162 aus martensitischem nichtrostendem 13%Cr-4%Ni- 1

Stahl (410NiMo)

SOUDOTAPE 430 - Elektroschlacke-AuftragsschweiBung

ESSC aus martensitischem nichtrostendem 2
BRI EAT A5 13%Cr-4%Ni-Stahl

SOUDOTAPE 430 - UP-Auftragsschweiung aus martensitischem

SUONITENDY BaZloW | SASE RECORD RT 742 nichtrostendem 13%Cr-4%Ni-Mo-Nb-V-Stahl E
SASC SOUDOTAPE 420 - UP-AuftragsschweiBung aus martensitischem 3
RECORD RT 159 nichtrostendem 13%Cr-Stahl (420) in 3 Lagen
420 13 H
Elektroschlacke-AuftragsschweiBung aus
SOUDOTAPE 420 - I~ - b
ESSC RECORD EST 426 mortensmschem nichtrostendem 13%Cr-Stahl (420) 2
in 2 Lagen
SOUDOTAPE 420 - Elektroschlacke-AuftragsschweiBung aus

420Mo 13 Mo H ESSC martensitischem nichtrostendem 13%Cr-2%Mo- 2
RISOIDIEAZY | o peeiiel i 2 Lo

5.9.5 VerschleiBschutz - Kobaltlegierungen

Schwei3gut SchweiBgut : Band-Pulver- : Anzahl an
ASME SFA-5.39 | Komposition R Kombination Al L LU Lagen
) SOUDOTAPE SCoCr21 - Elektroschlacke-AuftragsschweiBung aus
Colte Ce ES5E RECORD EST 126 el arune 27 (Cot) i 2 Losen z
CoCrA Co2 ESSC SOUDOTAPE SCoCr6 -  Elektroschlacke-AuftragsschweiBung aus P

RECORD EST 126 Kobaltlegierung 6 (CoCr-E) in 2 Lagen
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SFA-5.39 Flussmitf

Richtanalyse in %

SchweiBBauftragsb

200 HB SACLAD3-EQ410/¢
0.05 0.9 0.2 11.3  Rest.
C Si Mn Cr Fe
200 HB ESCLAD2-EQ410/410
0.03 0.5 0.2 11.9  Rest. +
C Si Mn Cr Fe
200 HB SACLAD3-EQ430/430
0.05 0.9 0.2 15 Rest.
C Si Mn Cr Fe +
200 HB ESCLAD2-EQ430/45u
0.06 0.5 0.4 15.3  Rest.
© Si Mn Cr Fe +
200 HB SACLAD2-EQ430/430

0.07 11 0.5 17.3  Rest.

_|_

SFA-5.39 Flussmit + bktrode
SchweiBauftragsb€Z¢

Richtanalyse in %

40 HRC SACLAD3-EQ430/« - 1o
0.03 09 0.5 3.8 14 0.9 Rest.
C Si Mn Ni Cr Mo Fe
40 HRC SACLAD1-EQ430/« + 10
0.05 1 0.6 4 131 0.7 Rest.
C Si Mn Ni Cr Mo Fe
40 HRC ESCLAD2-EQ430/4" """ 1o
0.05 0.4 0.3 3.3 1410 04 Rest.
C Si Mn Ni Cr Mo Nb v Fe
40 HRC SACLAD3-EQ430/G
01 0.9 0.3 4 131 1.6 0.2 01 Rest.
C Si Mn Cr Fe _I_
50 HRC SACLAD3-EQ420/+«
0.3 0.8 0.2 12.2  Rest.
© Si Mn Cr Fe
50 HRC ESCLAD2-EQ420/420
0.3 0.3 0.3 12.6  Rest.
© Si Mn Cr Mo Fe
55 HRC ESCLAD2-EQ420/420Mo

0.3 0.2 0.2 12.8 1.8 Rest.

SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode
SchweiBauftragsbgzai

Richtanalyse in %

30 HRC ESCLAD2-EQCCoCr-E/CoCr-E
0.2 0.4 0.4 2.9 254 4.8 Rest. 3
C Si Mn Ni Cr w Co Fe

40 HRC ESCLAD2-EQCCoCr-A/CoCr-A
1 0.3 0.5 2.7 29 4.4 Rest. 4

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmadglichkeiten

kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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KORROSIONSCHUTZ

510 SMAW - Stabelektroden

5.10.1 Korrosionsschutz — Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Basisch umhtillte Rein-Ni-Stabelektrode zum <© Si Mn Ni Ti Al Fe
UTP 80 Ni Verbindungs- und AuftragsschweiBen von Rein-

Ni-Qualitdten, einschlieBlich LC-Nickel und <0.02 0.8 0.25 Bal. 20 0.2 01

Ni-Legierungen

5.10.2 Korrosionsschutz - Nickel Kupfer

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Basisch umhillte NiCu-legierte Stabelektrode C Si Mn Ni Ti Fe Cu Al
UTP 80 M zum AuftragschweiBen und Verbindungen von

NiCu-Legierungen <0.05 0.7 3 Bal. 0.7 1 29 0.3

5.10.3 Korrosionsschutz - NiCr-Legierungen

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Produktname

Ni-Basis-Stabelektrode zum Verbindungs- und

Thermanit Nicro 82 AuftragsschweiBen von hitzebestdndigen Cr- und
CrNi-Stahlen und Ni-Legierungen 0.025 <0.4 5 19 Bal. 1.5 2.2 3
Ni-Basis-Stabelektrode zum Verbinden © Si Mn Cr Ni Nb Fe
hochkorrosionsbestdndiger Stdhle mit

Thermanit 690

Bestdndig!(eit in oxidierenden Medien wie 0.03 0.5 38 28 Bal. 18 8.5
Salpetersdure

Hocheffiziente Ni-Basis-Stabelektrode fir © Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe
Reparatur und Verbindungen von Ni-Legierungen

DTS und hochzdhen Stdhlen. Pufferschichtplattierung 0.03 0.4 45 15 Bal 19 2 7
aus Ni- und Co-Legierungen ’ ’ ' ’ ’
Ni-Basis-Stabelektrode zum Verbinden C Si Mn Cr Ni Nb Fe
unterschiedlicher Werkstoffe und zum

UTP 7015 . L )
Auftragschweien von un- und niedriglegierten 0.025 04 6 16 Bal 29 8
Stahlen ’ ’ ’ ’
Ni-Basis Stabelektrode zum Verbinden dhnlicher © Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe
hitzebestdndiger NiCrMo-Legierungen,

P e hitzebestdndiger austenitischer Stdhle oder 0.04 0.4 3 16 Bal 15 2.9 6

kryogener Stdhle
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EN/ISO JOIN!online

A5.11 14172
TUV (00190) h:i:]

E Ni-1 E Ni 20671 (NiTi3)

AWS EN/ISO JOIN!online
A5.11 / SFA-5.11 14172 i

TOV (00248.), ABS, DNV i
ENiCu-7 E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)
AWS EN/ISO JOIN!online
A5.11 / SFA-5.11 14172 i i

TOV (01775), TUV (KTA 1408.1) (08129.00), DNV ]
ENiCrFe-3 (mod.) E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
A5.11 / SFA-5.11 14172
ENiCrFe-7 E Ni 6152 (NiCr30Fe9) +
A5.11 / SFA-5.11 14172
EniCrFe-3 (mod.) E Ni 6093 (NiCr15Fe8NbMo) ]
A5.11 / SFA-5.11 14172

TUV (00875), DNV, KTA (08036) iz
ENiCrFe-3 E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn)
A5.11 / SFA-5.11 14172

TUV (05259), DNV ’g
ENiCrFe-2 E Ni 6093 (NiCr15Fe8NbMo)

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.10.4 Korrosionsschutz - NiCrMo-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Basisch umhillte NiCrMo-Stabelektrode zum C Si Mn Cr Ni Mo Cu
Thermanit 30/40 EW Vert.)mden'gn.d Auftrogschwelf_S(erj gleichwertiger
sowie stabilisierter und unstabilisierter <0.03 <09 15 28 36 43 18
austenitischer Stdhle ’ ’ ’ ’ ’
Basisch umhllte hocheffiziente NiCrMo- C Si Mn Cr Ni Mo w Nb
Thermanit 620 Stabelektrode zum Verbinden von 9 % Ni-Stéhlen
fur Flussigerdgas (LNG) und 5 % Ni-Stdhlen fur 0.05 0.3 20 125 Bal 50 14 19
Flissigethylengas (LEG) : : : ’ ’ : : :
Basisch umhllte hocheffiziente NiCrMo- C Si Mn Cr Ni Mo w Nb
Stabelektrode zum Verbinden von 9 % Ni-Stdhlen
DU AR fur Flussigerdgas (LNG) und 5 % Ni-Stdhlen fur 0.05 0.5 35 15 Bal 7 16 16
Flissigethylengas (LEG) ’ ’ ’ ' ’ ’
Basisch umhillte Ni-Basis-Stabelektrode zum (4 Si Mn Cr Ni Mo Fe
UTP 759 Kb SchweiBen von Teilen in stark korrosiven Medien,
vorwiegend in chemischen Prozessanlagen <0.02 <0.02 05 22,5  Bal 15,50 11
Basisch umhillte Nickelbasis-Stabelektrode fir die C Si Mn Cr Ni Mo W Fe
Verbindung gleichartiger
AN Grundwerkstoffe wie 2.4819 und fur Plattierungen 0.02 <0.02 0.6 165 Bal 165 4 5
niedriglegierter Stdhle ’ ’ ’ ' ’ '
Basisch umhillte Ni-Bas-Stabelektrode fur © Si Mn Cre Ni Mo Nb Fe
Verbindungs- und AuftragschweiBungen auf
UTP 6222 Mo Ni-Legierungen, austenitischen Stdhlen usw., sowie
fir Plattierungen auf dhnlichen Werkstoffen wie 0.03 04 0.6 22 Bal. 9 3.3 <1
2.4856
Basisch umhillte hocheffiziente NiCrMo- © Si Mn Cr Ni Mo w Nb
UTP Soudonel D Stabelektrode zum Verbinden von 9 % Ni-Stdhlen
fur Flussigerdgas (LNG) und 5 % Ni-Stahlen fur 0.05 0.3 35 14 Bal 6.5 11 0.7

Flussigethylengas (LEG)
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Fe

4.8

Fe

Fe

7.5

A5.11/ SFA-5.11

ENiCrMo-6

A5.11/ SFA-5.11

ENiCrMo-6

A5.11/ SFA-5.11

ENiCrMo-13

A5.11/ SFA-5.11

ENiCrMo-4

A5.11/ SFA-5.11

ENiCrMo-3

A5.11/ SFA-5.11

ENiCrMo-6

14172

TUV (04587)
E Ni Z (NiCr29Fe26Mo)

14172
E Ni 6620 (NiCr14Mo7Fe)

14172

BV, DNV
E Ni 6620 (NiCr14Mo7Fe)

14172 i
TOV (06687)
E Ni 6059 (NiCr23Mo16)

14172

TUV (05257)
E Ni 6276 (NiCr15Mo15Fe6W4)

14172

TUV (036710), DNV, ABS, BV
E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

14172

TOV (05466), BV, DNV
E Ni 6620 (NiCr14Mo7Fe)

@

_|_
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511 GTAW - WIG-Stdbe

5.11.1 Korrosionsschutz — Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
. WIG-Stab, Nickellegierung, Ni-1 Typ mit exzellenter < 0 s AD U =
UTP A 80 Ni K ionsbestandiakeit
orrosionsbestandigket <002 <03 03  Bal. 33 <01

5.11.2 Korrosionsschutz - Nickel Kupfer

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
WIG-Stab fiir Nickel-Kupferlegierungen wie NiCu30Fe oder € 0 s D U |k
UTPABOM NTEOA
. <0.02 03 3.2 Bal. 2.4 290 1.0

5.11.3 Korrosionsschutz - NiCr-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit Nicro 82 WIG-Stab, Nickel-Chrom-Legierung, NiCr-3

0.02 01 3.0 > 67.0 20.0 2.5 <20
WIG-Stab, Nickellegierung fir korrosionsbestdndige NiCr- ¢ Si Mn Ni Cr Mo Co

Thermanit 60 Legierungen (690), NiCrFe-7 003 05 38 Bal 280 01 <O

206 Digitales Handbu ® @ @ ©voestalpine Béhler Welding


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTkkgV0lHLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgODAgTSBXSUcucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9UaGVybWFuaXRfNjkwX1dJRyBTdGFiLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
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A5.14 18274

TUV (00951), ABS
ERNi-1 S Ni 2067 (NiTi3)

A5.14 18274 §
TUV (00249), ABS, DNV h::]
ERNiCu-7 S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

A5.14 18274 TOV (01703 / 08125), DB (43.132.17),

ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) BNV

A5.14 18274 n
ERNiCrFe-7 S Ni 6052 (NiCr30Fe9)

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
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5.11.4 Korrosionsschutz - NiCrMo-Legierungen

Produktname

Thermanit 30/40 E

Thermanit 686

UTP A 722

UTP A 759

UTPA776

UTP A 4221

UTP A 6222 Mo

Kurzbeschreibung

WIG-Stab, Nickellegierung, ER383 (mod.) mit
hohem Heissri3- und Korrosionsbestdndigkeit

WIG-Stab, Nickellegierung, fur
hochkorrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen
(686)

WIG-Stab, Nickellegierung, fur
hochkorrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen
(C22)

WIG-Stab, Nickellegierung, fur
hochkorrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen
(59)

WIG-Stab, Nickellegierung, NiCrMo-4 Typ fur
korrosionsbestdndige NiCrMo- Legierungen (C276)

WIG-Stab, Nickellegierung, fur
hochkorrosionsbestdndige CrNi-MoCu-
Legierungen (825)

WIG-Stab, Nickellegierung, NiCrMo-3 Typ fir
korrosionsbestdndige NiCrMo- Legierungen (625)

Richtanalyse in %

<0.01

< 0.01

<0.01

0.01

<0.02

0.2

Si

0.08

Si

<01

Si

0.1

Si

0.07

Si

0.25

Si
<0.2

2.6
Mn

<0.5

0.8

Ni

Bal.

Bal.
Ni

Bal.

22.5

Cr
16.0

41.0

Cr
22.0

29.0
Mo

16.0

Cr

20.5

Nb
35

3.8

Cu

<0.2

Fe

<01

1.8
Al Fe

0.3 <1.0

3.0 <0.2

Fe

6.0
Cu
1.8

Fe
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Co

<2.5

Ab5.14 / SFA-5.14
ER383 (mod.)
Ab5.14 / SFA-5.14
ERNiCrMo-14

Fe A5.14

3.0 ERNiCrMo-10
A5.14
ERNiCrMo-13
Ab5.14
ERNiCrMo-4
Ab5.14
ERNiFeCr-1
Ab.14

ERNiCrMo-3

18274
TUV (00118)
S Ni 8025 (NiFe30Cr29Mo)
18274
S Ni 6686 (NICr2TMoT16W4)
18274
S Ni 6022 (NiCr21Mo13Fe4W3)
18274
TUV (20077), DNV
S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
18274 }
TUV (03461), DNV, ABS
S Ni 6276 (NICr15MoT6Fe6W4)
18274
S Ni 8065 (NiFe30Cr21Mo3)

18274

TUV (03461), DNV, ABS, BV

S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

W W & u

+
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512 GMAW - Massivdrahtelektroden

5.12.1 Korrosionsschutz — Reinnickel

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
UTP A 80 Ni Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung, Ni-1 < o i A L
Typ mit exzellenter Korrosionsbestdndigkeit <0.02 <03 03 Bal 33

5.12.2 Korrosionsschutz - Nickel Kupfer

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, fur Nickel- c Si Mn Ni Cu Fe

DA Kupferlegierungen, wie NiCu30Fe oder NiCu30Al <0.02 03 ) Bal 20.0 10

5.12.3 Korrosionsschutz - NiCr-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit Nicro 82 Massivdrahtelektrode, Nickelbasislegierung,

NS 002 02 28 195 25 <20

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung fur © Si Mn Ni Cr Mo Fe Co
Thermanit 690 korrosionsbestdndige NiCr-Legierungen (690),

NiCrFe-7 0.03 0.3 0.3 Bal. 29.0 01 9.0 <01
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A5.14 18274 11,13,

TOV (00950), ABS
ER Ni-1 S Ni 2061 (NiTi3) Z-ArHeHC-30/2/0.05

A5.14 18274 11,13,

TOV (00250), ABS
ER NiCu-7 S Ni 4060 (NiCu3omn3Ti)  £ATHEHC-3072/0.05

A5.14 18274 05,
TOV (03089), DNV
ERNICr-3 S Ni 6082 (NICr20Mn3Np) ~ Z-ArHeHC-30/2/0.05
AB.14 18274
11, Z-ArHeHC-30/2/0.05 +
ERNiCrFe-7 S Ni 6052 (NiCr30Fe9)
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5.12.4 Korrosionsschutz - NiCrMo-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, fir hohe

Thermanit 686 korrosionsbestdndige
NiCrMo-Legierungen (686) 0.01 0.08 <0.5 228 Bal. 16.0 3.8 <1.0
© Si Mn Cr Ni Mo w v
UTP A 722 Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, fir hohe
korrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen (C22) <001 <01 <05 220 Bal. 135 30 <0.2
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, fr c Si Ni Cr Mo Fe
UTP A 759 K ionsbesténdiae NiCrMo- Ledi (59)
orrosionsbestdndige NiCrMo- Legierungen <0.01 01 Bal. 22,5 15.5 <1.0
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, NiCrMo-4 c Si Ni Cr Mo 4/ Y Fe
UTPA 776 Typ fur korrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen
(C276) <0.01 0.07 Bal. 16.0 16.0 3.5 0.2 6.0
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, fur < . Ll €l 1) el O
UTP A 4221 hochkorrosionsbestédndige CrNi-MoCu-
Legierungen (825) <0.01 =<0.25 0.8 21.5 2.7 2.0 Bal.
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, NiCrMo-3 c Si Ni Cr Mo Nb Fe
UTP A 6222 Mo Typ fur korrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen
(625) <0.02 <0.2 Bal 22.0 9.0 3.5 <0,5
© Si Ni Cr Mo Nb Fe

Massivdraht, Nickellegierung, NiCrMo-3 Typ fur

222N korrosionsbestdndige NiCrMo-Legierungen (625) <002 <02 Bal 220 90 35 <05
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIEEgNjIyMiBNTy0zIE1hc3NpdmRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

Al

0.3

Co

<25

AWS

A5.14

ERNiCrMo-14

Fe A5.14

3.0 ERNiCrMo-10

A5.14
ERNiCrMo-13
A5.14

ERNiCrMo-4

A5.14

ERNiFeCr-1

A5.14

ERNiCrMo-3

A5.14

ERNiCrMo-3

18274
Z-ArHeHC-30/2/0.05
SNi 6686 (NiCr21Mo16W4)

18274

S Ni 6022 Z-ArHeHC-30/2/0.05

(NiCr21Mo13Fe4W3)

18274
Z-ArHeHC-30/2/0.05
S Ni 6059 (NiCr23Mo16)

18274

S Ni 6276 Z-ArHeHC-30/2/0.05
(NiCr15Mo16Fe6W4)
18274

S Ni 8065 Z-ArHeHC-30/2/0.05
(NiFe30Cr21Mo3)
18274

S Ni 6625 |1, Z-ArHeHC-30/2/0.05
(NiCr22Mo9Nb)
18274

S Ni 6625 11,13
(NiCr22Mo9Nb)

TOV (06065)

TOV (05586)

TUV (03460)

ABS, BY, LR

JOIN!online

4
_|_
4

7

_|_
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/70908
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/74713
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/71192
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/MIG-MAG-Massivdraht/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung/MIG-MAG-Massivdraht%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/36873

513 FCAW-G - Gasgeschiitzte Fiilldrdhte

5.13.1 Korrosionsschutz - Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschuitze Fulldrahtelektrode, hochlegiert, auf Nickelbasis, Typ  C Si Mn Cr Ni Mo
E NiCrMo3, zum SchweiBen von Nickelbasislegierungen mit hohem

Molybddngehalt, superaustenitische Edelstdhle, 9% Ni-Stdhle fur 0.02 05 0.3 20.7 Bal 8.5
Tieftemperatur Anwendungen, alle Schwei3positionen, Mischgas ’ ’

FOXcore 625-T1

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, C Si Mn Ni Cr Mo
Nickelbasislegierung, E NiCrMo3 Typ, fir das SchweiBen

FOXcore 625-T1 PF nickelbasierter Legierungen mit hohem Mo-Gehalt, 9% Ni-Stéhle
fur Tieftemperaturanwendungen, optimiert fur vertikales 0.05 0.4 0.4 Bal. 21.0 8.5
AufwdrtsschweiBen in PF / 3F / 3G Position

Gasgeschuitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, © Si Mn Ni Cr Nb
FOXcore Nicro 82-T0 Nlckelboswleg“lerung, ENlCrB / 6982 Typ, fgr das SchweiBen V|eler.
warmfester Stédhle und nickelbasierter Legierungen, Wannen- sowie 0.03 0.4 3.2 Bal 19.5 25
in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas ’ ’ ’ ' ’ ’
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, © Si Mn Ni Cr Nb
FoXcoreNiroa3T0  \EASETKEG g ENICE 6083 o cos s v
dhie und nickelbasierter Legierungen, Wannen- sowie gz g3 5.5 Bal. 197 24

in Horizontal-Vertikal-Position, Mischgas
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBGT1hjb3JlXzYyNV9UMV9QRl9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV9OaWNyb184Ml9UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHRfRk9YY29yZV9OaWNyb184M19UMF9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

AWS

EN/ISO

JOIN!online

Nb  Fe  A5.34/SFA-5.34 12153
TOV (10997), ABS, BV,
55 .1 ENICMo3TI-4 TNi 6625 P M21 2 Az DNV =
: O ENiGTI-1 TZ Ni6625 P C12
Nb  Fe  AB.34/SFA-5.34 12153
M21 +
33 <10 ENiCrMo3T1-4 TNi 6625 P M21 2
Fe A5.34/SFA-5.34 12153
M21 TOV (10298) ’g
<25 ENICr3T0-4 TNi 6082 RM21 3
Fe A5.34/SFA-5.34 12153
M21 +
<2.0 ENICrMo3T1-4 TNi 6625 P M21 2

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO Digitales Handbuch 215


https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickelbasis//p/42479
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/F%C3%BClldraht/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen/F%C3%BClldraht%2C-Auftragschwei%C3%9Fen%2C-Nickelbasis//p/57819

514 SAW - Massivdrdhte

5.14.1 Korrosionsschutz - Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Ni-legierter UP-Draht vom Typ NiCrMo-3 fir korrosionsbestdndige < o s D e —

DA 7222l NiCrMo-Legierungen (625)

<0.02 <02 0.01 Bal. 21.0 9.0

Ni-legierter UP-Draht vom Typ NiCrMo-4 fir korrosionsbestdndige Si Mn Ni Cr Mo

HIRURZC NiCrMo-Legierungen (C276)

0.02  0.25 1.0 Bal. 16.0 15.5
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AWS EN/ISO JOIN!online

Nb A5.14 / SFA-5.14 18274 w
33 ERNiCrMo-3 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
S Fe P A5.14 / SFA-5.14 18274

0.006 6.5 0.008 ERNiCrMo-4 S Ni 6276 (NiCr15Mo16FebW4)

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Draht-Band/UP-Draht-Band%2C-Plattierung/UP-Draht-Band%2C-Plattierung%2C-Nickelbasis//p/39563

5.15 SAW - SchweiBpulver

5.15.1 Korrosionsschutz - Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung

RECORD IN UP-Pulver fir Plattierungen
RECORD IND 24 UP-Pulver fur Verbindungs- und AuftragsschweiBungen von rostfreien und Duplex-Stdhlen
RECORD IND 27 Cr - kompensierendes UP-Pulver

UP-Pulver, entwickelt fur die SchweiBung von Nickelbasis-Stdhlen, reduzierte HeiBrissempfindlichkeit (Mn-Gehalt)

REEC B N 21 trotz geringeRest Bl

RECORD NiCrW 3000 UP-Pulver fir Plattierungen von rostfreiem Duplex Stahl und Nickel

RECORD NiCrW Hochbasisches UP-Pulver fir Nickelverbindungen
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SZWNvcmRfTmlDcldfNDEyX1VQIFB1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfTmlDcldfMzAwMF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9SRUNPUkRfTmlDcldfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

EN/ISO Bas.Index wt% JOIN!online

14174
21 0.4 - 1.4 mm +
SAAB?2
14174
2.2 0.4-1.4mm +
SAFB2
14174
2.2 0.4-1.4mm
SAFB?2 +
14174
2.1 0.4-1.4mm
SAAB?2 +
14174
2.3 0.4 - 1.4 mm +
SAFB?2
14174
2.8 0.4 -1.4mm
SAFB?2 @

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/UP-Pulver-f%C3%BCr-Draht/UP-Pulver-f%C3%BCr-Draht%2C-hochlegiert//p/29076

5.16 ESSC - SASC Bandelektroden und SchweiB3pulver

5.16.1 Korrosionsschutz - Nickel & Nickel-Kupfer Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

SOUDOTAPE NiTi Bandelektrode aus Reinnickel
0.02 0.1 0.3 Rest. 4.0 0.5

€ Si Mn Ni Ti Cu
SOUDOTAPE NiCu7 Bandelektrode aus Nickel-Kupfer-Legierung (Monel)
0.02 0.2 3.5 Rest. 2.3 291

5.16.2 Korrosionsschutz - Nickel & Nickel-Kupfer SchweiBpulver

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess Bandtyp

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren,

RESRD s 2 zur Erreichung einer SchweiBplattierung aus Reinnickel ESHE SOUIPOUAFE NI
RECORD Ni T Sgnderschwglﬁpulyer zum UP-S(‘:hw.e|Ben, zur Erreichung SASC SOUDOTAPE NiTi
einer SchweiBplattierung aus Reinnickel
SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke Bandplattieren,
RECORD EST 400 um eine SchweiBplattierung aus Nickel-Kupfer- ESSC SOUDOTAPE NiCu7

Legierungen NiCu-7 (N04400) Nickel-30% Kupfer-legierte
zu erreichen

SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen um eine
RECORD NiCu TW SchweiBplattierung aus Nickel-Kupfer-Legierungen NiCu-7  SASC SOUDOTAPE NiCu7
(N04400) Nickel-30% Kupfer-legierte zu erreichen

5.16.3 Korrosionsschutz - Nickel-Eisen-Chrom Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Bandelektrode NiFeCr-1 (N08825) aus hochlelstungsfahiger Nickel- < . i L] ol
SOUDOTAPE 825HS Eisen-Chrom-Legierung mit Zus&tzen von Molybddén, Kupfer und

Titan 0.01 0.3 0.8 42.3 3.0 0.7

5.16.4 Korrosionsschutz - Nickel-Eisen-Chrom SchweiBpulver

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess Bandtyp

Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-
RECORD EST 825-1 HS  Bandplattieren, um eine SchweiBplattierung aus Nickel- ESSC SOUDOTAPE 825HS
Eisen-Chrom-Legierung NiFeCr-1 (N08825) zu erreichen

Universelles SchweiBpulver zum Elektroschlacke- ESSC SOUDOTAPE 825H

RECOIRD T 28 Bandplattieren geeignet fiir hohe SchweiBgeschwindigkeit SOUDOTAPE 825HS
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9FU1RfODI1LTFfSFNfRmx1eC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0YXNoZWV0X1JFQ09SRF9FU1RfODI1SF9IU19GbHV4LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true

ASMEIIC

EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver

JOIN!online

Fe SFA5.14 18274 RECORD EST 200 +
01 (EQNi-1) B (Ni 2067 (NiTi3)) RECORD NiT
Al Fe SFA5.14 18274 RECORD EST 400 +
003 0.2 EQNiCu-7 B Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) RECORD NiCu TW
EN/ISO JOIN!online
14174
ES AFB 2B +
14174 +
SAAB 2B
14174
ES AFB 2B +
14174
SACS 2B +

ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online
Cu Fe SFA5.14 18274 RECORD EST 201

RECORD EST 320 +
. . . RECORD EST 825-1 HS

2.0 Rest. EQNiFeCr-1 B Ni 8065 (NiFe30Cr21Mo3) RECORD EST 825H HS
EN/ISO JOIN!online
14174
ES AFB 2B
14174
ES A FB 2B

Weitere Produktinformationen finden Sie in
unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.16.5 Korrosionsschutz - Nickel-Chrom Legierungen & Nickel-Chrom-Eisen Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Bandelektrode NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082) aus Nickel-

SOUDOTAPE NiCr3 ) . S
Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz 0.01 01 31 Rest. 201 27

Bandelektrode NiCrFe-7 (N06690) aus

SOl NI R Nickel-Chrom-Eisen-Legierung 0.02 0.2 0.7

Rest.  29.6 0.4

Bandelektrode NiCrFe-14 (~N06690) aus Nickel-Chrom-Eisen- c Si Mn  Ni Cr Nb

SOURSEREC Legierung mit Niob-Zusatz 0.02 0.2 28 Rest 30.5 18

5.16.6 Korrosionsschtuz — Nickel-Chrom-Eisen Legierungen Schwei3pulver

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBBprozess | Bandtyp

Sonderschweifpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine
RECORD EST 690 SchweiBplattierung aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz ~ ESSC SOUDOTAPE 690
NiCrFe-14 zu erreichen

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine
RECORD EST NiCrFe7 SchweiBplattierung aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz ~ ESSC SOUDOTAPE NiCrFe7
NiCrFe-14 zu erreichen

SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen, um eine SchweiBplattierung
RECORD NFT 690 aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz NiCrFe-7 zu SASC SOUDOQOTAPE 690
erreichen

SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen, um eine SchweiBplattierung

RECORD NFT NiCrFe7  aus Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz NiCrFe-7 zu SASC SOUDOTAPE NiCrFe7
erreichen

5.16.7 Korrosionsschutz - Nickel-Chrom-Molybddn Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Bandelektrode NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625) aus Nickel-

SIS s Chrom-Molybddn-Legierung mit Niob-Zusatz 0.01 0] 0] Rest 229 8.7
SOUDOTAPE Bandelektrode NiCrMo-7 (N06455 - Hastelloy C4) aus Nickel- c Si Mn  Ni Cr Mo
NiCrMo7 Chrom-Molybddn-Legierung mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.005 0.05 0.05 Rest 159 15.5
SOUDOTAPE Bandelektrode NiCrMo-13 (N06059 - Alloy 59) aus Nickel-Chrom- Si Mn  Ni Cr Mo
NiCrMo59 Molybddn mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.005 0.02 0.2 Rest 207 15.5
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Ti Fe
0.3 0.3
Al Fe
0.6 9.0
Ti Fe
0.4 8.8

EN/ISO 14174

14174

ESAFB 2B

14174

ESAFB 2B

14174

SAAF 2B

14174

S AAF 2B

Nb Fe

3.6 0.3

Fe Ti
1.2 0.1
Fe

0.8

ASMEIIC

SFA 5.14
EQNICr-3
SFA 5.14
EQNIiCrFe-7
Al SFA 5.14
01 EQNiCrFe-14

ASMEIIC

SFA 5.14

EQNiCrMo-3

SFA 5.14
EQNiCrMo-7
SFA 5.14

EQNiCrMo-13

EN/ISO

18274

B Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

18274
B Ni 6052 (NiCr30Fe9)

18274

B Ni 6043 (NiCr30Fe9Nb2)

EN/ISO

18274

B Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

18274
B Ni 6455 (NiCr16Mo16Ti)
18274

B Ni 6059 (NiCr23Mo16)

Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online
RECORD EST 201

RECORD EST 236 +
RECORD NFT 201

RECORD EST NiCrFe7
RECORD NFT NiCrFe7

_|_

RECORD EST 690 _I_
RECORD NFT 690

JOIN!online

+ + + +

Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online

RECORD ES6625

RECORD ES 6625-1

RECORD EST 625-1 +
RECORD EST 625-1 LD

RECORD NFT 201

RECORD EST 259 +

RECORD EST 259 _|_
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ESSC - SASC Bandelektroden und SchweiBpulver

5.16.8 Korrosionsschutz - Nickel-Chrom Legierungen & Nickel-Chrom-Molybddn Legierungen SchweiBpulver

Produktname

RECORD EST 201

RECORD EST 236

RECORD EST 501

RECORD NFT 201

RECORD ES6625

RECORD ES6625-1

RECORD EST 625-1

RECORD EST 625-1 LD

Kurzbeschreibung

SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren fir Anwendungen
mit Nickellegierungen

Hochgeschwindigkeits-SchweiBpulver zum Elektroschlacke-
Bandplattieren fir Anwendungen mit Nickellegierungen

Universell einsetzbares SchweiBpulver zum Elektroschlacke-
Bandplattieren fur die Wiederherstellung von plattierten Blechen

SchweiBpulver zum UP-SchweiBen fir Anwendungen mit
Nickellegierungen

Hochgeschwindigkeits-SchweiBpulver zum Elektroschlacke
Bandplattieren, um eine SchweiBplattierung aus Nickel-Chrom-
Molybden-Legierung mit Niob-Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625
- 2.4856) zu erreichen

Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke Bandplattieren, um eine
SchweiBplattierung aus Nickel-Chrom-Molybden-Legierung mit Niob-
Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625 - 2.4856) zu erreichen.

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um den
Verbrauch von Bandelektrode einzusparen, zum Erreichen einer
SchweiBplattierung aus Nickel-Chrom-Molybden-Legierung mit Niob-
Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625 - 2.4856)

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um den
Verbrauch von Bandelektroden einzusparen, zum Erreichen einer
SchweiBplattierung aus Nickel-Chrom-Molybden-Legierung mit
Niob-Zusatz NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625 - 2.4856) mit einem
Eisengehalt von maximal 5%

5.16.9 Korrosionsschutz - Nickel-Chrom-Molybddn-Wolfram Legierungen

Produktname

SOUDOTAPE
NiCrMo4

SOUDOTAPE
NiCrMo22

Kurzbeschreibung

Bandelektrode NiCrMo-4 (N10276 - Hastelloy® C276) aus Nickel- (of Si
Chrom-Molybddn-Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr
niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.005 0.05
Bandelektrode NiCrMo-10 (N6022 - Hastelloy® C22) aus Nickel- C Si
Chrom-Molybdd&n-Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr

0.005 0.03

niedrigem Kohlenstoffgehalt

SchweiBprozess

ESSC

ESSC

ESSC

SASC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

Richtanalyse in %

Bandtyp

All Nickel alloys strip
electrode

SOUDOTAPE NiCr3

All Nickel alloys strip
electrode

SOUDOTAPE 625
SOUDOTAPE NiCr3

SOUDOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

SOUDOTAPE 625

Ni Cr Mo

Rest.  16.0 1585

Ni Cr Mo

Rest. 214 13.6
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TUv EN/ISO 14174 JOIN!online

04617 SOUDOTAPE NiCr3 14174

08072 SOUDOTAPE NiCr3 Nuclear ES AFB 2B

14174

ESAFB 2B

14174
09406 SOUDOTAPE 625
SAAB 2B

14174

ESAFB 2B

14174

ESAFB2B

14174

+ + + + + 4+ +

ESAFB2B

14174

+

ESAFB 2B

ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online

w Fe SFA 5.14 18274

RECORD EST 259 _l_
RECORD EST 276

B 5.7 EQNiCrMo-4 B Ni 6276 (NiCr15Mo16Feb6W4)

w SFA5.14 18274
RECORD EST 259 -|-
2.7 EQNICrMo-10 B Ni 6022 (NiCr21Mo13Fe4W3)
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5.16.10 Korrosionsschutz - Nickel-Chrom-Molybdd&n Legierungen SchweiB3pulver

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess | Bandtyp

SOUDOTAPE NiCrMo22
SOUDOTAPE NiCrMo4
SOUDOTAPE NiCrMo59
SOUDOTAPE NiCrMo7

Universelles SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren
RECORD EST 259 geeignet fur fur Nickel-Chrom-Molybddn-Legierungen mit sehr ESSC
niedrigem Kohlenstoff- und Siliziumgehalt

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine
RECORD EST 276 SchweiBplattierung aus Nickel-Chrom-Molybdd&n Legierung mit ESSC SOUDOTAPE NiCrMo4
Wolfram-Zusatz NiCrMo-4 (N10276 - Hastelloy® C276) zu erreichen

5.16.11 Korrosionsschutz - Nichtrostender Stahl - Ferritisch

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Bandelektrode 410 aus ferritischem Chrom-Edelstahl mit niedrigem =0 . . =
SOUDOTAPE 410L
Kohlenstoffgehalt 0.03 0.4 0.4 12.7 Resi
- o Si Mn Cr Fe
SOUDOTAPE 430 Bandelektrode 430 aus ferritischem Chrom-Edelstahl mit niedrigem
Kohlenstoffgehalt 0.04 0.3 0.4 16.2 Rest

5.16.12 Korrosionsschutz - Nichtrostender Stahl - Ferritischer nichtrostender Stahl und SchweiBpulver

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBBprozess | Bandtyp

Universelles SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren mit SOUDOTAPE 410L
RECORD EST 122 Edelstahl-Bandelektrode ESSC SOUDOTAPE 430
SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen, um eine SchweiBplattierung
RECORD RT 179 aus 430 (X6Cr17 - 1.4016) ferritischem 16% Chrom-Edelstahl zu SASC SOUDOTAPE 430

erreichen
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TUv EN/ISO JOIN!online

14174
09412 SOUDOTAPE NiCrMo59 +
ESAFB 2B
14174
ESAFB 2B +

ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online
SFA5.9 14343-A RECORD EST 122 +
EQ410 B3 L RECORD INT 109
SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122 +
EQ430 B17 RECORD RT 179
TUv EN/ISO JOIN!online
14174 +
ESAFB 2B
14174 +
SACS3

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.16.13 Korrosionsschutz — Nichtrostender Stahl - Austenitisch

Produktname

SOUDOTAPE 308L

SOUDOTAPE 316L

SOUDOTAPE 317L

SOUDOTAPE 347

SOUDOTAPE 22.11L

SOUDOTAPE 309L

SOUDOTAPE 21.13.3L

SOUDOTAPE
21.11LNb

SOUDOTAPE
24.12LNb

Kurzbeschreibung

Bandelektrode 308L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

Bandelektrode 316L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Molybddn-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

Bandelektrode 317L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Hochmolybddn-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

Bandelektrode 347 aus austenitische Chrom-Nickel-
Edelstahl mit Niob-Stabilisierung

Uberlegierte Bandelektrode aus austenitischem Chrom-
Nickel-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

Bandelektrode 309L aus austenitischem Chrom-Nickel-
Edelstahl mit niedriger Kohlenstoffgehalt

Uberlegierte Bandelektrode aus austenitischem Chrom-
Nickel-Molybddn-Edelstahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt

Uberlegierte Bandelektrode aus austenitischem Chrom-
Nickel-Edelstahl mit Niob-Stabilisierung

Uberlegierte Bandelektrode aus austenitischem Chrom-
Nickel-Edelstahl mit Niob-Stabilisierung

Richtanalyse in %

0.01

0.01

0.015

0.01

0.01

0.01

0.01

0.01

0.3

Si

0.4

Si

0.4

Si

0.4

Si

0.3

Si

0.4

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.4

1.7

Mn

1.7

1.7

1.7

10.4

Ni

12.7

13.6

Ni

10.5

Ni

Ni

13.4

13.9

20.2

Cr

18.5

Cr
18.8
Cr

19.6

Cr

21.2

Cr

23.7

Cr

20.6

Cr

21.6

Cr

23.8

0.05

Mo

29

35
Nb

0.5

0.04

0.05

29

Nb

0.6

Nb

0.75

0.04

0.05

0.04

0.04

0.04

0.05
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I ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online

SFA 5.9
EQ308L

SFA5.9

EQ316L

SFA5.9
EQ317L

SFA 5.9

EQ347

SFA 5.9
(EQ309L)

SFA 5.9

EQ309L

SFA 5.9

(EQ309LMo)

SFA 5.9
(EQ347)
SFA 5.9

EQ309LNb

14343-A
B199L

14343-A

B19123L

14343-A
B19134L

14343-A

B 19 9 Nb

14343-A

B2211L

14343-A

B2312L

14343-A

B21133L

14343-A

B2212LNb

14343-A

B 2312 Nb

RECORD EST 122
RECORD INT 1071

RECORD EST 122
RECORD EST 130
RECORD EST 136
RECORD EST 316-1
RECORD EST 317-2
RECORD INT 1071
RECORD INT 317

RECORD EST 122
RECORD INT101

RECORD EST 122
RECORD EST 136
RECORD EST 347-1
RECORD INT 109

RECORD EST 122
RECORD EST 129
RECORD EST 501

RECORD EST 122
RECORD EST 136
RECORD EST 307
RECORD EST 309-1
RECORD INT 101
RECORD INT 317

RECORD EST 122
RECORD EST 122Mo
RECORD EST 130
RECORD EST 136
RECORD EST 136Mo
RECORD EST 316-1
RECORD EST 317-1
RECORD EST 501
RECORD INT 101Mo
RECORD INT 101

RECORD EST 122
RECORD EST 501
RECORD INT 109

RECORD EST 136
RECORD EST 347-1 HS
RECORD INT 109

+

_|_
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Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess | Bandtyp
Universelles SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren All Stainless steel strip
MNP 2 mit Edelstahl Bandelektrode B electrodes
Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren,
RECORD EST 130 um eine SchweiBplattierung aus 318 (19 12 3 Nb) austenitischem ESSC gggggiﬁig %:]](;IEBL
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl mit Niob-Zusatz zu erreichen
Hochgeschwindigkeits-SchweiBpulver zum Elektroschlacke- All Stainless steel strip
RECOID U 12 Bandplattieren mit Edelstahl Bandelektrode =S electrodes
Hochgeschwindigkeits-SchweiBpulver zum Elektroschlacke-
Bandplattieren, um eine SchweiBplattierung aus 317L (18 15 3
RESCI 1o L) austenitischem Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl mit sehr ES5E SQUIDIOIARE 27178, 51
niedrigem Kohlenstoffgehalt zu erreichen
Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um
RECORD EST 307 eine SchweiBplattierung aus (307) - 18 8 Mn austenitische Chrom- ESSC SOUIDOUAAE 0581
. - . SOUDOTAPE 309L
Nickel-Edelstahl mit Mangan-Zusatz zu erreichen
Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren,
um eine SchweiBplattierung aus 316L - 19 13 3 L austenitischem SOUDOTAPE 21.13.3L
RECED A i e el el e Pl el el e s ES5E SOUDOTAPE 3161
Kohlenstoffgehalt zu erreichen
Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren,
um eine SchweiBplattierung aus 317L (18 15 3 L) austenitischem
RSO ] Chrom-Nickel-Hochmolybddn-Edelstahl mit sehr niedrigem ES5E SCLUDOTARE 215,50
Kohlenstoffgehalt zu erreichen
SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um
eine SchweiBplattierung aus 317L (18 15 3 L) austenitischem
REECID A il Chrom-Nickel-Hochmolybddn-Edelstahl mit sehr niedrigem EE5E SOLIPOTARE sl
Kohlenstoffgehalt zu erreichen
Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um
RECORD EST 347-1 eine SchweiBplattierung aus 347 (19 9 Nb) austenitische Chrom- ESSC SOUDOTAPE 347
Nickel-Edelstahl mit Niob-Zusatz zu erreichen
Einlagiges-Hochgeschwindigkeits SchweiBpulver zum
L Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine SchweiBplattierung aus
Alesenliles e Al 347 (19 9 Nb) austenitische Chrom-Nickel-Edelstahl mit Niob- it SCLIDOTAFE el zns
Zusatz zu erreichen
RECORD INT 101 Universelles SchweiBpulver zum UP-SchweiBen mit Edelstahl SASC All Stainless steel
Bandelektrode
SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen mit Nb-stabilisiertem All niobium stabilised
N Edelstahl Bandelektrode SR Stainless steel strip electrodes
RECORD EST 501 Universell einsetzbares SchweiBpulver zum Elektroschlacke- ESSC All Stainless steel

Bandplattierungen zum Wiederherstellen plattierter Bleche

5.16.14 Korrosionsschutz - Nichtrostender Stahl - SchweiBpulver fiir austenitische rostfreie Stdhle
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TUv EN/ISO JOIN!online

12676 SOUDOTAPE 316L (Buffer 21.13.3L)

19202 SOUDOTAPE 22.11L 14174
09411 SOUDOTAPE 21.13.3L

04615 SOUDOTAPE 21.11LNb

08071 SOUDOTAPE 21.11LNb Nuclear

04616 SOUDOTAPE 23.11.Nb ESAFB 2B
09410 SOUDOTAPE 20.25.5LCu

.|_

14174

ESAFB 2B

14174

ESAFB2B
14174

ESAFB 2B

14174

+ + o+ o+

ESAFB 2B

14174

+

ESAFB 2B

14174

+

ESAFB 2B

14174

+

ESAFB 2B

14174

ESAFB 2B

14174

ESAFB 2B

14174
SAAB2B
14174
SACS2B
14174

+ + + + o+

ESAFB 2B

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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ESSC - SASC Bandelektroden und SchweiBpulver

5.16.15 Korrosionsschutz — Nichtrostender Stahl - Austenitisch-ferritische Bandelektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Bandelektrode 22 6 3 L (1.4462) aus austenitisch-
SOUDOTAPE 22.6.3L  ferritischem Chrom-Nickel-Molybdd&n-Edelstahl mit

Stickstoffzusatz und mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.02 04 15 5.7 223 | 32 017 0.2

Bandelektrode 22 9 3 L aus austenitisch-ferritischem © Si Mn Ni Cr Mo N
SOUDOTAPE 22.9.3L Chrom-Nickel-Molybdé&n-Edelstahl mit Stickstoffzusatz

und mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 0.01 0.5 1.6 8.6 229 3.0 0.15

Bandelektrode 25 8 4 L (1.4410) aus austenitisch- C Si Mn Ni Cr Mo N Cu
SOUDOTAPE 25.8.4L fe_rtrg[[s.c:ir?fChrom—Elckfel—MoIytbdorzj—Su.;t)ell'D(;J_plex—Stohl

mit Stickstoff- sowie Kupferzusatz und mit niedrigem 0.015 04 0.7 71 255 4.0 027 03

Kohlenstoffgehalt.

5.16.16 Korrosionsschutz - Nichtrostender Stahl - SchweiBpulver um duplex rostfreie Stahlplattierungen zu
erreichen

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess | Bandtyp

RECORD EST 122 Universelles SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren mit ESSC SOUDOTAPE 22.9.3L

Edelstahl Bandelektrode

SonderschweiBpulver zum UP-Schweif3en, um eine

RECORD INT 110 SchweiBplattierung aus austenitisch-ferritischem Chrom-Nickel- SASC SOUDOTAPE 22.6.3L
Molybddn-Duplex 2209 (22 9 3 N L) zu erreichen

Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren,
RECORD EST 4462-1 um eine SchweiBplattierung aus austenitisch-ferritischem Chrom- ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L
Nickel-Molybddn-Duplex 2205 (1.4462) zu erreichen

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um
RECORD ES 2209 austenitisch-ferritische Chrom-Nickel-Molybddn-Duplex 2209 (22 9  ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L
3 N L) zu erreichen

Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um
RECORD ES 2209-1 austenitisch-ferritische Chrom-Nickel-Molybddn-Duplex 2209 (22 9  ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L
3 N L) zu erreichen

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um
RECORD ES 2507 austenitisch-ferritische Chrom-Nickel-Molybd&n-SuperDuplex 2584  ESSC SOUDOTAPE 25.8.4L
(25 9 4 N L) zu erreichen

5.16.17 Korrosionsschutz - Nichtrostender Stahl - Superaustenitische Bandelektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Bandelektrode 25 22 2 L N aus hochlegiertem

SOUDOTAPE 310MM austenitischem Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl mit
Stickstoff und sehr geringem Kohlenstoffgehalt 0.01 01 44 221 255 23 015
Bandelektrode 20 18 7 Cu N L ( 254SMo - 1.4547) aus C Si Mn Ni Cr Mo Cu N
hochlegiertem austenitischem Chrom-Nickel-Molybdd&n-
SOUDOTAPE 254SMo s ens
EQeIsFohI mit Stickstoff- und Kupferzusatz und sehr 001 04 05 179 200 61 0.6 0.2
niedrigem Kohlenstoffgehalt
Bandelektrode 20 25 5 L Cu (385) aus hochlegiertem C Si Mn Ni Cr Mo Cu N
SOUDOTAPE 20 25 5 L Cu ogts,‘csetpltklstc:f;?m Ccl'lmrlgm%N|cke|—tMoné)dor:1—EfjeC:s.tohl
mit Stickstoff- und Kupferzusatz und sehr niedrigem 001 03 14 200 243 44 15 02

Kohlenstoffgehalt
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ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online

SFA 5.9 14343-A RECORD INT 110

RECORD EST 122

RECORD EST 4462-1 +
(EQ2209) BZ2263NL RECORD ES 2209-1

RECORD ES 2209
SFA5.9 14343-A RECORD EST 122

RECORD EST 4462-1 _I_
EQ2209 B2293NL RECORD INT 109
SFA5.9 14343-A

RECORD ES 2507 +
(EQ2594) BZ2584NL

EN/ISO JOIN!online
14174 +
ESAFB 2B
14174 +
SACS2B
14174
ESAFB 2B +
14174
ESAFB 2B +
14174
ESAFB 2B +
14174
ESAFB 2B +
ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online
SFA 5.9 14343-A RECORD EST 122
RECORD EST 310MM HS +
EQ310LMo B25222NL RECORD 13 BLFT
SFA5.9 14343-A
RECORD EST 122 -|-
EQ254SMo BZ20187 CuNL
SFA 5.9 14343-A
RECORD EST 122
EQ385 B 20255 Cu L RECORD EST 385-1 +

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmaoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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5.16.18 Korrosionsschutz - Nicht-rostender Stahl - SchweiBpulver zur Erreichung einer superaustenitischen
Plattierung

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess | Bandtyp

SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen, um eine SchweiBplattierung
RECORD 13 BLFT aus Chrom-Nickel-Molybdd&n-superaustenitischen Sonderstahl SASC SOUDOTAPE 310MM
310MoLN (X1CrNiMoN25-22-2) zu erreichen

SonderschweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren, um eine
SchweiBplattierung aus Chrom-Nickel-Molybd&dn-superaustenitischen  ESSC SOUDOTAPE 310MM
Sonderstahl 310MoLN (X1CrNiMoN25-22-2) zu erreichen

RECORD EST 310MM
HS

Einlagiges SchweiBpulver zum Elektroschlacke-Bandplattieren,
RECORD EST 385-1 um eine SchweiBplattierung aus Chrom-Nickel-Molybdén- ESSC SOUDOTAPE 20.25.5LCu
superaustenitischen Sonderstahl 385 (20 25 5 Cu N L) zu erreichen

5.16.19 Korrosionsschutz - Speziallegierungen - Kupfer-Nickel-Legieren Bandelektroden

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
< Si Mn Ni Ti Cu Fe
SOUDOTAPE CuNi30 Bgndelekt(ode CuNlSO (2.0837) aus einer Kupfer-
Nickel-Legierung mit Manganzusatz 0.02 0.05 0.8 30.5 0.4 Rest 0.6

5.16.20 Korrosionsschutz - Speziallegierungen - SchweiBpulver zur Erreichung einer kupferlegierten Plattierung

Produktname Kurzbeschreibung SchweiBprozess | Bandtyp

SonderschweiBpulver zum UP-SchweiBen, um eine SchweiBplattierung

RESERD EN T aus Kupfer-Nickel-Legierung CuNi zu erreichen

SASC SOUDOTAPE CuNi30
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TUvV EN/ISO JOIN!online

14174

SAAB2B

14174

ESAFB2B

14174

ESAFB2B

ASMEIIC EN/ISO Empfohlene SchweiBpulver JOIN!online
SFA5.7 24373
RECORD CuNi30 TW +
EQCUNi B Cu 7158
(CuNi30Mn1FeTi)

EN/ISO JOIN!online

14174
+

SAAB4

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
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5.17 ESSC - SchweiBauftragskombinationen

5.171 Korrosionsschutz - Nickel-Legierungen - Reinnickel & Nickel-Kupfer Leigerungen

SchweiBgut SchweiBgut : : Anzahl an
ASME SFA-5.39 et SchweiBverfahren | Produktname Kurzbeschreibung P
SASC SOUDOTAPE NiTi - UP-SchweiBkombination zur Erreichung von 3
RECORD NI T reinem Nickel Ni-1 (N02200 - 2.4068)
(Ni-1) NiTi3
o Elektroschlacke-Bandplattieren zur
SOUDOTAPE NiTi - . . ; .
ESSC RECORD EST 200 Erreichung von reinem Nickel Ni-1 (N02200 3
- 2.4068)
. UP-SchweiBkombination zur Erreichung von
SASC ;ggggg’:ﬁgr.:.%ﬂ " Nickel-Kupfer-Legierungen NiCu-7 (N04400 2
- N04400) Nickel mit 30% Kupfer
NiCu-7 NiCu30Mn3Ti Elektroschlacke-Bandplattieren zur
ESSC SOUDOTAPE NiCu7 -  Erreichung von Nickel-Kupfer-Legierungen 5
RECORD NiCu TW NiCu-7 (N04400 - N04400) Nickel mit 30%
Kupfer
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SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode

: S
LD e SchweiBauftragsbezeichnung

C Si Mn Ni Ti Fe
0.02 0.7 1.7 Rest. 2 29
€ Si Mn Ni Ti Fe

0.02 0.5 0.5 Rest. 2.4 1.2

€ Si Mn Ni Cu Fe

0.03 0.9 3.2 Rest. 281 39

© Si Mn Ni Cu Fe

0.02 0.7 3.4 Rest. 28.2 1.8

+ + +++++=++

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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ESSC - SchweiBauftragskombinationen

5.17.2 Korrosionsschutz - Nickel-Legierungen - Nickel-Chrom-Eisen & Nickel-Chrom-Molydbdn Legierungen

. UP-SchweiBkombination zur Erreichung von NiCr-3
SASC SO OIS, (e (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082) Nickel-Chrom-Eisen- 3
RECORD NFT 201 ; o
Legierung mit Niob-Zusatz

SOUDOTAPE NiCr3 - Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung

von NiCr-3 (NiCr20Nb - 2.4806 - N06082) Nickel- 2
NiCr-3 NiCr20Mn3Nb HELEDES A0 Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz
ESSC Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-
. Bandplattieren zur Erreichung von NiCr-3
SOUDOTAPE NiCr3 - (NICr20Nb - 2.4806 - N06082) 3

HEEORIDIES 25 Nickel-Chrom-Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz

3 Lagen, hohe Produktivitat

UP-Schweikombination zur Erreichung von
NiCrFe-7 (N06690) Nickel-Chrom-Eisen-Legierung 3
mit Niob-Zusatz

SOUDOTAPE NiCrFe7 -
RECORD NFT NiCrFe7

NiCrFe-7 NiCr30Fe9Nb SASC
UP-Schweikombination zur Erreichung von
SOUDOTAPE 690 - . . . .
RECORD NFT 690 NI'CFF'6-7 (N06690) Nickel-Chrom-Eisen-Legierung 3
mit Niob-Zusatz
Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
SOUDOTAPE NiCrFe7 - NiCrFe-7 (N06690) oder NiCrFe-14 Nickel-Chrom- 2
RECORD EST NiCrFe7 Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz und niedregem
g Siliziumgehalt
NiCrFe-14 :\I'C?OFeQNb ESSC
ow I Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
SOUDOTAPE 690 - NiCrFe-7 (N06690) oder NiCrFe-14 Nickel-Chrom- 9
RECORD EST 690 Eisen-Legierung mit Niob-Zusatz und niedregem

Siliziumgehalt

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von

SASC zgggsgﬁiﬁ.gzoi_ NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625) Nickel-Chrom- 3
Molybddn-Legierung mit Niob-Zusatz
Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-
SOUDOTAPE 625 - Bandplattieren zur Erreichung von NiCrMo-3 5
RECORD ES6625 (N06625 - Inconel® 625) Nickel-Chrom-Molybddn-
Legierung mit Niob-Zusatz
Einlagiges-Elektroschlacke-Bandplattieren zur
SOUDOTAPE 625 - Erreichung von NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625) 1
NiCrMo-3 NiCr22Mo9Nb RECORD ES 6625-1 Nlckel—ChrorTj—Mon_bdon—Leglerung mlt‘ Niob-
Zusatz und einem Eisengehalt von maximal 7%
ESSC Einlagiges-Elektroschlacke-Bandplattieren zur
SOUDOTAPE 625 - Erreichung von NiCrMo-3 (N06625 - Inconel® 625) 1
RECORD EST 625-1 Nickel-Chrom-Molybddn-Legierung
um den Verbrauch von Bandelektrode einzusparen
Einlagiges-Elektroschlacke-Bandplattieren zur
- - i ) ®
souborareazs- - EISEINS TG S NOGEES peenel 029
RECORD EST 625-1 LD 4 e gierung
Eisengehalt von maximal 5%
um den Verbrauch von Bandelektrode einzusparen
Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
. . . SOUDOTAPE NiCrMo7 - NiCrMo-7 (N06455 - Hastelloy C4) Nickel-Chrom-
letied NS EEE RECORD EST 259 Hochmolybddn-Legierung mit sehr niedrigem >
Kohlenstoffgehalt
Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung
(NiCrMo-13) NiCr23Mo16 ESSC SOUDOTAPE NiCrMo59 - von NiCrMo-13 (N06059 - Alloy 59) Nickel-Chrom- 5

RECORD EST 259 Hochmolybddn-Legierung mit sehr niedrigem
Kohlenstoffgehalt
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Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode
A\ SchweiBauftragsbezeichnung
<€ Si Mn Ni Cr Ti Fe

0.01
€

0.01

0.01

0.03

0.03

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0,02

0.02

0.01

0.01

0.3

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.7

Si

0.6

Si

0.4

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.5

Si

0.3

Si

0,5

Si

0.4

Si

0.4

Si

0.4

35

Mn

0.5

Mn

0.1

0,2

Mn

0.2

Rest.

Ni

Rest.

Rest.

64

Ni

62

58

Ni

60

19.6

193

Cr

29

Cr

28.7

Cr

29.4

Cr

301

21.7

Cr

20.6

Cr

15

Cr

21.8

01
Ti
01

Ti

0.1

Nb
1.9
Ti

0.2

Nb

1.5

Ti

0.1

Mo
8.4

Mo

8.3

Mo

8.2

Mo

8,7

Mo

95

Fe

2.8

Al

0.1

1.6
Fe
1.7

Fe

1.4

Ti
0.2
Al
0.1

Ti

0.1

Al

0.1

Nb
32

Nb

3B

Nb

3.3

Nb

3,6

Nb

3.6

Fe

1.7

Al
0.2
Fe
10.3

Al

0.1

Fe

11

Fe
1.7

Fe

4.8

Fe

6.5

Fe

6,5

Fe

SACLAD3-EQNICr-3/NiCr-3

ESCLAD2-EQNICr-3/NiCr-3

ESCLAD3-EQNICr-3/NiCr-3

Fe

SACLAD3-EQNIiCrFe-7/NiCrFe-7
9.5

SACLAD3-EQNIiCrFe-14/NiCrFe-7
Fe

ESCLAD2-EQNIiCrFe-7/NiCrFe-14
10.2

ESCLAD2-EQNIiCrFe-14/NiCrFe-14

SACLAD3-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3

ESCLAD2-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3

ESCLAD1-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3

ESCLAD1-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3

ESCLAD1-EQNiCrMo-3/NiCrMo-3

ESCLAD2-EQNICrMo-7/NiCrMo-7

ESCLAD2-EQNICrMo-13/
(NiCrMo-13)

TUV Approval

04617

08072 Nuclear

09406

09336

09412

+

+ 4+ + + + + +

+ + + + + + o+

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmaoglichkeiten
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5.17.3 Korrosionsschutz - Nickel-Legierungen - Nickel-Chrom-Molybddn-Wolfram Legierungen

Schwei3gut SchweiBgut Schwei3- | Band-Pulver- Kurzbeschreibung f:;::l an

ASME SFA-5.39 Komposition verfahren | Kombination

Elektroschlacke-Bandplattieren zur
. Erreichung von NiCrMo-10 (N06022 -
NiCrMo-10 NiCr2TMo13W3 ESSC SOOI E NI = | e oo @9 Nie kel Clhe- el dén- 2
RECORD EST 259 B ;
Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr
niedrigem Kohlenstoffgehalt

Elektroschlacke-Bandplattieren zur

Erreichung von NiCrMo-4 (N10276 -

Hastelloy C276) Nickel-Chrom-Molybddn- 2
Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr
niedrigem Kohlenstoffgehalt

SOUDOTAPE NiCrMo4 -
RECORD EST 259

NiCrMo-4 NiCr15Mo15Fe6W4  ESSC Elektroschlacke-Bandplattieren zur

Erreichung von NiCrMo-4 (N10276 -

Hastelloy C276) Nickel-Chrom-Molybddn-
Legierung mit Wolfram-Zusatz und sehr 2
niedrigem Kohlenstoffgehalt

Empfohlene Pufferlage mit SOUDOTAPE
NiCrMo59

SOUDOTAPE NiCrMo4 -
RECORD EST 276

5.17.4 Korrosionsschutz - Nickel-Legierungen - Nickel-Eisen-Chrom Legierungen

SchweiBBgut Schwei3gut SchweiB- | Band-Pulver- Kurzbeschreibun Anzahl an
ASME SFA-5.39 Komposition verfahren | Kombination 9 Lagen
Elektroschlacke-Bandplattieren zur
SOUDOTAPE 825HS - Erreichung von NiFeCr-1 (N08825) Nickel- 2
RECORD EST 201 Eisen-Chrom-Legierung mit Zusé&tzen von
Molybddn und Kupfer
Elektroschlacke-Bandplattieren zur
. . SOUDOTAPE 825HS - Erreichung von NiFeCr-1 (N08825) Nickel-
NG N2 Ao EHE RECORD EST825HHS  Eisen-Chrom-Legierung mit Zuséitzen von 2
Molybddn und Kupfer
Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren
SOUDOTAPE 825HS - zur Erreichung von NiFeCr-1 (N08825) Nickel- 1

RECORD EST 825-1 HS Eisen-Chrom-Legierung mit Zusé&tzen von
Molybddn und Kupfer
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SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode

SchweiBauftragsbezeichnung A L]

Richtanalyse in %

ESCLAD2-EQNiCrMo-10/

001 04 Rest. 205 135 27 01 38 NiCrMo-10

+
N
N
N
n

C Si Ni Cr Mo w Co Al Fe

ESCLAD2-EQNiICrMo-4/
001 0.4 Rest. 158 153 3 04 01 68 MNiCMo-4
C Si Ni Cr Mo w Co Al Fe

ESCLAD2-EQNiICrMo-4/
001 04 Rest. 157 157 3 oe |oa |es | NERTE

SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode

Richtanalyse in % TUV Approval

SchweiBauftragsbezeichnung

C Si Ni Cr Mo Ti Cu Fe

ESCLAD2-EQNiFeCr-1/ (NiFeCr-1)
0.02 0.6 418 212 29 01 1.9 29.5

ESCLAD2-EQNiFeCr-1/ (NiFeCr-1)
0.02 0.6 41 21 29 01 1.9 30.8

ESCLAD1-EQNiFeCr-1/ (NiFeCr-1)
0.03 0.6 384 198 2.6 0.1 1.9 34.8

+ 4+ + + + 4+ 4+ + 4+ + o+

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO Digitales Handbuch 241


https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

ESSC - SchweiBauftragskombinationen

5.17.5 Korrosionsschutz - Austenitische nichtrostende Stdhle

308L 199L
308 199
309L 2312L
316L 19123 L

SASC

ESSC

ESSC

SASC

ESSC

SASC

ESSC

SOUDOTAPE 308L -
RECORD INT 101

SOUDOTAPE 308L -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 308L -
RECORD EST 136

SOUDOTAPE 22.11L
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 309L -
RECORD INT 101

SOUDOTAPE 309L -
RECORD EST 136

SOUDOTAPE 309L -
RECORD INT 109

SOUDOTAPE 309L -
RECORD EST 309-1

SOUDOTAPE 316L -
RECORD INT 101

SOUDOTAPE 316L -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 316L -
RECORD EST 136

SOUDOTAPE 316L -
RECORD EST 316-1

SOUDOTAPE
21.13.3L - RECORD
EST 122

SOUDOTAPE
21.13.3L - RECORD
EST 136

SOUDOTAPE
21.13.3L - RECORD
EST 316-1

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von austenitischem
19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl mit einem niedrigen
Kohlenstoffgehalt

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl
Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 22.11L

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur
Erreichung von austenitischem 19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl
Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 19 9 L (308L) Cr-Ni-Edelstahl
Empfohlenee Pufferlage SOUDOTAPE 22.11L

Einlagige UP-SchweiBkombination zur Erreichung von
austenitischem 19 9 (308) Chrom-Nickel-Edelstahl

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 19 9 (308) Chrom-Nickel-Edelstahl

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von austenitischem 23
12 L (309L) Chrom-Nickel-Edelstahl

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 23 12 L (309L) Chrom-Nickel-Edelstahl
Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem
RECORD-SchweiBpulver

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von austenitischem 19
12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-Edelstahl
Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 19 12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-Edelstahl
Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 21.13.3L

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur
Erreichung von austenitischem 19 12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-
Edelstahl

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 309L

Einlagige sElektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 19 12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-Edelstahl
Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem
RECORD-SchweiBpulver

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung
von austenitischem 19 12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-Edelstahl mit
Uberlegierter Bandelektrode SOUDOTAPE 21.13.3L

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur
Erreichung von austenitischem 19 12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-
Edelstahl mit Uberlegierter Bandelektrode SOUDOTAPE
21.13.3L

Einlagige Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 19 12 3 L (316L) Cr-Ni-Mo-Edelstahl
Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem
RECORD-SchweiBpulver
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SFA-5.39 Flussmittel -

Richtanalyse in % Elektrode TUV Approval
SchweiBauftragsbezeichnung

C S Mn Ni C Mo Nb Fe FNWRC92 E
SACLAD2-EQ308L/308L
003 08 14 105 201 01 e | B
C Ssi Mn Ni C Mo Nb Fe FNWRC92 +
ESCLAD2-EQ308L/308L
002 05 13 103 193 01 Rest. 7
C Si Mn N C Mo Nb Fe FNWRC92
ESCLAD2-EQ308L/308L h:ii]
002 05 13 104 192 01 Rest. 7
C Si Mn Ni C Mo Nb Fe FNWRC92
ESCLAD-(EQ309L)/308L 19202 g
003 05 12 10 185 0.2 Rest. 6
C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe
ESCLAD1-EQ309L/308
006 08 14 106 187 Rest.
C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe +
ESCLAD1-EQ309L/308
004 05 13 109 189 Rest.
C Si Mn N C Mo Nb Fe FNWRC92
SACLAD2-EQ309L/309L -+
003 08 09 126 221 01 s | B
C Si Mn N C Mo Nb Fe FNWRC92
ESCLAD1-EQ309L/309L E
003 04 13 129 224 Rest. 8
C Si Mn N C Mo Nb Fe FNWRC92
SACLAD2-EQ316L/316L E
003 08 14 124 187 24 Rest. 6
C Si Mn N C Mo Nb Fe FNWRC92
ESCLAD2-EQ316L/316L 12676
002 05 13 127 179 29 Rest. 5 E
C Si Mn Ni C Mo Nb Fe FNWRC92
ESCLAD2-EQ316L/316L
002 05 13 122 178 2.3 Rest. 5 '@
C Si Mn N C Mo Nb Fe FNWRC92
ESCLAD1-EQ316L/316L
003 05 13 126 185 26 Rest. 6 '@
C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD1-(EQ309LMo)/316L 09411
003 05 13 125 18 26 Rest. 5
C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92
ESCLAD2-(EQ309LMo)/316L
003 05 13 129 192 22 Rest. 6
C Si Mn Ni C Mo Nb Fe FNWRC92
ESCLAD1-(EQ309LMo)/316L
004 04 13 128 19 25 Rest. | 5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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ESSC - SchweiBauftragskombinationen

5.17.5 Korrosionsschutz - Austenitische nichtrostende Stdhle

3171 (18153 L)

347 19 9 Nb

SASC

ESSC

SASC

ESSC

SOUDOTAPE 317L -
RECORD INT 101

SOUDOTAPE 316L -
RECORD EST 317-2

SOUDOTAPE 317L -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE
21.13.3L - RECORD
EST 136Mo

SOUDOTAPE
21.13.3L - RECORD
EST 317-1

SOUDOTAPE 347 -
RECORD INT 109

SOUDOTAPE 347 -
RECORD EST 136

SOUDOTAPE 347 -
RECORD EST 347-1

SOUDOTAPE
21.11LNb - RECORD
EST 122

SOUDOTAPE
21.11LNb - RECORD
EST 347-1 HS

SOUDOTAPE
21.11LNb - RECORD
EST 130

SOUDOTAPE
24.12LNb - RECORD
EST 136

SOUDOTAPE
24.12LNb - RECORD
EST 347-1 HS

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von austenitischem 18
15 3 L (317L-1.4438) Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl
Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 21.13.3L

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438) Chrom-Nickel-
Molybddn-Edelstahl

Empfohlene Bandelektrode SOUDOTAPE 316L

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438) Chrom-Nickel-
Molybddn-Edelstahl

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE 21.13.3L

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-Bandplattieren zur
Erreichung von austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438) Chrom-
Nickel-Molybddn-Edelstahl mit empfohlener Pufferlage
SOUDOTAPE 21.13.3L

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung
von austenitischem18 15 3 L (317L-1.4438) Chrom-Nickel-
Molybddn-Edelstahl

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem
RECORD-SchweiBpulver

UP-Schweikombination zur Erreichung von niobstabilisiertem
austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550) Chrom-Nickel-Edelstahl
Empfohlener Pufferlage SOUDOTAPE 309L

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
niobstabilisiertem austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550) Chrom-
Nickel-Edelstahl

Empfohlener Pufferlage SOUDOTAPE 309L

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
niobstabilisiertem austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550) Chrom-
Nickel-Edelstahl

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem
RECORD-SchweiBpulver

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
niobstabilisiertem austenitischem 192 9 Nb (347-1.4550) Chrom-
Nickel-Edelstahl

Optimale Ergebnisse mit der Uberlegierten Bandelektrode
SOUDOTAPE 21.11LNb.

Einlagiges Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-
Bandplattieren zur Erreichung von niobstabilisiertem
austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550) Chrom-Nickel-Edelstahl
Hoch-Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit
einlagigem RECORD-SchweiBpulver

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
hoch-niobstabilisiertem austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550)
Chrom-Nickel-Edelstahl

Optimale Ergebnisse mit der Uberlegierten Bandelektrode
SOUDOTAPE 21.11LNb

Einlagiges Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-
Bandplattieren zur Erreichung von niobstabilisiertem
austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550) Chrom-Nickel-Edelstahl
Optimale Ergebnisse mit der Uberlegierten Bandelektrode
SOUDOTAPE 24.12L.Nb

Einlagiges Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-
Bandplattieren zur Erreichung von niobstabilisiertem
austenitischem 19 9 Nb (347-1.4550) Chrom-Nickel-Edelstahl
Hohe Reduzierung des Bandelektrodenverbrauchs nur mit
einlagigem RECORD-SchweiBpulver
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzNDAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzM1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzUwLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzNjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9TdGFpbmxlc3MxOC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBDdUFsX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBCYXNlMTdfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBDT0xEbWVsdCBCYXNlMjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBOaTM3X1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBOaVcxNV9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdF9PbmVTdGVwXzE2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBabl9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBGZTMxX1B1bHZlci5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

SFA-5.39 Flussmittel - -
Richtanalyse in % Elektrode TUYV Approval

SchweiBBauftragsbezeichnung

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ317L/317L
0.03 0.8 1.2 137 | 168 | 33 Rest. 6
<€ Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ316L/317L
0.03 0.5 1.4 13.6  18.6 3.3 Rest. 6
C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ317L/317L
0.01 0.5 1 13.5 182 3.4 Rest. 6
<€ Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-(EQ309LMo)/317L
0.01 0.4 1.3 13.2 189 3.3 Rest. 8
<€ Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ309LMo)/317L
0.04 04 1.4 13 183 | 32 Rest. 8
© Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

SACLAD2-EQ347/347
0.03 0.8 0.9 10.2  18.6 0.2 0.3 Rest. 6

<€ Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD2-EQ347/347
0.02 0.6 1.3 10.6 189 0.1 0.3 Rest. 6

C Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-EQ347/347
0.04 0.6 1.3 9.7 18.2 01 0.4 Rest. 6

=
=
=
=

(of Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ347)/347 08071 Nuclear
0.03 0.5 1.3 10.2 19 0.4  Rest. 7 ’Q
c Si Mn  Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ347)/347 _|_
0.05 04 13 99 18.2 0.4  Rest. 6
c Si Mn  Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92

ESCLAD1-(EQ347)/347 +
003 05 1.3 102 189 0.8  Rest. 8
c Si Mn  Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92 @

ESCLAD1-EQ309LNb/ 347
0.05 0.5 1.6 9.9 18.5 01 0.5 Rest. 6

<€ Si Mn Ni Cr Mo Nb Fe FN WRC 92 w

0.06 0.5 1.6 10.2  18.7 041 0.5 Rest. 6

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmdglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82135
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82052
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82053
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82136
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82120
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82119
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82116
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82117
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82045
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82121
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

5.17.5 Korrosionsschutz - Austenitische nichtrostende Stdhle

Schwei3gut

ASME Schwei3gut

Komposition

SFA-5.39

318 1912 3 Nb

(307) 18 8 Mn

SchweiB-
verfahren

ESSC

ESSC

Produktname

SOUDOTAPE 316L -
RECORD EST 130

SOUDOTAPE
21.13.3L - RECORD
EST 130

SOUDOTAPE 308L -
RECORD EST 307

SOUDOTAPE 309L -
RECORD EST 307

Anzahl
an Lagen

Kurzbeschreibung

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
niobstabilisiertem austenitischem 19 12 3 Nb (318-1.4576) 2
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
niobstabilisiertem austenitischem 19 12 3 Nb (318-1.4576)
Chrom-Nickel-Molybd&n-Edelstahl 1
Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur mit einlagigem
RECORD-SchweiBpulver

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 18 8 Mn (307) Chrom-Nickel-Mangan-Edelstahl

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung von
austenitischem 18 8 Mn (307) Chrom-Nickel-Mangan-Edelstahl
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIENFTFNJVDcwNi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBDZWxzaXQ3MTJfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9DZWxzaXRfNzIxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBMZWR1cml0NjAucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBTdGFpbmxlc3MxOC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzU1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ1LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzM5LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzcwMi5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhc1c2MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true

Richtanalyse in %
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0.08

0.09

Si

0.6

Si

0.4

Si

0.5

Si
0.5

1.3

12.5

10.6

18

19.3

2.8

Nb

0.4

Nb

0.4

Nb

Nb

Fe

Rest.

Fe

Rest.

Fe

Rest.

Fe

Rest.

SFA-5.39 Flussmittel - . E
Elektrode TUYV Approvq

SchweiBBauftragsbezeichnung

FN WRC 92
ESCLAD2-EQ316L/318
6

FN WRC 92 hiic]

ESCLAD1-(EQ309LMo)/318

ESCLAD2-EQ308L/(307)

ESCLAD1-EQ309L/(307)

W o® o

5

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/82058
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/82059
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82852
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82237
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/83538
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82101
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81180
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/83844
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/30084
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85287
https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

ESSC - SchweiBauftragskombinationen

5.17.6 Korrosionsschutz - Duplex nichtrostende Stdhle

SchweiBgut Schweigut SchweiB8- | Band-Pulver- Anzahl an

Kurzbeschreibung

ASME SFA-5.39 Komposition verfahren | Kombination Lagen

UP-SchweiBkombination zur Erreichung
SASC :Egggg?:.f $,|266'3L : von austenitisch-ferritischem 1.4462 (2209) 3
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl

Elektroschlacke-Bandplattieren

SOUDOTAPE 22.6.3L - zur Erreichung von austenitisch- 5
RECORD EST 122 ferritischem 1.4462 (2209)
(2209) 2253NL Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl
ESSC Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren
zur Erreichung von austenitisch-ferritischem
SOUDOTAPE 22.6.3L - 1.4462 (2209) Chrom-Nickel-Molybdan- 1
RECORD EST 4462-1 Edelstahl

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur
mit einlagigem RECORD-Schweif3pulver

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von
SASC ;?ggggﬁz.f 33};‘“‘ B austenitisch-ferritischem 22 9 3 N L (1.4462) 2
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl

Elektroschlacke Bandplattieren

SOUDOTAPE 22.6.3L - zur Erreichung von austenitisch- 5
RECORD ES 2209 ferritischem 22 9 3 N L (1.4462)
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl
Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren
2207 229 5N E zur Erreichung von austenitisch-ferritischem
ESSC SOUDOTAPE 22.6.3L - 22 9 3 N L (1.4462) Chrom-Nickel- 1
RECORD ES 2209-1 Molybddn-Edelstahl
Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur
mit einlagigem RECORD-SchweiBpulver
Elektroschlacke-Bandplattieren
SOUDOTAPE 22.9.3L - zur Erreichung von austenitisch- 5
RECORD EST 122 ferritischem 22 9 3 N L (1.4462)
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl
Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren
zur Erreichung von austenitisch-ferritischem
SOUDOTAPE 25.8.4L - 259 4 N L (1.4410) Chrom-Nickel-
2 291194 NE EhE RECORD ES 2507 Molybddn-Edelstahl 1

Reduzierter Bandelektrodenverbrauch nur
mit einlagigem RECORD-SchweiBpulver
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIE5JQkFTNzc2LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczc3Nlc0MC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIE5JQkFTMDY4SEgucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczYyMjJNby5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhc1cxNVNfUHVsdmVyLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhczcxOF9QdWx2ZXIucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

I Richtanalyse in %
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Rest.

FN WRC 92

40

FN WRC 92

60

FN WRC 92

60

FN WRC 92

40

FN WRC 92

40

FN WRC 92

40

FN WRC 92

50

FN WRC 92

40

SFA-5.39 Flussmittel - E _I_
SchweiBauftragsbezeid

SACLAD3-(EQ2209)/(2209)

)

ESCLAD2-(EQ2209)/(22¢ .,

ESCLAD1-(EQ2209)/(22!

)

SACLAD2-EQ2209/2209

ESCLAD2-(EQ2209)/22( E

ESCLAD1-(EQ2209)/2209

_|_

ESCLAD2-EQ2209/2209

_|_

ESCLAD1-(EQ2594)/2594

_|_
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche

ESSC - SchweiBauftragskombinationen

5.17.7 Korrosionsschutz - Superaustenitische nichtrostende Stéhle

SchweiBgut
Komposition

Schwei3gut
ASME SFA-5.39

370MolLN 25222NL
(254SMo) 20187 CuNL
(385) 20255CuNL
385 20255CuNL

2034 2 CuMn
(320) Nb

SchweiB-
verfahren

SASC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

ESSC

Band-Pulver-
Kombination

SOUDOTAPE 310MM -
RECORD 13 BLFT

SOUDOTAPE 310MM -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 310MM -
RECORD EST 310MM HS

SOUDOTAPE 254SMo -
RECORD EST 122

SOUDOTAPE 20.25.5LCu
- RECORD EST 122

SOUDOTAPE 20.25.5LCu
- RECORD EST 385-1

SOUDOTAPE 825HS -
RECORD EST 320

5.17.8 Korrosionsschutz — Kupfer-Legierungen

SchweiBgut
Komposition

SchweiBgut
ASME SFA-5.39

SchweiB3-
verfahren

Band-Pulver-
Kombination

Kurzbeschreibung

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von
superaustenitischem 25 22 2 N L (310MoLN)
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl mit
Stickstoffgehalt und extRest niedrigem
Kohlenstoffgehalt

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung
von superaustenitischem 25 22 2 N L
(310MoLN) Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl
mit Stickstoffgehalt und extRest niedrigem
Kohlenstoffgehalt

Hochgeschwindigkeits-Elektroschlacke-
Bandplattieren zur Erreichung von
superaustenitischem 25 22 2 N L (370MolLN)
Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl mit
Stickstoffgehalt und extRest niedrigem
Kohlenstoffgehalt

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung
von superaustenitischem 20 18 7 Cu N L
(254SMo) Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl
mit Stickstoffgehalt und extRest niedrigem
Kohlenstoffgehalt

Elektroschlacke-Bandplattieren zur Erreichung
von superaustenitischem 20 255 Cu N L
(904L) Chrom-Nickel-Molybddn-Edelstahl

mit Kupfergehalt und extRest niedrigem
Kohlenstoffgehalt

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren zur
Erreichung von superaustenitischem 20 25 5 Cu
N L (385) Chrom-Nickel-Molybd&n-Edelstahl mit
Kupfergehalt und niedrigem Kohlenstoffgehalt

Einlagiges Elektroschlacke-Bandplattieren
zur Erreichung von niobstabilisiertem
superaustenitischem 20 34 2 Cu Mn Nb
(INCOLOY 20) Chrom-Nickel-Molybddn-
Edelstahl mit Kupfergehalt

Kurzbeschreibung

Anzahl an

Lagen

NN

Anzahl an
Lagen

(CuNi) CuNi30Mn1FeTi

SASC

SOUDOTAPE CuNi30 -
RECORD CuNi30 TW

UP-SchweiBkombination zur Erreichung von

Kupfer-Nickel-Legierung CuNi (Cu Ni 30 Fe -
Alloy 67)

Empfohlene Pufferlage SOUDOTAPE NiCu7 -
RECORD NiCu TW
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyA2MjVfTSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgODUwLU1GIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MzBfTUZfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgODU4LU0gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184NDhfTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgMjM1LU0gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MjVfTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgU0sgOTAwLU1GIEZ1ZWxsZHJhaHQucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSyAyNTYgTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true

SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode
SchweiBauftragsbezeichnung

Richtanalyse in %

SACLAD3-EQ310LMo/ (310MoLN)

0.02 0.6 3.8 222 247 2.2 014  Rest.

c Si Mn  Ni Cr Mo Cu N Fe _|_
ESCLAD2- EQ310LMo/310MolLN

0.01 0.3 3.7 211 245 21 014  Rest. +

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe
ESCLAD2- EQ310LMo/310MolLN +

0.01 04 2.9 221 249 23 0.14  Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe +
ESCLAD2-EQ254SMo/ (254SMo)

0.01 0.6 0.2 17.8 194 6 0.6 0.2 Rest.

C Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe
ESCLAD2-EQ385/(385)

0.01 0.5 1.1 247 192 44 1.5 Rest.

© Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe +
ESCLAD1-EQ385/385

0.03 04 2 24.6 197 4.6 1.4 Rest.

© Si Mn Ni Cr Mo Cu N Fe +
ESCLAD1-EQNIiFeCr-1/ (320)

0.05 0.5 0.7 36.5 211 2.6 3 Rest.

Richtanalyse in % SFA-5.39 Flussmittel - Elektrode

SchweiBBauftragsbezeichnung

SACLAD3-EQCuUNI/(CuNi)
0.02 0.3 32 0.2 Rest. 2

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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SPEZIALANWENDUNGEN

5.18 SMAW - Stabelektroden

5.18.1 Spezialanwendungen - Verbinung und Reparatur - Nichtrostende Stdhle

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Rutilbasisch umhllite Stabelektrode, fur spezielle C Si Mn Cr Ni Mo Cu
UTP 1925 Verbindungs- und Oberfldchenanwendungen mit
rostfreiem Stahl 0.025 0.8 1.5 20 25 4.5 1.5
. Rutil umhiillte Stabelektrode fur Verbindungs- und c Si Mn Cr Ni Mo
DI Auft hweiB ich tensitischer Stdhle wie 1.4313
uftragschweiBen weichmartensitischer Stdhle wie 1. 0.03 0.3 05 12 45 0.5
Rutil umhdillte Stabelektrode fir Verbindungs- und C Si Mn Cr Ni Mo
UTP 653 AuftragschweiBungen an schwer schweiBbaren Stdhlen
und zum AuftragschweiBen unlegierter Stdhlen 0.1 0.8 1 23 13 2.8
Rutil umhillte, synthetische Stabelektrode fur rissfeste C Si Mn Cr Ni
UTP 630 Verbindungen und Auftragungen hochfester Stdhle oder
Hartmanganstdhle 0.1 0.8 6 19 9
Rutil umhdillte, vollaustenitische Stabelektrode fur C Si Mn Cr Ni
UTP 63 ReparaturschweiBungen von legiertem Baustahl und
wdrmebehandeltem Stahl 01 0.5 5.5 19 8.5
Rutilumhllte, austenitisch-ferritische Spezialelektrode © Si Mn Cr Ni
UTP 65D fur die Reparatur- und AuftragsschweiBung von schwer
schweiBbaren Stdhlen 0.1 1 1 30 9.5
Rutil umhillte, synthetische Hochleistungs-Stabelektrode C Si Mn Cr Ni Mo
UTP 68 TiMo fur Verbindungs- und AuftragsschweiBungen von
rostfreien, austenitischen Stahlen 0.03 0.8 0.6 18 12 2.6
Rutil umhillte, synthetische Hochleistungs-Stabelektrode C Si Mn Cr Ni Mo
UTP 683 LC fur Mischverbindungen von austenitischen und ferritischen
Stahlen 0.02 0.6 0.6 19 12 2.6
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyA2MjVfTSBGdWVsbGRyYWh0LnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDE5MjUgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNjYzNSBUaSBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFAgNjUzX1N0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYzMCBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDYzIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDY1IEQgU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNjggVGlNbyBTdGFiZWxla3Ryb2RlLnBkZnxTdGFnZWR8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZw==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNjgzIExDIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

A5.4 / SFA-5.4 3581-A
TUV (04186) ‘g
E385-16 (mod.) E20255CuNLR3?2
A5.4 / SFA-5.4 3581-A
E410 NiMo-16 E134R33 +
A5.4 / SFA-5.4 3581-A
DB (20.138.04), CE h:i:]
E309Mo-16 EZ2312LR32
A5.4 / SFA-5.4 3581-A E
E307-26 (mod.) E188MnR73
3581-A E
E188MnR32
3581-A
EZ299R12 E
A5.4 / SFA-5.4 3581-A )
TOV (00099) Q
E316L-26 E19123LR73
A5.4 / SFA-5.4 3581-A
DB (30.138.02) E
E316L-26 E19123LR73

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO Digitales Handbuch 253


https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Plattierung/Stabelektroden%2C-Plattierung%2C-sonstige//p/52288
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/14832
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/53235
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/14829
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/16197
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/16049
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/Stabelektroden/Stabelektroden%2C-Reparatur/Stabelektroden%2C-Reparatur%2C-hochlegiert//p/14837

5.18.2 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Kupferlegierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Basisch umhdillte Multimaterial-Bronze-Stabelektrode fir Reparatur

A und AuftragsschweiBungen an Cu-Al-Legierungen 13 25 25 Bal 7
. . . - Sn Cu

Basisch umhillte Zinnbronze-Stabelektrode fir Reparatur und
UTP 32 . . -

AuftragsschweiBungen an Kupfer-Zinn-Legierungen 7 Bal

Basisch umhillte Reinkupfer-Stabelektrode fir Verbindungs- Mn Cu
UTP 39 und AuftragsschweiBungen géngiger reiner, sauerstofffreier

Kupfersorten 1.5 Bal.

Kupfer-Nickel-legierte Stabelektrode zum Reparieren und © Si Mn Ni Cu Fe
UTP 387 Auftragen von artdhnlichen Legierungen mit einem Nickelgehalt

bis 30 % sowie verschiedenen NE-Metalllegierungen und Stdhlen 0.03 0.3 o2 30.0  Bal 0.6

5.18.3 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur — Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Graphitbasisch umhillte Stabelektrode zum KaltschweiBen von
UTP 8
Grau- und Temperguss

UTP 83 FN Graphitbasisch umhillte Ni-Fe-Stabelektrode zum Auftrags- und c Ni Fe
ReparaturschweiBen aller gdngigen Gusseisensorten 13 59 Bal.
Graphitbasisch umhillte Ni-Fe-Stabelektrode zum Auftrags- und C Ni Fe
UTP 85 FN ReparaturschweiBen aller gdngigen Gusseisensorten, insbesondere
fur Sphdroguss (GGG 38-60) 1.2 54 Bal.
Graphitbasisch umhiillte Ni-Fe-Stabelektrode zum Auftrags- © Ni Fe
UTP 86 FN und ReparaturschweiBen von Lamellengrauguss und anderen
Gusseisensorten 1.2 Bal. 45
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDggU3RhYmVsZWt0cm9kZS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDgzIEZOIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDg2IEZOIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIDg1IEZOIFN0YWJlbGVrdHJvZGUucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

A5.13 17777
DB (62.138.03) E
E CuMnNiAl (mod.) E Cu 6338 (CuMn13AI7Fe3Ni2)
AWS A5.6 / SFA-5.6 17777
E CuSn-C (mod.) E Cu 5180B (CuSn7) g
AWS A5.6 / SFA-5.6 17777
DB (63.138.02) _|_
E Cu (mod.) E Cu 1893 (CuMn2)
AWS A5.6 17777 )
TUV (No. 01626), DNV E
ECuNi E Cu 7158 (CuNi30Mn2FeTi)

I_

A5.15 / SFA-5.15 1071

DB (62.138.01) E
ENi-Cl ECNiCI1
A5.15 / SFA-5.15 1071
ENiFe-Cl E C NiFe-11 -4
A5.15 / SFA-5.15 1071
ENiFe-Cl ECNiFe-13 @
A5.15 / SFA-5.15 1071
ENiFe-Cl ECNiFe13 PB6213605] E
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5.18.4 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Hitzebestdndig

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Basich umhtillte, vollaustenitische NiCr-
Stabelektrode zum Reparatur- und

UTP 2133 Mn . A . i
AgftrogsschwelBen artdhnlicher hitzebestdndiger 014 0,5 45 21 33 13 Bal.
Stdhle
Basisch umhillite Stabelektrode mit hohem © Si Mn Cr Ni Nb Ti Fe
Kohlenstoffgehalt zum SchweiBen von
UTP 2535 Nb . e . .. ;
hltzebes.tondlgen (;er-GussstahIen in Schleuder- 0.4 1 15 25 35 19 041 Bal.
und Kokillengussteilen
Basisch umhllte Spezial-Stabelektrode fir C Si Mn Cr Ni Nb Fe
hochwarmfeste Gusslegierungen mit hohem
UTP 3545 Nb - B
Kohlenstoffgeholt, fur Anwendungen in der 0.45 1 0.8 35 45 09 Bal.
Petrochemie
Basisch umhtillte Stabelektrode zum C© Si Mn Cr Ni Ti Fe Al
ReparaturschweiBen an hochwarmfesten
UTP 6225 Al - S . . .
Nlckelbgswstohlen sowie hoch Ni-haltigen 0.2 0.6 01 25 Bal. 01 10 18
Gusslegierungen.
Nickel-Basis Stabelektrode zum C Si Mn Cr Mo Ni Co Al
UTP 6170 Co Retr..).?]rcl'tuk:schtvel(ien an hochv\{orfrI\festen funf
artdhnlichen Legierungen sowie fir warmfeste 0.06 0.7 0] 21.0 9.0 Bal. 11.0 0.7

austenitische Legierungen und Gusslegierungen

5.18.5 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Gouging

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Kohlenstoffelektrode zum Ausnuten und

U2 e Schneiden

Dick umhillte Stabelektrode zum Ausnuten und
UTP 82 AS Anfasen aller Stahlsorten mit ferritischem und
austenitischem Geflige sowie Gusseisen

5.18.6 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - UnterwasserschweiBen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Umhdillte Stabelektrode zum SchweiBen in nasser  C Si Mn Mo
UTP Nautica 20 Umgebung und fiur UnterwasserschweiBungen bis

20 m Wassertiefe 01 0,3 0.6 0.5

Umbhdillte Stabelektrode zum Schneiden oder

PR S Anfasen in nassen Umgebungen und unter Wasser
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ENISO 3581-A
TOV (07713) i
EZ2133B42

ENISO 3581-A
EZ2535NbB62
ENISO 14172

E NiZ 6707 (NiCr35Fe15NbO0,8)

W & & H

Y Zr A5.11/ SFA-5.11 ENISO 14172
0,02 0,03 E NiCrFe-12 S Ni 6704 (NiCr25Fe10AL3YC)
Ti Fe A5.11/ SFA-5.11 ENISO 14172
TUV (No. 04667)
0.3 1.0 ENiCrCoMo-1 (mod.) E Ni 6117 (NiCr22Co12Mo)

=

line
2302
TOV +

_+_

E420ZR2fr(PB,PC, PD, PG)
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519 GTAW - WIG-Stdbe

5.19.1 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Nickel und hitzebestdndige Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Thermanit Nicro 82 WIG-Stab, Nickel-Chrom-Legierung, NiCr-3
0.02 01 3.0 >67.0 20.0 2.5 <20

WIG-Stab, hochlegiert, fur © Si Ni Cr Ti Co Al Fe
UTP A 6170 Co Hpchtemperot_uronwendungen," -
Nicklebasislegierung, gute Bestdndigkeit gegen 0.05 01 Bal 215 0.3 11.0 13 0.5
HeiBrisse ’ ’ ’ ' ’ ’ ’ ’
WIG-Stab, Nickellegierung, NiCrFe-12 Typ fur © Si Mn Ni Cr Ti Al Y
UTP A 6225 Al hochtempe.roturbesjt.onq|ge.L<.eg|erungen, sehr
gute Korrosionsbestdndigkeit in aufkohlenden 0.2 0.5 0] Bal 250 015 20 0.08
Medien b b A . . . . .
Massivdraht zur Verbindung und Si Mn Cr Ni Nb Ti Zr Fe
AuftragschweiBung an artgleichen und
UTP A 2535 Nb artdhnlichen hochhitzebestdndigen CrNi-
Stahlgusssorten wie X40 NiCrSiNb 35 25 (1.4852) 1.0 1.7 25.5 35.5 1.2 + + Bal.
verwendet Einsatztemperatur bis 1150°C.
Massivdraht, nichtrostend, besondere C Si Mn Cr Ni Nb Fe
UTP A 2133 Mn Anwendungen, Typ 21 33 Mn Nb fur
hitzebestdndige Grundwerkstoffe 0.16 0.20 4.8 21.5 32.5 1.2 Bal.
WIG-Stab, spezielle NiCr-Legierung, C Si Mn Ni Cr Nb Ti Fe
UTP A 3545 Nb NiCr36Fe15Nb0.8 Typ flr hochhitzebestdndige
Gusslegierungen 0.45 1.5 0.8 45.0 35.0 0.8 01 Bal.
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A5.14/ SFA-5.14 18274
TUV (01703 / 08125), DB (43.132.11), DNV
ERNICr-3 $ Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AB.14 / SFA-5.14 18274
TUV (05450)
ERNICrCoMo-1 $ Ni 6617 (NICr22Co12Mo)
Zr A4 18274
TOV (10145) =
0.05  ERNiCrfe-12 S Ni 6025 (NICr25Fe10AIY)
14343
WZ 25 35 Zr &
14343
TOV (10451) =
WZ 21 33 Mn Nb
zr 18274
0.05 S Ni Z (NICr36Fe15Nb0.8) e
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5.19.2 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Kupferlegierungen

Produktname

UTP A 34

UTPA34N

UTP A 38

UTP A 381

UTP A 320

UTP A 384

UTP A 387

UTP A 3422

UTPA3444

Kurzbeschreibung

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6100

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6338

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 1897

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 1898

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 5410

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6560

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 7158

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6327

WIG-Stab, Kupferlegierung, Cu 6328

Richtanalyse in %

<0.5
Mn

13.0

Bal.
Si
0.3

Bal.

Si

3.0

<0.05

<0.5

0.8
Ni
2.5
Ni
4.5

5.19.3 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Gusseisen

Produktname

UTP A8051Ti

Kurzbeschreibung

WIG-Stab, Nickellegierung zum KaltschweiBen von
Gusseisen sowie Mischverbindungen mit Stdhlen

Bal.
Cu
Bal.
Cu
<01

<0.3
Fe
<01
Cu
Bal.
Ni
30.0
Cu
Bal.
Cu

Bal.

Richtanalyse in %

0.1

<0.5
Fe

2.5

Sn
0.8

<0.35

Fe

<0.3

Cu Fe
Bal. 0.6
Fe

1.5

Fe

3.5

0.5 Bal.
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A5.7

24373

ER CuAl-A1 S Cu 6100 (CuAl7)
A5.7 24373
ER CuMnNiAl S Cu 6338 (CuMn13Al8Fe3Ni2)
A5.7 24373
ER Cu S Cu 1897 (CuAg1)
A5.7 24373
ER Cu S Cu 1898 (CuSn1)
24373

S Cu 5410 (CuSn12P)

A5.7 24373
ERCUSI-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
A5.7 24373 i
TUV (01625), DNV
ER CuNi S Cu 7158 (CuNi30Mn1TFeTi)
24373

S Cu 6327 (CuAlI8Ni2Fe2Mn2)

A5.7 24373 )
TOV (01896)

W ® ® % ¥ % % W H

ER CuNiAl S Cu 6328 (CuAI9NiSFe3Mn2)

ne
1071
=

S C NiFe-2
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5.20 GMAW - Massivdrdhte

5.20.1 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Nickel und hitzebestdndige Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
; . . C Si Mn Cr Nb Fe
Thermanit Nicro 82 L’l_c(tzssg/drohtelektrode, Nickel-Chrom-Legierung,
i~ 002 02 28 195 25 <20
Massivdrahtelektrode, hochlegiert, NiCrCo- C Si Ni Cr Mo Ti Co Al
UTP A 6170 Co Legierung, fur Hochtemperaturanwendungen bis
1100°C 0.06 <0.3 Bal 22.0 8.5 0.4 11.5 1.0
Massivdrahtelektrode, Nickellegierung, NiCrFe-12  C Si Mn Ni Cr Ti Al Fe
UTP A 6225 Al Typ, fur hitzebestdndige Legierungen, sehr hoher
Korrosionswiderstand in aufkohlenden Medien 0.2 0.5 0.1 Bal. 25.0 0.5 2.0 10.0
Massivdrahtelektrode, nichtrostend, besondere C Si Mn Cr Nb Ti Fe Zr
UTP A 3545 Nb Anwendungen, NiCr36Fe15Nb0.8-Typ fur
hochtemperaturresistente Gusseisen 0.45 1.5 0.8 35.0 0.8 01 Bal. 0.05
Massivdraht, nichtrostend, besondere C Si Mn Cr Ni Nb Fe
UTP A 2133 Mn Anwendungen, Typ 21 33 Mn Nb fur
hitzebestdndige Grundwerkstoffe 0.16 0.25 4.7 21.7 32.3 1.2 Bal.
Massivdraht zur Verbindung und C Si Mn Cr Ni Nb Ti Zr
AuftragschweiBung an artgleichen und
UTP A 2535 Nb artdhnlichen hochhitzebestdndigen CrNi-
Stahlgusssorten wie X40 NiCrSiNb 35 25 (1.4852) 0.4 1.0 1.7 25.5 35.5 1.2 + +

verwendet. Einsatztemperatur bis 1150°C
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A5.14 / SFA-5.14 18274 }

TOV (03089), DNV

ERNICr-3 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

Fe A5.14 18274 i

TOV (05450)
1.0 ERNICrCoMo-1 S Ni 6617 (NiCr22Co12Mo9)
zr Y A5.14 18274 }

TOV (10135)
005 008  ERNiCrfe-12 S Ni 6025 (NiCr25Fe10AIY)

18274

SNi Z (NiCr36Fe15Nb0.8)
14343
GZ2133MnNb

Fe 14343

W & & ®W %W =

Bal. GZ25357Zr
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5.20.2 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Kupferlegierungen

Produktname

UTP A 34

UTPA34N

UTP A 38

UTP A 320

UTP A 384

UTP A 387

UTP A 3422

UTP A 3444

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6100

<0.5

Mn

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6338

13.0

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 1897

<0.2
Cu

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 5410

Bal.
Si

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6560

3.0

Massidrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 7158

<0.05

Mn

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6327

1.8

Massivdrahtelektrode, Kupferlegierung, Cu 6328

1.0

<0.5
Ni
2.5
Ni
0.3
Sn
12.0
Mn
1.0
Mn
0.8
Ni
2.5
Ni
4.5

5.20.3 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Gusseisen

Produktname

UTP A8051Ti

Kurzbeschreibung

Massivdrahtelektrode, Nickellegierung

Bal.
Cu
Bal.
Cu
Bal.
Fe
<01
Cu

Bal.

30.0
Cu
Bal.
Cu
Bal.

Richtanalyse in %

zum KaltschweiBen von Gusseisen sowie
Mischverbindungen mit Stahlen 01

8.0
Al

7.5
Ag

1.0

< 0.35
Sn
<0.2
Ti
<0.5
Al

8.5

Al

9.0

<0.5
Fe

2.5

Fe

<0.3

Bal. 0.6
Fe
1.5
Fe
3.5

Bal.
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A5.7

24373

ER CuAl-A1 S Cu 6100 (CuAl7)
A5.7 24373
ER CuMnNiAl S Cu 6338 (CuMn13Al8Fe3Ni2)
A5.7 24373
ER Cu S Cu 1897 (CuAg1)
24373

S Cu 5410 (CuSn12P)

A5.7 24373
ERCUSI-A S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
A5.7 24373 .
TUV (01624)
ER CuNi S Cu 7158 (CuNi30MnTFeTi)
24373

S Cu 6327 (CuAl8Ni2Fe2Mn2)
A5.7 24373

W W E & o W W o

ERCuUNIAI S Cu 6328 (CuAI9NiSFe3Mn2)

I_

1071

S C NiFe-2 E
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5.21 FCAW-G - Gasgeschiitze Fiilldrahte

5.21.1 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Nickel-Legierungen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Gasgeschutze Fulldrahtelektrode, hochlegiert, auf Nickelbasis, Typ  C Si Mn Cr Ni Mo
E NiCrMo3, zum SchweiBen von Nickelbasislegierungen mit hohem

FOXcore 625-T1 Molybddngehalt, superaustenitische
Edelstéhle, 9% Ni-Stahle fur Tieftemperatur Anwendungen, alle 0.02 05 0.3 20.7  Bal. 8.5

SchweiBpositionen, Schutzgas mischen

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, Nickellegierung, C Si Mn Ni Cr Mo
E NiCrMo3 Typ, fur das SchweiBen nickelbasierter Legierungen mit

hohem Mo-Gehalt, 9% Ni-Stdhle fur Tieftemperaturanwendungen, 4 4 Bal 21
optimiert fir vertikales AufwdrtsschweiBen in PF / 3F / 3G Position 0.05 0. 0. ar 0 8.5

FOXcore 625-T1 PF

Gasgeschitzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, Nickellegierung, C Si Mn Ni Cr Nb
. ENICr3 / 6082 Typ, fur das SchweiBen vieler warmfester Stdhle und
FOXcore Nicro 82-T0 . ; . L . -
nickelbasierter Legierungen, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal- 0.03 0.4 3.2 Bal 19.5 25
Position, Mischgas ’ ’ ’ ’ ’ ’
Gasgeschutzte Fulldrahtelektrode, hochlegiert, Nickellegierung, C Si Mn Ni Cr Nb
. ENICr3 / 6083 Typ, fur das Schweif3en vieler warmfester Stdhle und
FOXcore Nicro 83-T0 -\ elbasierter Legierungen, Wannen- sowie in Horizontal-Vertikal-
ckelbasierter Legierungen, wannen- sowie in Horzontal-vertikal- 903~ 03 55  Bal. 197 24

Position, Mischgas

5.21.2 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Gusseisen

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, mit 4% Mangan,
UTP FNM4-G die zum Verbindungs- und AuftragschweiBen von Gusseisenteilen
entwickelt wurde 0.7 0.6 1.7 Bal. 44.0

5.21.3 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Gasgeschitzte Metallpulver-Fulldrahtelektrode, die zum Aufbau

UlPaize und als Pufferschicht vor dem Hartauftragen empfohlen wird 0] 78 171 6.6 Bal
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AWS

JOIN!online

Nb  Fe  AB.34/SFA-5.34 12153
TUV (10991), ABS, BV,
55 o1 ENICMo3TI-4 TNi 6625 P M21 2 Az DNV E
' O ENiGTI-1 TZ Ni6625 P C12
Nb  Fe  AB.34/SFA-5.34 12153
M21 @
33 <10 ENiCrMo3T1-4 T Ni 6625 P M21 2
Fe A5.34/SFA-5.34 12153
M21 TV (10298)
<25 ENICr3T0-4 TNi 6082 R M21 3
Fe A5.34/SFA-5.34 12153
M21 +
<20 ENICrMo3T1-4 T Ni 6625 P M21 2
EN/ISO JOIN!online
14700
160 HB M13, 11, M21 =
T C NiFe-2
EN/ISO JOIN!online
14700
150 HB M13, M12 +
TZFel0
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FCAW-S - Selbstschiutzende Fulldrdhte

5.22 FCAW-S - Selbstschiitzende Fulldrdhte

5.22.1 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Mehrzweck

Produktname Kurzbeschreibung

Selbstschitzender Fllldraht, der zum Aufbau und als Pufferschicht
UTP 402-O .
vor dem Hartauftragen empfohlen wird
Selbstschitzender Filldraht zur Verbindung von Schienen. Auch zur
Verbindung von niedriglegierten Baustdhlen ohne Anforderungen
Uber die Kerbschlagarbeit geeignet

UTP ROBOTIC RAIL
30 NG

5.22.2 Spezialanwendungen - Verbindung und Reparatur - Gouging

Produktname
Kurzbeschreibung

Alt

Richtanalyse in %

0.09 09 6.0 7.8 18.0 Bal.
€ Si Mn Al

023 035 045 14

Richtanalyse in %

Spezieller Fulldraht, fir

P e ) SN A e Schneideanwendungen in Fallposition
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgNDAyLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9VVFBfUk9CT1RJQ19SQUlMXzMwX05HX0bDvGxsZHJhaHQucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184MzBfTUZfRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwMzEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBVVFAgQ1VUQVJDLU8gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TS184NDhfTV9GdWVsbGRyYWh0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzAzMTA=?inline=true

14700
160 HB i
TZFe10

A5.20 / SFA-5.20 EN 17632-A

CE _|_

E70T-4 T42ZW NO 3

_|_

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060

5.23 Metallpulver

5.23.1 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen mit gleichzeitigem Einschmelzen

Produktname

Kurzbeschreibung

Richtanalyse in %

SIMmelt™
NiBas20G

SIMmelt™
NiBas30G

SIMmelt™
NiBas40

SIMmelt™
NiBasé60

SIMmelt™
NiBasW35

SIMmelt™
NiBasW55

SIMmelt™
NiBaswé60

Reparatur von Formen in der Glasindustrie im
Allgemeinen; die moderate Harte ermdglicht eine
hervorragende maschninelle Bearbeitbarkeit

Schutz und die Reparatur von Glasgussformen; NiCrBSi-
Basis und Zusatz von Flussmitteln

Gute Korrosions- und VerschleiBbestédndigkeit auch bei
hohen Betriebstemperaturen; Ziehwerkzeuge, Gesenke,
Werkzeuge in der Kunststoffindustrie, Auswerfbolzen

Gute Korrosions- und Verschleibestdndigkeit auch
bei hohen Betriebstemperaturen; Pumpenringe,
Gleitlagerfldchen, Messerkanten, Pressformen

Hoher Schutz gegen abrasiven VerschleiB;
Schnitzelmaschinenmesser, Forderketten, Kneterteile

Hochste Abrasionsbestdndigkeit; Ruhrerteile und
Kneter in der Keramikindustrie, Ziehwerkzeuge,
Hdackselmesser, Abstreifer

Hochste Abrasionsbestdndigkeit; fir automatisierte
Spritzprozesse gut geeignet; Separationsschnecken,
Mischerschaufeln

=106 um + 20 um

-106 um + 20 um

- 106 pm + 20 um

- 106 um + 20 ym

- 106 um + 20 um

- 106 um + 20 um

- 150 um + 20 um

<€ Si Ni Cr
0.03 2.0 Bal. 0.2
C Si Ni Cr
01 2.5 Bal. 2.7
C© Si Ni Cr
0.25 35 Bal. 75
<© Si Ni Cr
0.75 4.5 Bal.  15.0
NiCrBSi Matrix

65 %

NiCrCoFeBSii Matrix

45 %

NiCrCoFeBSi Matrix

60%

5.23.2 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen mit nachtréglichem Einschmelzen

Produktname

SUBmelt™
NiBasW35

SUBmelt™
NiBasWw50

SUBmelt™
NiBasé60

Kurzbeschreibung

Hohe Abrasionsbestdndigkeit; RUhrwerke,
Mischerfligel, Formrédnder, Extruderschnecken

Far Ruhrwerke, Mischer- und Ventilatorfligel, Kanten an
Férderschnecken und Teile, die abrasivem VerschleiB
ausgesetzt sind

Hochste Abrasionsbestdndigkeit; Rihrwerke,
Mischerschaufeln, Schneckenwellen, fir automatisierte
Spritzprozesse

=125 um + 45 um

=125 um + 45 um

-125 pm + 45 uym

Richtanalyse in %

NiCrBSi Matrix

65%

NiCrBSi Matrix

50%

€ Si Cr B

0.75 4.4 150 | 32

Cu

5.0

1

1.8

Fe

3.5

Fe

3.5

0.6
Fe
0.2
Fe

2.3

3.2
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSyBOaUNyQWxZX00gRnVlbGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMjBHX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzMzBHX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSU1tZWx0IE5pQmFzNDAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTSU1tZWx0IE5pQmFzNjAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzM1X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzU1X1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9TSU1tZWx0IE5pQmFzVzYwX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzM1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzVzUwLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBTVUJtZWx0IE5pQmFzNjAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true

EN/ISO Coating Hdrte JOIN!online

Fe Andrere
~ 20 HRC +
0.2 1.8
Cu B Andrere 14700 14232-1
~ 30 HRC +
5.0 0.9 21 P Z Ni2 Ni-SF30 - 106/20
14700 14232-1
40 HRC
P Z Ni3 Ni-SF40 - 106/20 E
14700 14232-1
60 HRC
P Z Ni3 Ni-SF60 - 106/20 E
Wolframcarbid 14700 14232-1
Matrix 60 HRC s
35 % Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 106/20
Wolframcarbid 14700 14232-1
Matrix 60 HRC ‘@
55 % Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 106/20
Wolframcarbid 14700 142321
Matrix 60 HRC E
60% P Z Ni20 WSC / Ni-SF - 106/20
EN/ISO Coating Harte JOIN!online
Wolframcarbid 14700 14232-2
60 HRC w2
35% Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 125/45
Wolframcarbid 14700 14232-2
Matrix 60 HRC E
50% Z P Ni20 WSC / Ni-SF - 125/45
14701 14232-2
Matrix 60 HRC iz
P Z Ni3 Ni-SF60 - 125/45

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO Digitales Handbuch 271


https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82103
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82115
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82031
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82033
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-HA//p/82044
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82052
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82053
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-UNI//p/82136

5.23.3 Flammspritzpulver zum thermischen Spritzen ohne Einschmelzen (Kaltverfahren)

Produktname

COLDmelt™
CuAl

COLDmelt™
Base17

COLDmelt™ Zn

Kurzbeschreibung

Hohe Oxidationsbestdndigkeit und ausgezeichnete
Gleiteigenschaften.

Haftgrund fur alle exotherm reagierenden ,,Kaltspritz“-
Pulvertypen, wie z.B. verschleiBbestdndige, CrNi- oder
Cu-Legierungen

Hochreines Zinkpulver, das zur Herstellung von
erstklassigen Korrosionsschutzschichten
auf Eisenwerkstoffen entwickelt wurde.

-120 um + 36 um

- 106 um + 36 um

- 125 um

Richtanalyse in %

Bal. 10.0
Al Ni
5.0 Bal.
Zn

> 99.5

5.23.4 Metallpulver zum PTA- und LaserschweiBen - VerschleiBschutz — Schwer schweiBbare Stédhle

Produktname

PLASweld™
Ledurité60

PLASweld™
FerroV1

PLASweld™
FerroV15

PLASweld™
NiBasWé60

PLASweld™
NiBas776W40

PLASweld™
NiBasW15S

Kurzbeschreibung

HochverschleiBfest, bevorzugt gegen mineralischen
Verschlei bei geringer Schlagbeanspruchung;
Forderschnecken, Baggerzdhne

Pulver zum Laser-AuftragschweiBen; eignet sich
aufgrund der hohen Hérte zum Auftragschweifen an
Maschinenteilen und Werkzeugen, die Abrasion, Druck
und Schlagbeanspruchung ausgesetzt sind

Eisenbasiertes Pulver zum Plasma-Pulver-
Auftragschweifen mit hohem Vanadium- und
Chromgehalt gegen eine Kombination aus Verschlei3
und Korrosion. Schneidwerkzeuge, Abstreifer

Mischpulver fur das Plasma-Pulver- Auftragschweif3en
mit einer speziellen Nickelbasismatrix fir

hochste Abrasionsbestdndigkeit, fur Baggerteile,
Bohrwerkzeuge, Schnecken in der Kunststoffindustrie
und im Bergbau

NiCrMo-Pulver unter Zugabe von Wolframkarbiden fir
Laser- und Plasma-Pulver- AuftragschweiBungen, die
Korrosion und abrasivem VerschleiB unterliegen

Spezielles verschleiBbestdndiges NiCrBSiW- Pulver
fur PTA- und LaserauftragschweiBungen; Wolfram ist
ein Legierungselement und nicht als Wolframkarbid
zugesetzt

-200 + 63 umin 5
kg Pulverbehdlter

-125+45 uymin 5
kg Pulverbehdlter

-180 + 63umin 5
kg Pulverbehdlter

-180 +63 um in 5
kg Pulverbehdlter

-150 + 50 ymin 5
kg Pulverbehdlter

-150 + 50 ymin 5
kg Pulverbehdlter

Richtanalyse in %

41 0.5 0.8 32.0 Bal.

0.5 0.3 0.2 4.5 2.8

© Si Mn Cr Mo
4.4 1.2 11 131 1.1
C Si Ni w Fe
2.2 1.3 37.5 Bal. 0.5
C Si Mn Ni Cr
1.6 0.4 0.7 Bal. 9.0
C Si Ni Cr w
0.8 41 Bal. 15.0 15.5

5.23.5 Metallpulver zum PTA- und LaserschweiBBen - VerschleiBschutz - Kobaltlegierungen

Produktname

PLASweld™
Celsit706

PLASweld™
Celsit712

PLASweld™
Celsit721

Kurzbeschreibung

Kobaltbasis-Pulver fir das Plasma- und
Laser-Auftragschweifen

Kobaltbasis-Pulver fir das Plasma- und
Laser-Auftragschweif3en

Kobaltbasis-Pulver fur das Plasma- und
Laser-Auftragschweif3en

-150 + 50 ymin 5
kg Pulverbehdlter

-150 + 50 umin 5
kg Pulverbehdlter

-150 + 50 ymin 5
kg Pulverbehdlter

Richtanalyse in %

1.0 1.0 2.0 29.0 4.0
<€ Si Ni Cr w

1.5 1.5 1.5 30.0 9.0
© Si Ni Cr Mo
0.3 1.5 3.0 28.0 5.0
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBDdUFsX1B1bHZlci5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBCYXNlMTdfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9DT0xEbWVsdCBabl9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBMZWR1cml0NjAucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9GZXJyb1YxNS5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTEw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhc1c2MC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczc3Nlc0MC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhc1cxNVNfUHVsdmVyLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MTA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIENFTFNJVDcwNi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBDZWxzaXQ3MTIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkyMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZF9DZWxzaXRfNzIxLnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true

EN/ISO

14232-1

130 HB

CuAl 90 10 - 120/36

14232-1

NiAl

appr. 150
955-106/36

14232-1

23 HB

Zn - 125

21

5.2

1.3

10.0

Fe

4.0

Co
Bal.
Co
Bal.
Co

Bal.

14700

PFel4

Fe Andrere

Bal. < 0.5

14700

Z P Ni20

A Fe 14700

0.3 1.8 Z P Ni20

14700

PZ Co2
Andrere 14700
<1.0 PZCo3
Andrere 14700
<1.0 PZ Co1

Coating Harte JOIN!online

]

- 190 HB

w o

Coating Harte JOIN!online

57 HRC _|_
50 - 60 HRC E

58-64 HRC _|_

ca. 55 HRC

Matrix ca. 510HV0,5

ca. 60 HRC

+ & =

Coating Harte JOIN!online

ca. 41 HRC

ca. 48 HRC _|_
ca. 32 HRC E

Weitere Produktinformationen finden Sie in

UTP SCHWEISSZUSATZE PRODUKTPORTFOLIO

unserem Webshop. Fur Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://www.voestalpine.com/welding/de/Kontakt/Haendlersuche
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82119
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82116
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-EXO//p/82118
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85287
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/85043
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/82058
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Metallpulver-ohne-Nickel/Metalpulver-ohne-Nickel%2C-Kobaltlegierung//p/83844

5.23.6 Metallpulver zum PTA- und LaserschweiB3en - VerschleiBschutz - Werkzeugstéhle

Produktname

PLASweld™
Ferro55

PLASweld™
Ferro45

PLASweld™
Ferro39

PLASweld™
Ferro44

PLASweld™
Ferro702

Kurzbeschreibung

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- und Plasma- Pulver-
AuftragschweiBen, das hohe Festigkeit, Zahigkeit
und Temperaturbestdndigkeit bis 550 °C kombiniert.
Anwendbar auf Warm- und Kaltarbeitsstdhlen

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- und Plasma- Pulver-
AuftragschweiBen, das hohe Festigkeit, Zhigkeit
und Temperaturbestdndigkeit bis 550 °C kombiniert.
Anwendbar auf Warm- und Kaltarbeitsstdhlen

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- und Plasma- Pulver-
AuftragschweiBen, das hohe Festigkeit, Zhigkeit
und Temperaturbestdndigkeit bis 550 °C kombiniert.
Anwendbar auf Warm- und Kaltarbeitsstdhlen

Eisenbasiertes Pulver zum Laser- Auftragschweif3en,
eignet sich aufgrund der Zusammensetzung besonders
als zdhe Auftragung mit guter Risssicherheit auf
hochfestem Sphdroguss

Pulver fur das Laser- und Plasma-Pulver-
AuftragschweiBen; findet Verwendung bei der
Reparatur, Instandsetzung und Neufertigung
von héchstbeanspruchten Kalt- und
Warmarbeitswerkzeugen, wie Warmschnitte und
Alu-DruckgieBformen

Richtanalyse in %

=125 + 45 ymin 5 kg Pulverbehdlter €
-90 + 45 umin 5 kg Pulverbehdlter
-150 + 50 pm in 5 kg Pulverbehdlter 0.35
©
-150 + 50 ym in 5 kg Pulverbehdlter
0.25
©
-150 + 50 ym in 5 kg Pulverbehdlter
0.14
©
-125 + 38 pm in 5 kg Pulverbehdlter
0.2
©
=150 + 50 ym in 5 kg Pulverbehdlter
0.03

5.23.7 Metallpulver zum PTA- und LaserschweiBen - Cladding

Produktname

Kurzbeschreibung

PLASweld™
NiBas068HH

PLASweld™
NiBas6222Mo

PLASweld™
NiBas718

PLASweld™
Stainless18

Korrosionsbestdndiges NiCrFe-Pulver fur das Plasma-
(PTA) und Laser-AuftragschweiBen; Pufferlage
bevorzugt fur Stellit-Qualit&ten, korrosionsbestdndig;
Druckbehdlterbau, petrochemische Industrie

Hochkorrosionsbestdndiges NiCrMo- Pulver fur das
PlasmaauftragschweiBen (PTA) auf artdhnlichen
korrosions- und temperaturbestdndigen Legierungen
und fur AuftragschweiBungen auf Baustdhlen

Hitzebestdndiges NiCrFeNbTiAlMo-Pulver fur PTA-
und LaserauftragschweiBungen

Gasverdustes Metallpulver vom Typ 316 L zum Laser-
und Plasma-Pulver-AuftragschweiBen. Es zeigt gute
Korrosionsbestdndigkeit

-150 + 50 pym in 5 kg Pulverbehdlter

-150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter

-150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter

=150 + 50 um in 5 kg Pulverbehdlter

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.3

Si

0.5

18.0

0.8

Mn

0.8

4.8

Richtanalyse in %

0.05

<0.08

<0.03

0.5

Si

0.4

Si

<0.35

Si

0.8
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzU1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ1LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzM5LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzQ0LnBkZnxPbmxpbmV8dm9lc3RQcm9kdWN0Q2F0YWxvZzA5MjA=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBGZXJybzcwMi5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/ZG9jXzIwMjAwOTIyX0RhdGVuYmxhdHQgVVRQIFBMQVNXRUxEIE5JQkFTMDY4SEgucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBOaUJhczYyMjJNby5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dF9QTEFTd2VsZCBOaUJhczcxOF9QdWx2ZXIucGRmfE9ubGluZXx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9nMDkxMA==?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBQTEFTd2VsZCBTdGFpbmxlc3MxOC5wZGZ8T25saW5lfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2cwOTIw?inline=true

Coating Harte JOIN!online

Cr Mo Fe 14700
7.0 2.2 Bal.  PZFes >3 7SO HRC b
cr Mo Fe 14700
5.0 40 Bal.  PZFe3 2o a0 R h:i:]
cr Mo Fe 14700
6.5 3.5 Bal.  PZFe3 30 -4z HRC b
cr Mo Co 14700
150 25 150  PZFe3 AnRe B
Ti Co Fe 14700
10 95 Bal.  PZFe5 320 7R +

Coating Harte JOIN!online

Ni Cr Nb

180 HV h:i:]
Bal. 15.0 2.5
Cr Mo Nb Fe

215 | 90 3.4 < 1%

Ni Cr Mo Ti Co Al Fe

ca. 250 HV +
Bal. 19.0 3.0 0.9 <10 0.5 18.0
Ni Cr Mo 14700

160 - 200 HV i
12.5 17.0 2.5 PZFel2

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82460
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/82060
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/voestalpine-B%C3%B6hler-Welding/2-UTP-Maintenance---Schwei%C3%9Fzus%C3%A4tze/UP-Pulver/Spritzpulver/Spritzpulver%2C-PTA//p/81967

5.24 Filldréhte zum Lichtbogenspritzen

5.241 Cladding

Produktname
Kurzbeschreibung Richtanalyse in %
Wearspra Fulldraht fir das Lichtbogenspritzen; bestdndig © Si Cr Ni Al Y
NiCrAIF;-b:l SK NiCrAlY-M gegen Oxidation und Korrosion in Hochtemperatur -
Gasumgebungen; hervorragender Haftgrund 0.02 04 20.0 Bal. 105 1.0
W . . . . . . . Ni Mo Al
earspray SK 825-M Nickelbasierter Fulldraht fur das Lichtbogenspritzen mit
NiMoAI-M Zusatz von Aluminium; guter Haftgrund Bal 50 6.5
Lichtbogenspritzdraht, selbst-haftende dichte Schicht mit Cr Mo Fe Ni
Wearspray SK 828-M geringem Wdrmeausdehnungskoeffizient. Auftragung

828-M ohne Haftgrund.
Anwendungen: Lager-Zapfen und -Sitze, Plunger-Pumpen

8.1 5.5 5.5 Bal.

5.24.2 VerschleiBschutz

Produktname

Kurzbeschreibung Richtanalyse in %

Fir das Lichtbogenspritzen entwickelter Fulldraht.

Dieser Werkstoff erzeugt eine harte, abrasive und
Wearspray SK 235 M korrosionsbestdndige Beschichtung fur hohe
235-M Betriebstemperaturen. Geeignet fiir Anwendungen 0.06 1.8 17 200 3.4 Bal.

mit hohem VerschleiB, rutschfeste Oberfldchen sowie

einsetzbar in korrosionsbestdndigen Medien

e Chromstahlfilldraht, der ausschlieBlich fir C Mn Si Cr Fe
420-M SK 420-M Lichtbogenspritzen entwickelt wurde, um eine gute
Korrosions- und Oxidationsbestdndigkeit zu bieten. 0.4 0.5 0.4 14.0  Bal.
Nickelbasierter Filldraht zum Lichtbogenspritzen NiCrBSi Matrix Wolframcarbid
Wearspray XD SK 900-MF mit Zusatz von Bor, Silizium und Wolframkarbiden;
NiW30-MF speziell entwickelt fur das Spritzen mit nachfolgendem 70 % 30 %

Einschmelzen
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https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgTmlNb0FsLU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/en/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgODI4LU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgMjM1LU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgNDIwLU0gRsO8bGxkcmFodC5wZGZ8U3RhZ2VkfHZvZXN0UHJvZHVjdENhdGFsb2c=?inline=true
https://weldingshop.voestalpine.com/DE/de/documents/download/RGF0ZW5ibGF0dCBXRUFSc3ByYXkgWEQgTmlXMzAtTUYucGRmfFN0YWdlZHx2b2VzdFByb2R1Y3RDYXRhbG9n?inline=true

14919

380 HV 0.3
~6.8-1.6-4 +

_|_

900 HV 0.3

Weitere Produktinformationen finden Sie in

unserem Webshop. Fir Einkaufsmoglichkeiten
kontaktieren Sie unser lokales Verkaufsteam.
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6.1 SchweiBprozesse

6.1.1  Umhdillte Stabelektroden - Beschreibung des E-Hand-Prozesses

Das LichtbogenhandschweiBen ist eines der dltesten und vielseitigsten
SchweiBverfahren, gilt dabei als einfache & sichere Methode.

Beim E-Hand-SchweiBen wird ein elektrischer Lichtbogen zwischen einer umhillten Sta-
belektrode und dem Werkstiick gezlindet; die Elektrode fungiert sowohl als Stromlei-
ter als auch als abschmelzender Schweifzusatzwerkstoff. In der hohen Temperatur des
Lichtbogens wird die Elektrode abgeschmolzen und geht tropfenférmig in das Schweif3-
bad Uber.

umhilllte Stabelektrode

Dabei bilden sich Gase, die den Lichtbogen stabilisieren und das SchweiBbad vor Oxi-
dation schiitzen, sowie Schlacke, die wie eine Schutzschicht auf das Schweifbad aufge- SchweiBgut
schwemmt wird und mehrere Funktionen erflillt: sie schiitzt ebenfalls vor Einflissen aus
der umgebenden Atmosphdre (v.a. Oxidation), bindet Verunreinigungen und bewirkt
durch eine langsamere Abkiihlung des Schweibades eine Verringerung der Spannun-
gen. Es gibt eine Vielzahl verschiedener Elektroden zum LichtbogenhandschweiBen.

.. Grundwerkstoff
Uber ihre Legierungselemente kénnen Festigkeit und Zdhigkeit der SchweiBnaht sehr

genau beeinflusst werden. Das Haupteinsatzgebiet findet sich im Stahl- und Rohrlei- =

tungsbau, vor allem auch fir Arbeiten im Freien und auf Montage, da die bendtigten

Gerdte kompakt und leicht zu transportieren sind.

6.1.2 WIG Stdbe - Beschreibung des WIG-Prozesses

Beim WIG-SchweiBen wird ein Lichtbogen zwischen einer Wolframelektrode, die nicht
abschmilzt, und dem Werkstiick geziindet (Kontakt- oder Hochfrequenzziindung).

Wenn ein SchweiBzusatz erforderlich ist, wird dieser als Kaltdraht zugefihrt und im Schutzgas Wolframelektrode
Licht-bogen vor dem Schmelzbad abgeschmolzen - dabei werden Elektrode, Lichtbo-
gen und Schmelzbad von inertem Schutzgas vor Einflissen der Atmosphdre geschitzt
- meist wird Argon, seltener das teurere Helium oder ein Gemisch von Gasen verwen-
det. Die SchweiBanlage besteht aus einer Stromgquelle (Gleich- oder Wechselstrom) und Schweibzusatz
einem SchweiBbrenner, die Uber ein Schlauchpaket verbunden sind, das die SchweiB-
stromleitung, die Schutzgaszufihrung, die Steuerleitung sowie bei groBeren Anlagen
auch Zu- und Ricklauf von Kidhlwasser fuhrt.

Gasdiise

Durch die fur das WIG-SchweiBen typische Entkopplung von Stromfihrung und SchweiBgut
SchweiBzusatzwerkstoff kdnnen die Parameter sehr individuell abgestimmt und somit
sehr saubere und hochwertige Schweiverbindungen, auch in Wurzel- und Zwangsla-
gen, erzielt werden. Es entstehen fast keine Spritzer und nur wenig SchweiBrauch, fer- =~
ner kédnnen Bindefehler, Einbrandkerben und Poren leicht vermieden werden. So findet

das WIG-SchweiBen Uberall dort Verwendung, wo Schweindhte von besonders hoher

Qualitdt gefordert werden, wie z.B. im Rohrleitungs- und Apparatebau, im Kraftwerks-

bau, in Luft- und Raumfahrt, in der chemischen und in der Lebensmittelindustrie. Das

WIG-Verfahren kann manuell oder teil- bis vollmechanisch angewandt, und dabei jedes
schmelzschweiBgeeignete Metall verarbeitet werden.

Grundwerkstoff
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6.1.3 Massivdrdhte - Beschreibung des MSG-Prozesses

Das Metall-SchutzgasschweiBen ist ein LichtbogenschweiBverfahren,
bei dem ein auf Spule gewickelter Draht (Massivdraht oder Fiilldraht)
unter Schutzgasabdeckung Gasdise verschweiBt wird.

Der Draht wird dabei Uber ein Drahtvorschubgerdt mit individuell anpassbarer
Geschwindigkeit zugefihrt und im Lichtbogen zwischen Elektrode und Werkstlick
abgeschmolzen, wobei Grundwerkstoff das Uber eine Dise zugefihrte Schutzgas
vor Einflissen aus der Atmosphdre (v.a. Oxidation) schiitzt. Der Schweistrom wird
iber ein Kontaktrohr zugefiihrt, der SchweiBdraht ist dadurch sowohl stromfiih- Kontaktrofr
rende Elektrode als auch abschmelzender Zusatzwerkstoff.

Drahttransportrollen r'

Drahtelektrode

Verschiedene Schutzgase kommen hierbei zum Einsatz:

Beim MAG-SchweiBen wird hauptsdchlich CO,, oder eine Mischung von Argon mit
geringen Anteilen von CO, und O, verwendet. Diese sogenannten aktiven Gase K2
sind an den Prozessen zwischen Lichtbogen und SchweiBzusatzwerkstoff beteiligt
und so kann Uber die Zusammensetzung des Schutzgases der SchweiBprozess hin-
sichtlich Einbrand, TropfengréBe oder Spritzerverluste beeinflusst werden. Dieses
Verfahren findet hauptsdchlich Anwendung fir unlegierte und legierte Stdhle.

Grundwerkstoff

Beim MIG-SchweiBen wird ein inertes Gas verwendet, meist Argon, oder auch das
teurere Helium. Dieses Verfahren wird hdufig fir hochlegierte Stéhle und Werk-
stoffe wie Aluminium, Magnesium und Nickelbasis-Werkstoffe verwendet.

Die MSG-Verfahren bieten vielseitige Einsatzmoglichkeiten hinsichtlich Werkstoff,
SchweiBpositionen und Mechanisierungsgrad. Sie ermdglichen die SchweiBung mit
handgeflhrtem Brenner ebenso wie vollmechanisierte Roboter-Verfahren, zeigen
dabei eine sehr hohe Abschmelzleistung und hohe Produktivitét.

3D Print

Mit der Herstellung von Drdhten, die auf das jeweilige Einsatzgebiet zugeschnitten
sind, hat voestalpine Bohler Welding die Basis fir das innovative 3Dprint Verfahren
geschaffen.

Das metallurgische und anwendungstechnische Know-how seiner Werkstoffspe-
zialisten ist das zentrales Element dieser technologischen Revolution in unserem
Unternehmen.
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6.1.4 Gasgeschiitzte Fiilldrdhte - Beschreibung des Prozesses

Das LichtbogenschweiBen mit Fiilidrahtelektrode ist ein flexibles Verfahren, das 7
hohe Auftragsraten, gute Schweibarkeit und ein ausgezeichnetes SchweiBbild Drahtiransportrolien ()
ermdoglicht.

Das FulldrahtschweiBen (FCAW) wird Ublicherweise zum SchweiBen gréBerer Mate-
rialstérken eingesetzt (> 5 mm). Aufgrund der hohen Auftragsrate ist es hervorra-
gend zum AuftragschweiBen an Werkstiicken aus un- und niedriglegierten Stdhlen
geeignet. Das FCAW ist eng mit dem Metall-SchutzgasschweiBen (MSG) verbunden.
Die Fillldrahtelektrode wird automatisiert Uber das Schlauchpaket zur SchweiBpis- Sep)
tole geférdert, wobei dieselbe Ausrlistung wie beim MSG-SchweiBen verwendet :""M
wird. Das Schutzgas wird ebenfalls durch die SchweiBpistole der SchweiBstelle zuge- B S
fihrt und schiitzt dort das Schmelzbad beim Schweivorgang vor Oxidation. Bei -

Schlacke filhrenden Filldréhten enthdlt das Pulver im Draht Stoffe, die eine Schla-
cke bilden und damit die SchweiBnaht vor atmosphdrischen Einflissen schiitzen.

Grundwerkstoff

Als Schutzgas wird meist ein Mischgas mit 75 % Argon und 25 % CO, oder reines
CO, empfohlen. Durch die Wahl des Gases werden u.a. die SchweiBeigenschaf-

ten beeinflusst. Der FCAW-Prozess kann einfach automatisiert oder voll automa-
tisch betrieben werden. Aufgrund der hohen Abschmelzleistung ist der Prozess sehr
wirtschaftlich einsetzbar. MSG-SchweiBen mit Fulldrahtelektrode ist in Hinblick auf
Zugluft genauso empfindlich wie andere SchutzgasschweiBverfahren auch. Beim
Schweifen auf der Baustelle sollten daher die entsprechenden SchutzmaBnahmen,
wie bspw. Einhausungen, ergriffen werden.

6.1.5 Selbstschitzende Fiilldrdhte -
Beschreibung des Prozesses

FCAW-S = Selbstschiitzende Fulldrahte

Dieser einfach einsetzbare SchweiBprozess garantiert hohe Auf-
tragsraten und eine gute Wiederherstellung der Elemente durch
den Lichtbogen. Durch das offene LichtbogenschweiBen erhalt Metallpulver-
der Anwender eine breite Palette an Legierungen und kann diese pind Senacke:
einfach anpassen.

erstarrte Schlacke  erstarrtes SchweiBgut

Schweilrichtung
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6.1.6 UP - Massivdrdhte und SchweiBpulver -
Beschreibung des UnterpulverschweiBens

SAW = UnterpulverschweiBBen

Das Unterpulver-SchweiBen ist ein Lichtbogen-SchweiBverfahren, bei dem der
Lichtbogen zwischen Elektrode (Draht oder Band) und Werkstiick brennt, und zwar
- dies ist die Besonderheit bei diesem Verfahren - unsichtbar in einer mit Gasen und
Ddmpfen gefiillten Kaverne unter einer Schicht von grobkdrnigem, mineralischem
SchweiBpulver.

Das SchweiBpulver schmilzt im Lichtbogen und bildet eine flUssige Schlacke, die Drahtelektrode

auf dem Schmelzbad schwimmt und somit vor Einflissen der Atmosphdre schiitzt
(vergleichbar dem Schutzgas beim SG-SchweiBen). Die SchweiBelektrode, Draht oder
Band, wird von automatischen Vorschubsystemen zugefihrt, das Pulver aus einem
Vorratsbehdlter oder durch Druckluftfordersysteme. Der SchweiBstrom flieBt Gber ein
Kontaktrohr unmittelbar tGber der SchweiBstelle auf die Elektrode, wodurch sich viele SchweiBgut
Vorteile ergeben, wie hohe Strombelastbarkeit, hohe Abschmelzleistung, groBe Varia- A‘a m@
tionsmaoglichkeit der SchweiBdaten. Ferner wird durch die Pulverabdeckung ein hoher
thermischer Wirkungsgrad erzeugt, man spricht daher beim UP-SchweiBen von einem
Hochleistungsverfahren. Im Einzelnen wird unterschieden zwischen UP-Eindraht-
SchweiBung, UP-Doppeldraht-Schweiung und UP-Bandschweifung.

SchweiBpulver

Grundwerkstoff

Durch entsprechende Auswahl einer Kombination von Elektrode und Pulver kann
die Zu-sammensetzung des SchweiBguts beeinflusst werden, denn durch chemische
Reaktionen von metallischer Schmelze und Schlacke kann ein Ab- oder Zubrand von
Legierungselementen gesteuert werden. Das Verfahren zeigt sich dabei weitgehend
emissionsfrei und erzeugt spritzerfreie Ndhte von hoher Qualitét.

Es handelt sich um eine vollmechanisiertes SchweiBverfahren, das z.B. an Portalen,
SchweiBmasten, motorischen Achssystemen oder auf Fahrwagen durchgefiihrt wird,
meist zur SchweiBung von langen Ndhten in der Industrie. Hgufige Einsatzgebiete sind
Schiffsbau, Behdlterfertigung, Briicken- und Stahlbau.

Das Verfahren erméglicht Verbindungs- als auch AuftragschweiBung,
z.B. von VerschleiB3- oder Korrosionsschutzschichten.

a. Massivdrdhte

b. Fulldrahtelektroden

c. SchweiBBpulver
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6.1.7 Beschreibung der UP-Bandplattierung (SAW)

a. Prozessbeschreibung Unterpulver-(UP)-Bandplattieren (1SO 4063 - 122)

Das UP-Bandplattieren (SAW) ist ein SchmelzschweiBverfahren, das einen Lichtbogen
zwischen einer Bandelektrode und dem Werkstlick erzeugt. Der Lichtbogen wird von
einer Schiittung aus grobkdrnigem, mineralischem SchweiBpulver bedeckt.

Der Lichtbogen wird in einem Hohlraum (Kaverne) aufrechterhalten, der von
geschmolzenem SchweiBpulver umgeben ist. Das Schweilpulver veredelt dabei das
Schweigut und schiitzt es vor atmosphdrischer Verunreinigung.

Wesentliche Vorteile der UP-Bandplattierung (SAW) sind:
» Lichtbogenlberschidge werden durch die Pulverschittung praktisch eliminiert

»  Keine Spritzer und Ddmpfe, das macht es unter Gesundheits- und
Umweltgesichtspunkten attraktiv

» Vollautomatischer Betrieb erfordert minimale SchweiBerschulung
» Hohe Abschmelzleistung

» Niedrige Kosten pro Quadratmeter Schweiauftragung

b. Prozessbeschreibung Elektro-Schlacke-Bandplattierung (ESW, 1ISO 4063 - 721)

Das Elektro-Schlacke-Bandplattieren (ESW) ist ein SchmelzschweiBverfahren, bei dem
die Schmelzenergie durch Widerstandserwdrmung in einer Schicht aus elektrisch leiten-
der Schlacke erzeugt wird. Dadurch werden die Bandelektrode und die Oberfidche des
Werkstilicks zum Schmelzen gebracht.

Um eine angemessene Schlackeabdeckung Uber dem Schweilfbad aufrechtzuerhal-
ten, wird wahrend des Prozesses kontinuierlich grobkorniges Schweipulver hinzuge-
flgt. Beim Betrieb mit einer Konstant -Stromquelle schmilzt die Bandelektrode ab ohne
dabei wesentlich in das Schweibad einzutauchen.

Wesentliche Vorteile des Elektro-Schlacke-Bandplattierens (EWS) im Vergleich zum
Unterpulver-(UP)-Bandplattieren sind:

» Sehr geringe Einbrandtiefe und Aufmischung (bis zu 8 %)

» Einlagiges AuftragschweiBen mit aufmischungskompensierenden Bandelektroden
und/oder SchweiBpulvern

» Hohe Beschichtungsleistung (z.B. bis zu 1,5 m2 pro Stunde bei 90 mm breiter
Bandelektrode)

» Hohe Produktivitét bei Schweigeschwindigkeiten von bis zu 450 mm pro Minute

» Niedriger Pulververbrauch, Verhdltnis von geschmolzenem Schweipulver zu
geschmolzener Bandelektrode 0,5

284 Digitales Handbu ® @ @ ©voestalpine Béhler Welding



6.1.8 Metallpulver -
Prozessbeschreibung des thermischen Spritzens

(1) Acetylene / Sauerstoff

@ Pulverbehdlter

(3) Brennerdise

(4) Fordergas / Pulver

() Acetylene / Sauerstoff - Flamme und Spritzpartikel
(® Werkstiick

Beim Pulverflammspritzen wird der pulverférmige Spritzzusatz mit einer
Brenngas-Sauerstoff-Flamme geschmolzen und durch die Verbrennungs-
gase zu einem Bauteil beschleunigt und dort auf die Oberfldche aufge-
spritzt. Metallische, oxid-keramische, karbidische und Kunststoffpulver
kdnnen mit speziellen Spritzpistolen verarbeitet werden.

Die hdufig als Handbrenner ausgelegten Spritzpistolen werden fir metal-
lische Legierungen auf Nickel-, Eisen- und Kobaltbasis bevorzugt mit dem
Brenngas Acetylen wegen seiner hohen Flammentemperatur gewdhlt. Die
durch die Flamme angeschmolzenen Pulverpartikel verformen sich beim

Aufprall auf der Bauteiloberfldche und lagern sich dort in Lamellenform als
Spritzschicht ab. Hauptanwendungsgebiete der thermischen Beschichtun-

gen sind der Korrosions- und der VerschleiBschutz.

6.1.9 Thermisches Spritzen - Beschreibung des
Lichtbogenspritzens mit Filldrdhten

Das Lichtbogenspritzen mit Fllldrdhten ist eines der leistungsstdrksten
thermischen Spritzverfahren. Ein Gleichstromlichtbogen schmilzt zwei Fill-
drdhte die mittels z.B. Druckluft auf die WerkstoffoberflGche zerstubt und
geschmolzen aufgetragen werden.

Das Verfahren ist einfach zu bedienen und kann entweder manuell oder
automatisiert eingesetzt werden.

Sekundérgas

Kontaktrohr
+ Pol Beschichtung—,

o

Draht

Zerstdubergas—+ ot
o CoSe
CoEees
Ol e,
Cogee

Draht

Draht
angeschmolzene

Konta'k/trohr zerstaubte Partikel
—Pol
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6.1.10 Plasma-Pulver-AuftragschweiBen (PTA)

(@) Kathodenspanner
@) Plasmagas

@ Kathode

) Wasserkiihlung

(&) Schutzgas

(® Fordergas und Pulver
@ Werkstlick

Im Gegensatz zu den Spritzprozessen handelt es sich hierbei um ein
SchweiBverfahren, was eine metallurgische Bindung des Zusatzwerkstoffs an
den Grundwerkstoff mit sich bringt.

Bei optimaler Parametereinstellung I&sst sich der Grad der Aufmischung des
Grundwerkstoffs jedoch auf ein Minimum reduzieren. Das PTA-Verfahren
wird vorrangig zum AuftragschweiBen von verschleiB- und korrosionsbestén-
digen Schichten auf ein Grundmaterial eingesetzt. Das Verfahren zeichnet
sich durch zwei getrennt von einander regelbare Lichtb&gen aus. Zum einen
der (nicht Ubertragene) Pilotlichtbogen: Dieser brennt zwischen der nicht
abschmelzenden (Wolfram-) Elektrode und der Plasmadise. Er beschleunigt
das Plasmagas und ermdglicht das Ziinden des (Ubertragenen) Hauptlicht-
bogens. Dieser brennt mit hoher Energiedichte zwischen der Elektrode und
dem Werkstiick. Mit Hilfe des Lichtbogens wird sowohl| der Grundwerkstoff,
als auch das Metallpulver, das als SchweiBzusatz dient, aufgeschmolzen,
was dann die aufgetragene Schutzschicht ergibt. Als Prozessgase werden
Ar, H, oder He bzw. Gasgemische eingesetzt. Diese dienen zum einen als
Plasmagas zum anderen als Schutzgas und als Trédgergas fir das Pulver.
Das PTA-Verfahren ist aufgrund des hohen Automatisierungsgrades klar auf
Serienteile ausgerichtet und bietet hier Vorteile hinsichtlich:

» Hoher Reproduziebarkeit

»  Geringer Aufmischung zum Grundwerkstoff
»  Kleine geblindelte Warmeeinflusszone

»  Mbogliche hohe Auftragsrate

»  Legierungsvielfalt in Pulverform

»  Werkstoffkombinationen mit Hartstoffen

UTP Maintenance bietet diese PTA-Pulver als Nickelbasis-, Kobaltbasis- und
Eisenbasislegierungen an. Prozessbedingt werden die Pulver als PLASweld™
bezeichnet. Die KorngréBen sind hierbei je nach Anlagentyp zu wéhlen;

im Standardbereich PTA werden Pulverkérnungen zwischen 150 und 210 um
gewdhlt.
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6.1.11 Laser-Pulver-AuftragschweiBung

Eine weitere Moglichkeit, Metallpulver als SchweiBzusatz einzusetzen, ist das
Laser-Pulver-Auftragschweien. Hier dient ein Laser als Warmequelle zum
Anschmelzen der Werkstlickoberfldche und Aufschmelzen des pulverférmi-
gen Schweif3zusatzes. Der energiereiche Fokus des Lasers erlaubt punkt-
genaue Auftragungen, was den VerschleiBschutz an definierten Stellen
ermdglicht, ohne die Eigenschaften des restlichen Bauteils negativ (bspw.

Pulverdise Laserstrahl

Schutzgas

durch groBe Warmeeinbringung) zu beeinflussen. Pulver- & Gasstrahl » Schmelzbad Einzelspur
Da beim Laser-Pulver-AuftragschweiBen die Schichtdicken Ublicherweise ’ s
klein und die Bearbeitungszeiten kurz sind, kdnnen hier die PLASweld™-Pul-

ver in feinerer Kérnung, typisch 45-106 um, eingesetzt werden. Wdérmeeinflusszone Schmelzzone

Trdgermaterial
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6.2 Verpackungsinformationen

6.2.1 Drdhte und Stdbe
Fassgebinde

_

Runde Fasser

@ 520 x 780 mm
BASEdrum 250 @ 520 x 1080 mm
mit Haube

Art. Nr.: 25254

@520 x 780 mm
CLIMAdrum 250 @ 520 x 1080 mm
mit Haube

MEGAdrum

250/400/500 | @ 939xS40mm

Art. Nr.: 25660
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Beschreibung Abmessung Fass mit Haube

Achteckige Fdsser

520 x 475 mm
ECOdrum 100 520 x 775 mm
mit Haube

Art. Nr.: 25254

520 x 830 mm
ECOdrum 250 520 x 1165 mm
mit Haube

Art. Nr.: 63718

600 x 860 mm
ECOdrum 350 600 x 1160 mm
mit Haube

Art. Nr.: 25254

600 x 980 mm
ECOdrum 450 600 x 1280 mm
mit Haube

Art. Nr.: 30732

Viereckige Fdsser

550 x 550 x 1080 mm
SQUAREdrum 300 550 x 550 x 1185 mm
mit Haube

Art. Nr.: 64893

720 x 720 x 1080 mm
SQUAREdrum 550 720 x 720 x 1140 mm
mit Haube

Art. Nr.: 64894
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Fasszubehdr
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Spulen

Korbspulen (nach EN ISO 544)

Bes‘:hreibung _ verPQCkung

@ 203 mm ——»
Bpzmm
BS200 Korbspule BS200 Yy
v
3 Spulen / Box
l«—— @ 300 mm
Zpzmm
BS300 Korbspule BS300 Ea
mm
v
71 Spule / Box
<7¢306mm4>
[+ 2180mm—*| ‘
B300 Korbrand B300 ] T
71 Spule / Box
Adapter B300 Spule

Plastikspulen (nach EN ISO 544)

45 I
} 125 ER \
$100 Plastikspule $100 mil f ) ;
[+— @ 60 mm—*|
@ 100 mm——>»
), 7 ;
$200 Plastikspule $200 A || : ||
> L Fommmd | :
3 Spulen / Box
[ o3mm > ']
e 5
. ] 103
$300 Plastikspule S300 mim T
i
@ 10mm/'—. 44,5 mm
1 Spule / Box
ANHANG
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Stdbe

Beschreibung Abmessung Rohre Yerpackung

Rohr:
Radius: 40 mm
Rohre/Karton  L-0nge: 1005 mm
Karton:
183 x 46 x 1020 mm

4 Rohre / Karton

Pulver Fasser

Beschreibung Abmessung

SAWdrum @ 570 x 970 mm
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Spulen

Beschreibung Abmessung Verpackung

\ [ —5Romm—1 |

Korbspule Felge B415

1 Spule / Karton
GroBe Spulen fir SAW / MIG / TIG

—» | 4+—@|40,5 mm

Metallspule S760S

‘4@ 400 mm»‘
4—— @ 760 mm ——|

250 —> | i«—@|41 mm

Holzspule S760W

‘4- 241 mm»‘
4—— @750 mm—>|

Bandelektroden auf Coils

Breite innerer duBerer Anzahl Coils pro
Durchmesser | Durchmesser | Palette 1100 x 1100
30 mm 0,5 mm 25-30 kg 32
60 mm 0,5 mm 50-60 kg 300 mm 550 mm 16
90 mm 0,5 mm 75-90 kg 12 y

MaBgeschneiderte BandelektrodengréoBen und Spulengewichte sind auf Anfrage erhdltlich
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Spinnen

Beschreibung Abmessung

Spule / Yerpackung

12“"2'?
BASEspider
Fuss & 585 mm L_Fuutscsnun—-l__
max. 400kg
MEGAspider
Fuss e 950 mm — L—Fuul mnun—-l
max. 1000 kg
Spulen

Beschreibung Abmessung

Spule / Yerpackung
3 Kartonrdhre: i
=2\
=l 1150 x 500 mm = =\
=
=
/ — -
= 4= By
= ¥
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6.2.2 Pulver

Pulver - DRY SYSTEM

Beschreibung Verpackung Palette

. . EUP: 24 SGcke / Palette
DRY SYSTEM bag 25 kg e B

CP1BOX: 40 Sdcke / Palette

PAPER bag 25 kg for UTP WEAR protection SAW fluxes

BIG BAGs

Beschreibung Abmessung Verpackung

DRY SYSTEM

BIGBAG 500 kg 85 cm x 85 cm x 70 cm

DRY SYSTEM

BIGBAG 1000 kg 90cm x 920 cm x 120 cm
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Eimer / Fasser

Beschreibung Yerpackung

Eimer 25 kg

Eimer 30 kg

Stahlfass 200 kg
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6.2.3 Umhiillte Stabelektroden

Beschreibung Verpackung AuBenverpackung

DRY SYSTEM 15
DRY SYSTEM 20
DRY SYSTEM 30

~ 0,8 - 2,5 kg pro Verpackung DRY SYSTEM 15: 13/ Umkarton

DRY SYSTEM 20: 12/ Umkarton
DRY SYSTEM 30: 8 /Umkarton

WeiBblechdose 99

~ 9 kg pro Dose 2 Dosen / Umkarton

WeiBblechdose 73

~ 4,5 kg pro Dose

3 Dosen / Umkarton

Faltschachtel

~4,5 kg pro Faltschachtel

4 Schachteln / Umkarton

PocketBox 20
PocketBox 30

1,0 / 2,0 kg pro Schachtel

12/8 Schachteln / Umkarton

ANHANG Digitales Handbuch 297



6.3 Transport- und Lagerungsempfehlungen

Allgemeine Hinweise

Bohler Welding Schweif3- und Auftragzusdtze erhalten ihre zugesagten Eigenschaften, wenn sie entsprechend
der gegebenen Empfehlungen gelagert werden. Bei abweichenden Lagerbedingungen oder Lagerzeiten gibt
eine visuelle und schweiftechnische Prifung Aufschluss Gber die weitere Eignung des Materials. Abhé&ngig von
der Art und den individuellen Eigenschaften des SchweiBzusatzes kdnnen ldngere Lagerzeiten akzeptiert wer-
den. Der Lagerzeitraum beginnt mit dem Vereinnahmen des Materials beim Besteller. Zur Vermeidung von
Uberlagerung sollte das First-in-First-out Prinzip angewandt werden.

Basis Regeln

» SchweiBzusdtze sollen in ihrer unbeschddigten und unged&ffneten Originalverpackung gelagert werden.
» Die Umgebung muss sauber, frei von StGuben und trocken sein.

» Keine direkte Sonneneinstrahlung.

» Kein direkter Kontakt der Verpackung mit dem Boden oder den W&nden.

» SchweiBzusdtze sind frostfrei zu lagern

» Temperaturschankungen unterhalb des Taupunktes sind zu vermeiden.

» Empfohlene Lagerbedingungen

Empfohlene Lagerbedingungen

Temperaturbereich Relative Luftfeuchtigkeit

5-15°C < 50 % RH
18-25°C < 60 % RH
25-35°C <40 % RH
>35°C < 30 % RH

Diese Richtlinien entbinden den Anwender nicht von der Sorgfaltspflicht,
sich vor der Verarbeitung vom einwandfreien Zustand der SchweiBzusdtze zu Uberzeugen.

Stabelektroden
Qualitdtsverpackung

Abhdngig vom Umhullungstyp und der Anwendung missen Stabelektroden gegen die Aufnahme
von Feuchtigkeit aus der Umgebungsluft geschiitzt werden.

Die Stabelektroden sind in einem trockenen Raum in ihrer unbesch&digten und ungedffneten
Originalverpackung zu lagern.

Stabelektroden kdnnen in ihrer unbeschddigten und ungedffneten Originalverpackung unter Beachtung der
oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18- 25 °C
bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Stabelektroden in gedffneten, angebrochenen oder beschddigten Verpackungen missen in einem beheizten
Raum bei hoheren Temperaturen gelagert werden. Temperatur und Dauer einer Ricktrocknung vor Gebrauch
richten sich nach Umhillungstyp, Verpackungsart und Anwendung.
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Ndhere Angaben dazu sind auf den Elektrodenverpackungen angegeben.

Stabelektroden, fur die keine Ricktrocknungsempfehlung gegeben wird, kénnen bei ca. 100-120 °C/1 h
getrocknet werden.

Zellulose-Elektroden werden nicht riickgetrocknet.

Elektroden, die direkt mit Wasser, Ol oder Fett in Bertihrung gekommen sind, dirfen nicht mehr verarbeitet
werden.

Allgemeine Richtwerte fiir die Riicktrocknung von Stabelektroden:

Klassifizierung | Anwendung Umbhiillungstyp Riicktrocknen | Temperatur
nach EN ISO (°C)

2560 Un- und niedriglegierte A, AR, C,RC, R, RR, RB nein
Feinkornbaustdhle B ja 250-350 2-’IO
18275 Hochfeste Feinkornbaustdhle B ja 300-350 2-10
3580 Warmfeste Stdhle RB nein = =
ja 300-350 2-10
3581 Nichtrostende Stéhle R ja 250-300 2-10
(weich-) martensitische und B nein - -
hitzebestdndige ferritische Stdhle B, R ja 300-350 2-10
14172 Ni und Ni-Legierungen R, B ja 250-300 2-10

Abweichende Ricktrocknungsempfehlungen sind méglich und werden auf der jeweiligen Produktverpackung angegeben.

Bei Anforderungen an den Wasserstoffgehalt im Schweigut von <5 ml/100 g SchweiBgut ist ein Rlicktrocknen
bei 350°C/2h notwendig.

Vor dem Ricktrocknen werden die Stabelektroden sorgfdaltig aus ihrer Verpackung genommen und in den auf
ca. 80-100 °C vorgewdrmten Ofen gelegt. Die maximale Stapelhdhe soll dabei 50 mm nicht Uberschreiten.

Nach Erreichen der vorgeschriebenen Ricktrocknungstemperatur bleiben die Elektroden mindestens fir zwei
Stunden im Ofen. Die Elektroden vor der Entnahme bei gedffnetem Ofen auf ca. 70-90 °C abkihlen lassen.
Nach dem Rulcktrocknen kénnen die Stabelektroden in einem Trockenhalteschrank bei 120-200°C bis zu vier
Wochen oder in einem Kdcher bei 100 -200°C bis zu 8 Stunden aufbewahrt werden.

DRY SYSTEM Premium Verpackung - Ready-to-use Stabelektroden

Stabelektroden aus der Béhler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackung oder der optimierten
Metalldose k&nnen ohne Ricktrocknen verschweif3t werden. Die besonders feuchteresistenten Elektroden kdn-
nen bis zu 9 Stunden nach dem Offnen sicher verarbeitet werden. Genauere Informationen kdnnen den Etiketten
entnommen werden. DRY SYSTEM bietet unterschiedliche VerpackungsgroBen, die dem durchschnittlichen Ver-
brauch wdhrend einer Schicht angepasst sind. Nicht verbrauchte Elektroden kdnnen wie oben beschrieben gela-
gert und rlckgetrocknet werden. DRY SYSTEM bietet die einfache und sichere Handhabung von Stabelektroden
unter Werkstatt- und Baustellenbedingungen. Trockene, optimal konditionierte

Stabelektroden sind jederzeit verfligbar.

Stabelektroden aus den Bohler Welding DRY SYSTEM premium Vakuumverpackungen oder der optimier-
ten Metalldose k&nnen nahezu unbegrenzt gelagert werden, wenn die Verpackung unbeschddigt und
ungeoffnet ist.
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UP - Pulver zum VerbindungsschweiBen und Plattieren

Qualitdtsverpackung

Pulver zum Verbindungs- und AuftragschweiBen kdnnen in ihrer unbeschédigten und ungedffneten Original-
verpackung unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten
Lagerbedingungen sind 18-25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Pulver aus beschddigten Verpackungen muss sofort verbraucht oder umgepackt werden.

Fluoridbasische Pulver missen zur Absicherung gegen Kaltrisse vor Gebrauch getrocknet werden, wenn sie in der
Standardverpackung (Papiersack mit PE inlet oder Standard Bigbag) geliefert wurden.

Agglomerierte Pulver werden in der Regel 2-4 Stunden bei 300°- 350 °C riickgetrocknet.

Genaue Ricktrocknungsempfehlungen werden auf der Produktverpackung angegeben.

Temperatur (GC) m
FB ja

300-350 (450) 2-10
AB ja 300-350 2-10
AR ja 150-200 2-10

Abweichende Ricktrocknungsempfehlungen sind moéglich und werden auf der jeweiligen Produktverpackung angegeben.

Die Ausfiihrung des Riicktrockenofens sollte lokale Uberhitzungen vermeiden durch z.B. eine Pulverschnecke
und eine gute Belliftung gewdhrleisten. Bei statischer Trocknung darf die Pulverhéhe 50 mm nicht Gberschreiten.
Die SchweiBpulver kdnnen mehrmals riickgetrocknet werden. Wir empfehlen, eine kumulierte Dauer von etwa
10 Stunden im Temperaturbereich von 300-350°C nicht zu Uberschreiten. Pulver das nach dem Ricktrocknen
nicht direkt verbarbeitet wird, kann bis zu 30 Tage bei ca. 150 °C gelagert werden.

Bei Arbeiten unter hdheren AuBentemperaturen >30 °C und hoher relativer Luftfeuchtigkeit >80 %

wird empfohlen, das Pulver wéhrend der Verarbeitung auf ca. 110-150 °C zu halten. In einem gut konzipierten
Pulverkreislauf, charakterisiert durch eine niedrige Pulverfordergeschwindigkeit, groBe Radien und kurze Forder-
wege kann das Pulver mehrmals umgewdlzt werden, ohne seine Festigkeit zu verlieren. Ein zentraler Pulverbehdl-
ter sollte mit frischem Pulver aufgefillt werden, wenn etwa 50% seines Inhalts verbraucht ist.

Feine Partikel oder St&ube die widhrend des Umlaufs entstehen sollten durch einen Staubfilter auf 5% und eine
KorngréBe von <200 um begrenzt werden

Das wiederverwendete Pulver muss frei von Fremdpartikeln wie Schlacke, Rost, Walzhaut oder Schleifstaub sein.
Bei Pulverabsaug- und Kreislaufsystemen ist auf den Einsatz getrockneter Pressluft zu achten

DRY SYSTEM Premium Verpackung - Ready-to-use Schwei3pulver

Pulver aus dem optimierten Bohler Welding Metalleimer oder dem premium DRY SYSTEM Bag oder BigBag kén-
nen direkt ohne Ricktrocknung verarbeitet werden. Die besonderen Eigenschaften der DRY SYSTEM Verpackung
verhindert zuverl&ssig die Aufnahme von Feuchtigkeit wéhrend Transport und Lagerung.

Bohler Welding Pulver zum Verbindungs- und AuftragschweiBen kdnnen in ungedffneter und unbeschadigter
Verpackung im Metalleimer oder DRY SYSTEM Bag oder DRY SYSTEM BigBag I&nger als zwei Jahre gelagert
werden.
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Filldrédhte

Fulldrahtelekroden kdnnen in ihrer unbeschddigten und unged&ffneten Originalverpackung unter Beachtung der
oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden, unabhd&ngig vom Aufbau als nahtloser oder form-
geschlossener Fllldraht. Die bevorzugten Lagerbedingungen sind 18- 25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Offnen der Verpackung in geheizten R&dumen
Feuchtigkeit auf der Drahtoberfldche kondensiert. Dieses kann zu Anfang der SchweiBarbeiten zu Poren- und
Gasabdricken auf der SchweiBnaht fihren. Es soll daher nur mit akklimatisierten Dréhten geschweiBt werden.
Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung der SchweiBarbeiten aus der Maschine genommen und in
der verschlossenen Originalverpackung trocken aufbewahrt werden.

Das Ricktrocknen von Filldréhten ist nicht notwendig und wird nicht empfohlen.

Massivdrahtelektroden und Stdbe

Massivdrahtelektroden und WIG-Stdbe kénnen in ihrer unbeschddigten und ungedffneten Originalverpackung
unter Beachtung der oben genannten Bedingungen zwei Jahre gelagert werden. Die bevorzugten Lagerbedin-
gungen sind 18- 25 °C bei max. 60 % rel. Luftfeuchtigkeit. Rostfreie Drdhte und Stdbe k&nnen in der Regel I&nger
gelagert werden, ohne dass ihre Schweileigenschaften eingeschrdnkt werden.

Bei Lagerung unter 10 °C besteht die Gefahr, dass sich nach dem Offnen der Verpackung in geheizten Rdumen
Feuchtigkeit auf der Drahtoberfldche kondensiert. Dieses kann zu Anfang der SchweiBarbeiten zu Poren- und
Gasabdricken auf der Schweinaht fihren. Es soll daher nur mit akklimatisierten Drahten geschweif3t werden.
Angebrochene. Die Spulen sollen nach Beendigung der SchweiBarbeiten aus der Maschine genommen und in
der verschlossenen Originalverpackung trocken aufbewahrt werden.

Aluminium Drahtelektroden und Stdbe

Bei Transport und Lagerung von Aluminiumwerkstoffen missen Bedingungen, die zur Kondensation der Luft-
feuchtigkeit auf der Oberfldche fihren vermieden werden. Damit kann das Risiko, dass sich Wasserstoff aus der
Luftfeuchtigkeit, als eine der Hauptursachen fir Porenbildung, in der Aluminiumoxidschicht einlagert, minimiert
werden.

Vor dem SchweiBen sollen Aluminium SchweiBzusdtze in ihrer Originalverpackung ungeodffnet 24 Stunden im
SchweiBbereich lagern um eine Angleichung der Temperatur sicher zu stellen und Kondensationsbildung zu
vermeiden.

Aluminium SchweiBdr&hte sind in einem trockenen Raum mit gleichmd&Biger Temperatur in ihrer ungedffneten
und unbeschdédigten Originalverpackung zu lagern. Hohe Luftfeuchtigkeit, Durchzug und rasche Temperatur-
schwankungen sind zu vermeiden.

Aluminium SchweiBdrdhte und Drahtelektroden sind bei Einhaltung dieser Bedingungen in der unbesché&digten
und ungeodffneten Verpackung zwei Jahre lagerfdhig.

Gedffnetes Material soll in der wiederverschlossenen Originalverpackung vor Verschmutzung und Kontakt mit
anderen Metallen und vor Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsschwankungen geschiitzt werden. Bei Einhaltung
dieser Bedingungen sind wiederverschlossene Aluminium SchweiBzusdtze bis zu einem Jahr lagerfdhig.
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6.4 SchweiBBzusatznormung gemdB Europdischer Norm

Um den Uberblick der verschiedenen SchweiBzusdtze zu bewahren sind diese in Normen zusammengefasst.
Auf den folgenden Seiten ist Ubersichtlich beschrieben wie die EN ISO Norm aufgebaut, gelesen und zu ver-

stehen ist. Zum leichteren Verstdndnis wird anhand von Beispielen die Systematik erklart.

6.4.1 Ubersicht tiber EN / EN ISO Normen fiir SchweiBzusdtze
Titel der Norm
ENISO 636 Stdbe, Drahte und SchweiBgut zum Wolfram-InertgasschweiBen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen
EN ISO 2560 Umhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen
EN ISO 3580 Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von warmfesten Stdhlen
Umhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von nichtrostenden
ENISO 3581 . P .. .
und hitzebestdndigen Stdhlen - Einteilung
EN ISO 12153 SchweiBzusdtze - Fllldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und
ohne Gasschutz von Nickel und Nickellegierungen - Einteilung
ENISO 20378 Stdbe zum Gasschweien von unlegierten und warmfesten Stdhlen
SchweiBzusdtze - Massivdrahtelektroden, Filldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen
EN ISO 14171 . : - - ..
zum UnterpulverschweiBen von unlegierten Stédhlen und Feinkornstdhlen
EN ISO 14172 Umbhdillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweifen von Nickel und Nickellegierungen
ENISO 14174 Pulver zum UnterpulverschweiBen und ElektroschlackeschweiBen
ENISO 14175 Gase und Mischgase fir das Lichtbogenschweifen und verwandte Prozesse
ENISO 14341 Drahtelektroden und SchweiBgut zum Metall-SchutzgasschweiBen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen
Drahtelektroden, Bandelektroden, Drdhte und StGbe zum SchmelzschweiBen von nichtrostenden
ENISO 14343 . R ..
und hitzebestdndigen Stdhlen
ENISO 16834 Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und SchweiBgut zum SchutzgasschweiBen von hochfesten Stdhlen
Fulldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und ohne Schutzgas von unlegierten Stdhlen
ENISO 17632 . .
und Feinkornstdhlen
EN ISO 17633 Fulldrahtelektroden und Fllstdbe zum Metall-Lichtbogenschweien mit oder
ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stdhlen
ENISO 17634 Fulldrahtelektroden zum Metall-SchutzgasschweiBen von warmfesten Stdhlen
ENISO 18274 Massivdrdhte, -bdnder und -stébe zum SchmelzschweiBen von Nickel und Nickellegierungen
ENISO 18275 Umbhdillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von hochfesten Stdhlen
ENISO 18276 Fulldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweien mit und ohne Schutzgas von hochfesten Stdhlen
ENISO 21952 Drahtelektroden, Drdhte, Stdbe und SchweiBgut zum SchutzgasschweiBen von warmfesten Stdhlen
EN ISO 24034 Massivdrdhte und -stdbe zum Schmelzschweien von Titan und Titanlegierungen
EN ISO 24373 Massivdrdhte und -stdbe zum Schmelzschweien von Kupfer und Kupferlegierungen
EN ISO 24598 Drahtelektroden, Eglldrohtelektroden und Draht-Pulver Kombinationen fir das UnterpulverschweiBen
von warmfesten Stdhlen
EN ISO 26304 Massivdrahtelektroden, Fulldrahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum UnterpulverschweiBen

von hochfesten Stdhlen

Die oben angegebenen Europdischen Normen werden oder wurden von den nationalen Normungsinstituten Gbernommen
und sind somit inhaltsgleich zu den nationalen Normen.
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6.4.2 Abkilirzungen fiir SchweiBzusdtze der Klasse A in den EN ISO Normen

Beschreibung

Kurzzeichen fur Produkt/SchweiBprozess

A Agglomeriertes Flussmittel

B Massivband

C Gesinterte Bandelektroden

E LichtbogenhandschweiBung

ES Elektroschlacke-Verfahren

G MetallschutzgasschweiBen mit Massivdrahtelektroden
w Wolfram-Schutzgasschweien

T MetallschutzgasschweiBen mit Filldrahtelektroden
S (S/T) Unterpulverschweifen (Massiv-/Fulldrahtelektrode)
(0} GasschweiBen

P PlasmaschweiBen

S Massivdraht/ -stab

Kurzzeichen fur den spannungsarmgeglithten Zustand

T Mech. Eigenschaften nach Glihung

P 560-600°C / 1h / Ofen bis 300°C / Luft
Mechanische Eigenschaften im SchweiBzustand

Kurzzeichen fur Schutzgase

M Schutzgas EN ISO 14175-M2, jedoch ohne Helium
< Schutzgas EN ISO 14175-C1, Kohlendioxid
2.B. M21 Das Kurzzeichen des Schutzgases muss der
EN ISO 14175 entsprechen
A nicht spezifiziertes Schutzgas
N kein Schutzgas
NO kein Schutzgas

Kurzzeichen fur den Umhiillungstyp

A sauerumhillt

<C zelluloseumhiillt

R rutilumhalit

RR dick rutilumhillt

RC rutilzellulose-umhdillt
RA rutilsauer-umhullt
RB rutilbasisch-umhillt
B basisch umhiillt

Kurzzeichen fir Pulvertyp

betroffene EN ISO Normen

14174
14343, 18274, 24373

14700
2560,3580,3581,14172,18275, 1071, 14700, 17777
14174

14341, 14343, 21952, 16834

636, 14343, 16834, 21952, 14700

12153, 17632, 17633, 17634, 18276, 1071, 14700
14171, 14343, 24598, 26304

12536

14341

14343, 18274, 1071, 14700

16834, 18275
26304

alle

17632, 17634, 18276

12153, 14341, 16834, 17633

14341, 16834, 17633
17632, 18276
12153, 17633

2560

2560, 3580, 3581

2560

2560, 3580, 3581, 18275

AB Aluminat-basisch &S Calcium-Silikat
AS Aluminat-Silikat FB Fluorid basisch
AF Aluminat-Fluorid-basisch ~ MS Mangan-Silikat
14174, 14171, 18274, 26304, 24598
AR Aluminat-Rutil RS Rutil-Silikat
BA Basisch-Aluminat VA Zirkon-Silikat
CG Calcium-Magnesium V4 jede andere Zusammensetzung
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6.5 Konformitédtsbescheinigungen und Zertifikate

Allgemeine Hinweise

Auf Wunsch kdnnen zu jeder Lieferung Werkszeugnisse oder Abnahmeprifzeugnisse nach EN 10204 aus-
gestellt werden. Es ist ebenfalls moglich, Test Reports nach AWS A5.071 zu erhalten. Es sollten grundsd&tzlich
alle Zeugnisarten bereits bei der Bestellung mitangefordert werden. Im Falle von Abnahmepriifzeugnissen
EN 10204-3.1 und bei Test Reports ist die Angabe des Prifumfangs zwingend erforderlich. Ein nachtrdgliches
Ausstellen eines 3.1-Zeugnisses oder eines Test Reports mit einem Priifumfang, der von den Schedules F und
H abweicht, ist immer mit einem erhdhten Verwaltungs- und Kostenaufwand verbunden. Ist eine Serie aus
der Produktion bereits zur Gdnze verarbeitet, kdnnen nachtrdglich keine Zeugnisse mehr ausgestellt werden.

Werkszeugnisse nach EN 10204-2.2

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestdtigt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Anforderungen der
Bestellung entsprechen, mit Angabe von Ergebnissen nichtspezifischer Prifungen.

Abnahmepriifzeugnisse nach EN 10204-3.1 und 3.2

Auf Wunsch werden auch Abnahmeprifzeugnisse 3.1 oder 3.2 erstellt. Dazu missen Prifungen an der Liefe-
rung oder an der Fertigungseinheit, der die Lieferung zugehorig ist, durchgefihrt werden. Da es sich um eine
Bescheinigung Uber eine lieferungsspezifische Prifung nach Angaben des Bestellers handelt, ist der Pri-
fungsumfang unbedingt gemeinsam mit der Bestellung oder bereits in der Anfragephase bekanntzugeben.
Die anfallenden Kosten werden nach Aufwand verrechnet.

Test Reports nach AWS A5.01

Wird fur ein Kundenprojekt ein Nachweis der Konformitdt des Produkts mit der AWS (American Welding
Society) verlangt, sollte ein Test Report angefordert werden. Der Test Report enthdlt standardmdBig eine
Konformit&tsbestdtigung fir die Ubereinstimmung mit der giiltigen AWS-Norm bzw. der in ASME 11, Part C
enthaltenen Referenz auf diese AWS-Norm. Werden vom Kunden keine weiteren Elemente spezifiziert, ent-
spricht der Test Report der ,Schedule F* der AWS A5.071. Inhaltlich ist dieser Test Report einem Werkszeugnis
»2.2"% vergleichbar.

FUr alle anderen Schedules muss der geforderte Prifumfang bereits mit der Bestellung bekanntgegeben
werden. Die Verrechnung erfolgt in diesem Fall nach Aufwand.
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6.6 Einteilung der Schutzgase nach EN ISO 14175

Symbol Komponenten in Yolumen-Prozent (nominell)

oxidierend i reduzierend reaktionstrdge
Hauptgruppe | Untergruppe

1 100
2 100
3 Rest 0,5 <He< 95
M1 1 0,5<CO, <5 Rest* 05<H,<5
2 0,5<CO, <5 Rest*
3 0,5<02<3 Rest*
4 0,5=<CO, <5 0,5<02<3 Rest*
M2 0 5<CO, <15 Rest*
1 15=CO, <25 Rest*
2 3<02<10 Rest*
3 0,5<CO, <5 3<02<10 Rest*
4 5<CO, <15 0,5<02<3 Rest*
5 5=<CO, <15 3<02<10 Rest*
6 15 <CO, <25 0,5<02<3 Rest*
7 15 <CO, <25 3<02<10 Rest*
M3 1 25 <CO, <50 Rest*
2 10<02=<15 Rest*
3 25 <CO, <50 2<02<10 Rest*
4 5<C0O, <25 10<02<15 Rest*
5 25 <C0O, <50 10=<02<15 Rest*
<C 1 100
2 Rest 0,5 <02< 30
R 1 Rest* 05<H,<5
2 Rest* 15<H, <50
N 1 100
2 Rest* 0,5<N,=<5
3 Rest* 5<N,=<50
4 Rest* 0,5<H,<10 0,5=N,=<5
5 0,5<H, <50 Rest*
(@) 1 100

Mischgase mit Komponenten, die nicht in der Tabelle aufgefiihrt sind oder
Mischgase mit einer Zusammensetzung auBerhalb der angegebenen Bereiche **

* Argon darf teilweise oder vollsténdig durch Helium ersetzt werden.
** Zwei Mischgase mit derselben Z-Einteilung durfen nicht gegeneinander ausgetauscht werden.
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6.7 Kurzzeichen/Kennziffern zur SchweiBBzusatzeinteilung in EN ISO Normen

m ReL [Mpa] m As [%]

Kennziffer fur Festigkeits- und Dehnungseigenschaften des SchweiBgutes

35
38
42
46
50
55
62
69
79

89

355
380
420
460
500
550
620
690
790
890

Beschreibung

Kennziffer fiir SchweiBpositionen

1

2

alle Positionen

alle Positionen, auBer Fallposition

Stumpfnaht in Wannenposition,
Kehinaht in Wannen- und Horizontalposition

Stumpfnaht in Wannenposition, Kehlnaht in

Wannenposition

Fallposition und Positionen wie in Kennziffer 3

Temperatur [°C] fiir Kerbschlagarbeit >47 J

(eine Probe darf niedriger liegen, jedoch 532 J)

Kennzeichen fir Kerbschlagarbeit

z

A
0
2

10

keine Anforderung

+20

-50
-60
-70
-80

-100

440-570
470-600
500-640
530-680
560-720
610-780
690-890
760-960
880-1080
980-1180

22
20
20
20
18
18
18
17
16
15

betroffene EN ISO Normen

636, 2560, 14341,
14171, 17632

16834, 18275, 18276, 26304

betroffene EN ISO Normen

2560, 3580, 35871, 12153, 18275, 17632, 17633, 17634,
18276

betroffene EN ISO Normen

636, 2560, 14341,
14171, 16384, 18275,
18276, 26304

14171, 18275, 18276

14171
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Ausbringung [%)] betroffene EN ISO Normen

Kennziffer fiir Ausbringen und Stromart

1 <105 Wechsel- und Gleichstrom
2 <105 Gleichstrom
2560, 3580, 3581, 18275
3 >105< 125 Wechsel- und Gleichstrom
4 >105< 125 Gleichstrom
5 >125< 160 Wechsel- und Gleichstrom
6 >125< 160 Gleichstrom
2560, 3581, 18275
7 >160 Wechsel- und Gleichstrom
8 >160 Gleichstrom

Streckgrenze des Zugfestigkeit des betroffene EN ISO Normen

SchweiBBgutes [MPa] SchweiBgutes [MPa]

Kennziffer fur Festigkeits- und Dehnungseigenschaften bei Lage/Gegenlage-SchweiBung

2T 275 370 14171

3T 355 470

4T 420 520 14171, 17632
5T 500 600

maximaler Wasserstoffgehalt betroffene EN ISO Normen

[m1/100g SchweiBgut]

Kennzeichen fur den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen SchweiBgutes

H5 5
H10 10 2560, 3580, 14171, 17632, 17634, 18275, 18276, 26304
H15 15

Typ und Eigenschaften betroffene EN ISO Normen

Kennzeichen fir Typ der Fillung

Rutil, langsam erstarrende Schlacke, Schutzgas

S erforderlich
P Rutil, schnell erstarrende Schlacke, Schutzgas erforderlich 12153, 17632, 17633, 17634, 18276
B Basisch, Schutzgas erforderlich
M Metallpulver, Schutzgas erforderlich
v Rutil- oder Basisch/Fluorid, Schutzgas nicht erforderlich
W Basisch/Fluorid, langsam erstarrende Schlacke,
Schutzgas nicht erforderlich 17632
Y Basisch/Fluorid, schnell erstarrende Schlacke,
Schutzgas nicht erforderlich
Z andere Typen 12153, 17632, 17633, 17634, 18276
U ohne Schutzgas, selbstschiitzend 12153, 17633

Auf eine Auflistung der Kurzzeichen fUr die chemische Zusammensetzung wird in diesem Handbuch verzichtet.
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6.8 Beispiele der Einstufungssystematik anhand versch. SchweiBzusatzwerkstoffe

Einstufungssystematik EN ISO 18275-A am Beispiel einer FOX EV 70 Mo

E55 3 MnMoBT4 2 H10

‘ |—> Kennzeichen fir den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen SchweiBgutes

Kennziffer fir SchweiBpositionen
Kennziffer flr Ausbringung und Stromart

Kurzzeichen fir den spannungsarmgeglihten Zustand

\

Kurzzeichen fir Umhillungstyp

\

Kennzeichen fir die chemische Zusammenset-zung des SchweiBgutes

Kennziffer fur die Kerbschlagarbeit des SchweiBgutes

\

» Kennziffer fur Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des SchweiBgutes

\

Kurzzeichen flr Produkt/Schweiprozess

Einstufungssystematik nach EN ISO 14341-A am Beispiel eines EMK 8

G 46 4 M21 4Si1
I

\ 4

Kennzeichen fir die chemische Zusammenset-zung der Drahtelektrode

\

Kennzeichen fur das Schutzgas

Kennziffer fur die Kerbschlagarbeit des SchweiBgutes

Y

Kennziffer fur Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des SchweiBgutes

\

\ 4

Kurzzeichen flr Produkt/Schweiprozess

308 Digitales Handbu ® @ @ ©voestalpine Béhler Welding



Einstufungssystematik nach EN ISO 3581-A am Beispiel einer FOX EAS 4 M
E19 123 LB22
| |—> Kennziffer fir SchweiBpositionen
Kennziffer fir Ausbringung und Stromart

Kurzzeichen fur Umhullungstyp

Y

Nennzusammensetzung

\ 4

\ 4

Kurzzeichen flr Produkt/SchweiBprozess

Einstufungssystematik nach EN ISO 17632-A am Beispiel eines Bhler Q 71 RC

T46 4 P M 1 H10
|—> Kennzeichen fur den Wasserstoffgehalt des aufgetragenen SchweiBgutes

Kennziffer flir SchweiBpositionen

»
>

Kurzzeichen fur das Schutzgas

\

» Kennzeichen fir den Typ der Schlacke

» Kennziffer fir die Kerbschlagarbeit des SchweiBgutes

Kennziffer flr Streckgrenze, Festigkeit und Dehnung des SchweiBgutes

\

Kurzzeichen flr Produkt/Schweiprozess

\
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6.9 Hadrtevergleichstabelle

R,, = Zugfestigkeit (MPa) / HV = Vickershdrte / HB = Brinellhdrte / HRC = Rockwellharte C

n
200 63

545 170 162 = 890 278 264
210 65 62 = 550 172 163 = 900 280 266 27
220 69 66 = 560 175 166 = 910 283 269
225 70 67 = 570 178 169 = 915 285 271
230 72 68 = 575 180 171 = 920 287 273 28
240 75 71 = 580 181 172 = 930 290 276
250 79 75 = 590 184 175 = 940 293 278 29
255 80 76 = 595 185 176 = 950 295 280
260 82 78 = 600 187 178 = 960 299 284
270 85 81 — 610 190 181 = 965 300 285
280 88 84 = 620 193 184 = 970 302 287 30
285 90 86 = 625 195 185 = 980 305 290
290 91 87 = 630 197 187 = 990 308 293
300 94 89 = 640 200 190 = 995 310 295 31
305 95 90 = 650 203 193 = 1000 31 296
310 97 92 = 660 205 195 = 1010 314 299
320 100 95 = 670 208 198 = 1020 317 301 32
330 103 98 = 675 210 199 = 1030 320 304
335 105 100 = 680 212 201 = 1040 323 307
340 107 102 — 690 215 204 = 1050 327 311 33
350 110 105 = 700 219 208 = 1060 330 314
360 113 107 = 705 220 209 = 1070 333 316
370 115 109 = 710 222 211 = 1080 336 319 34
380 119 113 = 720 225 214 = 1090 339 322
385 120 114 = 730 228 216 = 1095 340 323
390 122 116 = 740 230 219 = 1100 342 325
400 125 119 = 750 233 221 = 1110 345 328 35
410 128 122 = 755 235 223 = 1120 349 332
415 130 124 = 760 237 225 = 1125 350 333
420 132 125 - 770 240 228 = 1130 352 334
430 135 128 = 780 243 231 21 1140 355 337 36
440 138 131 = 785 245 233 1150 358 340
450 140 133 = 790 247 235 1155 360 342
460 143 136 = 800 250 238 22 1160 361 343
465 145 138 = 810 253 240 1170 364 346 37
470 147 140 = 820 255 242 23 1180 367 349
480 150 143 = 830 258 245 1190 370 352
490 153 145 = 835 260 247 24 1200 373 354 38
495 155 147 = 840 262 249 1210 376 357
500 157 149 = 850 265 252 1220 380 361
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Achtung: Da es sich um ca.-Angaben handelt, kdnnen die vergleichenden Werte dieser Umrechnungstabellen nur
als Schdtzungen angesehen werden. Es wird empfohlen, insbesondere bei Werten der Spezifikations-Obergrenze,
die jeweils empfohlenen Originalwerte anzuwenden. Die Umrechnung der Testdaten sollte, wann immer mdglich,
vermieden werden.

n
510

160 152 = 860 268 255 25 1230 382 363 39
520 163 155 = 865 270 257 1240 385 366
530 165 157 = 870 272 258 26 1250 388 369
540 168 160 = 880 275 261 1255 390 371
1260 392 372 40 1620 497 49 1980 596 55
1270 394 374 1630 500 1990 599
1280 397 377 1640 503 1995 600
1290 400 380 1650 506 2000 602
1300 403 383 41 1660 509 2010 605
1310 407 387 1665 510 2020 607
1320 410 390 1670 511 2030 610
1330 413 393 42 1680 514 50 2040 613
1340 417 396 1690 517 2050 615 56
1350 420 399 1700 520 2060 618
1360 423 402 43 1710 522 2070 620
1370 426 405 1720 525 2080 623
1380 430 409 1730 527 51 2090 626
1390 431 410 1740 530 2100 629
1400 434 413 44 1750 533 2105 630
1410 437 415 1760 536 2110 631
1420 440 418 1770 539 2120 634
1430 443 421 45 1775 540 2130 636
1440 446 424 1780 541 2140 639 57
1450 449 427 1790 544 52 2145 640
1455 450 428 1800 547 2150 641
1460 452 429 1810 550 2160 644
1470 455 432 1820 553 2170 647
1480 458 435 46 1830 556 2180 650
1485 460 437 1840 559 2190 653
1490 461 438 1845 560 53 2200 655 58
1500 464 441 1850 561 675 59
1510 467 444 1860 564 698 60
1520 470 447 1870 567 720 61
1530 473 449 47 1880 570 745 62
1540 476 452 1890 572 773 63
1550 479 455 1900 7% 800 64
1555 480 456 1910 578 54 829 65
1560 4871 1920 580 864 66
1570 484 48 1930 583 900 67
1580 486 1940 586 940 68
1590 489 1950 589
1595 490 1955 590
1600 491 1960 591
1610 494 1970 594
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6.10 SchweiBpositionen nach EN ISO 6947 & ASME code

Section IX (QW 460) / AWS A3.0

Stumpfndhte
PA ASME: 1G % PG ASME: 3Gd
i % P
PF ASME: 3Gu
Rohr: fest
PC Achse: senkrecht
ASME: 2G
PE ASME: 4G PC ASME: 2G W
Rohr: fest
PH Achse: waagerecht
ASME: 5Gu
fest
Rohr: rotierend
pA Achse: waagerecht
ASME: 1G
Rohr: fest
pJ Achse: waagerecht
ASME: 5Gd
H-L045 J-L045
Variable Achse Variable Achse
Rohr: fest Rohr: fest
Achse: geneigt (e.g. 45°) Achse: geneigt (e.g. 45°)
ASME: 6Gu ASME: 6Gd
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PG ASME: 3Fd

PA ASME: 1F

PF ASME: 3Fu

Rohr: rotierend
pPA Achse: geneigt

ASME: 1FR

Rohr: fest

pB Achse: senkrecht
ASME: 2F Rohr: fest
PH Achse: horizontal
ASME: 5Fu

pJ Achse: horizontal
ASME: 4Fd
rotierend Rohr: fest
horizontal Achse: senkrech
ASME: 2FR PD \oME: 4F
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6.11 Keramische SchweiBbadsicherung

Tvp* Besc’.lre“’ung
I Keramik mit trapezférmiger Nut fir Stumpf-Nahte und V-Ndhte;
] r
CERAshape T14 .L‘ aufgeklebt ouf selbstklebendem Aluminiumband
1“
=X Keramik mit halbrunder Nut fiir Stumpf-Nahte und V-Ndhte;
CERAshape Hé LQ aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband
L]
25 = : x|
5 Keramik mit halbrunder Nut fir Stumpf-Naéhte und V-Ndhte;
CERAshape H12 1 ‘ aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband
”

Keramik mit halbrunder Nut fir Stumpf-Néhte und V-Nd&hte;
aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband

CERAshape H19

Keramik mit zylindrischer Form flir X-Nahte und KehlInéhte;

CERAshape ST aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband

Keramik mit zylindrischer Form flr X-N&hte und Kehlndhte;

CERAmcpe 510 aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband

aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband

Keramik mit zylindrischer Form fur X-Ndhte und Kehindhte;

21
CkRAshape $15 aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband

7

! K ik mit zylindri F Flir X-N¢ d Kehlngh
CERAshape §12 ‘v eramik mit zylindrischer Form fiir X-Né&hte und Kehindhte;
W

= .

Keramik mit zylindrischer Form fiir X-Ndhte und Kehlindhte;

ax
CERAshape 320 aufgeklebt auf selbstklebendem Aluminiumband

Diese Information ist ein Hilfsmittel fir den Praktiker. Sie gibt grundsdtzliche technische Sachverhalte vereinfacht wieder und erhebt keinen Anspruch
auf Vollstiindigkeit. Die Gewdhrleistung der Eignung fir einen bestimmten Verwendungszweck bedarf in jedem Fall einer ausdriicklichen schriftlichen Vereinbarung.
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Art.-Nr. Verpackungseinheit

40 Stck / Karton

eoomm 80890 24 m / Karton
e ity
e Stk
i ihdy
i kg
i e
e ity
600 mm 86927 24 Stck / Karton

14,4 m / Karton
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6.12 Finishing chemicals

Bohler Welding ist der fihrende Hersteller von Beizprodukten fir rostfreie Stahle und spezielle Legierungen.

Wir bieten eine breite Palette an Finishing Chemicals, wie Gele, Pasten, Sprays, Flissigkeiten und Reinigungsmittel.

Wir helfen dabei den urspriinglichen Zustand des Edelstahls wieder herzustellen. Rostfreier Stahl behdilt sein
urspringliches Aussehen dank einer vor Korrosion schiitzenden, diinnen, unsichtbaren Oberfldchenschicht.

Unsere Produkte tragen zum Schutz bzw. zur Neubildung dieser Passivschicht bei, damit unsere Kunden weltweit
tdglich herausragende Oberfldchen aus rostfreiem Stahl anbieten k&nnen. Beizen von rostfreiem Stahl ist ein technisch
hochwertiges Verfahren flr optimalen Korrosionsschutz. Unsere Beizpasten und -sprays sind sehr wirksam und kénnen
- verglichen mit anderen Beizprodukten - diinner aufgetragen werden.

Einzigartige Produkte fiir alle Phasen der Nachbehandlung und des Reinigens von rostfreiem Stahl

| [l

1. Vorreinigung:

Avesta Cleaner 401, ein Hochleistungsreiniger flr Edelstahl, der sich fir die
Reinigung vor dem Beizen eignet. Er entfernt organische Verschmutzungen
wie Ol und Fette. Der Cleaner 407 kann zusammen mit Avesta FinishOne
Passivator 630 verwendet werden, um Eisenpartikel von der Oberfléche zu
entfernen und die Schutzschicht des Edelstahls wieder herzustellen.

2.1 Beizpaste:

Avesta BlueOne Pickling Paste 130, eine einzigartige, sicherer anzuwendende
Beizpaste. Die wenig dampfende Beizpaste erzeugt um 80 % weniger giftige
nitrose Gase. Sie ist universell fur das Beizen mit dem Pinsel von SchweiBndh-
ten und kleineren Fldchen der EdelstahlqualitGten 304 und 316 einsetzbar.

Fur Anwendungsfdlle mit hoher Beanspruchung, wie Duplex und SMO und das
Beizen bei niedrigen Temperaturen, bieten wir alternativ die Avesta RedOne™
Pickling Paste 140.

2.2 Sprihbeizen:

Avesta RedOne Pickling Spray 240, ein einzigartiger, sicherer anzuwenden-
der Beizspray mit einer bis zu 50%igen Reduktion der giftigen nitrose Gase.
Der Spray ist universell fur das Spriihbeizen von SchweiBndhten und gréBeren
Fldchen der Edelstahlqualit&ten 304 und 316 einsetzbar. Fir Anwendungsfdlle
mit hoher Beanspruchung, wie Duplex und SMO und das Beizen bei niedrigen
Temperaturen, bieten wir alternativ den Avesta Duplex Pickling Spray 250.

2.3 Badbeizen:

Avesta Pickling Bath 302, ein Konzentrat, welches abhé&ngig von der Stahl-
gute mit Wasser verdinnt werden kann. Empfohlen zum Tauchbeizen kleiner
Teile sowie zur Umlaufreinigung von Rohrsystemen.
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3.1 Passivierung:

Avesta FinishOne Passivator 630, ein herausragendes, sicherer anzuwen-
dendes, sdurefreies Passivierungsmittel. Es hilft sowohl bei der Entfernung
von ungebundenem Eisen von der Oberfldche als auch bei der Wiederher-
stellung der Schutzschicht des Edelstahls durch eine Beschleunigung des
Passivierungsprozesses.

4. Neutralisierung:

Avesta Neutraliser 502, dient zur einfachen Neutraliserung von saurem
Spilwasser. Nach dem Beizprozess ist das Spulwasser stark sauer und
enthdlt geldste Schwermetalle. Aus Umweltgriinden sollte dieses Wasser
vor dem Ablassen auf-bereitet werden.

5. Arbeitssicherheit:

s | Ein Erste-Hilfe-Set mit Avesta Erste-Hilfe-Spray 910 (nur in Europa erhdiltlich)
[I | und/oder Calciumgluconat-Gel zum sofortigen Spilen / Behandeln von
=1 Sdurespritzern, die durch Beizprodukte verursacht werden, sollte leicht

verfligbar sein.

klick hier
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6.13 SchweiBmaschinen

TERRA & URANOS -
THE NEW REFERENCE IN WELDING MACHINES.

Als SchweiBlésungsanbieter umfasst unser Angebot ein einzigartiges Portfolio an hochqualitativen
SchweiBzusdtzen, anwendungstechnischen Services, Accessoires und Schweigerdten.

Mit den Linien Terra & Uranos setzen wir dabei neue MafBstdbe in allen Standard- und SonderschweiB-
prozessen. Die branchenweit einzigartige aufeinander abgestimmte Kombination von SchweiBzusatz
und Strom-quelle, basierend auf unserem anwendungstechnischen Know-how, erméglicht Prézision in
neuer Dimension.

Damit erzielen Sie BEST in CLASS-SchweiBverbindungen, auf die Sie stolz sein werden.
Dafir stehen wir - mit bis zu 5 Jahren Garantie auf alle Terra & Uranos SchweiBgerdte.

6.13.1 URANOS - fiir hochste Anspriiche

Effizienz & technologische Exzellenz
URANOS SchweiBgerdte von Bohler Welding sind fiir h6chste technologische Anforderungen gebaut
URANQOS verfligen Uber moderne Schweiprozesse:

MIG/MAG, puls MIG/MAG, WIG AC/DC und E-HAND. Die High-Tech Stromquellen mit passende
Zubehér ausgestattet kdnnen mit Robotersystemen verbunden werden

Was zeichnet URANOS SchweiBmaschinen aus:

» GroBes (3,5") digitales, benutzerfreundliches LCD Farbdisplay
» Eingebaute greenWave-Technologie garantiert eine hohe Energieeffizienz
» Inverter flr Multiprozess-, E-HAND-, MIG/MAG- und WIG DC HF Schweifen
» Vorbereitet flr Automatisierte- und RoboterschweiBanwendungen

» Die Vernetzung der Stromquellen funktioniert
mit der B&hler Welding Software Weld@Net

mehr Information
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6.13.2 TERRA - fiir StandardschweiBaufgaben

Robust und bedienerfreundlich

TERRA Schweifmaschinen der Marke Bohler Welding sind fur die Verfahren E-Handschwei-
Ben, WIG DC und MIG/MAG erhdltlich. Die kompakte und zugleich robuste Bauweise der
Maschinen machen einen Einsatz in vielfdltigen Arbeitsumgebungen, auch in rdumlich
beengten Situationen, mdglich.

TERRA SchweiBmaschinen von Bohler Welding fhlen sich unter starker Beanspruchung am
wohlsten und garantieren dauerhafte Verbindungen.

Was TERRA SchweiBmaschinen ausmacht:

» einfache Bedienung fur den SchweiBer
» geringes Gewicht
» ideal fur StahlschweiBungen

» flexibel einsetzbar

» geeignet fir den Baustelleneinsatz
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6.14 PPE - Personliche Schutzausriistung

YOUR SAFETY. OUR PASSION.

Als leidenschaftlicher Entwickler fUr innovative Produkte sind wir der ideale
Partner und Losungsanbieter fir sicheres SchweiBen. Wir stellen die taglichen
Herausforderungen und héchsten Anspriiche des SchweiBers in den Mittelpunkt
unseres Wirkens. Das schafft Vertrauen und garantiert dem SchweiBer effektiven
Schutz, herausragende Qualitdt und exzellenten Komfort bei der Bewdltigung
seiner Aufgaben.

mehr Informationen

SCHWEISSHELME

Unsere Guardian SchweiBhelme sind fir eine Vielzahl an SchweiB- und
Schleifanwendungen entwickelt. Die Erwartungen des SchweiBers an Qualitat,
Komfort und Langlebigkeit stehen dabei im Fokus der Produktentwicklung.

Ein leichtes Produkt mit 480 Gramm, einem robusten Kopfband mit weichen
SchweiBbdndern, als auch eine Abdunkelungskassette mit hochster Klarheit und
True-Color-Technologie ist das Resultat unserer ersten Helmgeneration.

FRISCHLUFTSYSTEME
Bohler Air ist ein Gebldseatemschutz-System (PAPR-System), das den SchweiBer
bestmoglich gegen Partikel und Gase schitzt, welche beim SchweiBen und
Schleifen entstehen kdnnen. Es versorgt den Schweier mit einem konstanten
Luftstrom. Das System verfligt dabei Uber einen audiovisuellen Alarm mit
Vibration und informiert den Anwender Uber einen notwendigen Filter-

oder Batteriewechsel. Bohler Air ist nach EN 12947 zertifiziert und erfillt die
hochstmogliche Schutzklasse TH3.
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SCHWEISSERHANDSCHUHE

,Nichts ist ndher am SchweiBer als die SchweiBerhandschuhe. Sie missen nach
auBen Schutz und nach innen Komfort bieten." - Unsere SchweiBerhandschuhe
wurden entwickelt, um diese Erwartungen durch die Auswahl hochwertigen
Leders, kontrollierter umweltfreundlicher Produktionsprozesse und unseres
Strebens nach einer perfekten Passform zu erfillen.

EYEWEAR

Alle unsere Eyewear Modelle wurden mit unterschiedlichen Glédsern

fur die Verwendung in industrieller Umgebung entwickelt und sind nach
EN 166 F zertifiziert.
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6.15 Elektro-Schlacke-Bandplattierung (ESW) -
UP-Bandplattierung (SAW) UTP-Zubehor

6.15.1 SchweiBkopf 30 ES2-75 fiir Anwendungen
bei eingeschrdnkter Zugdnglichkeit

UP- und ES-BandschweiBkopf fir die Innenbeschichtung
kleiner Rohre

Eigenschaften

Einsetzbare SOUDOTAPE Durchmesser (mm) 15 - 20 - 30
Innendurchmesser Rohr (mm)

Beschichtung in Langsrichtung 220
Beschichtung in Umfangsrichtung 300
Leichte Installation an alle Stromquellen

ESAB / LINCOLN ELECTRIC / MILLER

6.15.2 SchweiBkopf 60 ES3-207 fir allgemeine
Anwendungen

UP- und ES-BandschweiBkopf fiir allgemeine
SchweiBauftragungen

Eigenschaften

Einsetzbare SOUDOTAPE Durchmesser (mm) 30 - 60
Innendurchmesser Rohr (mm)

Beschichtung in L&ngsrichtung 380
Beschichtung in Umfangsrichtung 550
UTP-Kopf 60 ES3-207 fiir ES-Bandplattierungen

Wahlen Sie die Konfiguration zwischen
ESAB / LINCOLN ELECTRIC / MILLER

Adapter fir UP-Bandplattierung
Artikel-Nr. 36558
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6.15.3 SchweiBkopf 125 ES 3 fiir Bandelektroden bis zu 125 mm
und Anwendungen mit starker Beanspruchung

UP- und ES-BandschweiBkopf, ausgelegt fir Hochleis-
tungs-SchweiBauftragungen mit Bandelektroden bis zu 125
mm und einer Stromkapazitédt von mehr als 2500 A

Eigenschaften

Einsetzbare SOUDOTAPE Durchmesser (mm) 15 bis 125
Innendurchmesser Rohr (mm)

Beschichtung in L&ngsrichtung 550
Beschichtung in Umfangsrichtung 700
Leichte Installation an alle Stromquellen

ESAB / LINCOLN ELECTRIC / MILLER

6.15.4 UTP-Magnetfeldsteuergerdt fiir Anwendungen
mit hoher Produktivitdt

» Das ES-Bandplattieren zeichnet sich durch eine hohe
Produktivitdt aus

» Das UTP-Magnetfeldsteuergerd&t wird fur alle Edelstahl-
und Nickelbasislegierungen empfohlen, wenn die
Bandelektrodenstdrke 60 mm Ubersteigt

» Das UTP-Magnetfeldsteuergerdt eignet sich zur Kont-
rolle der Beschaffenheit der Raupeniberlappung und
Raupenform und zur Verbesserung der Oberfléchenoptik

» Verfigbar mit 110-V- und 220-V-Einstellung
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6.16 weldTECH - Perfekte SchweiBergebnisse

MEHR SERVICE SCHAFFT MEHRWERT

Bohler Welding bietet seinen Kunden mehr als herausragende SchweiBzusatz-Produkte.
Denn in der Praxis zéhlen nur das perfekte Schweiergebnis und die Prozesseffizienz.
Das gewdhrleisten wir mit unserem branchenweit herausragenden Application Services.

LASTING CONNECTIONS

Mit der persdnlichen Expertenbetreuung sind wir der Partner, der zuverldssig und dauerhaft an
lhrer Seite steht — von der Beratung Uber die Prozessoptimierung bis zum geschweiBten Produkt
und darlber hinaus.

PERSONLICHER, UNKOMPLIZIERTER KONTAKT
Kontaktieren Sie einfach den Ihnen bekannten Ansprechpartner oder senden Sie ein E-Mail an:
application.services@voestalpine.com

MIT UNSEREN APPLICATION SERVICES BIETEN WIR

» Produkt- und Anwendungsberatung

» Effizienzberatung und Prozessoptimierung

» Trainings und Schulungen

» Begleitung der Qualifikation von SchweiBverfahren (bspw. EN ISO 15614-7)
» Prototypenfertigung (Verfahrensentwicklung)
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